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A hegeszt6- és vagoberendezések veszélyt jelenthetnek mind a gépkezelbre, mind a kdzelben
tartézkodd személyekre nézve, ha hasznalatuk nem megfelelé mddon torténik. A berendezés
kizarélag minden vonatkozo

biztonsagi eldiras szigoru és teljes korl betartasaval mikodtethetd. Figyelmesen olvassa el és
értse meg a jelen kézikdnyvet a berendezés telepitése és hasznalata elétt.

1.1 A szimbdlumok magyarazata
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A fenti szimbdlumok jelentése: Figyelmeztetés!

Fontos! A mozgd alkatrészek, aramutés, vagy a forrd alkatrészekkel vald érintkezés sérulést
okozhatnak Onnek vagy masoknak. A legfontosabb tudnivalo a kévetkezd: A hegesztés
biztonsagos muveletnek tekinthetd, ha megtesz minden szukséges ovintézkedést!

1.2 Figyelmeztetések a gép hasznalatara vonatkozdan

Az aldbbi szimbdlumok és széveges magyarazatok az Ont vagy masokat fenyegetd személyi
sérulésekre vonatkoznak, amelyek a hegesztési miveletek soran bekdvetkezhetnek. Ha ezeket
a szimbolumokat latja, jusson eszébe, hogy korultekintéen kell eljarni, és figyelmeztesse erre az
egyéb jelenlévéket is.

Csak szakképzett személy végezheti a jelen Felhasznaloi Kézikonyv targyat képezd
hegesztéberendezés telepitését, hibaelharitasat, mikodtetését, karbantartasat és javitasat!

A hegesztési mUlveletek soran illetéktelen szemeélyek, kuléndsen gyermekek, NEM
tartozkodhatnak a kozelben.

A gép aramellatasanak kikapcsolasa utan a berendezés karbantartasat és felllvizsgalatat a 48§
szerint kell elvégezni, mert az elektrolitikus kondenzatorokon egyendram van jelen az
aramellatas kimeneténél!
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AZ ARAMUTES HALALOS LEHET.

Az dram alatt |évoé alkatrészek megérintése halalos aramutést vagy sulyos égési sérulést
okozhat. Az elektréda és a munkadarab aramkore aram alatt van, amikor a kimenet be van
kapcsolva. A bemeneti aramkor és a gép belsé aramkorei szintén aram alatt vannak, ha az
aramellatas be van kapcsolva. Mig/Mag hegesztés esetén a huzal, a hajtégoérgdk, a huzalelétold
burkolata, és a hegesztéhuzalt érinté minden fémalkatrész feszultség alatt van.

A nem megfeleléen telepitett vagy rosszul foldelt berendezés veszélyes.

Soha ne érintse meg az aram alatt |évo alkatrészeket.
Viseljen szaraz, Lyukmentes keszty(t és ruhazatot, amely alkalmas az emberi test szigetelésére.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a berendezés megfeleléen van-e telepitve, és a hegesztendd
munkadarab vagy fém
megfeleld elektromos foldeléssel van-e ellatva a kézikdnyv utasitasai szerint.

Az elektroda és a munkadarab (vagy foldelés) aramkore aram alatt van, ha a gép be van
kapcsolva.

Ne érintse meg ezeket az aram alatt |évé alkatrészeket a bérével vagy nedves ruhazattal.
Viseljen szaraz, lyukmentes kesztyUt és ruhazatot, amely alkalmas a keze szigetelésére.

A félautomatikus vagy automatikus huzalos hegesztésnél az elektroda, az elektrédatekercs, a
hegesztéfej vagy félautomata hegesztédpisztoly szintén aram alatt vannak.

Szigetelje el sajat magat a munkadarabtél és a foldtél szaraz szigetel6éanyag hasznalataval.
Cy6z6djon meg

arrél, hogy a szigetelés elegendden nagy ahhoz, hogy a munkadarabbal vagy folddel valé
fizikai érintkezés teljes teruletét lefedje.

Legyen dvatos, ha a berendezést kisméretl helyen, rossz vagy nedves korulmények kozott
hasznalja.

Mindig gy6z&djon meg arrdl, hogy a munkakabel és a hegesztendd fém elektromos
érintkezése megfeleld.
Az érintkezésnek a hegesztett terulethez a lehetd legkozelebb kell lennie.

Az elektrédatarto, csipesz, hegesztédkabel és hegesztégép megfeleld és biztonsdagos
Uzemallapotat fenn kell tartani.
Ha sérult a szigetelés, cserélje.



WWW.CENTROTOOL.HU

BIZTONSAG

Soha ne martsa az elektrédat vizbe azért, hogy lehdtse.

Soha ne érintse meg egyszerre a két hegesztéhoz csatlakoztatott elektrodatartéok aram alatti
alkatrészeit, mert a kdztuk lévé feszultség a két hegesztd nyitott aramkori feszultségének
oOsszege lehet.

Ha a talajszint felett dolgozik, viseljen leesésvédelmi hevedert, amely megvédi a zuhanastdl, ha
esetleg aramutést
szenvedne.

A FUSTOK ES GAZOK VESZELYESEK LEHETNEK.

A hegesztés vagy vagas soran keletkezo6 fust és gazok az emberi egészségre karosak lehetnek.
A hegesztés
soran fustok és gazok keletkeznek. Ezen fUstok és gazok belégzése az egészségre karos lehet.

Ne lélegezze be a hegesztés vagy vagas soran keletkezo6 fustdket és gazokat, tartsa tavol a fejét
a fusttél. Hasznaljon megfeleld szellbztetést és/vagy elszivast az ivnél, amely tavol tartja a
fUstdket és gazokat a légzési terulettdl. Ha specidlis szell6ztetést igénylé elektrodakkal hegeszt,
mint pl. rozsdamentes vagy keményfém-felraké palcak, lom vagy kadmium fellletd, acél vagy
egyéb alapfémek, vagy erésen toxikus fustot kibocsatd bevonatok, helyi elszivassal

vagy mechanikus szell6ztetéssel a kitettséget a lehetd legalacsonyabb szinten, de
mindenképpen az eldirt kuszobértékek alatt kell tartani. Zart térben, vagy bizonyos
kortlmények esetén kultéren is szukség lehet |égzésvédelmi alarc viselésére. Tovabbi
ovintézkedésekre is szukség van horganyzott acél hegesztése esetén.

Ne végezzen hegesztést zsirtalanitasi, tisztitasi vagy permetezési muiveletekbdl szarmazo
klérozott szénhidrogén gézok jelenlétében. Az iv hdje és sugarai reakcidba léphetnek az
olddszerg6zokkel, és foszgén, egy erésen mérgezd gaz, és mas irritaciét okozé anyagok
johetnek létre.

Az ivhegesztéshez hasznalt véddgazok elfoglalhatjak a levegd helyét, és ezzel sérulést vagy
halalt okozhatnak. Mindig alkalmazzon megfeleld szelléztetést, kUldnosen zart terek esetén,
hogy a belélegzett levegd biztonsagos legyen.

Olvassa el és értse meg a berendezésre és a felhasznalt fogydanyagokra vonatkozé gyartai
utasitasokat,
beleértve a biztonsagi adatlapokat is, és tartsa be a munkaltatd munkavédelmi elbirasait.
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IVSUGARAK: Az emberi szemre és bérre karosak.

A hegesztési eljarasbol szarmazoé ivsugarak intenziv lathaté és nem lathatd ultraibolya és
infravords sugarzast bocsatanak ki, amely a szem és a bér égését okozhatja.

Hasznaljon megfeleld szlrbével ellatott pajzsot és fedSlemezeket, amely biztositja a szemének
védelmét a
szikraktdl és az iv sugarzasatdl a hegesztés folyamata vagy a nyitott ivhegesztés nézése soran.

Viseljen tartds, langalld anyagbdl készult ruhdzatot a sajat és a munkatarsai bérének az
ivsugarzassal szembeni védelmére.

Védje a tovabbi, kozelben dolgozd személyeket megfeleld, nem gyulékony arnyékolassal
és/vagy figyelmeztesse 6ket, hogy ne nézzenek bele az ivbe, és ne tegyék ki magukat az
ivsugarzasnak vagy a forré frocskold fémnek.

/055 WX

ONVEDELEM

Tartson minden biztonsagi véd&burkolatot, fedelet és készuléket a helyén és j6 allapotban.
Tartsa tavol a

kezét, hajat, ruhazatat és eszkdzeit az ékszijaktdl, fogaskerekektdl, ventilatoroktol és minden
egyéb mozgd alkatrésztél a berendezés inditasa, Uzemeltetése vagy javitasa soran.

Ne tegye a kezét a motorventilator kozelébe. Ne prébalja meg athidalni a sebességszabalyzot
vagy a szabadon futd fogaskereket a fojtdszelep szabalyzérudjainak nyomasaval, amig a gép
muUkodésben van.

/A

/

/

NE probaljon Uzemanyagot tdlteni a gépbe nyilt langu hegesztési iv kozelében, vagy ha a
motor mukodik.
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Allitsa le a motort, és varja meg, mig lehdl, mielétt feltdltené az lzemanyagot, hogy az
esetlegesen kiomlé Glzemanyag ne parologhasson el a forré motorral valé

érintkezéstdl, és ne gyulladhasson be. Ugyeljen, hogy a tartaly feltéltésekor ne 6maljén ki
Uzemanyag. Ha az Uzemanyag kiomlott, itassa fel, és ne inditsa el a motort addig, amig a gézok
jelen vannak.

e

A HEGESZTESBOL SZARMAZO SZIKRAK TUZET VAGY ROBBANAST OKOZHATNAK.

Ha zart taroldedényen, peldaul tartalyon, horddn vagy csévon végez hegesztést, azok
felrobbanhatnak. A hegesztési ivbdl, a forré munkadarabbdl és a forrd berendezésbdl kirepuld
szikrak tUzet és égési sérlulést okozhatnak. Ha az elektréda véletlenudl fémtargyhoz ér, az
szikrazast, robbanast, tulmelegedést vagy tluzet okozhat. Ellendrizze a teruletet és gy6z6djon
meg arrol, hogy az biztonsagos, mieldtt megkezdené a hegesztést

Tavolitsa el a tlzveszélyes anyagokat a hegesztési terlletrél. Ha ez nem lehetséges, fedje le
azokat, hogy a hegesztési szikrak ne okozhassanak tlzet. Ne felejtse el, hogy a hegesztési
szikrak és a forré hegesztési anyagok kdnnyen atjuthatnak a kornyezé teruleteken taldlhato
kisebb repedéseken és nyilasokon. Ne végezzen hegesztést

hidraulikavezetékek kozelében. TUzoltékészuléknek rendelkezésre kell allnia.

Ha a munkateruleten sUritett gazok vannak hasznalatban, kuldnleges dvintézkedésekre van
szUkség a
veszélyes helyzetek elkerulése érdekében.

Ha éppen nem hegeszt, mindig gondoskodjon arrdl, hogy az elektréda aramkorének
semmilyen része se érhessen a munkadarabhoz vagy a foldhdz. A véletlen érintkezés
tulmelegedést és tlzveszélyt okozhat.

Ne melegitsen, vagjon fel vagy hegesszen tartalyt, hordét vagy taroléedényt, amig meg nem
tette a megfeleld

ovintézkedéseket annak biztositasara, hogy ezen muveletek eredményeképp nem jonnek létre
gyulékony vagy mérgezé gézok az edényben l1évé anyagokbdl. A taroldedények akkor is
felrobbanhatnak, ha elézetesen ,kitakaritottak” dket.

A zartszelvényeket vagy zart taroléedényeket szelléztesse ki melegités, vagas vagy hegesztés
elétt. Fennall a felrobbanasuk veszélye.



WWW.CENTROTOOL.HU

BIZTONSAG

A zartszelvényeket vagy zart taroléedényeket szell6ztesse ki melegités, vagas vagy hegesztés
elétt. Fennall a felrobbanasuk veszélye.

A hegesztési iv szikrazik és frocskol. Viseljen olajmentes véd&ruhazatot, példaul bér
védbkesztyUt, vastag anyagu felséruhdazatot, felhajtas nélkuli nadragot, magas szaru cipét és
fejfeddét a haj védelmére. Ha nem az eldirt pozicidban hegeszt, vagy zart térben dolgozik,
viseljen fuldugot. Ha a hegesztési teruleten tartdézkodik, mindig viseljen oldalvédével ellatott
biztonsagi szemvédot.

Csatlakoztassa a munkadarab kabelét a munkadarabhoz, a hegesztési tertlethez annyira
kozel, amennyire az praktikus. Az épUlet rendszerére vagy a hegesztési terulettdl tavol, mas
helyre csatlakoztatott munkadarab-kabelek novelik annak lehetéségét, hogy a hegesztési
aram athalad emelélancokon, darukdabeleken vagy egyéb

valtéaramu aramkorokon. Ez tlzveszélyt okozhat, vagy annyira tulmelegitheti az
emeldlancokat vagy kabeleket, hogy azok tonkremehetnek.
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A FORGO ALKATRESZEK VESZELYESEK LEHETNEK.

Kizarolag megfeleld véddgazt tartalmazo suritettgaz-palackot és megfeleléen mikods, az
adott gazhoz és nyomashoz valé szabalyzdkat hasznaljon az alkalmazott eljarashoz. Minden
tomlének, szerelvénynek stb. az adott felhasznalasra alkalmasnak és j6 allapotunak kell lennie.

Mindig tartsa a palackokat allé helyzetben, biztonsagosan hozzalancolva egy megfeleld
gépalvazhoz vagy fix tartéhoz.

A palackokat az alabbiak betartasaval kell elhelyezni:

Olyan terUletektdl tavol, ahol beszorulhatnak, vagy fizikai sérulést szenvedhetnek. Biztonsagos
tavolsagra az ivhegesztési vagy vagasi mulveletektdl, vagy barmilyen egyéb hé-, szikra- vagy
langforrastal.

Soha ne tegye lehetévé, hogy az elektréda, az elektrodatartd vagy barmilyen mas, feszultség
alatti alkatrész hozzaérjen egy gazpalackhoz.

Tartsa tavol a fejét és arcat a palack szelepének kimenetétdl, amikor kinyitja a palackon lévé
szelepet.

A szelepvédd sapkanak mindig a helyén kell lennie, kézi erével meghuzva, kivéve, ha a palack
hasznalatban van, vagy csatlakoztatva van, hasznalatra el6készitve.
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GAZPALACKOK.

A védbégaz-palackok nagy nyomasu gazt tartalmaznak. A palack, ha sérult, felrobbanhat. Mivel
gazpalackok tébbnyire szukségesek a normal hegesztési eljarashoz, mindig elévigyazatosan
kezelje azokat. A PALACKOK, ha sérultek, felrobbanhatnak.

Védje a gazpalackokat a tulzott héhatastol, mechanikai Utésektdl, fizikai sérulésektdl, salaktal,
nyilt [Angtdl, szikraktdl és ivektdl.

Gondoskodjon arrél, hogy a palackok biztonsagosan, allé helyzetben rogzitve legyenek, hogy
ne borulhassanak fel vagy eshessenek le.

A hegesztdelektroda vagy a testkabel soha nem érhet hozza a gazpalackhoz, ne vezesse at a
hegeszt&bkabelt a palackon.

Soha ne hegesszen nyomas alatt 1évé gazpalackon, az fel fog robbanni, és az On halalat
okozza.

Lassan nyissa ki a palack szelepét, és forditsa el az arcat a palack kimeneti szelepétdl és a
gazszabalyzotol.

GAZFELHALMOZODAS.

A gaz felhalmozddasa mérgezd légkort hozhat létre, és kiszorithatja a levegd oxigéntartalmat,
halalt vagy sérulést okozva ezzel. A hegesztés soran alkalmazott szamos gaz lathatatlan és
szagtalan.

Zarja el a véddégazt, ha nincs hasznalatban.

Mindig szelléztesse a zart tereket, vagy hasznaljon jovahagyott légzdkészuléket.
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ELEKTROMOS ES MAGNESES MEZOK.

A vezetbkon atfolyd elektromos daramerdsség helyi elektromos és magneses mezét (EMF) hoz
létre. Az EMF hatdsa vilagszerte vitatott kérdés. Mostanaig nincs arra targyi bizonyiték, hogy az
EMF hatassal lehet az egészségre. Az EMF hatasaira vonatkozé kutatasok azonban még
folynak. Amig ezek eredményeit még nem ismerjuk, a lehetd legalacsonyabbra kell
szoritanunk az EMF-nek valoé kitettséget. Az EMF minimalizalasa érdekében az alabbi
muUveleteket kell elvégezni:

Vezesse egyUtt az elektréda és a munkadarab kabelét — Ha lehetséges, ragasztészalaggal
fogassa dssze azokat.

Minden kabelt lehetdleg a gépkezeldtdl tavol kell elhelyezni.

Soha ne tekerje maga kérul az aramellaté kabelt.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a hegesztdgép és az aramellatas kabele annyira messze van a
gépkezelstdl,

amennyire csak lehetséges az adott kdrulmények kdzott.

A munkadarab kabelét a hegesztendd terllethez a lehetd legkdzelebb csatlakoztassa a
munkadarabra.

A szivritmusszabalyzoval élé személyeknek tavol kell maradniuk a hegesztési terulettdl.

A ZAJ KAROSITHATIA A HALLAST.

Az egyes eljarasok vagy berendezések altal kibocsatott zajok karosithatjak a hallast. A
maradandd hallaskarosodas kialakulasanak megelézése érdekében védekezzen fulvéddvel a
hangos zajok ellen.

A hangos zajok ellen fuldugé és/vagy fulvédé viselésével védekezhet. Védjen masokat a
munkahelyen.

A zajszintet mérni kell, hogy az értéke (decibel) biztosan nem haladja-e meg a biztonsagos
szintet.
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FORRO ALKATRESZEK.

A hegesztett targyak nagy hdmennyiséget generdlnak és tarolnak, igy sulyos égési séruléseket
okozhatnak. Ne érintse meg a forré alkatrészeket puszta kézzel. Mielétt barmilyen mdveletet
végezne a hegesztdpisztolyon, hagyja lehdlni. Hasznaljon szigetelt hegesztdkesztylt a forrd
alkatrészek mozgatasahoz, az égési sérulések elkerulésére.

@R

A" SUCGARZASI OSZTALYU KESZULEK.

Kizardlag ipari tertleten hasznalhatoé
Ha mas teruleten hasznalja, aramkori csatlakozasi és sugarzasi problémakat okozhat.
,B" SUGARZAS|I OSZTALYU KESZULEK.

Megfelelhet a lakdovezeti és iparteruleti sugarzasi kovetelményeknek. Hasznalhaté alacsony
feszultségl kdzhaldzattal ellatott lakddvezetben is. Az EMC eszkdzdk azonositd adattablajuk
vagy muszaki adataik alapjan sorolhatok be.

A Hi-Zone hegeszt6gépek az ,A" osztalyba tartoznak.

()

Egy adott helyzetben valamely meghatarozott terulet akkor is érintett lehet, ha a sugarzasi
hatarérték szabvany szerint megfelel (pl.: Olyan eszkdz van hasznalatban a telepités helyén,
amelyet az elektromagneses hatasok kénnyen

befolyadsolnak, vagy TV vagy radié van a telepités helyéhez kozel). llyen esetben a gépkezeldnek
intézkednie kell az interferencia felszamolasa érdekében. A hazai és nemzetkozi

szabvanyoknak megfeleléen a kornyezé készulékek elektromagneses allapotat és
interferenciatlrési képességét ellendrizni kell:
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Biztonsagi eszkoz

Aramellato vezeték, jeltovabbitd vezeték és adatatviteli vezeték
Adatfeldolgozd berendezés és telekommunikacios berendezés
FelUlvizsgalati és kalibracids eszkoz

Hatékony eszkdzok az elektromagnese kompatibilitasi problémak elkertléséhez:

a) Energiaforras: bar az aramforras a kovetelményeknek megfelel, tovabbi intézkedésekre van
szUkség az elektromagneses interferenciak megszintetésére (pl.: Hasznaljon megfeleld
aramszUrot.)

b) A hegeszt&vezeték: Probalja meg lerdviditeni a kabelt. A lehetd legkisebb helyen helyezze el
a kabelt. Legyen tavol a tobbi kabeltd]

c) Egyenpotencialu csatlakozas

d) A munkadarab foldelésének csatlakozasa. Ha szUkséges, hasznéaljon megfelelé ellendllast a
foldeléshez valo

csatlakoztatashoz.

e) Arnyékolas, ha sziikséges. Arnyékolja le a kdrnyezé késziilékeket. Arnyékolja le a teljes
hegesztégépet
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HUGONG CUT 60/70HF bemutatasa

A HUGONG CUT vagdégép sorozat nagy hatékonysagu fémvago berendezés. MUkddési elve, hogy az
ionizacios kozeg suritett levegd, majd a keletkezd plazma iv a héforras, ami a vagandd anyagot
megolvasztja és a sUritett levegd azt a vagasi résbdl kifujja. Ezzel a mddszerrel a vdgandd fém nagyon
gyorsan megolvaszthatd és vaghaté. A berendezés kdnnyen kezelhetd, energiatakarékos, nagy vagasi
sebességre képes, keskeny vagasi rés, (ezaltal is kisebb a vagasi hé okozta deformacié) megbizhato és
biztonsagos alkalmazas, alacsony Uzemeltetési koltség jellemzi.

A fém megmunkald ipar szinte minden teruletén alkalmazhato.

kisméretl és kdnnyU, a tomege 18 kg.

IGBT inverter technoldgia biztositja a hatékony energiatakarékos Uzemeltetést

a bemeneti feszUltségingadozas +15% esetén biztonsagosan mukodik

a vagasi anyag vastagsag maximum 22 mm otvozetlen acél esetén

a vagasi rés keskeny

a gép tulmelegedés elleni védelemmel rendelkezik

HUGONG CUT 60/70HF HASZNALATA és GONDOZASA

* semmiképpen ne médositsa a HUGONG CUT 60/70 HF plazmavagd gépet,

az ilyen beavatkozas karosan befolyasolja a gép muiUkddését, csokkenti az élettartamat és még
baleset veszélyes is,

a gépet a muUszaki adatok tablazatban megadott feladatokra tervezték,

hasznalat elétt mindig ellendrizze, hogy a gép és az alkatrészei sérulésmentesek-e,

a sérult alkatrészeket azonnal cserélje ki,

hasznalaton kivul tarolja a gépet biztonsagos helyen, illetéktelenek eldl elzarva

MUSZAKI ADATOK

Kornyezeti jellemzék:

e A kérnyezeti hémeérséklettartomany: -10 ~+40 °C

e szallitds vagy tarolas soran: -25 ~+55 °C

¢ viszonylagos paratartalom, 40 ° C h&émeérseklet esetén <50%, 20 ° C esetén <90%
e erds rezgésnek kitett munkahelyen ne hasznalja,

¢ esBben ne hasznalja a gépet,

e megadott feszUltség ingadozas + 20%,

e afrekvenciaingadozas + 2%.



#12

WWW.CENTROTOOL.HU

ATTEKINTES

Elvi kapcsolasi vazlat

=1 Rectifier+' Filter+' Imverter |—— Transformations [— High R, - - - g
— Function+ [~ —| Frequency « e
T Rectifler+
Drivie s | IvIodulate + Trait — Sarapling+'
1‘ Control+
Protection Process Churrent
Inspects Controls Adjustment«’

Magyarazat balrdl jobbra:
egyeniranyitd
szUurd
inverter
transzformator
nagyfrekvencias egyeniranyitd
visszacsatolas
modulator
ellendrzé panel
minta vétel
védelem ellen6rzé
folyamatiranyitas
bedllitas

Az elvi kapcsolasi diagram magyardazata:

A HUGONG CUT 60/70HF a sUritett levegé ionizaldsa altal alakitja ki a plazma ivet. 400 V
3 fazis, valtakozd feszUltségl betaplalas utan egyeniranyitdé utan a kulénbdzé elektronikai
egységek allitjak elé a nagy frekvencias ivgyujtast és a plazmaivet.
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MUSZAKI ADATOK

o HG-CUT60-HF HG-CUTT70-HF

Meértek
Halozati feszlltség vV 400 400
Frekvencia Hz 20/60 20/60
Fazis ph 3 3
Bemeneti teljesitmény kVA 86 94
Bemeneti aram felvétel A 12.5 135
Kimeneti fesziltség v 330 330
Mikodési fesziltség V 104 108
Kimeneti teljesitmény A 25-60 25-70
Siritett leveqd L/min 300 300
Levegfinyomas MPa 0.3~06 0.3~06
Utd gazaramlas 5 5~15 5~15
Vastagsag mm 22 25
Bekapcsolasi idd B 60 60
Hiités tipusa Ventillator Ventillator
ivgyajtas Nagy frekvencias Nagy frekvencias
Szigetelési osztaly F F
Védelmi osztaly IP IP215 IP215
Tdmeg kg 227 227
Meéretek (L*W*H) mm 550*2457405 550*245%405
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MUSZAKI ADATOK

A plazma vagogépek megfelelnek az EN 60974-1 szabvany el6irasainak.

Jelmagyarazat

® Foldelés
(Y Leszallo
A= Plazmavagas

DE== Teljesitményforras és AC 1 fazisok
3 fazisu transzformator

- egyeniranyité DC

X - bekapcsolasi idd

1 : névleges bemeneti &ram

12 - vagasi aram

P1 : névleges teliesitményfelvétel

U0 : az aramkdr névleges fesziltsége
U1 : névleges bemeneti fesziltség

U2 : névleges terhelési fesziiltség

~ 50Hz : AC, névleges frekvencia 50Hz
V : haldzati fesziltség

A : halézati aramfelvétel

KVA : névleges teljesitményfelvétel

% : bekapcsolasi idd|

AN : vagasi aramerfisség és fesziliség

MPa : siritett levegdnyomas
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TELEPITES ES UZEMELTETES

* a munkahely levegdjében a por, sav és erodalédo szennyezédés nem haladhatja meg a szabvany altal el&irt
mennyiséget

e aplazmavagd gépet olyan helyen kell hasznalni, ahol nem érheti esé. A tarolas kevésbé paras helyen, -10-
+40°C hémérsékleten torténjen

e haa munkahely szell6zése nem megfeleld, elszivd berendezést kell hasznalni

A gép csatlakoztatasa és a gép felépitése

L] oo
J-av

Groure v

iis{EEulalili
i | ||‘|il ifil
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TELEPITES ES UZEMELTETES

1. digitalis A méré

2.2T vagy 4T 2 vagy 4 Utem valasztasa
3. sUritett levegd ellendrzd kapcesold
4. munkadarab csatlakozo

5. tdlterhelés jelzé lampa

6. sUritett levegd nyomas jelz6 lampa
7. vagas aramerdsség allitéd gomb

8. levegd utan aramlas allitd gomb (az elektréda és a fuvoka hutésére)
9. pisztoly csatlakozas

10. be/ki kapcsold gomb

1. betaplald kabel

12. sUritett levegd csatlakozas

A vagopisztoly csatlakoztatasa az aramforrashoz

o Csatlakoztassa a vagogép hatlapjan talalhato ,tapegység bemeneti kabelt”

e Csatlakoztassa a ,foldelési csatlakozo csavart” a tapegység foldkabeléhez olyan
vezeték keresztmetszettel, amelynek keresztmetszete nem kisebb, mint a vago
bemeneti vezetéke

HUGONG CUT 60/70HF Plus
Biztositék 35A
Betaplalo kabel keresztmetszet 4 mm?2

Uzemeltetés

e Ellendrizze, hogy a csatlakoztatas megfeleld és megbizhatd; ellendrizze a
,Biztonsagi Uzemeltetés” pontja szerint,

e Ha a tapfeszultség be van kapcsolva, a (Voltage Displayer) a bemeneti
tapfeszultséget mutatja; Kapcsolja be a vagogép tapkapcsoldjat, és figyelje meg,
hogy a mUkdédési allapot normalis-e. Ha ez normalis, a ventilatornak be kell
indulnia; a (Tapegység jelzéfényéenek) vilagitania kell.

Ha nincs suritett levegd, vagy a légnyomas nem elegendd, a (Nyomashiany-jelzé
lampa) felirat jelenik meg;

e Kapcsolja a vagopisztoly hutési kapcsolojat ,Gazhidtés” allasba,

(A legalacsonyabb nyomas nem lehet kisebb, mint 0,33 MPa), a (Nyomashianyt jelzé
lampa) nem jelez ebben az allapotban;

« Allitsa a (Gazellenérzés) gombot gazellendrzési helyzetbe,

e Kapcsolja be a pisztolykapcsoldt; a vagasi mulvelet ezutan kezdéddhet.



#1l

WWW.CENTROTOOL.HU

TELEPITES ES UZEMELTETES

Kézi vagas

a./ Kézi érintkezé vagas
e Helyezze a pisztoly fuvokajat a munkadarabra (enyhe érintéssel vagy emeléssel). Kapcsolja be

a pisztolykapcsolot a plazmapilot begyujtasahoz. Miutdn a munkadarabot ,atvagta’,

egyenletesen mozgassa a pisztolyt a vagas iranyaban. A vagasi sebességnek egyenletesnek

kell lenni. Ha a sebesség tul gyors, akkor a munkadarab nem lesz ,atvagva”, ha tul lassu, akkor
a vagas mindsége rossz, salakos lesz (Lasd a kdvetkezd képet)

e Egy Vvagod tapegység konfiguralasa:

V777777777777,

— vagasi irany
pisztoly
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TELEPITES ES UZEMELTETES

b./ Kézi nem érintkezé vagas (csak nagyfrekvencias ivgyujtassal mikodik)

« Allitsa be a pisztoly vezetét, Ugy, hogy a fuvoka és a munkadarab kézoétti tavolsag 2—-
4 mm legyen (Lasd a képet)

e Kapcsolja be a pisztolykapcsoldét a plazmapilot begyujtasahoz. Miutan a
munkadarabot ,atvagta”, egyenletesen mozgassa a pisztolyt a vagasi iranyban.

Ha a sebesség tul gyors, akkor a munkadarab nem lesz ,atvagva”, ha tul lassd,
akkor a vagas mindsége rossz, salakos lesz

e Vagas utan kapcsolja ki a pisztolyt, ekkor a plazmapilot kialszik. A vagasi folyamat

ekkor véget ér.

Torch
{ Nozzle
Work piece

2 “4mm

pisztoly
fuvoka
munkadarab
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TELEPITES ES UZEMELTETES

c./ Automatikus vagas (nem HF Arc-pilot mdédban hasznalhato)

e gépivagashoz az eszkdzt kulén szukséges megvasarolni,
érintésmentes vagast alkalmazunk gépi vagasnal,
tavolitsa el a pisztoly kerekét, majd szerelje dssze a kovetkezd kép szerint: K
tartsa jOl csatlakoztatva a félautomata vago kabelét, csatlakoztassa a vezetdsint
kapcsolja be a tavszabalyozot a plazmapilot Iétrehozasahoz, a munkadarab
.,atvagasa” utan kapcsolja be a félautomata vagas tapellatasat a vagas
megkezdéséhez, tartsa szemmel a vagorést a megfelelé vagasi sebesség
bedllitasahoz a vagas alatt,

Nut Torch
fictile Ni 5 2 et

Bolt \ Holder
O

: rK pi
Nip Bracket JrovK pleca

pisztolytarto pisztoly
alatét pisztoly tartd
iranyvalto munkadarab
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TELEPITES ES UZEMELTETES

d./ Kézi kérvagas

o szerelje Ossze a felszerelést a kdvetkezd vazlat szerint, és allitsa be a vezetdsin

hosszat a munkadarab sugaranak megfeleléen.

e ne gyujtsa be a pilot ivet,

e célszer( a vagast a munkadarab szélén kezdeni, hacsak nem szUkséges lyukasztast
végezni. Lyukasztas helyett lehet a kezdés helyét furassal is elkésziteni, ezzel 6vjuk a
vago felszerelés alkatrészeit (fuvoka, elektroda),

» hagyjon tavolsagot a fuvoka és a munkadarab kdzott. (lasd elébb, vezetett vagas),

» avagopisztoly fuvokajat tartsa fuggdblegesen a munkadarabhoz képest, kulonben nem
lesz pontos az elkészitett munkadarab, figyelje, hogy a pilotiv a vagas vonal mentén
halad,

* vékony munkadarab vagasara a vékony maod a legjobb,

* neismételje a pisztoly kapcsoléjanak gyors egymas utani megnyomasat, mert a
vezérlé rendszer tdnkremegy,

e anem HF Arc-pilot vagas levegédnyomas tartomanya 0,4-0,45 MPa. A HF Arc-pilot U
vagas levegbédnyomas tartomanya 0,4-0,55 MPa.

Torch

régzitd csavar
tarto

régzitd csavar
vezetd sin
tengely

kdrvago kozpont
munkadarab
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TELEPITES ES UZEMELTETES

Biztonsagi kovetelmények:

e soha ne engedje, hogy a vagopisztoly a teste barmely részé felé mutasson,

e Vagas kdzben viseljen véddszemuveget és véddkesztyUt!

e olyan helyen dolgozzon, ahol elszivo vagy szell6ztetd berendezés van, hogy a
keletkez6 fustok, fémgdzok a légzési zonabdl el legyenek tavolitva,

e ne érintse meg a munkadarabot vagas kdzben,

e soha ne vagjon olyan edényt, munkadarabot, amely gyulékony vagy

robbanasveszélyes kozeget tartalmazott,

e a pisztoly kabele nem lehet viz alatt vagy nedves kérnyezetben,

a pisztolykabelt nem lehet felcsavarni, vagy megtorni,

ne engedje, hogy a kezeldn kivul mas a munkateruleten tartézkodjon,

e a gép szétszerelésekor vagy javitasakor, mozgatasakor, valassza le a halozatral,

alkatrészek (elektroda, fuvoka, foldeldbilincs vagy egyéb potalkatrészek)
cseréjekor vagy beszerelésekor feltétlenul kapcsolja ki a tapellatast,

e soha ne engedjen pacemakerrel rendelkezé munkatarsat a munkaterulet

kdzelébe! A

vagogeépek altal mukodés kdzben keltett magneses tér negativ hatassal lesz a

szivritmus szabalyozo készulék mukodésére,

e soha ne tisztitsa meg a fuvokaba kerult salakot kalapalassal!
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KARBANTARTAS ES HIBAELHARITAS

Hibaelharitas

Hiba jelenség és megoldas

Hiba Elemzés Megoldas
a lampa kiggett cserélie ki
. L . a hiztositék kiégett cserélie ki
1 aJelzolampe:]Q:? c%l% ha a gepet nincs meg a 400 V haldzati fesziiltség ellendrizze a betaplald kabelt
pesol a fikapcsold meghibasodott cserélie ki
a vezénd panel meghibasodott cserélie ki
a ventilator nem milkodik cserélie ki
5 a ventilator nem milkddik ha a gépet a ventilator vezetéke megszakadt ellendrizze &s cserélje ki
bekapcsolja a ventilator eldlapja szennyezett, eliémdddtt | tisztitsa meg az eldlapot
a franszformator ténkrement cserélie ki
nincs bemeneti levegdnyomas ellendrizze és javilsa ki
3 a levegdnyomas jelzélampa vilagit a gazszelep tonkrement cserélie ki
a gazkdr nem milkddik tisztitsa ki
a gaz szelep hibas cserélie ki
4 a gazellendrzd funkcio nem mikddik 3 g@zéraml?s al-cad'i'il‘_.rcjzml — tiszti?;a Ki_
a gaznyomas ellendrzd meghibasodoti cserélie ki
a piszioly tavolsaga til nagy allitsa be a tavolsagot
5 nincs nagyfrekvencias ivgyljtas a pilot transzformator hibas cserélie ki
a 18 ellendrzd panel hibas cserélie ki
a pisztoly hibas cserélie ki
a kommunikacids panel hibds cserélie ki
5 ) . incs aram ki i AC panel hibas cserélie ki
NS Vagas, vagy Nincs aram kimene a vagasi vasiagsag valasztd kapcsold hibds | cserélie ki
a i panel hibas ellendrizze, vagy cserélje ki
a pisztolykapcsold hibas ellendrizze, vagy cserélje ki
a pisziolykapcsold hibas ellendrizze, vagy cserélje ki
) . . . a kapcsold pangl hibas ellendrizze, vagy cserélie ki
7 3 pisziolykapcsolo b?ﬁﬂgsqiasa utan a szabalyozd panel hibas ellendrizze, vagy cserélje ki
semminem forten a franszformator hibas cserélie ki
a fGkapcsold hibas cserélie ki
fazis kimaradas ellendrizze
a ffkapcsold bekapcsolasa utan nem @ rﬁkapqstolfn hit?és cser%lje K
3 tErtenik semmi a biztositék hibas cserélje ki
a fransziormator hibas cserélie ki
a fi vezérliGpanel hibas ellendrizze, vagy cserélje ki
g eqyéb eqyéb jelenséq esetén, vegye fel a kapcsolatot az értekesitdvel

A VAGOPISZTOLY FELSZERELESE, KARBANTARTASA ES A POTALKATRESZEK CSEREJE

Vegye figyelembe:

- ellenédrizze, hogy a gép fékapcsoldja ki van-e kapcsolva,
- a pisztoly alkatrészeinek beszerelése a képek szerint kell torténnie,
- amikor a gazfuvoéka olyan mértékben karosodott, hogy az a vagds mindségét karosan befolyasolja, ki kell cserélni,

- ugyancsak az elektrédat is idében ki kell cserélni, ha a vagas minésége nem megfeleld,
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MUSZAKI MEGHIBASODASOK ES AZOK MAGYARAZATA

KARBANTARTAS ES HIBAELHARITAS

hiba

leiras

megoldas

a vagas mindsége nem megfeleld

a vagasi aramerdsség il alacsony

allitsa be a megfeleld aramot

a vagasi sebesség til nagy

alkalmazza a megfeleld
sebesséqet

a piszioly elekiroda ésivagy fivoka
meghibasodott

cserélie ki

a munkadarab vastagsaga meghaladja a gep
teljesitményét

figyeljen oda a gépkdnyvben
leiriakra

a vagas nem megfeleld mindséql, salak
tapadas a fuvokara, vagy a
munkadarabra

a vagasi sebesség lassl

vagjon megfeleld sebességet

az elekiroda vagy a fivoka meghibasodott

cserélie ki a hibas alkatrészeket

a vagasi aram magas

allitsa az anyag vastagsaghoz

a pilot lang nem stabil 2 mikddés alatt

a siritett levegd nyomas nem meqfeleld

allitsa be a kivant értéket

az elekiroda, &s vagy a fuvoka hibas

cserélie ki

a munkadarab csatlakoz0 kabel ésfvagy
szoritd csipesz hibas

cserélie ki

a vagasi sebesséq il alacsony

vagjon megfeleld sebasségoel

a halbzati feszlltséq alacsony

ellendrizze

az adatok kozott szerepld
anyagvastagsagot nem képes teljesiteni

a siritetilevegd nyomas alacsony, vagy
magas

allitsa be a megfeleld nyomast

a siritettievegd mennyisége nem meafeleld

ellendrizze és Allitsa be

a vagasi sebesség il nagy

vagjon megfeleld sebasséggel

a munkadarab vastagsaga meghaladja a gép
teljesitmenyét

figyeljzn oda a gépkdnyvben
leirtakra

az elektrdda, &s vagy a flivoka hibas

cserélie ki

a flvdka tipusa nem megfeleld

cserélie ki

a vagas iranya nem figgdleges

allitsa be a piszioly szdget

siritettleveqd szivargas

ellendrizze, javitsa ki

a halozati fesziiltséq alacsony

ellendrizze

a siritettlevegd vezeték mérate nem
megfeleld

ellendrizze, csergje ki

a vagasi felllet nem eléq tiszta

az elekiroda, &s vagy a fuvoka hibas

cserélie ki

a flivoka &s az elektroda helyzete nem
meqgfeleld

ellendrizze, szerelje dssze
figyelmesen

a vagasi sebesség il nagy

vagjon megfeleld sebasséggel

a vagas iranya nem filgadleges

allitsa be a piszioly szdget

a vagasi res tll széles a vagas
mindsége rossz

a vagasi sebesséq il alacsony

vagjon megfeleld sebességoel

az elektrdda, &s vagy a flivoka hibas

cserélie ki

a vagasi sebesség til nagy

vagjon megfeleld sebasséqggel

a flvdka tipusa nem megfeleld

cserélie ki

eqyéb

veqye fel a kapcsolatot az értékesitdvel
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ALKATRESZ JEGYZEK

Nr megnevezés darab
1 fogantyl 1
2 burkolat 1
3 nagyfrekvencias szird kondenzator 1
4 kondenzator rigzitett 1
5 fid panel 1
] fid panel rdgzitd tard 2
7 teljesitmény erdsitd karya 1
] IGBT vé&dd lemez 1
g hiitdborda 1
10 Y¥Z kabel 4x2 5 mm2 3
11 univerzalis valto kapcsold 1
12 kabelszoritd lemez 2
13 Hatlap tartblemez 1
14 ventilator ablak 1
14 hatlap 1
16 ventilator 1
17 ventilator rigzitd lemez 1
18 siritettlevegd szelep 1
19 eqgyeniranyitd hiltéborda rogzitd lemez 2
20 jobboldali panel 1
21 alsd panel 1
22 ellenallas 2
23 kis tartd lemez 1
24 szirg 1
25 csatold transzformator 1
26 milanyaq elflapkeret 2
27 ventilator ablak 1
28 kozpont aljzat 1
29 EURQ gyorscsatlakozo 1
a0 potenciométer gomb 2
31 indikator 1
32 billend kapcsold 2
33 digitalis mérdmilszer 1
34 nyomtatoit lemez 1
35 tapegység 1
36 seged lemez 1
a7 transzformator tartblemez 1
38 pisziolytartd szigeteld lemez 1
39 baloldali panel 1
40 fi transzformator 1
4 ives tablal 1
42 szerel lemez 1
43 ellendrzd transzformator 1
44 fid vezerd panel 1
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ELVI KAPCSOLASI VAZLAT

Elvi elektromos kapcsolasi vazlat
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TELJES KESZLET MEGHATAROZASA

A BERENDEZES CSOMAG TARTALMA

HUGONG CUT 60/70HF

vago pisztoly

fuvdoka (1 db a pisztolyba beszerelve)
elektréda (1 db a pisztolyba beszerelve)
foldel6 kabel a csatlakoztatd csipesszel
termék bizonylat

kezelési utasitas

—_ g = N W = g

MEGJEGYZES:

A TARTOZEKOKRA (UGYMINT ELEKTRODA, FUVOKA) NEM VONATKOZIK A GARANCIA,
HISZEN AZOK KOPO ALKATRESZEK

SZALLITAS ES TAROLAS

- a szallitas soran

- a berendezést (csomagolva is) ovja az es6tdl, hotol. Vegye figyelembe a csomagolason
szerepld, szallitasra vonatkozo jelzéseket.

- A tarolas legyen szaraz levegdju, korroziv gazoktol, magas paratdél mentes jol szell6z6
helyiségben.

- a tarolasi hédmeérséklet -25°C és +55°C és a relativ paratartalom maximum 90%

- a termék ismételt visszacsomagolasa legyen hasonlé az eredeti csomagolashoz,
beleértve a folia zsakot is



€® cenTRO(weld

CE MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

| .
' CENTROTOOL SZERSZAM-
FORGALMAZO: NAGYKERESKEDELMI KFT.
1102 BUDAPEST, HALOM U. 1.
TERMEK: HG-CUT60/70HF
|

EN 60204-1:2005
EN 60974-10:2014,
EN 60974-1:2018

ALKALMAZOTT SZABVANYOK (1):

(1) HIVATKOZAS A JELENLEG HATALYOS TORVENYEKRE, SZABALYOKRA ES ELOIRASOKRA.
A TERMEKKEL ES ANNAK HASZNALATAVAL KAPCSOLATOS ERVENYBEN LEVO
JOGSZABALYOKAT MEG KELL ISMERNI, FIGYELEMBE KELL VENNI ES BE KELL TARTANI.
GYARTO KIJELENTI, HOGY A FENT MEGHATAROZOTT TERMEK MEGFELEL AZ OSSZES FENTI
MEGADOTT SZABALYNAK ES MEGFELEL AZ EUROPAI PARLAMENT ES A TANACS 2014/35/EU,
2014/30/EU, 2006/42/EU, 2011/65/EU IRANYELVE| ALTAL MEGHATAROZOTT
KOVETELMENYEKNEK.
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