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Adatlap

Centroweld Inverteres TIG hegesztGgép egy profi, ipari, impulzusos berendezés, acél, ontvény és rozsdamentes anyagokra
kivaléan hasznalhato.

= 2T/ 4T/ SPOT (ponthegesztés) allitasi lehetGség IGBT technoldgia

Maximalis tllfeszdltség, taldram elleni védelem

Kiemelkedd teljesitmény ultravékony fellleteken, deformécié nélkul

Digitalis kijelz6 a pontos bedllitdsok és hegesztési teljesitmény- visszajelzés érdekében
Generatorbarat

Hegesztési paraméterek a pisztolyrol is allithatdk (opcionalis)

Csatlakoztathato vezeték nélkali kapcsold pedal (opcionalis)

Erzéketlen a fesziiltség ingadozasra

Paraméterek:

= Halozati feszlltség: 230V/50Hz 1 fazis

= Névleges Bemeneti Aramer&sség (A): TIG: 24 / MMA: 30
= Névleges Bemeneti Teljesitmény (KW): TIG: 5,2 / MMA: 6,9
= Munkaciklus (60% 10 min): TIG: 200A / MMA: 160A

» Hegesztési Aramerdsség Tartomany(A): 5-200

= Uresjdrati feszultség (v): 70

= Szigetelési osztaly: H

Védettségi osztaly: IP21S

Hiités: léghlitéses

Netté Suly (Kg): 6,5

Méretek(mm): 555x330x428




