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Hasznalati utasitas

1. A berendezés megnevezése

Tipus: Metallkraft WB100

Kivitel: Kézi mikodtetésd univerzalis szoghajlitd

Felhasznalasi teriilet: Acél lapos-, kor-, négyzet- és szogacél hajlitdsa hidegen vagy melegen.

2. Mliszaki adatok

Paraméter Erték

Hajlitasi szog max. 120°

Méretek 550 x 320 x 240 mm
Tomeg 30 kg

Hideghajlitas - laposacél 100 x5 mm
Hideghajlitas - kéracél @18 mm
Hideghajlitas - négyzetacél 16 x 16 mm
Hideghaijlitas - szogacél 60 x 8 mm
Meleghaijlitas - laposacél 100 x 15 mm
Meleghajlitas - koracél @27 mm
Meleghajlitas - négyzetacél 25 x 25 mm
Meleghaijlitas - szogacél 100 x 12 mm

3. Rendeltetésszerii hasznalat
A gép fém anyagok hajlitasara szolgal:

e laposacél

o koracél

e négyzetacél
e szOgacél

A berendezés kizarélag fém anyagok alakitasara hasznalhaté. Mds anyagok hajlitasa tilos.

4. Biztonsagi elGirasok
Munkavégzés elott
o Ellen6rizze a gép stabil rogzitését.
A gépet massziv munkapadra kell csavarozni.
Viseljen véddszemiiveget és munkavédelmi kesztydit.
Sérilt vagy deformalt hajlitdszerszammal dolgozni tilos.
Munkavégzés kozben
e A mozgo alkatrészek kdzé nydlni tilos.
¢ A hajlitékar mozgatdasa soran tartsa tavol kezét a befogasi pontoktdl.
¢ Ne lépje tul a megengedett anyagméreteket.
¢ A hajlitékart ne hosszabbitsa meg cs6vel vagy egyéb eszkozzel.
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5. Uzembe helyezés
1. A gépet sik és stabil munkafeliiletre helyezze.
2. Atalpon kialakitott furatok segitségével rogzitse munkapadhoz.
3. Ellendrizze a hajlitokar és a befogd mechanizmus szabad mozgasat.
4. Szikség esetén dllitsa be a hajlitasi szoglitkoz6t.

6. Hasznalat
Anyag befogasa
1. Helyezze az anyagot a hajlitépofak kozé.
2. Az excenteres gyorsbefogo segitségével rogzitse az anyagot.
3. Ellenérizze, hogy az anyag nem mozdulhat el.
Hajlitas
1. Allitsa be a kivant hajlitasi szoget.
2. A hajlitokart egyenletes er6vel mozgassa.
3. A hajlitélap elforditasaval alakitsa ki a kivant szoget.
4. Hajlitas utan oldja a befogast és vegye ki a munkadarabot.
A gép ismétl6dd hajlitdsokndl sz6glitkoz6 segitségével nagy pontossagot biztosit.

7. Karbantartas
Napi karbantartas
o A gépet tisztitsa meg portdl és szennyez6désektél.
e Ellendrizze a rogzit6 csavarokat.
Id6szakos karbantartas
¢ Kenje a forgaspontokat és csuklékat.
e Vizsgalja at a hajlitokar és a befogd szerkezet allapotat.
o Sérilt alkatrészt cseréljen.

8. Tarolas
e Szaraz, fedett helyen tarolandé.
e Hosszabb tarolds esetén a fém feliileteket korréziévédé olajjal kezelje.
o A gépetilletéktelen személyektdl elzarva kell tartani.

9. Lehetséges hibak

Hiba Lehetséges ok Megoldas

Nehéz hajlitds  Tulméretes anyag Kisebb keresztmetszet hasznadlata
Anyag elmozdul Nem megfelel6 befogds Befogd utanallitasa

Pontatlan szég  Utk6z6 nincs bedllitva Szégiitkdz8 bedllitasa

Szoruld mikodés Kenés hidnya Kend6anyag alkalmazasa

10. Hulladékkezelés
A berendezés tulnyomdrészt acél alkatrészekbdl 4ll. Elettartama végén a helyi fémhulladék-kezelési
eléjrasok szerint selejtezheté.
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