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Adatlap

Zupper TH-profilt Préspofa Készlet (TH16, TH20, TH26, TH32)

A Zupper TH-profila préspofak professzionalis min&ségu, precizids szerszamfejek, amelyeket tobbréteg(i
(6trétegli) mlanyag-aluminium (PEX-AI-PEX, PERT-AI-PERT) cs6rendszerek és sajtolidomos (press)
csatlakozok bonthatatlan, szivargdsmentes préselésére terveztek. A TH-profil az egyik legelterjedtebb és
legbiztonsdgosabb préselési forma a hazai épliletgépészetben.

F6bb jellemz6k és miiszaki adatok
o Profil tipusa: TH-profil (specidlis beszurasokkal a préshiivelyen valé pontos pozicionalashoz)
e Méretek a csomagban: TH16, TH20, TH26, TH32 mm
e Anyagosszetétel: Nagy szakitdszilardsagu, kovdacsolt és edzett nehézacél (a maximalis
kopasallosagért és a deformaciémentes hasznalatért)
e Kompatibilitas: Standard rogzitésd kézi hidraulikus, akkumulatoros vagy elektromos présgépekhez
(pl. Zupper, Milwaukee, Rems, Ridgid, Rothenberger standard befogasu gépeihez — géptipustol

fuggden)

Mire és hol haszndlhat6? (Alkalmazasi teriilet)
Ez a készlet a leggyakrabban el6forduld cséméreteket fedi le, igy idealis viz-, gaz- és flitésszerelési
munkakhoz:
e Hasznalati melegviz (HMV) és ivoviz-halézatok kiépitése.
o Radiatoros flitési rendszerek bekotése.
o Padlo6fiités, falfiités és mennyezetfiités/hlités kollektorainak és gerincvezetékeinek szerelése.
o Ipari technoldgiai csvezetékek szerelése (ahol a cs6gyartd TH-profilu préshivelyt ir eld).

Kompatibilis cs6- és idomrendszerek (Példak)
A TH-profild pofak tobbek kdzott a kovetkezd népszerl rendszerekhez hasznalhatdk:

e Henco
e Comisa
e Ape

e Pipetec

o Sanha (3fit)
e Minden egyéb olyan étrétegli csérendszer, ahol a gydrto kifejezetten a TH préselési konturt
hatdrozza meg.

El6nyok a gyakorlatban

Biztonsagi beszuras: A TH-profil sajatossadga, hogy a pofan lévé hornyok pontosan rafekszenek az idom
mUianyag rogzitégylrdjére. Ez megakadalyozza a szerszam elmozduldsat préselés kozben, igy kizarhatd a
hibas, félrecsuszott nyomas.

¢ Garantalt szivargdsmentesség: A preciz gyartastechnoldgidanak kdszonhetéen a pofa egyenletes,

korkoros erét fejt ki a préshiivelyre.

e Hosszu élettartam: A specidlis hGkezelési eljarassal edzett acél pofak tobb ezer préselési ciklus utan

is megtartjak pontos geometriai méretiket.
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Karbantartasi javaslat (Hogy sokaig birja)

1.

Tisztitas: Minden munka utdn torold le a pofak belsé felliletét, ne maradjon benne por vagy
maltermaradvany.

Kenés: A mozgo csukldpontokat rendszeresen fujd le vékonyan karbantarté olajjal (pl. WD-40 vagy
mUszerolaj) a surlédds és a korrézié megel6zése érdekében.




