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FONTOS: Ez a kezelési utmutaté ismerteti a hegeszt6gép Uizembe helyezésének médjat, segit a
hibafelismerésben, valamint bemutatja a miikédését és karbantartasat. Olvassa el gondosan
az eléirasokat, hogy megértse a gép hasznalatat és ezaltal elkeriilje a hibakat az iizemeltetés
soran.

A

Figyelem!
Ennek a gépnek az izemeltetését és karbantartasat csak szakemberek végezhetik. A kezelési
utmutatoé elolvasasa el6tt ne tegyen kisérletet a gép hasznalatara!
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1. Bevezet6

Koszonjuk, hogy a CentroWeld hegesztégépek csaladjabol valasztott hegesztési illetve plazmavagas
feladatai elvégzéséhez.

A CentroWeld markaju termékek a legkorszerlbb IGBT technologiaval készilnek.

Elényei:

* Kisebb suly, mint a hagyomanyos készulékek

* Stabil, megbizhaté mikodés

* Hatékony (85%) technoldgia révén energiatakarékos makodeés

* Felhasznalokat segitd funkcidk altal konnyebb ivgyujtas és kivald varratkészitési képesség
* Sokfunkciés (multifunkcios) gépek lehet8sége

* Magas bekapcsolasi id6, azaz szinet nélkuli munka képessége

A CentroWeld gépek megfelelnek az ipari kérnyezethez valé felhasznalasra, mind az otthoni felhasznaldk
igényeinek.

A hegeszt6gép hasznalata eldtt kérjuk figyelmesen olvassa el az alabbi kezelési utmutatét és a biztonsagi
eléirasokat betartva hasznalja készulékeinket.

2. Biztonsagi el6irasok

2.1 Onvédelem

* Az ECOMIG sorozat MIG/STICK hegesztd inverter hasznaldja koteles betartani a szakmai biztonsagi
el6irasokat és felvenni megfelel6 munkavédelmi oltézetet. Probalja meg elkerdlni, hogy szeme és bére
megséruljon!

* A fejet véd6pajzzsal fedje le hegesztés kdzben, csak a pajzs védduvegén keresztul tanulmanyozza a
hegesztSivet!

* Hegesztéskor ne érjen semmilyen testrészével a hegeszt6 védelem nélkuli pozitiv és negativ kimeneteli
csatlakozékhoz!

2.2 Figyelmeztetések

* Az ECOMIG sorozat MIG/STICK hegeszt6 inverter egy olyan elektromos termék, amely sajat
alkatrészeinek meghibasodasat is okozhatja. Alkatrészek cserélésénél vagy allitasakor kevesebb erdt
fejtsen ki, hogy megvédje a készuléket a megrongalédastol.

* Munkavégzés el6tt ellendrizze a csatlakozast, hogy az helyes és megbizhaté legyen. Emellett,
ellenérizze, hogy a foldelés megfelel6en van-e rogzitve.

* A hegesztés soran keletkezett flst és gazok veszélyeztethetik egészségét, ezért a munkavégzés jol
szell6z6, elszivoval rendelkezd helyiségben tdrténjen

* A hegesztogép allitasat vagy kicserélését kizardlag szakember végezheti!

* Mivel a hegeszt6gép er6s elektromagneses és radidfrekvencidakat hordoz, a szivritmus szabalyozéval
rendelkez6 emberek maradjanak tavol a hegesztés kdrnyezetétdl.

* Uzemeltetéskor vegye figyelembe a megadott bekapcsolasi idétartamot. Ne okozzon tulterhelést!
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2.3 Biztonsdgi ovintézkedések lizembe helyezéshez és elhelyezéshez

* Olyan helységben, ahol esetleg felllrél leeshet valami, személyi biztonsagi évintézkedésre van
szukség.

* Epitkezések kornyékén a levegében 1évé por, sav, mérgezé gazok vagy mas 6sszetevék nem
haladhatjak meg az eldirt értékeket, kivéve ha azok csak a hegesztéskor keletkeztek.

* A készuléket olyan nyilt téren hasznaljuk, ahol nem éri direkt napsutés, esd ellen védett, a
hémérséklet -10°C és +40°C kozott ingadozik és alacsony a paratartalma.

* A készulek korul 50cm oldaltavolsag szukseéges a j6 szell8ztetéshez.

* A hegesztégép belseje nem tolerdlja a fémporral val6é szennyez&dést, ami zarlatot okozhat.

* Néhany teruletet 6vni kell a sulyos razkédastol is.

* A hegesztési terulet kdrnyezetében barmilyen interferencia is veszélyes lehet.

* Ellendrizni szukséges, hogy az aramforras kapacitasa megfelel6 legyen ahhoz, hogy a hegesztd
makodjon.

* Ovja a munkagépet az esetleges leeséstd|, és tigyeljen arra, hogy a feliilet maximalis lejtésszdge ahol
a hegeszt6 rogzités nélkul hasznalhato ne legyen tébb 15 foknal.

2.4 Biztonsagi ellendrzés

A gép bekapcsolasa eldtt a kdvetkezd dolgokra kell figyelnie a hasznalonak:

* GQy6z48djon meg arrdl, hogy a csatlakozobaljzatok megbizhatdéan vannak foldelve.

* Gy6z48djon meg arrdl, hogy a kimeneteli csatlakozdk jol vannak csatlakoztatva, rovidzarlat nélkal.
* Gy6z6djon meg arrdl, hogy a kimeneteli és beviteli kabelek tokéletes allapotban vannak.

A hegesztégépet minimum 6 havi rendszerességgel ellendriznie kell az alabbi szempontok alapjan.
* Ellendrizze, hogy az elektromos alkatrészek meg vannak-e lazulva és portalanitani is szukséges a
gépet!

* Ellendrizze, hogy a burkolatok mindenhol rendesen védik a gép szerkezetét!

* Ellenérizze, hogy a beviteli kabelek meg vannak-e rongalddva, ha igen, tegye biztonsagossa a gép
kezelését.

A

Figyelem!

Karbantartas el6tt aramtalanitsa a hegeszt6gépet! Ha a hegeszt6gép hasznaléjanak nincs
szakmai hozzaértése a gép karbantartasaban vagy javitasaban, azonnal hivja a gyartét vagy a
kereskedé6t, akitél a munkagépet megvasarolta.

3. Mdiszaki el6irasok

3.1 Kérnyezet

* Homérséklet munkaveégzés kozben: -10°C~40°C.

* Szallitas és tarolas: -25°C~55°C.

* Relativ légnedvesség: 40°C<50%; 20°C<90%.

* A magas por koncentracio, savas vagy korroziv gazzal szennyezett kdrnyezetben val6 uzemeletetés
nem felel meg a javasolt el8irasoknak

* A tengerszint feletti magassag 1km alatt

* Legyen figyelemmel a hegeszt6gép kielégitd szell§zésére, ne tegye kdzelebb a falhoz a ventilator feloli
oldalt <50cm

* Olyan helyre rakja a munkagépet ahol a szélsebesség nem kisebb, mint 1m/s.

3.2 Bemeneti aram

* A hegeszt6gép biztonsagos hasznalata érdekében Utgyeljen arra, hogy a frekvencia valtozasi rataja ne
haladja meg a +/-1% -ot.

* A bemeneti feszlltség valtozasi rataja ne haladja meg a +/-10% - ot.
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3.3 Miikédési alapelv
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3.4 A hegesztdégép szerkezete

Az ECOMIG sorozat hordozhat6 kivitelben készil: az el6lap fels6 részébe van beépitve a hegesztéaram
szabalyozégomb, aramkijelz6 (z6ld), vészjelz6 lampa (sarga). A kimeneti csatlakozas egy “+” and “-” diense
aljzattal vannak szerelve. A hatlapon a bekapcsol6 gomb, a gazszelep csatlakoztato, hitéventillator és a
bemeneti aramkabel talalhatd. A gép tetején kdnny( hordozhatésagot el6segit fogantyd talalhatd. A
véddburkolat kinyitasakor egy f6 atalakitd és egy PCB panel talalhat6. Az alsé részben elektromos
alkatrészeket, kozepében hiitéegységet tartalmaz.

3.5 F6 paraméterek
ECOMIG-155 ECOMIG-175 ECOMIG-205 ECOMIG-225K

Inverter tipusa IGBT IGBT IGBT IGBT
v LCD ® ® ® ®
‘©  Polaritasvaltas FCAW @ @ @ @
> Kompakt kivitel @ 9] @ %)
§ Huzaltold gorgdk szama 2 2 2 2
= ARC Force ® ® ® ®
Hot Start @ @ @ @
Betaplalasi feszultség (V) 230 230 230 230
Frekvencia (Hz) 50 50 50 50
Bemend aramfeszultség (A) 24 26 30 35
Teljesitményfelvétel (KVA) 5.28 5.7 6.6 8.1
Uresjarati fesziiltség (V) 62 62 62 62
X MIG Munkafesztltség (V) 20.5 22 23 24
& MMA Munkafeszliltség (V) 24.8 25.2 25.6 27.2
4o LIFT TIG Munkafesziiltség (V) 17.2
= MIG Hegesztési aramtartomany (A) 30~140 30~160 30~180 35~200
2 MMA Hegesztési aramtartomany (A) 30~120 30~130 30~140 35~180
8 |IFT TIG Hegesztési aramtartomany (A)  30~120 30~130 30~140 35~180
Bekapcsolasi id6 (%) 60 60 60 50
Hatasfok (%) 85% 85% 85% 85%
Teljesitménytényezd (o) 0.92 0.92 0.92 0.92
Szigetelés H H H H
Erintésvédelmi besorolas IP 21S 21S 21S 21
Htéstipus Ventilator Ventilator Ventilator  Ventilator
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3.6 Min6ségi szabvanyok
Az ECOMIG Sorozat MIG Inverter Hegeszt8gép az EN 60974-1: Ivhegeszt6gép szabvanynak
megfelelden mikaddik.

3.7 Jelmagyarazat
@ véddsfoldelés
Y Csokkend
Bevont elektrodas ivhegesztés
D= Egyfazisu valtakoz6 aramforras

.95?: MIG
——

— — — Egyenaram
+:“+" Pozitiv Elektréda
—:"“—" Negativ Elektroda

X: Munkaidd

11: Betaplalasi feszlltség

12: Aramtartoméany

P1: Bemend aramtartomany
uo: Uresjarati feszultség

u1: Betaplalasi feszultség

uz: Munkafeszultség V

~50/60 Hz: AC, Névleges frekvencia 50 Hz, Munka frekvencia 60 Hz

Y Volt (V)

LA Amper (A)

...KVA: KV (KVA)

..%:  Munkaid6

LALLNV~LA/L N Minimum és maximum aramerdsség és a hozzatartozo feszultség rata
IP21S:  Erintésvédelmi besorolas

H:H  Szigetelési besorolas

4. Uzembe helyezés

4.1 Csatlakoztatds
* A hegesztégépet szaraz helyre kell rakni, korréziot okozo vegyszerek, éghet6 és gyulékony gazoktol

tavol.

* Ovja a munkagépet kdzvetlen napsiitéstél és esétél, és tartsa a megfelels hémérsékletet -10°C és
40°C kozott.

* A hegeszt6gép korul hagyjon legalabb 50 cm helyet.

* Ha a helyiség szell6zése nem megfelel, egy ventilator beallitasa sztikséges.
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Poser Inpul Coble

4.2 A halézathoz valo csatlakozds
Csatlakoztassa a hatlapot a halozati kabellel a haldzathoz, amely aramhalozati féldeléssel van ellatva.

IETTEM LN

MG Back Fae Soelich

4.3 A MIG hegeszté telepitése és csatlakoztatdsa
A huzalel6toléo mikodése

ol pened

W,

|
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* Valassza ki a hegesztési technologianak megfelel§ huzalt. A huzal atmérdjét egyeztetni kell a gorgdvel,
a spirallal és az aramatadoéval.
* Nyissa ki a huzalel8tol6 leszoritd tetejét, rakja a huzaltekercset a tengelyre. Vigyazat: a huzal vége a
huzaltekercs alatt a huzalel6toloval szemben helyezkedjen el.
* A hegeszt6huzal tekercs tengelyét egy csavar rogziti, amelyet ha az 6ramutatoé jarasaval megegyezben
csavarjuk szoritani fogja a tekercset, ha pedig visszafelé akkor enyhiti a tul nagy ellenallast.
* Vezesd a huzalt a huzalel8tolé védbcsovébe, helyezze a gorg6 hornyaba a hegeszt6huzalt, és rogzitse
az el6tolo tetejét.

A hegesztégép és a pisztoly csatlakoztatdsa
* Dugja be a pisztoly Euro csatlakozéjat a hegesztégép el6lapjan talalhaté ellencsatlakozoba és erésen
szoritsa meg a csavart.

A csatlakozokdbel csatlakoztatdsa
* A rézbetétes foldel6 csipeszt csatlakoztassa az el6lap panel negativ pélusaba. Hasznaljon
sérulésmentes csatlakozokabelt.
* Portoltésl huzalhegesztés esetén akkor érhet6 el a kivant teljesitmény, ha polaritast valt és a
huzalel8tolot a negativ a csatlakozdkabelt a pozitiv pdlusba csatlakoztatja.
Figyelem: Ne hasznaljon acélt vagy hasonlé anyagot, amelyek nem hoznak |étre csatlakozast a
hegeszt6gép és a munkadarab kozott.

4.4 Bevonatos kézi ivhegesztés telepitése és csatlakoztatdsa

a) A hegesztOgép és a hegesztbkabel csatlakoztatasa

Csatlakoztassa a hegesztékabel gyorskapcsoléjat az ellapon 1évé negativ kimeneteli csatlakozéhoz.
Fogja be az elektrodat az elektrédafogoba.

A hegeszt6gép és foldkabel csatlakozasa

Csatlakoztassa a foldkabel gyorskapcsoldjat az el6lapon 1év6 pozitiv kimeneteli csatlakozéhoz. A
testcsipeszt rogzitse a munkadarabhoz.

Figyelem: Ne hasznaljon acélt vagy hasonl6 anyagot, amelyek nem hoznak |étre csatlakozast a
hegeszt6gép és a munkadarab kozott.

5. Miikodtetés (Lasd a gép eldlapja)

A

VIGYAZAT: Az ECOMIG sorozat Inverter MIG/STICK hegesztégép érintésvédelmi besorolasa IP21S. Tilos
az ujjat vagy 12.5 mm-nél kisebb atmérojd rudat (féleg fémet) a hegesztégépbe rakni. Ne fejtsen ki nagy
er6t a hegesztdre!

1. Hegeszt6huzal beflizést segité gomb

2. MIG hegesztépisztoly kapcsold

3. Ivfeszliltség szabalyoz6 gomb

4. Hegeszt6aram szabalyoz6 gomb

5. Digitalis hegeszt6aram jelz8

6. Digitalis ivfeszultség jelz6

7. Mkodés jelz8lampa

8. Tulterhelés jelz8lampa

9. Uzemmad kapcsolé6 MMA vagy MIG

10. Hegeszt6pisztoly Uzemkapcsolodja 2T/4T
11. Huzal el6tolasi sebesség szabalyoz6 gomb (hegesztd
aram)

12. Eurdpai gyorscsatlakozé

13. Ventilator

14. Hegeszt6huzal beflizést segité gomb
15.Bekapcsolé gomb

1. El6lap panel rajz 2. El6lap panel rajz
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Figyelem:

* Folyamatos munkavégzés mellett nagyobb terhelés érheti a gépet, mint a terhelhet&sége, (bi%)
ekkor a ‘Tulterhelés jelz6lampa’ bekapcsol. Hagyja abba a munkat, amig a ‘Tulterhelés jelz6lampa’
jelzéfénye kialszik és a hegeszt6gép ismételten munkara kész.

* A f6kapcsolot kapcsolja ki amikor abbahagyja vagy szinetelteti a munkat.

* Kotelez6 a védbruha és pajzs hasznalata, ami megvédi a hegeszt6iv fényétdl és sugarzasatol.

* Védo6fuggony hasznalata ajanlott, ami megvédi masokat a hegeszt6iv fényétdl.

* Gyulékony és robbanékony anyag ne halmozdodjon fel a kdrnyezetében. Minden csatlakozas rendben
és megbizhatéan mikodjon.

A munkadarab tisztitasa hegesztés elott

A huzalt, a hornyot és a kérnyezd 10-20 mm-es helyet meg kell tisztitani, ne legyen korulotte rozsda,
zsiros szennyez8dés, viz és festék stb.

5.1 MIG hegesztés folyamata

a) Hegesztés el6tt nézze at a hegesztégépet, hogy nem latszik-e meghibasodas rajta.

* Csatlakoztassa a hegesztdpisztolyt, a gaz és a hegesztd vezetéket, majd kapcsolja be a fékapcsolot.
Ekkor kigyullad a “mUkddeés jelz8” és elindul a ventilator.

* Csatlakoztassa a gazszabalyozot €s nyissa ki a gazpalack szelepét. A gaznyomast mutatja a mero.

* Allitsa be a gazszabalyozét az 6ramutatod jarasaval ellentétes iranyba, lazitsa meg az el6tolé feszitdt
és flzze be a huzalt, majd szoritsa ra a gorgét a huzalra az el6toléban.

* Nyomja le a hegesztpisztoly kapcsoldjat, majd allitsa be a megfeleld gazaramlast, hogy megfeleljen
a technikai kovetelményeknek.

* Nyomja meg a hegesztdpisztoly kapcsoldjat, amig a huzal el nem ér a gaztereldig.

* Huzalbeflizéskor egyenesitse ki a kabelt.

* Huzalbeflzéskor gy6z6djon meg rola, hogy a huzal csomdmentesen illeszkedik a huzaltekercsen, és
a beflizési sebesség legyen allandd. Ha a zsinor beflizési sebessége nem allandd, akkor allitsa Ujra a
huzaltekercs feszességét.

* MIG vezeték hasznalatakor, a V horonnyal ellatott gorg6t hasznalja.

b) Hegesztés

* Hegesztéskor allitsa be a hegeszt8aramot és hegeszt&fesziltséget a munkanak megfelelen.

* A hegesztdpisztollyal célozzon a munkadarab iranyaba, majd nyomja meg a kapcsolojat, ekkor a gép
automatikusan adagolni kezdi a huzalt. Az iv akkor keletkezik amikor a huzal érinti a munkadarabot.
Hegesztéskor a “mUkodés jelz6” kigyullad.

5.2 Portoltésii hegeszt6huzallal valé hegesztési folyamat

a) Hegesztés el6tt nézze at a hegesztégépet, hogy nem latszik-e meghibasodas rajta.

* Valtoztassa meg a polaritast a huzaltarté panel fellletén és csatlakoztassa a MIG pisztoly vezetékét a
“’_ra, a foldkabel vezetéket a “+"-ra.

* Csatlakoztassa a pisztolyt, a gazt és a hegeszt6 huzalt, és kapcsolja be a bekapcsol6 gombot. Ekkor
kigyullad a “mdkodés jelzd” és elindul a ventilator.

* Nyomja meg a hegesztdpisztoly kapcsoldjat, amig a huzal el nem ér a gaztereldig.

* Huzalbeflizéskor egyenesitse ki a kabelt.

* Huzalbeflzéskor gy6z6djon meg rola, hogy a huzal csomdmentesen illeszkedik a huzaltekercsen, és
a beflizési sebesség legyen allandé. Ha a zsin6r beflizési sebessége nem allandd, akkor allitsa Ujra a
huzaltekercs feszességét.

* Portoltésl hegeszt8huzallal valé hegesztéskor a rovatkolt horonnyal ellatott gorgét hasznalja.

b) Hegesztés

* Hegesztéskor allitsa be a hegesztdaramot és hegesztéfeszultséget a munkanak megfelelen.

* A hegesztdpisztollyal célozzon a munkadarab iranyaba, majd nyomja meg a kapcsoléjat, ekkor a gép
automatikusan adagolni kezdi a huzalt. Az iv akkor keletkezik amikor a huzal érinti a munkadarabot.
Hegesztéskor a “mUkodés jelz6” kigyullad.
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5.3 Aluminium hegesztési folyamat

a) Hegesztés eldtt nézze at a hegesztdgépet, hogy nem latszik-e meghibasodas rajta.

*Cserélje a MIG pisztoly huzalvezetdjét teflonbevonatu spiralra.

*Csatlakoztassa a hegesztOpisztolyt, a gaztomlot, a foldi kabelt, az argon gazpalackot, a munkadarabot és
kapcsolja be a bekapcsolé gombot. Ekkor kigyullad a “m(kddés jelz6” és elindul a ventilator.

* Csatlakoztassa a gazszabalyozot és nyissa ki a gazpalack szelepét. A gaznyomast mutatja a méré.

* Allitsa be a gazszabalyozot az 6ramutato jarasaval ellentétes iranyba, lazitsa meg az el6tolo feszitot és
flzze be a huzalt, majd szoritsa ra a gorgét a huzalra az el6toléban.

Nyomija le a hegesztdpisztoly kapcsolojat, majd allitsa be a megfelel6 gazaramlast, hogy megfeleljen a
technikai kovetelményeknek.

* Nyomja meg a hegeszt6pisztoly kapcsoldjat, amig a huzal el nem ér a gazterel6ig.

* Huzalbeflizéskor egyenesitse ki a kabelt.

* Huzalbeflizéskor gy6z6djon meg rola, hogy a huzal csomédmentesen illeszkedik a huzaltekercsen, és a
beflizési sebesség legyen allandé. Ha a zsindr beflizési sebessége nem allando, akkor allitsa ujra a
huzaltekercs feszességét.

* Aluminium huzal hasznalatakor, az “U” tipusu horonnyal ellatott gérgdt hasznalja.

b) Hegesztés

* Hegesztéskor allitsa be a hegesztdaramot és hegeszt6feszultséget a munkanak megfelel6en.

* A hegesztdpisztollyal célozzon a munkadarab iranyaba, majd nyomja meg a kapcsoléjat, ekkor a gép
automatikusan adagolni kezdi a huzalt. Az iv akkor keletkezik amikor a huzal érinti a munkadarabot.
Hegesztéskor a “mUkodés jelzd” kigyullad.

5.4 Kézi ivhegesztés folyamata

Hegesztés eldtt nézze at a hegesztégéepet, hogy nem latszik-e meghibasodas rajta.

* A "hegesztési madd kivalasztd” gombbal allitsa be a “Stick” funkciét, ezzel végezhetd bevont elektrodas
kézi ivhegesztes.

* Allitsa be a hegesztési aramot a hegesztési &rambeadllitéval.

b) Hegesztés

* Rogzitsd az elektrédat az elektrodafogdban, tartsd a munkadarab iranyaba, koppints a munkadarabra,
hogy iv keletkezzen. Hegesztéskor a “mUkodeés jelz6” kigyullad.

5.5 Karbantartds

A hagyomanyos hegesztOkkel ellentétben a kétfunkcios/cserélheté hegesztd a tudomanyosan kifinomult
termékhez tartozik, amely korszer( elektronikai alkatrészeket hasznal csucstechnologiaval kombinalva. A
gép karbantartasahoz ezért szakképzett emberek szikségesek. Mivel csak néhany olyan alkatrész
talalhaté benne, ami kdnnyebben elkophat, a hegeszt6gép nem igényel rendszeres szervizelést a
szokasos tisztitasi munka elvégzése mellett. Javitasi munkalatokban csak a szakképzett emberek
vehetnek részt. Er8sen ajanlott, hogy az ugyfelek vegyék fel a kapcsolatot céglinkkel a technikai hattérrel
vagy szolgaltatassal kapcsolatban, amikor ugy itélik meg, hogy nem tudjak megoldani a technikai hibakat
vagy problémakat.

* Az Ujonnan telepitett hegesztégépet, vagy amelyet mar egy ideje nem hasznaltak, fel kell mérni, hogy az
egyes tekercselések kdzatti milliméteres szigetelési ellenallas ne legyen kisebb 2,5MQ-nél.

* Védje az es6tdl, a hotdl és a hosszu tavd napfénytdl, amikor a hegesztégépet a szabadban hasznaljak.
* Ha a hegeszt6gépet hosszabb ideig nem hasznalja a hdmérsékletet tartsa -25 ~ +55 ° C kozott és a
relativ paratartalom ne haladja meg a 90% -ot.

* A professzionalis karbantartd személyzetnek szaraz, sUritett levegdt (Iégkompresszor vagy fujtato) kell
hasznalni a gép belsejében [évd por eltavolitasahoz. A zsiros részeket meg kell tisztitani ruhaval,
mikdzben gy6z6djon meg arrdl, hogy nincsenek elveszett alkatrészek a szoros helyeken és a
csatlakoztatott kabelen. Altalaban a gépet évente egyszer meg kell tisztitani, ha a por nem tul komoly
mertékig halmozddik fel, de ha ez a probléma sulyos, akkor negyedévente egyszer vagy akar kétszer
szukseéges a tisztitas.
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* Rendszeresen ellendrizze a hegeszt6 bemeneti és kimeneti kabelét, hogy biztositsa a megfelel6 és
szoros csatlakozasukat és ha lehet rakja 6ket védett helyre mindenkor. Ellen6rzését havonta egyszer
kell elvégezni, amikor rogzitésre kerul és az eltavolitaskor végzett minden ellendrzésnél.

* Rendszeresen ellendrizze a gazrendszer tomitését, és figyelje, hogy a ventilator és a bef(iz6 motor
rendellenes hangzast mutat-e és hogy a kotések nem lazultak-e meg.

* Hegesztéskor tartsa egyenesen a hegesztopisztolyt.

* Rendszeresen tisztitsa meg a fuvoka kifréccsenését és hasznalja a froccsend kendcsot. Ne huzza ki
a bef(iz8t a pisztoly kabelének meghuzasaval.

* Hasznaljon mindsitett huzalokat, ne hasznaljon rossz minéségl vagy rozsdas huzalt.

* Huzamosabb hasznalat utan tisztitsa meg a belsét a portdl sdritett levegdvel (a por a henger és a
béléshenger kdzotti surlodas révén felnalmozodik, és a kopas és a szakadas elkerulése érdekében
ezzel megakadalyozza a huzal egyenetlen bef(izését.)

* A sajtolt tekercset nem szabad tul er6sen nyomni, hogy biztositsa az egyenletes huzalozast. (Ez a
huzlaldeldeformélédéséhoz vezet, hozzaad a beflizési ellenallashoz és gyorsitja a szerkezet
surlédasat.)

A

VIGYAZAT:

* A f6 hurok feszultsége kicsit magasabb, ezért biztonsagi dvintézkedéseket kell tenni a javitas eldtt,
hogy ne legyen baleset. A tartddobozt tilos megnyitni nem szakképzett embernek!

* Az aramforrast le kell csatlakoztatni a por eltavolitasa el6tt!

* Tisztitaskor soha nem babraljon a vezetékekkel és ne rongalja az alkatrészeket!

6. Szallitas és tarolas

* Ez a hegeszt6gép elsGsorban belsé hasznalatra van tervezve, ezért szallitas és tarolas kdzben ovni
kell attol, hogy esé vagy ho érje. Rakodaskor olvassa el a csomagolason talalhato erre vonatkozo
figyelmeztetéseket. A hegesztGgep tarolasa szaraz, jol szell6z6, maro gazoktdl és portol mentes
helyiségben torténjen. A hdmérséklet -25°C 55°C kozott maradjon és a relativ paratartalom kevesebb
legyen mint 90%.

* Ha a terméket kicsomagolas utan tovabbra is tarolni szikséges, az eredeti csomagolasnak
megfelel6en legyen az visszacsomagolva. Tarolas el6tt tisztitsa meg és ragassza le a mlanyag
csomagolast!

* Tartsa meg az eredeti kartondobozt és az Utkdzés gatlé csomagolast, hogy hosszu tavu szallitdshoz
rendesen be tudja majd csomagolni a termeket. Az eredeti csomagolason kival ajanlatos egy
farekeszbe is beletenni a terméket, hogy jobban megovjuk azt hosszu tavu szallitaskor.
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Hibaelharitas

1 Kigyullad a sarga
kijelzb6

2 Nem mukodik a
hegeszt6huzal
befliz6

3 Aventilator
nagyon lassan

Tul magas feszultség (>15%)
Tul alacsony feszultség (<15%)

Nem elegendd a ventillacié ezért
fennall a tulmelegedés veszélye.

A kdrnyezeti hdmérseéklet tul magas.
Meghaladta a bekapcsolasi munkaidot.

A potencioméré nem a megfeleld
helyen van.

El van dugulva a csé.
A bef(iz6 henger meglazult.

Elromlott a kapcsold
Rossz a ventilator

vagy nem mUikodik Hibas vezeték

4 Ahegesztéiv nem Tul nagy 6sszekotd hegy ingadozova

stabil és a froccs

tul sok
5 Az iv nem
iranyithaté
6 Nincs pajzsgaz
7 Egyéb

Cim

Centrotool Szerszam-nagykereskedelmi Kft.

1102 Budapest,
Halom u. 1.

teszi az aramot.

A tul vékony kabel ...

Tul alacsony bemend feszultség

A hegesztéhuzal ellenallas tul nagy

Foldkabel rossz

A munkadarabon zsiros folt vagy
rozsdas folt van

A hegeszt6pisztoly nincs jol
csatlakozva

A gazcsd el van dugulva

A gaz rendszer gumicsove eltort

KAPCSOLAT

T:+36 1 262 44 08
F: +36 1 260 48 40

centrotool@centrotool.hu

Kapcsolja le a fékapcsolot! Ellendrizze a
f6 aramforrast! Inditsa Ujra a készuléket!

Javitson a ventillacién!

Csokkentse a gép hdmeérsékletét!
Csokkentse a gép terhelését!

Valtoztasson a potenciomérdn!

Cserélje ki a csovet!
Szoritsa meg a csavart!

Cserélje kil
Cserélje ki!
Ellendrizze az aramkort!

Cserélje ki a megfelel6 hegyre vagy
tekercsre!

Cserélje ki a kabelt!

Novelje meg a bemend feszultséget!
Tisztitsa meg vagy cserélje ki a bélést és
ellendrizze, hogy a pisztoly kabele a
megfeleld iranyban van!

Csatlakoztassa a foldkabelt!

Tisztitsa meg a munkadarabot!

Csatlakoztassa Ujra hegesztdpisztolyt!

Ellen6rizze a rendszert!

Csatlakoztassa a gazt és er8sen kotdzze
be a csovet!

Lépjen kapcsolatba a kereskedével

www.centrotool.hu
Cjsz: 01-09-565681
Adoszam : 12221220-2-42
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CE MEGFELELOSSEGI NYILATKOZAT
MINOSEGI TANUSITVANY

Forgalmazo: Centrotool Kft.
1102 Budapest, Halom u. 1.
Tel: +36 1 262 4408
Fax: + 36 1 260 4840

Termék: ECOMIG 175/225
IGBT technoldgias bevontelektrodas és fogydelektrédas (MIG)
2 funkcids hegeszt6 inverter

Alkalmazott szabvanyok (1): EN 60974-1:2012,
EN 55014-1:2017,
EN 61000-3-2:2014,
EN 61000-3-3:2013,
EN 55014-2:2015

(1) Hivatkozas a jelenleg hatalyos torvényekre, szabalyokra és el6irasokra.

A termékkel és annak hasznalataval kapcsolatos érvényben 1évd jogszabalyokat meg kell ismerni,
figyelembe kell venni és be kell tartani.

Gyarté kijelenti, hogy a fent meghatarozott termék megfelel az 6sszes fenti megadott szabalynak és
megfelel a 2014/35/EU és a 2014/30/EU CE iranyelvek altal meghatarozott alapvetd kdvetelményeknek.

Szériaszam:

ce

Budapest, 2018.09.24

QL&

Deak Attila
Ugyvezetd
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