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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Shaft lock 9-3. Inner flange 19-4. Wheel guard for abrasive cut-off
2-1. Switch trigger 10-1. Lock nut wrench wheel/diamond wheel
2-2. Lock lever 10-2. Shaft lock 20-1. Lock nut
3-1. Indication lamp 11-1. Lock nut 20-2. Outer flange 78
5-1. Wheel guard 11-2. Abrasive disc 20-3. Abrasive cut-off wheel/diamond
5-2. Screw 11-3. Rubber pad wheel
5-3. Bearing box 12-1. Ezynut 20-4. Inner flange 78
6-1. Wheel guard 12-2. Abrasive wheel/Multi-disc 20-5. Wheel guard for abrasive cut-off
6-2. Bearing box 12-3. Inner flange wheel/diamond wheel
6-3. Nut 12-4. Spindle 21-1. Exhaust vent
6-4. Lever 13-1. Shaft lock 21-2. Inhalation vent
7-1. Nut 14-1. Arrow 22-1. Commutator
7-2. Lever 14-2. Notch 22-2. Insulating tip
8-1. Lock nut 17-1. Wire cup brush 22-3. Carbon brush
8-2. Depressed center wheel 18-1. Wire wheel brush 23-1. Brush holder cap
8-3. Inner flange 19-1. Lock nut 23-2. Screwdriver
8-4. Super flange 19-2. Abrasive cut-off wheel/diamond
9-1. Lock nut wheel
9-2. Depressed center wheel 19-3. Inner flange
SPECIFICATIONS
Model GA7050 GA7050R GA9050 GA9050R
Depressed center wheel diameter 180 mm 180 mm 230 mm 230 mm
Spindle thread M14 M14 M14 M14
No load speed (no)/Rated speed (n) 8,500(min™) | 8,500(min") | 6,600(min™") | 6,600(min™)
Overall length 432 mm 455 mm 432 mm 455 mm
Net weight 4.5 kg 4.6 kg 4.7 kg 4.8 kg
Safety class =]]

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE048-1
Intended use
The tool is intended for grinding, sanding and cutting of

metal and stone materials without the use of water.
ENF002-1

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated in accordance with European Standard
and can, therefore, also be used from sockets without
earth wire.

For Model GA7050, GA9050
ENF100-1

For public low-voltage distribution systems of
between 220 V and 250 V.

Switching operations of electric apparatus cause voltage
fluctuations. The operation of this device under
unfavorable mains conditions can have adverse effects
to the operation of other equipment. With a mains

impedance equal or less than 0.22 Ohms it can be
presumed that there will be no negative effects. The
mains socket used for this device must be protected with
a fuse or protective circuit breaker having slow tripping
characteristics.

For Model GA7050, GA7050R
ENG102-3

Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:

Sound pressure level (L,a) : 94 dB(A)

Sound power level (Lwa) : 105 dB(A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection
ENG208-5

Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN60745:

Work mode : surface grinding

Vibration emission (anac) : 6.5 m/s?



Uncertainty (K) : 1.5 m/s®
The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test method
and may be used for comparing one tool with another.
The declared vibration emission value may also be used
in a preliminary assessment of exposure.
The declared vibration emission value is used for main
applications of the power tool. However if the power tool
is used for other applications, the vibration emission
value may be different.

AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENG313-1
Work mode: disc sanding
Vibration emission (ansg) : 4.0m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?
For Model GA9050, GA9050R
ENG102-3

Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:

Sound pressure level (Lya) : 94 dB(A)

Sound power level (Lwa) : 105 dB(A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection
ENG208-5

Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN60745:

Work mode : surface grinding

Vibration emission (anac) : 5.5 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s?
The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test method
and may be used for comparing one tool with another.
The declared vibration emission value may also be used
in a preliminary assessment of exposure.
The declared vibration emission value is used for main
applications of the power tool. However if the power tool
is used for other applications, the vibration emission
value may be different.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission

value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENG313-1
Work mode: disc sanding
Vibration emission (ansc) : 2.5m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?
ENH101-13
For European countries only
EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible

manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Angle Grinder
Model No./ Type:
GA9050R
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
98/37/EC until 28th December 2009 and then with
2006/42/EC from 29th December 2009
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

GA7050, GA7050R, GA9050,

26th June 2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

A WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for
future reference.



GEB033-3

GRINDER SAFETY WARNINGS

Safety Warnings Common for Grinding, Sanding,
Wire Brushing, or Abrasive Cutting-Off Operations:

1. This power tool is intended to function as a
grinder, sander, wire brush or cut-off tool.
Read all safety warnings, instructions,
illustrations and specifications provided with
this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire
and/or serious injury.

2. Operations such as polishing are not
recommended to be performed with this
power tool. Operations for which the power tool
was not designed may create a hazard and cause
personal injury.

3. Do not use accessories which are not
specifically designed and recommended by
the tool manufacturer. Just because the
accessory can be attached to your power tool, it
does not assure safe operation.

4.  The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked on
the power tool. Accessories running faster than
their rated speed can break and fly apart.

5. The outside diameter and the thickness of
your accessory must be within the capacity
rating of your power tool. Incorrectly sized
accessories cannot be adequately guarded or
controlled.

6. The arbour size of wheels, flanges, backing
pads or any other accessory must properly fit
the spindle of the power tool. Accessories with
arbour holes that do not match the mounting
hardware of the power tool will run out of balance,
vibrate excessively and may cause loss of control.

7. Do not use a damaged accessory. Before each
use inspect the accessory such as abrasive
wheels for chips and cracks, backing pad for
cracks, tear or excess wear, wire brush for
loose or cracked wires. If power tool or
accessory is dropped, inspect for damage or
install an undamaged accessory. After
inspecting and installing an accessory,
position yourself and bystanders away from
the plane of the rotating accessory and run the
power tool at maximum no-load speed for one
minute. Damaged accessories will normally break
apart during this test time.

8. Wear personal protective  equipment.
Depending on application, use face shield,
safety goggles or safety glasses. As
appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and workshop apron
capable of stopping small abrasive or
workpiece fragments. The eye protection must
be capable of stopping flying debris generated by

various operations . The dust mask or respirator
must be capable of filtrating particles generated by
your operation. Prolonged exposure to high
intensity noise may cause hearing loss.

9. Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area
must wear personal protective equipment.
Fragments of workpiece or of a broken accessory
may fly away and cause injury beyond immediate
area of operation.

10. Hold power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring or its own cord. Cutting
accessory contacting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
shock the operator.

11. Position the cord clear of the spinning
accessory. If you lose control, the cord may be cut
or snagged and your hand or arm may be pulled
into the spinning accessory.

12. Never lay the power tool down until the
accessory has come to a complete stop. The
spinning accessory may grab the surface and pull
the power tool out of your control.

13. Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning
accessory could snag your clothing, pulling the
accessory into your body.

14. Regularly clean the power tool’s air vents. The
motor’s fan will draw the dust inside the housing
and excessive accumulation of powdered metal
may cause electrical hazards.

15. Do not operate the power tool near flammable
materials. Sparks could ignite these materials.

16. Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants may
result in electrocution or shock.

Kickback and Related Warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged
rotating wheel, backing pad, brush or any other
accessory. Pinching or snagging causes rapid stalling of
the rotating accessory which in turn causes the
uncontrolled power tool to be forced in the direction
opposite of the accessory’s rotation at the point of the
binding.

For example, if an abrasive wheel is snagged or pinched
by the workpiece, the edge of the wheel that is entering
into the pinch point can dig into the surface of the
material causing the wheel to climb out or kick out. The
wheel may either jump toward or away from the operator,
depending on direction of the wheel’s movement at the
point of pinching. Abrasive wheels may also break under
these conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or
incorrect operating procedures or conditions and can be
avoided by taking proper precautions as given below.



a) Maintain a firm grip on the power tool and
position your body and arm to allow you to
resist kickback forces. Always use auxiliary
handle, if provided, for maximum control over
kickback or torque reaction during start-up.
The operator can control torque reactions or
kickback forces, if proper precautions are taken.

b) Never place your hand near the rotating
accessory. Accessory may kickback over your
hand.

c) Do not position your body in the area where
power tool will move if kickback occurs.
Kickback will propel the tool in direction opposite to
the wheel’'s movement at the point of snagging.

d) Use special care when working corners,
sharp edges etc. Avoid bouncing and snagging
the accessory. Corners, sharp edges or bouncing
have a tendency to snag the rotating accessory and
cause loss of control or kickback.

e) Do not attach a saw chain woodcarving
blade or toothed saw blade. Such blades create
frequent kickback and loss of control

Safety Warnings Specific for Grinding and Abrasive
Cutting-Off Operations:

a) Use only wheel types that are recommended
for your power tool and the specific guard
designed for the selected wheel. Wheels for
which the power tool was not designed cannot be
adequately guarded and are unsafe.

b) The guard must be securely attached to the
power tool and positioned for maximum safety,
so the least amount of wheel is exposed
towards the operator. The guard helps to protect
operator from broken wheel fragments and
accidental contact with wheel.

c) Wheels must be used only for recommended
applications. For example: do not grind with
the side of cut-off wheel. Abrasive cut-off wheels
are intended for peripheral grinding, side forces
applied to these wheels may cause them to shatter.
d) Always use undamaged wheel flanges that
are of correct size and shape for your selected
wheel. Proper wheel flanges support the wheel
thus reducing the possibility of wheel breakage.
Flanges for cut-off wheels may be different from
grinding wheel flanges.

e) Do not use worn down wheels from larger
power tools. Wheel intended for larger power tool
is not suitable for the higher speed of a smaller tool
and may burst.

Additional Safety Warnings Specific for Abrasive
Cutting-Off Operations:

a) Do not “jam” the cut-off wheel or apply
excessive pressure. Do not attempt to make an
excessive depth of cut. Overstressing the wheel
increases the loading and susceptibility to twisting
or binding of the wheel in the cut and the possibility
of kickback or wheel breakage.

b) Do not position your body in line with and
behind the rotating wheel. When the wheel, at
the point of operation, is moving away from your
body, the possible kickback may propel the
spinning wheel and the power tool directly at you.
c) When wheel is binding or when interrupting a
cut for any reason, switch off the power tool
and hold the power tool motionless until the
wheel comes to a complete stop. Never attempt
to remove the cut-off wheel from the cut while
the wheel is in motion otherwise kickback may
occur. Investigate and take corrective action to
eliminate the cause of wheel binding

d) Do not restart the cutting operation in the
workpiece. Let the wheel reach full speed and
carefully reenter the cut. The wheel may bind,
walk up or kickback if the power tool is restarted in
the workpiece.

e) Support panels or any oversized workpiece
to minimize the risk of wheel pinching and
kickback. Large workpieces tend to sag under
their own weight. Supports must be placed under
the workpiece near the line of cut and near the
edge of the workpiece on both sides of the wheel.
f) Use extra caution when making a “pocket
cut” into existing walls or other blind areas.
The protruding wheel may cut gas or water pipes,
electrical wiring or objects that can cause kickback.

Safety Warnings Specific for Sanding Operations:

Safety Warnings Specific for

a) Do not use excessively oversized sanding
disc paper. Follow manufacturers
recommendations, when selecting sanding
paper. Larger sanding paper extending beyond the
sanding pad presents a laceration hazard and may
cause snagging, tearing of the disc or kickback.

Wire Brushing

Operations:

a) Be aware that wire bristles are thrown by the
brush even during ordinary operation. Do not
overstress the wires by applying excessive
load to the brush. The wire bristles can easily
penetrate light clothing and/or skin.

b) If the use of a guard is recommended for
wire brushing, do not allow interference of the
wire wheel or brush with the guard. Wire wheel
or brush may expand in diameter due to work load
and centrifugal forces.

Additional safety warnings:

17.

When using depressed centre grinding wheels,
be sure to use only fiberglass-reinforced
wheels.

Be careful not to damage the spindle, the
flange (especially the installing surface) or the
lock nut. Damage to these parts could result in
wheel breakage.

Make sure the wheel is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.



20. Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate poor installation
or a poorly balanced wheel.

21. Use the specified surface of the wheel to
perform the grinding.

22. Watch out for flying sparks. Hold the tool so
that sparks fly away from you and other
persons or flammable materials.

23. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

24. Do not touch the workpiece immediately after
operation; it may be extremely hot and could
burn your skin.

25. Always be sure that the tool is switched off
and unplugged or that the battery cartridge is
removed before carrying out any work on the
tool.

26. Observe the instructions of the manufacturer
for correct mounting and use of wheels.
Handle and store wheels with care.

27. Do not use separate reducing bushings or
adaptors to adapt large hole abrasive wheels.

28. Use only flanges specified for this tool.

29. For tools intended to be fitted with threaded
hole wheel, ensure that the thread in the wheel
is long enough to accept the spindle length.

30. Check that the workpiece is properly
supported.

31. Pay attention that the wheel continues to
rotate after the tool is switched off.

32. If working place is extremely hot and humid,
or badly polluted by conductive dust, use a
short-circuit breaker (30 mA) to assure
operator safety.

33. Do not use the tool
containing asbestos.

34. Do not use water or grinding lubricant.

35. Ensure that ventilation openings are kept clear
when working in dusty conditions. If it should
become necessary to clear dust, first
disconnect the tool from the mains supply
( use non metallic objects ) and avoid
damaging internal parts.

36. When use cut-off wheel, always work with the
dust collecting wheel guard required by
domestic regulation.

37. Cutting discs must not be subjected to any
lateral pressure.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal

on any materials

injury.
FUNCTIONAL DESCRIPTION

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Shaft lock

/\CAUTION:
Never actuate the shaft lock when the spindle is
moving. The tool may be damaged.

Fig.1
Press the shaft lock to prevent spindle rotation when
installing or removing accessories.

Switch action

/\CAUTION:

Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and returns
to the "OFF" position when released.

Switch can be locked in "ON" position for ease of
operator comfort during extended use. Apply
caution when locking tool in "ON" position and
maintain firm grasp on tool.

Fig.2

For tool with the lock-on switch

To start the tool, simply pull the switch trigger (in the B
direction). Release the switch trigger to stop. For
continuous operation, pull the switch trigger (in the B
direction) and then push in the lock lever (in the A
direction). To stop the tool from the locked position, pull
the switch trigger fully (in the B direction), then release it.
For tool with the lock-off switch

To prevent the switch trigger from accidentally pulled, a
lock lever is provided.

To start the tool, push in the lock lever (in the A direction)
and then pull the switch trigger (in the B direction).
Release the switch trigger to stop.

For tool with the lock on and lock-off switch

To prevent the switch trigger from accidentally pulled, a
lock lever is provided.

To start the tool, push in the lock lever (in the A direction)
and then pull the switch trigger (in the B direction).
Release the switch trigger to stop.

For continuous operation, push in the lock lever (in the A
direction), pull the switch trigger (in the B direction) and
then pull the lock lever (in the C direction).

To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully (in the B direction), then release it.
Indication lamp (For model GA7050R/GA9050R)
Fig.3

The indication lamp lights up green when the tool is
plugged. If the indication lamp does not light up, the
mains cord or the controller may be defective. The



indication lamp is lit but the tool does not start even if the
tool is switched on, the carbon brushes may be worn out,
or the controller, the motor or the ON/OFF switch may be
defective.

Unintentional restart proof

Even locking lever keeping the switch trigger depressed
(Lock-on position) does not allow the tool to restart even
when the tool is plugged.

At this time, the indication lamp flickers red and shows
the unintentional restart proof device is on function.

To cancel the unintentional restart proof, pull the switch
trigger fully, then release it.

Soft start feature

These models begin to run slowly when they are turned
on. This soft start feature assures smoother operation.

ASSEMBLY

/A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Installing side grip (handle)

A\CAUTION:
Always be sure that the side grip is installed
securely before operation.
Fig.4
Screw the side grip securely on the position of the tool as
shown in the figure.

Installing or removing wheel guard (For
depressed center wheel , multi disc , wire
wheel brush / abrasive cut-off wheel ,
diamond wheel)

/AWARNING:
When wusing a depressed center grinding
wheel/Multi-disc, flex wheel or wire wheel brush,
the wheel guard must be fitted on the tool so that
the closed side of the guard always points toward
the operator.
When using an abrasive cut-off / diamond wheel,
be sure to use only the special wheel guard
designed for use with cut-off wheels.
For tool with locking screw type wheel guard
Fig.5
Mount the wheel guard with the protrusion on the wheel
guard band aligned with the notch on the bearing box.
Then rotate the wheel guard around 180 degrees
counterclockwise. Be sure to tighten the screw securely.
To remove wheel guard, follow the installation procedure
in reverse.
For tool with clamp lever type wheel guard

Fig.6
Fig.7
Loosen the lever on the wheel guard. Mount the wheel
guard with the protrusion on the wheel guard band

aligned with the notch on the bearing box. Then rotate
the wheel guard around to the position shown in the
figure. Tighten the lever to fasten the wheel guard. If the
lever is too tight or too loose to fasten the wheel guard,
loosen or tighten the nut to adjust the tightening of the
wheel guard band.

To remove wheel guard, follow the installation procedure
in reverse.

Installing or removing depressed center
grinding wheel/Multi-disc (accessory)

/AWARNING:
Always use supplied guard when depressed center
grinding wheel/Multi-disc is on tool. Wheel can
shatter during use and guard helps to reduce
chances of personal injury.

Fig.8

Mount the inner flange onto the spindle. Fit the

wheel/disc on the inner flange and screw the lock nut

onto the spindle.

NOTE:

When using a more than 7 mm thick depressed center
grinding wheel, overturn the lock nut and screw it onto
the spindle.

Super flange

Models with the letter F are standard-equipped with a
super flange. Only 1/3 of efforts needed to undo lock nut,
compared with conventional type.

For Australia and New Zealand

Fig.9

Mount the inner flange onto the spindle. Fit the
wheel/disc on the inner flange and screw the lock nut
with its protrusion facing downward (facing toward the
wheel).

To tighten the lock nut, press the shaft lock firmly so that
the spindle cannot revolve, then use the lock nut wrench
and securely tighten clockwise.

Fig.10
To remove the wheel, follow the installation procedure in
reverse.

Installing or removing abrasive disc (optional
accessory)

NOTE:
Use sander accessories specified in this manual.
These must be purchased separately.

Fig.11

Mount the rubber pad onto the spindle. Fit the disc on the
rubber pad and screw the lock nut onto the spindle. To
tighten the lock nut, press the shaft lock firmly so that the
spindle cannot revolve, then use the lock nut wrench and
securely tighten clockwise.

To remove the disc, follow the installation procedure in
reverse.



Installing or removing Ezynut (optional
accessory)

/\CAUTION:
Do not use Ezynut with Super Flange or angle
grinder with "F" on the end of the model No. Those
flanges are so thick that the entire thread cannot be
retained by the spindle.

Fig.12

Mount inner flange , abrasive wheel/Multi-disc and
Ezynut onto the spindle so that Makita Logo on Ezynut
faces outside.

Fig.13

Press shaft lock firmly and tighten Ezynut by turning the
abrasive wheel/Multi-disc clockwise as far as it turns.
Turn the outside ring of Ezynut counterclockwise to
loosen.

Fig.14

Fig.15

NOTE:
- Ezynut can be loosened by hand as long as the
arrow points the notch. Otherwise a lock nut
wrench is required to loosen it. Insert one pin of the

wrench into a hole and tun Ezynut
counterclockwise.

OPERATION

/AWARNING:
It should never be necessary to force the tool. The
weight of the tool applies adequate pressure.
Forcing and excessive pressure could cause
dangerous wheel breakage.
ALWAYS replace wheel if tool is dropped while
grinding.
NEVER bang or hit grinding disc or wheel onto
work.
Avoid bouncing and snagging the wheel, especially
when working corners, sharp edges etc. This can
cause loss of control and kickback.
NEVER use tool with wood cutting blades and other
sawblades. Such blades when used on a grinder
frequently kick and cause loss of control leading to
personal injury.

AcauTion:
Never switch on the tool when it is in contact with
the workpiece, it may cause an injury to operator.
Always wear safety goggles or a face shield during
operation.
After operation, always switch off the tool and wait
until the wheel has come to a complete stop before
putting the tool down.

Grinding and sanding operation

Fig.16

ALWAYS hold the tool firmly with one hand on rear
handle and the other on the side handle. Turn the tool on
and then apply the wheel or disc to the workpiece.

In general, keep the edge of the wheel or disc at an angle
of about 15 degrees to the workpiece surface.

During the break-in period with a new wheel, do not work
the grinder in the B direction or it will cut into the
workpiece. Once the edge of the wheel has been
rounded off by use, the wheel may be worked in both A
and B direction.

Operation with wire cup brush (optional
accessory)

/\CAUTION:

- Check operation of brush by running tool with no

load, insuring that no one is in front of or in line with
brush.
Do not use brush that is damaged, or which is out of
balance. Use of damaged brush could increase
potential for injury from contact with broken brush
wires.

Fig.17

Unplug tool and place it upside down allowing easy
access to spindle. Remove any accessories on spindle.
Mount wire cup brush onto spindle and tighten with
supplied wrench. When using brush, avoid applying too
much pressure which causes over bending of wires,
leading to premature breakage.

Operation with wire wheel brush (optional
accessory)

/\CAUTION:

Check operation of wire wheel brush by running
tool with no load, insuring that no one is in front of
or in line with the wire wheel brush.

Do not use wire wheel brush that is damaged, or
which is out of balance. Use of damaged wire
wheel brush could increase potential for injury from
contact with broken wires.

ALWAYS use guard with wire wheel brushes,
assuring diameter of wheel fits inside guard. Wheel
can shatter during use and guard helps to reduce
chances of personal injury.

Fig.18

Unplug tool and place it upside down allowing easy
access to spindle. Remove any accessories on spindle.
Thread wire wheel brush onto spindle and tighten with
the wrenches.

When using wire wheel brush, avoid applying too much
pressure which causes over bending of wires, leading to
premature breakage.



Operation with abrasive cut-off / diamond
wheel (optional accessory)

/AWARNING:
When using an abrasive cut-off / diamond wheel,
be sure to use only the special wheel guard
designed for use with cut-off wheels.
NEVER use cut-off wheel for side grinding.

Do not "jam" the wheel or apply excessive pressure.

Do not attempt to make an excessive depth of cut.
Overstressing the wheel increases the loading and
susceptibility to twisting or binding of the wheel in
the cut and the possibility of kickback, wheel
breakage and overheating of the motor may occur.
Do not start the cutting operation in the workpiece.
Let the wheel reach full speed and carefully enter
into the cut moving the tool forward over the
workpiece surface. The wheel may bind, walk up
or kickback if the power tool is started in the
workpiece.
During cutting operations, never change the angle
of the wheel. Placing side pressure on the cut-off
wheel (as in grinding) will cause the wheel to crack
and break, causing serious personal injury.
A daimond wheel shall be operated perpendicular
to the material being cut.

Mount the inner flange onto the spindle. Fit the

wheel/disc on the inner flange and screw the lock nut

onto the spindle.

Fig.19

When installing a diamond wheel or a abrasive cut-off

wheel with its 7mm or more thick wheel body, mount the

lock nut with its pilot circular part (protrusion) for wheel

bore facing the wheel.

For Australia and New Zealand

Installing or removing abrasive cut-off wheel /
diamond wheel (optional accessory)

Fig.20

1"

MAINTENANCE

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

Fig.21

The tool and its air vents have to be kept clean. Regularly
clean the tool's air vents or whenever the vents start to
become obstructed.

Replacing carbon brushes

Fig.22

When the resin insulating tip inside the carbon brush is
exposed to contact the commutator, it will automatically
shut off the motor. When this occurs, both carbon
brushes should be replaced. Keep the carbon brushes
clean and free to slip in the holders. Both carbon brushes
should be replaced at the same time. Use only identical
carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps. Take
out the worn carbon brushes, insert the new ones and
secure the brush holder caps.

Fig.23

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

ACCESSORIES

/\CAUTION:
These  accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding

these accessories, ask your local Makita Service Center.
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1 Side grip
2 Wheel guard for Depressed center grinding wheel / Multi disc / Wire wheel brush
3 Inner flange / Super flange / Inner flange 102 (Australia and New Zealand only)
4 Depressed center grinding wheel/Multi-disc
5 Lock nut / Ezynut*1
6 Wheel guard for Abrasive cut off wheel / Diamond wheel
7 Inner flange / Super flange / Inner flange 78 (Australia and New Zealand only)
8 Abrasive cut off wheel / Diamond wheel
9 Outer flange 78 (Australia and New Zealand only)*2
10 Lock nut / Ezynut*1
1 Rubber pad
12 Abrasive disc
13 Sanding lock nut
14 Wire wheel brush
15 Wire cup brush

Lock nut wrench

Dust cover attachment

*1 Do not use Supper flange and Ezynut together.

*2 Use Inner flange 78 and Outer flange 78 together. (Australia and New Zealnad only)




YKPAIHCbKA (OpwuriHanbHi iHcTpyKuii)
MosicHeHHs A0 3aranbHOro BUAY

1-1. ®ikcatop 9-3. BHyTpiLwHi hnaHeLb 19-3. BHyTpiLwHin donaHewb
2-1. KHonka BuMuKaya 10-1. Kntoy Ans KoHTpraiiku 19-4. Koxyx Aucka ans abpasveHoro
2-2. CTONOpHWit BaXinb 10-2. dikcatop Bifpi3HOro Aucka/anMasHoro
3-1. Jlamnouka inavkaTopa 11-1. KoHTpraika aucka
5-1. Koxyx aucka 11-2. ABpasnBHuii gnck 20-1. KonTpraiika
5-2. BUHT 11-3. TymoBa nigknagka 20-2. 30BHiLLHil naHelb 78
5-3. Kopobka nigumnHuka 12-1. Ezynut 20-3. A6pa3nBHWIA Bigpi3HWIA
6-1. Koxyx aucka 12-2. ABpasnBHWIA ACK/yHiBEpCamnbHWN [mck/anmasHui amck
6-2. Kopobka nigmnHuka ek 20-4. BHyTpilWHi chnaHeLb 78
6-3. larika 12-3. BHyTpiLLHIN onaHeub 20-5. Koxyx aucka anst abpasmsHoro
6-4. Baxinb 12-4. WnuHaens Bifpi3HOro Aucka/anMasHoro
7-1. Maiika 13-1. dikcatop aucka
7-2. Baxinb 14-1. Ctpinka 21-1. MosiTpoBiasia
8-1. KonTprarika 14-2. Mpopi3b 21-2. BanxanbHuii knanaH
8-2. [iuck 3 yBirHyTUM LEEHTPOM 17-1. YawonogibHa apoTsiHa Lwitka 22-1. KomyTatop
8-3. BHyTpiLLHIN hnaHeub 18-1. iuckosa apoTsaHa LWwitka 22-2. 13011010411 HAKOHEYHNK
8-4. Cynep dnaHeLb 19-1. KonTpraiika 22-3. MpachiToBa LWjiTka
9-1. KoHTprarika 19-2. ABpasnBHWI BipPi3HUIA 23-1. KoBnavok LiTkoTpumada
9-2. [INCK 3 yBIrHyTUM LIEHTPOM AMck/anmasHnin Anck 23-2. BukpyTka
TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
Mogenb GA7050 GA7050R GA9050 GA9050R
[liameTp Avcka 3 yBirHyTUM LIeHTPOM 180 Mm 180 mm 230 Mm 230 mm
Pisbba wnuHaens M14 M14 M14 M14
LWBuakicTb 63 HaBaHTaxeHHs (No) / HoMiHanbHa WBMAKICTL (N) 8500 (XB.'1) 8500 (XB.") 6600 (XB.") 6600 (x&")
3aranbHa goBXWHa 432 Mm 455 mm 432 Mm 455 mm
Yucra Bara 4,5 kr 4,6 kr 4,7 kr 4,8 kr
Knac 6eaneku B

* Yepes Te, WO MV He NPUMUHAEMO NPOrpamm AOCTIAKEHD | PO3BUTKY, HABEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTEPUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHEHI

6e3 nonepemxeHHs.

* Y pi3HKX KpaiHax TeXHIYHi XapakTepuCTUKN MOXyTb ByTu pisHUMU.

« Bara BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2003

ENE048-1
Mpu3HayeHHs

IHCTPYMEHT npusHaveHui Ans wnidyBaHHs, obpobka
nicKOM Ta pi3aHHsi MeTany Ta kaMiHHsA 6e3 BUKOPUCTaHHS

BOAW.
ENF002-1

[>xepeno XuBneHHsA

IHCTPYMEHT MOXHa MigknoyaTym nuwe [0 Oxepena
CTpyMy, LIO Mae Hanpyry, 3asHayeHy B Tabnuyui 3
3aBOACLKMMU XapaKTepuUcTUkamu, i BiH MoXe npautoBati
nvwe Bif ogHodasHoro mxepena nepemiHHOro CTpymy.
IHCTpyMEHT Mae nogBiiHy  isonsuilo  3rigHO 3
€BPONENCHLKNM CTaHAAPTOM i, OTXe, MOXe NiakmnoyaTmcs
[0 PO3ETOK 63 KIeMM 3a3eMIIEHHS.

Ona moaeni GA7050, GA9050
ENF100-1

[ns BMKOPUCTaHHSA Bif HU3bKOBOJLTHOI Mepexi Bif
220B po 250 B.
YBIMKHEHHSI Ta BWMKHEHHSI ENeKTPUYHOro npunagy

CNPUYMHSAE 0 KONMBaHHA Hanpyrn. Ekcnnyatauis uboro
NPUCTPOID 32 HECNPUSITIIMBUX YMOB CiTi MOXe noraHo
BNMMHYTW Ha poboTy iHworo obnagHaHHA. MoxHa
npunycTuTK, Wwo npu onopi mepexi 0,22 Om abo Huxue,
HiIKOro HeraTMBHOTO BNNWBY He Byae. MepexHa poseTtka,
[o skoi 6yae nigkniodatucs NpuCTpii, NoBuHHa Gyau
3axuLleHa 3anobixHNKOM abo 3aXMCHUM aBTOMAaTUYHUM
BUMUKAYeM MMaBHOrO PO3YiMnmnioBaHHs.

Onsa mogeni GA7050, GA7050R
ENG102-3

LWym
PiBeHb wymy 3a wkanow A y TUNOBOMY BWKOHaHHI,
BU3Ha4YeHu BianosiaHo no EN60745:

PiseHb 3BykoBOro TUCKY (Lya) : 94 AB(A)

PiBeHb 3BYKOBOi NOTYXHOCTi (Lwa): 105 oB(A)

MorpiwHicTb (K): 3 aB(A)

O60B'A3KOBO BUKOPMCTOBYMTE NPOTULLYMOBI
3acobu



ENG208-5
Bibpauis
BaranbHa BenuuuHa BibpaLii (cyma TpbOX BeKTOpiB),
BM3HayeHa 3rigHo 3 EN60745:

Pexum poboTtu: nonipyBaHHs NOBEPXHI

BibpaLisi (arog.ac) : 6,5 M/C?

MoxuGka (K): 1,5 m/c?
3asBrneHe 3HaveHHA BiOpauii Oyno BuMipsHO y
BiAMNOBIAHOCTI A0 CTaHAAPTHWX METOAIB TeCTyBaHHS Ta
MOXe BWKOPUCTOBYBaTUCS [ANA MOPIBHAHHA OAHOMO
iHCTpyMeHTa 3 iHWNM.
3asBneHe 3Ha4YeHHs Bibpauii Moxe TaKoX
BMKOPWUCTOBYBATUCA AN NonepeaHbOoi OLHKN BNMUBY.
3asiBneHe 3Ha4eHHs BibpaLii BiZHOCUTbCS 40 OCHOBHUX
onepauin, wo BUKOHYOTbCS 3a [10MOMOro
enekTpoiHcTpymeHTa. OpHak y pasi  BUMKOPWUCTaHHS
iHCTpyMeHTa 3 iHLIOK METOH 3HaveHHs1 BiGpauii Moxe
BipI3HATMCS.

AYBATA:

« 3anexHo Big yMOB BMKOpUCTaHHS Bibpauisa nig Yac
dakTU4HoI po6otu iHCTpymMeHTa MOXe
BiJPI3HATUCSA Bif 3asiBNEHOrO 3HaYeHHs1 BibpaLi.

. 3abesneyte HanexHi 3anobixHi 3axoau Ansa
3axuCTy onepaTopa, Wo BiANoBiAaTMMYTb YMOBaM
BMKOPUCTaHHS iHCTpyMeHTa (cnig 6patu go yearu
BCi cknagoBi poboyvoro uukiy, Taki sk 4ac, Konu
{HCTPYMEHT BMMKHEHO Ta KOMW BiH MNOYMHae

npaLoBaTh Ha XONMOCTOMY XOAi Mif, Yac 3arnycky).
ENG313-1

Pexum poboTu: wnicyBaHHA 3a JONOMOroK AUCKY
Bibpauis (an sc): 4,0m/c?
MoxuGka (K): 1,5 m/c?

Ona mopeni GA9050, GA9050R
ENG102-3

Lym
PiBeHb wWwymy 3a wkanow A y TUNOBOMY BWKOHaHHI,
BU3Ha4YeHu BignosiaHo go EN60745:
PiBeHb 3ByKoBOro TUCKy (Loa) : 94 AB(A)
PiBeHb 3BykoBOi NOTYHOCTI (Lwa): 105 OB(A)
MorpiwnicTb (K): 3 aB(A)
OGOB'A3KOBO BUKOPUCTOBYWTE NPOTULLYMOBI

3acobu
ENG208-5

Bi6pauisn
BaranbHa BenunymHa BibpaLii (Cyma TpbOX BeKTOpiB),
BW3Ha4eHa 3rigHo 3 EN60745:

Pexum poboTtu: nonipyBaHHS NOBEPXHi

BiGpaList (aro.ac) : 5,5 M/

Moxueka (K): 1,5 mic?
3asBneHe 3HaveHHs Bibpauii 6yno BuMipsiHO Yy
BiAMNOBIAHOCTI [0 CTaHAapTHWMX METOAIB TECTyBaHHS Ta
MOX€e BMKOPUCTOBYBATUCA AN MOPIBHSHHA OAHOrO
iHCTpyMeHTa 3 iHLWKnM.
3aasneHe 3HaYeHHA Bibpauii MOXe TaKkoxX
BMKOPUCTOBYBATWCS ANSA NONepeAHbOI OLiHKY BNUBY.

3asiBneHe 3Ha4eHHsi Bibpauii BiAHOCUTLCSH 40 OCHOBHUX
onepauin, wo BUKOHYIOTbCSH 3a [ONOMOroH
enekTpoiHcTpymeHTa. OpHak y pasi BMKOPUCTaHHS
iHCTpyMeHTa 3 iHLWOK MEeTO 3HaveHHs BiGpauii Moxe
BiApi3HATMCS.

/A\YBATA:

- 3anexHo Bi yMOB BMKOPUCTaHHS BibpaLis nig yac
dakTU4HOI po6oTtu iHCTpymeHTa MoXxe
BiJpPI3HATUCSA Bif 3asiBNEHONO 3Ha4YeHHs BibpaLii.
3abesneute HanexHi 3anobikHi 3axoau AnA
3axucTy onepaTopa, Wo BianoBigaTMMyTb yMOBaM
BMKOPUCTaHHS iHCTpyMeHTa (cnig 6patn go yearm
BCi CknagoBi pobovoro uukny, Taki sk 4Yac, Konu
{HCTPDYMEHT BMMKHEHO Ta KOMM BiH MNOYMHae

npawoBaT! Ha XOMoCTOMY XOZi Mif Yac 3anycky).
ENG313-1

Pexum pobotu: wnicyBaHHA 3a JONOMOroK AUCKY
BiGpauist (ansa): 2,5M/c

Moxu6ka (K): 1,5 m/c?
ENH101-13

Tinbku ans kpaiH €sponn

[Oeknapauis npo BignoBigHiCTbL cTaHAapTam
€eC
Hawa KOMMNaHis, Makita Corporation, AK
BiANoBiAanbHUI BUPOOHUK, HAaronowye Ha TOMy, Lo
ob6nagHaHHsa Makita:
[MNo3HavyeHHs obnaaHaHHSA:
KyToBa wnidyBanbHa malumHa
Ne mogeni/ Tun: GA7050, GA7050R, GA9050, GA9050R
€ cepiiHuM BUPOGHMLITBOM Ta
BianoBinae Takum €Bponencbkum fupektuBam:
98/37/EC po 28 rpyaHa 2009 poky, a notim
2006/42/EC 3 29 rpyaHsi 2009 poky
Ta BupoGneHi y BiANOBIAHOCTI 4O TakMx cTaHAapTiB Ta
CTaH4apTU30BaHUX OOKYMEHTIB:
EN60745
TexHiyHa [OOKYMEHTaLis 3HaxoguTbCA Yy  HALIOro
YNOBHOBaXKEHOTO NpeAcTaBHWKa B €Bponi, a came:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, AHrnisi

26 yepsHs 2009

e

Tomosizy Kato
OupekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, ANOHIA



GEA010-1

3aCTepe)Ke|-|H;| CTOCOBHO TeXHiKU
6e3nekn npu poboTi 3
efieKTponpunagamm

YBATA! T[pouuTtaiTe Yyci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHiku 0e3neku Ta BCi IHCTPyKUii.
HepoTpumaHHa fgaHux 3actepexxeHb Ta iHCTPYKUi Moxe

NpV3BECTN [0 YPaKEHHS CTPYMOM Ta BUHUKHEHHS
noxexi Ta/abo cepriosHux TpaBMm.

36epexiTb yci iHCTPYKUii 3 TexHikn

6e3nekun Ta ekcnyarauii Ha MaMbyTHe.
GEB033-3

NONEPEOXEHHA NPO
HEOBXIAHY OBEPEXHICTb Nig
YAC POBOTHU 3 KYTOBOIO
LWieyYBAJNIbHOKO MALLMHOLIO

MonepepxeHHA npo HebGe3aneky 3aranbHi AnA
onepaui nonipyBaHHsA, wWiiyBaHHA, 3a4yuLLEeHHA
MeTaneBolo LWiTKOK a6o abpa3nBHOro pi3aHHsA:

1. Uen iHCTPyMeHT npu3HavYeHnn ans
BUKOPUCTaHHA Yy SKOCTi  MawWuHM  pns
wnicyBaHHS, nonipyBaHHs, 3a4ymLieHHA

MeTaneBolo LWiTKOK abo BiApi3aHHA. YBaxHO
o3HaoMcsi 3 yciMa mnonepeXeHHAMU MNpo
HeGe3neky, iHCTpPyKUifAMK, intocTpauisMu Ta
TeXHIYHUMM XapaKkTepuctukamm uboro
eeKTPOiHCTPYMEHTY. HeBukoHaHHS umx
iHCTPYKLiIN MOXe nNpu3BEeCTU [0 YpaXeHHs
eneKkTPUYHNM CTpyMOM, noxexi Talabo
CEepNO3HOro MOpPaHeHHs.

2. 3a ponoMorold LUbLOro iHCTPYMEHTY He
peKoMeHA0BaHO BUKOHYBAaTW TaKi onepauii sk
wnichyBaHHA, YMLLEHHA MeTany 3a 4ONOMOrol
meTaneBoi WiTKMN, nonipyBaHHs abo
BiApi3aHHA. BMKOpUCTaHHA HCTPYMEHTY He 3a
NPU3HaYEeHHAM MOXe YTBOpUTM HebesneuvHe
CTaHOBMULLE Ta NPU3BECTN A0 NOPaHEHHS.

3. He cnip BuMKOpUCTOBYBaTM  [AOMOMiXHi
NPUHaNeXHocTi, AKi cneuianbHoO He
Npu3HaveHi Ta He peKOMeHAOBaHi ANA Uboro
iHCTPYMEHTY BUPOGHMKOM. HaBiTb SIKLLO BOHM
nobpe npuegHyloTbCS A0 IHCTPYMEHTY, Ue He
rapaHTye HebeaneyHoi ekcnnyaTtadii.

4, HomiHanbHa WBUAKICTb AOMNOMDKHUX
npucTpois NOBUHHA LOHaWMeHL
[OPIBHIOBAaTUCA MaKCUMMarnbHiA  LWBUAKOCTI,
Wo BiA3HaYeHa Ha eneKTPOIHCTPYMEHTI.
[onomixHi NpuCTpOi, WO npauoTb LWBUALLE
CBOEI HOMIHanNbHOI CKOPOCTi MOXYTb nonamartucs
Ta BigCKoOYUTHU.

5. 30BHiWHIX AiameTp Ta TOBLMHA BaLWOroO
[OMNOMIXKHOro Npunany NOBUHHI OyTn y Mexax
nacnopTHoi NOTY)XXHOCTi BaLIoOro

eNeKTPOiHCTpYMeHTY. [lpunapgas HeHanexHux
PO3MipiB HE MOXHa 3aXUCTUTM abo KOHTpOBaTH
HanexH1M YMHOM.

Po3mip wToka AauckiB, dnaHuiB, niaknapok
abo Oyab-AKMX [HWMX NpU  HanexHocTen
NOBUHEH nigxoanTH ans wnuHAaens
iHcTpyMeHTa. [lpMHanexHocTi i3 oTBopamu nig
wnuHaenb, WO He nigxoasaTb Nig  KpinneHHs
iHCTpymMeHTa OyayTb po3banaHcoBaHi, MaTUMyTb
HagMmipHy BiBpaujto Ta MOXyTb NpWU3BECTM [0
BTPaTV KOHTPOIIO.

He cniap kopucTyBaTMCA  NMOLUIKOMKEHUM
npunapgaam lNepen KOXHUM BUKOPUCTaHHAM
cnig nepeBipUTU NPUHANEXHICTb, TakKy $K
abpa3vBHi AUCKW, HA HasIBHICTb ckoniB abo
TpiWwKnH, 3HOCY, a MeTaneBi LWiTKM - Ha
HasBHiCTb nocnabneHoro a6o TpicHyTOro
Apoty. Y pasi napiHHA iHCTpyMeHTy a6o
npunapas, cnif ornsAHyTM iX Ha HasABHIiCTb
nolKkoAXXeHb abo BCTaHOBUTU HeyLIKOAXKeHe
npunappA. lMNicna ornagy Ta BCTaHOBIEHHA
NPUHaNeXHocTi, cnig 3alHATU Take
NONOXeHHA, KonMu BWM Ta Bawi cycigu
3HaxoAATLCA Ha BigcTaHi Big nNnowwmHK
npunagy, uwo ob6epraeTbes, 3anycTiTb
iHCTPyMeHT Ta paWTe MOMYy monpautoBaT Ha
MaKCUManbHi WBUAKOCTI 6€3 HaBaHTaXeHHA
nporsiroM opHiei xBunuHu. llig 4ac uboro
NpPOBGHOro MPOroHy MPWHANEXHOCTI Npunagn, sk
npasmno, po3buBarTbCs.

Cnip opsratTu 3acobu iHAuBIQyanbHOro
3axMUCTYy. Cnia KopucTyBaTUCA
LMTKOM-MACKOI0, 3aXMCHMMM OKynsipamu a6o
3axMCHUMM fiH3aMu BignosigHO Ao o6GnacTi
3acTocyBaHHs. Lle o3Hauae, wo cnig oparatn
NUNo3axmucHy Macky, 3acobu 3axucTy opraHis
cnyxy, pykaBuui Ta apTyx, AKi 3patHi
3aTpumyBaTU ApiOGHI  4acTkm petani Ta
Haxpaaky. 3acobu 3axucTy opraHiB 30py MOBWHHi
6yTM  30aTHMMKM  3aTpMMyBaTU  CMITTS,  LO
YTBOPIOETLCA Mifj YaC BUKOHAHHS Pi3HNX onepaLint.
MunosaxucHa macka a6o pecnipaTtop MOBWHHI
OyTn 3gaTHUMKM  INBTPYBaTM  4acTOuKM,  LLO
yTBOpIOKOTLCA N Yac pobotn. TpmBanuii BNNvB
CUIIBHOTO LUYMY MOXe MpW3BecTM [0 BTpaTtu
cnyxy.

CnocTepirayi MNOBWHHI  3HaxoAUTUCA  Ha
HebGe3ne4yHoMy BiAcTaHi BiA Micua po6oTtu.
KoxHui, XTO npuxoautb B poGOYy 30HY
NOBMHEH opAsraTM 3acobu iHAMBiAyanbHoro
3axucTty.Hactkm pgetani abo ynamkv npunagns
MOXe BigneTitTn 3a mMexi 6esnocepefHboi 30HM
poboTK Ta NOpaHNUTK.

Mia 4ac pisaHHA, KonNWU PiXY4YMin iHCTPYMEHT
MOXe TOPKHYTUCS CXOBaHOI eNeKTPonpoBOAKN
abo cBOro LWHypy, iHCTPYMEHT cnig TpumaTtu
3a isonboBaHi NoBepxHi Aepxaka. TopkaHHA
piKyuum npunagom CTpymMoBedy4Oi NpPOBOAKU



MOXe MpW3BeCTM [0 nepedaHHs Hanpyrn [o
MeTaneBux YacTWH IHCTPYMEHTY Ta ypaxeHHIo
enekTPUYHMM CTPYMOM onepartopa.

LlHyp cnia po3miwyBaTM 6e3 3MOTyKYOro
npucTpoto. AKWO BU BTPATUTE KOHTPOMb, LUHYP
Moxe OyTu nepepizaHMM abo MOLKOMKEHUM Ta
Balla pyka MOXe NoTpanuTu A0 3MOTYKYOro
NpUCTPOLO.

He cnin knactu iHCTpyMeHT pAoku npunapg
NOBHICTIO He 3yNUHUTLCA. 3MOTYUUIA NPUCTPIN
MOXeE 3axonuTu LUHYp Ta BUpBaTM 1oro 3-mig
KOHTPOTO.

He cnip 3anyckaTu iHCTpyMeHT, Konu BX 1Moro
TpumaeTe 360Ky cebe. BunagkoBe CTUKaHHA 3i
3MOTYKUMM NMPUCTPOEM MOXE 3aXONUTYW BaLll Ofsr,
LLIO B CBOIO Yepry MOXe Npu3BecTy [0 LUTOBXaHHS
npunagy Ao Bac.

Cnia  perynfipHO  YUCTUTU  BEHTUNALiNHI
OTBOPU [HCTPYMeHTY. BeHtunsatop pasuryHa
BTArye NuI ycepeauHy Koxyxa Ta HagMipHe
CKyMYeHHS MEeTaneBoro NnopoLUKy CTBOPIOE PU3MK
YPaXeHHs1 eneKTPUYHUM CTPYMOM.

He cnigp npauoBat 6ina  3aumucTuUx
maTepianiB. BoHM MOXyTb cnanaxHyTu Big ickpu.
He cnip 3acTtocoByBaTH gonomixHe npunaans,
wo nortpebye  piAkUX  OXonoaXyBauiB.
BuikopuctaHHsa Bogun, abo pigkux oxonomxysadis
MOX€ MpWU3BECTU MO YPAKEHHS EneKTPUYHUM
cTpymMom abo cmepTi.

Binpaua Ta BignoBiaHi nonepeaxyBanbHi 3axoau
Bingaya ue HecnogiBaHa peakuis Ha 3alleMIeHHs,
YiNNsSHHS NOBOPOTHOTO Kona, nigknagkW, wWitku abo
SIKOrOCb  iHWOI  MpuHanexHocTi. 3alemneHHss abo
YiNNAHHSA NPU3BOASATL A0 LUBWMAKOT 3YNWHKN MOBOPOTHOT

1.

12.

13.

14.

15.

16.

NPVYHAaNEXHOCTi, WO B CBOKW Yepry CrpUYMHSIE A0
HEKOHTPOINbOBAHOTO  CMOHYKaHHS!  iHCTPYMEHTY Y
nNpoTUNEXHOMY HanpsiMKy Bif obepTaHHs

NPUHaNEeXHOCTi y MicLi 3aiaaHHs.
Hanpuknag, skwo abpasvBHe kono 3ailemneHe abo
3ayenneHe getannio, kpan Kkona, Wo BXOAUTb A0 Micus
3aLLeMMNeHHs MOXe 3aHypUTUCS B MOBEPXHIO MaTtepiany,
Lo npu3sede A0 3iCKOK kona Ta Biggadi. Kono moxe
BigckounTn o abo Big onepatopa, Le 3anexuTb Big
HanpsiMKy pyxy Komna B Micli 3aliemrneHHs. 3a Takux
yMOB abpa3amBHi Kona MOXyTb nonamartucs.
MpuunHamn Biggadi € HenpaBWnbHE KOPWUCTYBaHHSA
iHCTpymMeHTOM  Ta/abo  HempaBuIbHUI nopsiaoK
ekcnnyaTauii abo ymoBM ekcnnyatauii, Ta X MoxHa
YHUKHYTU  [OTPUMYIOYMCh  3anoBKHUX  3axoAis, LU0
HaBeaeHi HMxYe:
a) MiuHo Tpuman pAepak Ha iHCTPYMeHTI Ta
3aliMM Take NONIOXKEHHsl, MPU SAKOMY 3MOXeLl
NPOTUCTOATUM 3ycuUNNAM  Biadadi. 3aBxau
KOpPUCTaiCsi AOMOMDKHOIO PYYKOK, SKLO €,
Wo6 36inbWUTN OO MAaKCUMYMY KOHTPONb Hap
BipAayero abo peakuieto KPyTHOro MOMEHTY nif
yac nycky. ko gogepxyBaTucs ycix 3anobikHMX
3axopis, onepaTop 3MOXe KOHTPOMnoBaTu peakuii

KPYTHOrO MOMEHTY abo 3ycunns Bigaadi.
b) Hikonun He cnia po3miwyBatn pyky 6ins
NPUHaNexHocTi, Wo obepTaeTbcA. BoHa moxe
BiJICKOYUTW Ha PYKY.
c) He cnin croAaTM B 30Hi, KyAn nocyHeTbCcs
iHCTpyMeHT nip  vac Bippayvi. Bigpaya
CMOHyKaTMMe  iHCTPYMEHT Yy  NpOTUNEXHOMY
HanpsAMKy [0 HanpsamKy pyxy koma B Micui
3aLleMneHHs.
d) Cnia 6yTm ocobnMBO NUALHUM MiAa 4ac
0b6po6KM KyTiB, rocTpux KpaiB i T.A. YHuKauTe
KONMUBaHHA Ta YinNnsiHHA nNpuHanexHocTi KyTtu,
rocTpi kpai abo KOnvMBaHHS MalTb TEHAEHLI0 00
YiNNsSHHS NpUHanexXHocTi, Wo obepTaeTbes, WO B
CBOIO Yepry npusBoAuWTbL A0 BTPATU KOHTPOMO Ta
Bigaadi.
e) 3abopoHeHO BCTaHOBMIOBaTU MNUITbHUWN
naHutor, NofoTHO ANA pisL6u no gepesy a6o
MONoTHO  3y64yacToi nNuAK. Taki nonotHa
CTBOpPIOIOTb YacTy Bigaavyy Ta npu3BogaTb A0
BTpPaTV KOHTPOIO

MonepeaxeHHss npo HeGe3neKky 3aranbHi Ans

onepauin nonipyBaHHA Ta abpa3vBHOIO pi3aHHA:
a) BukopucTtoByWTe TiNbKM TUNWU AMUCKIB, AKi
peKoMeHAOBaHi Ans Baworo iHCTpyMeHTa, a
TakoX cneuianbHUWA KOXYX Nif o6paHui AUCK.
Owuckn, Ha sKi IHCTPYMEHT He po3paxoBaHWi, He
MOXyTb OyTM  HapgilHO  3akpinneHi Ta €
Hebe3neyHnmun.
b) Koxyx noBuHeH 6yTu HagiiHO 3akpinneHuin
Ha iHCTpYMeHTiI Ta po3TalwoBaHUn
MaKcuManbHo 6e3neyvHo, Wo6 Ans onepatopa
AUCK OyB sikomora MeHLe BiAKpUTUM. Koxyx
ponomarae 3axuwiaTtv onepartopa Big OCKONKiB
3r1amMaHoro Aucka Ta Bif BUMMAAKOBOrO KOHTaKTy 3
[OVICKOM.
c) Aucku cnig BMKOpPUCTOBYBaTU TiNbKK 3a ix
pekoMeHAOBaHUM npusHaveHHsaM. Hanpuknan:
He cnip wnidyBatm 6GiyHoo cTOpOHOIO
Bigpi3HOro Aucka.AGpasuBHi  BiOpi3Hi  AUCKK
npusHadeHi ans wnicpyBaHHsA nepudepieto ancka,
npy npuknagaHHi GiYHMX 3ycunb A0 LMX [MUCKIB,
BOHMW MOXYTb pO30MTUCS.
d) Cnin 3aBXam BUMKOPUCTOBYBaTH
HeyLwKomxXeHi conaHui aucka, po3mip Ta hopmu
AKUX BiAnoBiAawTb ob6paHoMy AMCKy HanexHi
dnaHui gobpe yTpUMYOTb AMCK, 1 TakKUM YMHOM
3MEHLLYIOTb MMOBIPHICTb MOMIOMKM Aucka. PnaHui
ONst BiAPi3HUX OUCKIB MOXYTb BiApi3HATUCH BIg,
dnaHuiB wniyBanbHUX ANCKIB.
e) He cnip BukopucTtoByBaTM 3HOLUEHi AUCKU
Ginblwunx iHCTpyMeHTIB. [MCK, WO npu3Ha4YeHui
ans 6inbLIOro iHCTPYMEHTY He NiAX0AUTb A0 BULLOT
CKOPOCTi  MEHLUOro  iHCTPYMEHTy Ta  Moxe
posipBaTucs.



CneuianbHi
3a4YMLLaHHA MeTaneBoko LWITKOKO:

[opaTtkoiB nonepemkeHHA Npo HeGe3neKy 3aranbHi

onepauin nonipyBaHHA Ta a6pa3suBHOro

pi3aHHA:

a) He MoxHa «3aknuHioBaTU» BiAPI3HMA AUCK
abo npuknapgatM HagMipHuh Tuck. He cnig
HamaraTucb  3po6uTu  npopi3  HaaMmipHoi
rMUGUHN. MepeHanpyra  gucka  36inbLiye
HaBaHTaXXEHHS Ta CXMIbHICTb [0 NepeKoLlyBaHHs
abo 3acTpsiBaHHA [ucka B Mpopisi, a TaKox
CTBOPIOE MOXNMBICTb Bigaadi abo nonomku ancka.
b) HemoxHa po3TawoByBaTUCb Ha OOHIW MiHii
Ta no3afo AMUCKa, Wo obepTraeTbeA. Konu nig vyac
poboTV OUCK pyxaeTbCs BiA Bac, TO MOXIMBa
BigAava Moxe BiAKUHYTU AUCK, Wwo obepTaeTtbes, Ta
iHCTPYMEHT NpsiMo y Bac.

c) Konu auck 3actpsie abo konu pisaHHA 3
OyAb-AKUX NPUYUH  nepepuBaETbes, cnif
BUMMKHYTU [HCTPYMEHT Ta TpuMMaTuM WMOro Ha
OAHOMY Micli, J[OKM AUCK MOBHIiCTIO He
3ynUHUTLCA. HeMoXHa HamaraTuCb BUUHATH
BiAPi3HUIA AUCK 3 NPOPI3Y, KONK BiH pyxaeTbcs,
TOMY LU0 Le MoXe Npu3BecTu Ao Bigaayi. Cnig
NnepeBipUTU Ta BXUM HanNexHWX 3axofis, o6
YCYHYTV NPUYMNHY 3aCTpsiBAHHA AUcka

d) 3abopoHeHO 3aHOBO 3amyckaTu onepauito
pi3aHHA, KONMW [OUCK 3HaxoAuMTbCA B AeTtani.
CnovyaTKy [AMCK NOBMHEH HabpaTu NOBHOI
WBKUAKOCTI, a noTiM Woro cnia ob6epexHo
NOBEepHYTM B nNpopi3. SFKWO iHCTPyMeHT
nepesanycTuTh, KoM AUCK 3HaxoaMTbca B AeTani,
[NCK MOXe 3aCTPsiTU, NiAKUHYTUCH aBo CNpUYNHIUTU
Bigaauy.

e) Cnia Benuki naHeni a6o pgetani Benukoro
po3mipy Ans Toro, wWo6 MiHiMi3yBaTU puU3MNK
3awieMrnieHHsi nonotHa ab6o Bippayi. Benuki
Aetani nporvHalTbcs nig cBoeto Barot. Onopwu
cnig BctaHOBUTU Nig AeTanb 6ins niHii pisaHHa Ta
6ins kpato getani naHeni 3 060X CTOpiH Aucka.

f) 3 oco6nuBolO 0GepexHICTIO cnia BUKOHYBaTH
"Bpi3aHHA" B icHytoui CcTiHM abo iHWi HeBMAUMI
30HU. Buctynaiounii guck Moxe 3iTKHyTUCA 3
npegMeTamu, WO CAPUYKUHATL Bigaady.

CneuianbHi 3anobixHi 3acobu nipg yac wnicdyBaHHA:

a) 3abopoHeHO BUKOpPUCTOBYBaTU namip Ans
wnidyBanbHOro Aucka 3aHaATO BeNUKOro
po3mipy. Bubupatoum HaxpauHui nanip cnig

BUKOHYBaTH pekomeHpauii BUMPOGHMKa.
HaxgayHvin nanip, WO BUCTYNae 3a Mexi
wnicpyBanbHOI  MigKnagkn, CTBOPIOE Hebesneky

3aBOA@HHA PpBaHOi paHW Ta MOXe Mnpu3BecTM A0
NpOBUCaHHS, po3pumBy Ancka abo o Bigaavi.
3acTepexeHHs ans onepauin

a) Cnip 6yTM o6epexHUM, OCKiNbKM BiA LWiTKK
BiANiTalOTb OCKONMKW APOTY, HaBiTb Nig 4ac
3BUYanHOI po6otu. 3abopoHeHo
nepeHanpyxyBsaTu ApIT, npuknapatoum
3aBenMKe HaBaHTaXeHHsi Ha wWiTky. Ockonku

apoty npobuvBatoTb Nerky ogexy Ta/abo wkipy.

b) flkwo Ans po6oTu i3 MeTaneBolo LWiTKOKO
pPeKoMeHA0BaHO BUKOPMCTOBYBaTU KOXYX, Chif
3ano6irTm KOHTaKTOBi MiX LLiITKOIO Ta KOXYXOM.
MetaneBui guck abo LiTka MOXyTb PO3LUNPUTUCH
B pAiaMeTpi BiA poBOYOro HaBaHTaXeHHs Ta
BiLLEHTPOBMX CUI.

[opaTtkoBi nonepeaXeHHA Npo 6e3neky:

17.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.
31.

32.

Y pasi BUKopucTaHHA wWiicbyBanbHMX AUCKIB

i3 yBirHyTMM LleHTOM cnig 3aBXagu
BUKOPUCTOBYBaTU LUCKM, apMoBaHi
CKITOBOIOKHOM.

He nowkomxyute wnuHAenb, dnaHeub

(ocobnuBo NOBepxHIO BCTAHOBMEHHs)) abo
KOHTpranky. MOLWKOMKEHHSI LMX YaCTUH MoXe
NPU3BECTU A0 NOMOMKMW AUCKa.

MepeBipTe, WO6 KONMO He TopkKanocsA Aetani
nepepn yBiMKHEHHAM.

Mepen nouyaTkom pi3aHHA AeTani, 3anycTiTb
iHCTpyMeHT Ta palTe nonpautoBatM WoMy
pesikum yac. MepeBipTe 4n He konuBae a6o He
BUNSE BiH, WO MoOXe BKayBaTM Ha
HenpaBunbHe BCTaHOBJIIEHHA a6o
6anaHcyBaHHA Kona.

Cnig 3actocoByBaTM 3a3HaueHy MOBEPXHIO
Kona ans wnicgyBaHHA.

Ocrtepirantecb ickpu. Tpumante iHCTPyMEHT
TakMM YMHOM, LWO6 ickpu BigniTanu Big Bac Ta
iHWwKx nogen abo 3aMMUCTUX MaTepianiB.

He 3anuwaiite iHCTPYMEHT npaulouuM.
MpautonTe 3 iIHCTPYMEHTOM TiNbKW TOAi, KONn
TPMMaETe MOro B pyKax.

He TopkanTecb petani oapasy nicns pisaHHs,
BOHa Moxe GyTu Ayxe rapsuoro Ta NpU3BecTn
[0 oniKy LKipw.

MNepen 3piNcHeHHAM 6yAb-AKMX poGIT 3
iHCTpyMeHTOM, 3aBXAu nepeBipsnTe, wWOG6
iHCTPYMeHT Gyno BUMKHEHO Ta BiAKIOYEHO
BiA Mepexi abGo BUTArHyTo Kacety i3
aKyMmynsiTopom.

[ns Toro, wWo6 nNpaBUNbHO BCTAaHOBUTU Ta
BMKOPUCTOBYBaTU Kona, chnig AOTPUMYBaTUCh
iHCTpyKUin BupoGHuKa. Cnip  apbannueo
noBoAUTUCA Ta 36epiraTi Kona.

He cnig BukopucTtoByBaTM OKpemi nepexigHi
BTYNku abo aganTepu ANsi NpUCTOCYBaHHSA
wnidyBanbHUX Kinl BENMKOro aiameTpy.

Cnia 3acTocoByBaTH Tinbku naHui 3a3HaveHi
ANA LbOro iHCTPYMEHTY.

Mpu BUKOPUCTaHHI IHCTPYMEHTIB NpU3HaYeHnxX
ANA Kin 3 pi3sb6oBUM OTBOPOM, 0GOB'A3KOBO
nepesipte, wWO6 AOBXWHa Ppi3bLOM Kona
BignoBigana AOBXWHI WNuHAaens.

MepeBipTe HaAiHicTL onopwu Aetani

Cnig 3BepHYTM yBary, WO KONMO NPOAOBXYE
obepTaTucs Nicnsi BAMKHEHHS iHCTPYMEHTY
[Ana 3a6e3neyeHHA Gesneku onepatopa cnig
3acTocoByBaTM  aBTOMaTU4HMIA  BUMMKaY



(30MA), skWwo po6oye micue HagMipHO rapsye
Ta Bonore, abo Ayxe 3a6pyAHI0ETLCA NUIOM.
He cnig 3actocoByBaTM iHCTPYMeHT pAns
po6oTu 3 maTepianom, o MicTUTb asbecT.
He cnip  3actocoByBaTtu BoAy
MacTUNbLHUIA MaTepian Ans wnidpyBaHHA.
Mip 4ac po6GotTm B ymoBax 3anureHoro
NPUMILLEHHSA 060B'sI3KOBO BiAKkpuBanTe
BEeHTUNALUINHI  oTBopu. SAKWoO HeobxigHo
NOYUCTUTM NUM, CroyvaTKy  BiAKMHOYUTL
iHCTPyMEHT BiA  Mepexi (kopucTyhTecb
HemeTaneBMMM npegmMeTamu) Ta Oyabre
ob6epexxHMMM, o6 He MOLIKOAUTU BHYTPILLIHI
YacTUHMU.

Axkwo BU BUKOPUCTOBYETE Bigpi3He
wnicyBanbHe Kono, 3aBXAuW cnif npawtoBaTy
3 NMUNO3aXMCHUM KOXYXOM Kora, HeooxigHuMm
3a MicLLleBUMM HOPMaMU.

He cnia HapaBaTn GOKOBOro TMCKY Ha piXydi
AVCKN

3BEPIFAUTE Lil BKA3IBKU

AYBATA:

HIKONX HE CNIA Brpasat nWNbHOCTI Ta
po3cnabnioBaTUcs Nia Yac KOPUCTYBaAHHA BUPOGOM
(wo npuMxoAuTbL NMpPU 4YacTOMy BUKOPUCTAHHI); cnig
3aBXAWU CTPOro AOTPMMYBaTUCA NpaBun 6e3neku nig
Yac BMKOpUCTaHHA uboro npuctpoto. HEHANEXHE
BUKOPUCTAHHAl a6o HepoTpMmaHHs npaBun
0e3nekn, BUKNAAEHMX B LbOMY [AOKYMEHTi, Moxe
NPU3BECTU A0 CEPUO3HMX TPaBM.

IHCTPYKLUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:
. Mepen perynioBaHHAM Ta NepeBipKOI0 CNPaBHOCTI

33.

34. abo

35.

36.

37.

{HCTPYMEHTY, NepeKkoHamTecs B TOMYy, WO BiH
BUMKHEHWI Ta BIOKMIOYEHWI BiO Mepexi.
®dikcaTop
/\OBEPEXHO:

- 3abopoHeHO BUKOPMCTOBYBaTU GrioKyBaHHsA Bana,
KOMW LWNUHAENb obepTaeTbesi. IHCTPYMEHT Moxe

NOLUKOANTUCH.
Fig.1
HatucHitb Ha 6nokyBaHHsa Bana Aans Toro, LWo6
3abrnokyBat  obepTaHHs wnuHaens nig  vac

BCTaHOBIEHHSA abo 3HATTS anHaﬂe)KHOCTeVI.

Lis BuMukaua.

/A\OBEPEXHO:

. [epea BMUKaHHAM HCTPYMEHTY Yy Mepexy
060B'A3KOBO MepeBipTe, YU KHOMKa BUMMKaya
HOpManbHO cCnpauboBye i nicns BignNyCcKaHHS
NOBEPTAETLCS B MOMOXEHHS "BUMKHEHO".

. Mepemukay moxe OyTv  3abnokoBaHuii B
yBIMKHEHOMY MOMNOXEHHI AN 3py4YHOCTi oneparopa
NPOTArOM TPWUBANoro BWKOPUCTaHHA. bBrokyroun
iHCTPYMEHT B YBIMKHEHOMY MOMNOXeHHi cnig 6yTn
06epexHNM i MiLIHO TPUMaTH IHCTPYMEHT.

Fig.2

[AnsA iHcTpyMeHTa i3 nepemukayem 6rnokyBaHHsA
YBiIMKHEHOTO MONOXEHHA

Ona Toro, wo6 3anycTUTU iHCTPYMEHT, chiag npocTo
HaTUCHYTM Ha KypoK BMUKaya (Hanpsimok "B"). [Ans
3yNUHEHHs1 poboTu  Kypok cnig  Bianyctutv. [Ons
6e3nepepBHOi pobOTKM Cnif HATUCHYTK Ha KYPOK BMUKa4a
(B Hanpsivky "B"), a noTiM - Ha Baxinb GnokyBaHHs (B
Hanpsimky "A"). Ina Toro, o6 3ynMMHUTU IHCTPYMEHT i3
3a6rI0KOBaHOMO MOMOXEHHS, CNi MOBHICTIO HATUCHYTW
Ha Kypok BMMKa4a (B Hanpsimky "B"), a notim BignycTutu
noro.

[Ans iHCTpyMeHTa i3 nepemMukavem 6rnokyBaHHs
YBIMKHEHOrO NMONOXeHHA

Ons Toro, wo6 3anobirt BUMNaAKOBOMY HATUCKAHHIO
Kypka BMUKa4a, € Baxinb 6rokyBaHHS.

[Ans Toro, Wo6 3anycTuTK iHCTPYMEHT, CNig HAaTUCHYTU Ha
Baxinb GrnokyBaHHsi (B HanpsiMky "A") Ta HaTUCHYTK Ha
Kypok BMMKada (B Hanpsmky "B"). [Ons 3ynuHeHHs
po6oTKn Kypok crif BiANyCTUTY.

[Ans iHcTpyMeHTa i3 nepemMukavem 6rnokyBaHHs
YBIMKHEHOrO Ta BAMKHEHOTO MONIOXEeHHS

Onsi  3anobiraHHs  panTOBOMY  HATUCKaHHIO
BMUKa4a nepenbaveHo Baxinb 6r1oKyBaHHs.

o6 3anycTuTh iHCTPyMEHT cnoyatky Crif, nepecyHyTv
Baxinb 6rokyBaHHs (y HanpsiMky A), a NOTIM HaTUCHYTU
Ha Kypok BMuKaya (y Hanpsamky B). OAns 3ynuHeHHs
po6oTK KypoK chiA BiANyCTUTH.

[na 6e3nepepBHOi pobOTM cCrifg NepecyHyTn Baxinb
6nokyBaHHA (y HanpsMKky A), HaTUCHYTM Ha Kypok
BMUKa4a (y Hanpsimky B), a moTim nepecyHyTv Baxinb
6nokyBaHHs (y Hanpsimky C). Ons Toro wo6 3ynuHutu
IHCTPYMEHT i3 3adhikCOBAHOIO NOMNOXEHHS, CIif MOBHICTIO
HaTUCHYTW Ha KypoK BMuMKaya (y Hanpsivky B), a notim
BiANYCTUTW Vioro.

InpukaTop (Ans mogeni GA7050R/GA9050R)

Fig.3

Konu iHCTpyMeHT BMUMKaloTb A0 CiTi, 3aropsieTbCcs 3eneHa
iHAnKaTopHa namnoyka. AKLWO NnamMnoyka iHaukatopa He
3aropsieTbCs, TO LUHYP XWUBMEHHA abo KOHTpornep
MOXyTb OyTV AedeKkTHUMM. FAKWo iHAMKaTopHa namna
ropuTb, ane iHCTPYMEHT He 3aryCKaeTbCsl, HaBiTb SKLLO
BiH YBIMKHEHWI, TO LEe MOXe O3HayaTW, L0 3HOLLEHI
rpadiToBi WiTkn abo € nedekT B KOHTporepi, MoTopi abo
BMUKaYeEBI.

3axucT Bif BUNagKoBOro 3anycky

HaBiTb fKWO Baxinb OGMNOKyBaHHS YTPUMYe KypoK B
HaTUCHYTOMY MONOXeHHi  (3abrnokoBaHe yBiMKHeHe
NOSIOXKEHHs1), IHCTPYMEHT He Gyae 3amyckaTucb, Komu
NOro yBIMKHYTb IO Mepexi.

B uen MOMEHT novHe muraTi iHgukaTopHa namnoyka, Wwo
BKasyBaTMMe, LIO CnpauioBaB MPUCTPIA 3axucTy BiA

Kypka



BMMaJKOBOrO 3arycky.
[ns BiOKMIOYEHHA 3axucTy BiA BWMNAaAKOBOrO 3amnycky
Cnif, NOBHICTIO HATUCHYTW Ha KYPOK, a MOTiM BignycTUTW
noro.

®DyHKLiA NNaBHOro 3anycKy

Lli momeni 3anyckaitTbCs MOBINMbHO MPW  YBIMKHEHHI.
Takuin noBIMbHWIA nyck 3abesnedyye Oinbw nNnaBHy
poborty.

KOMMJIEKTYBAHHA

/\OBEPEXHO:
. I'Iepe,q TIM, 4K 3alHATUCH KOMMNJEKTYBaHHAM
{HCTPYMEHTY, nepeKkoHamTecs B TOMY, WO BiH

BYMKHEHUIA Ta BiAKIMIOYEHWUIA Big Mepexi.

YctaHOBKa 60KOBOI PyKOATKU

/\OBEPEXHO:

- Tepen novatkom po6oT HEOOBXiAHO nepeBipUTH
HapfiHICTb KpinneHHst GOKOBOT PyKOATKM.

Fig.4

HagiHO NpUrBMHTITE PYYKYy K IHCTPYMEHTY, SIK NOKa3aHo

Ha MarntoHKy.

BcTaHOBNeHHsA abo 3HATTA 3aXUCHOIO KOXyXa
(ansa gucka 3 norNM6neHNM LEeHTPOM,
yHiBepcanbHOro gucka, AMCKOBOI APOTAHOI
wWiTkn / abpa3uBHOro BiApi3HOro Aucka,
anmMasHoro gucka)

AYBArA:

. Mpy BuKOpMCTaHHI LNidyBanbHOro Aucka 3
nornnGneHnM LEHTPOM / yHiBepcanbHOro AMcka,
rHy4koro aucka abo [AMCKOBOI APOTAHOI  LUITKM
BCTaHOBITb 3aXMCHWIA KOXYX TakuM YMHOM, LWOG
3aKpuTa CTOpoHa Koxyxa Oyna crnpsiMoBaHa Ao
oneparopa.

. Y pasi BMKOpPWUCTaHHS abpasuBHOrO Bigpi3HOTO
aucka / anmasHoro aucka cnif BUKOPUCTOBYBaTU
BUKIIOYHO CneujianbHUM  3aXUCHUA  KOXYX ONst
BiApI3HWX ANCKIB.

[Ans iHCTPYMeHTa i3 3aXMCHUM KOXKYXOM AAMCKa i3

CTOMOPHUM FBUHTOM.

Fig.5

BcTaHOBITb KOXYX AMCKa, CyMICTMBLUM BMCTYN Ha obogi

KOXyxa i3 npopi33to Ha kopnyci nigwunHuka. [loTim

NPOKPYTiTh KOXyX Aucka npubnusHo Ha 180 rpapycis

NpoTY rOANHHMKOBOI CTpinku. MepesipTe, Wo6 rBuHT 6yB

HapAiHO 3aTArHYTWIA.

Ona Toro, wWwo6 3HATM KOXyX [Aucka, BUKOHaWTe

npoueaypy NOoro BCTAHOBIEHHS Y 3BOPOTHOMY MOPSAAKY.

[Ons iHCTPyMEeHTa 3 KOXKYyXOM AMUCKa i3 3aTUCKHUM
Baxenem.

Fig.6

Fig.7

Mocnabte Baxinb Ha KoXyci Ancka. BcTaHOBITE KOXyX
Aucka, CyMiCTUBLLM BUCTYN Ha 06oAi Koxyxa i3 Npopiasto
Ha Kopnyci nigwunHuka. MoTiM NOBEpPHITb KOXYX AWCKa B
NOMOXEHHS, K NMOKa3aHO Ha MankoHKy. 3aTArHiTb Baxinb
ONs 3aKpinneHHa Koxyxa Aucka. AKWo Baxinb dikcauii
KOXyxa 3aTArHyTWi 3aHafTo cunbHo abo cnabko, cnig
nocnabutn abo 3aTArHyTu raviky, o6 BigperynioBatu
3aTaryBaHHsi 06ogy koxyxa avcka.

Ons Toro, wWob 3HATM KOXYyX [WUcKa, BUKOHaWTe
npoueaypy Noro BCTAHOBINEHHS Y 3BOPOTHOMY MOPSIAKY.

BcTaHOBREeHHA abo 3HATTA abpa3nBHOro

ANCKa 3 YBiIrHyTUM LieHTpom /
6araToLinboBOro AncKa (NpuMHanexHicTb)

A\VYBArA:
. Crig 3aBXgu KOPUCTYBATUCH  KOXYXOM, LUO
MOCTaBNAETbCA B KOMI'IJ'IeKTi, Konu

BMKOPUCTOBYETLCA abpasnBHUIA AUCK 3 YBIrHyTUM
ueHTpom / GaratouinboBuiA Aamcka. Mg vac
BMKOPUCTAHHSA AMCK MOXE PO3KOSOTUCh, @ KOXYX
3MEHLLYE PU3MK NOPaHeHHs.
Fig.8
BcTaHoBiITE  BHYTPIlWHIN  hnaHeub Ha  LNMHAENb.
BcTaHoBITb ANCK Ha BHYTPILLHIA hnaHelb Ta HaBepHITb
KOHTprawky Ha WnuHaens.

NPUMITKA:
Mpn  BukopucTaHHi  wnicpyBanbHOro  Agucka 3
nornuéneHMM LUEeHTPOM TOBLUMHOW OGinblwe 7 MM

nepeBepHiTb CTOMOPHY rawky Ta HakpyTiTb il Ha
LWINUHAEnNb.

Cynep cdnaHeub

Mogeni 3 nitepoto  F craHgapTHO obnagHaHi

cynepdnaHuem. Y MOpiBHAHHI 3i CTaHOAAPTHUM TUMOM
Tinbkn 1/3 Big 3ycunb HeobxigHo, wWo6 BianycTUTM

KOHTpramnky.

Ona Aesctpanii Ta HoBoi 3enaHaii

Fig.9

BcTaHoBITH  BHYTpIWHIN  dnaHeub Ha  WNWMHAENb.

BcTaHoBITb AMCK Ha BHYTPILLHIA dnaHeupb Ta 3arBUHTITb
KOHTPramky BUCTYNOM YHU3 (y HanpsiMKy Ancka).

Ons Toro, wWo6 3aTAarHyTM KOHTPramky, cnig MiuHO
HaTUCHYTW Ha GnokyBaHHsi Bana, Wob WwnuHaens He Mir
obepratucb, a MOTIM CKOPWUCTaTWCb KIo4Yem Ans
KOHTPramku Ta HapifHo ii 3aTArHyTM No roAMHHWKOBIN
cTpinui.

Fig.10

[nsa Toro, Wwob 3HATM AWCK, BUKOHaWTE npoLeaypy Moro
BCTaHOBIIEHHS1 Y 3BOPOTHOMY MOPSIAKY.



BcTaHOBRNEeHHA abo 3HATTA abpa3MBHOro
OUCKa (gopaTkoBe nNpunaans)

NMPUMITKA:
. Buikopuctosyiite NPUHANEXHOCTI ans
WnidyBanbHOI  MawuWHW, SKi - onucaHi B UK

iHCTpyKUii. Ix Tpe6a nokynatn okpemo.

Fig.11

BcTaHoBiTb rymoBy nigknagky Ha wnuHaens. BctaHoBiTb
OWCK Ha TYMOBY MiAKNaaKy Ta HAaBEpHiTb KOHTPranky Ha
wnuHAenb. Ons Toro, Wwo6 3aTsarHyTU KOHTpravky, cnig
MILHO HaTUCHYTV Ha BnokyBaHHA Bana, Wob WNUHAENb
He Mir o6epTaTuch, a NoTiM CKOPUCTaTUCh KIoveM Ans
KOHTPrakv Ta HapgiHo ii 3aTArHyTM NO rOAWMHHMKOBIN
cTpinui.

Ons Toro, wo6 3HATM AMCK, BWKOHaWTe npouenypy
BCTaHOBIIEHHS Y 3BOPOTHOMY MOPSIAKY.

BcTaHoBneHHA abo 3HATTA ramku Ezynut
(mopaTkoBe npunaans)

/\OBEPEXHO:

«  He BUKOPUCTOBYINTE ranky Ezynut i3
cynepdnaHueM abo 3 KyToBO LunichyBanbHOK
MalUVHOW, HanpuKiHUi HOMepa Mogeni siKoi €
nosHayka “F”. Taki cpnaHui € 3aHaaTo TOBCTUMM,
TOMY LUNUHAENb HEe 3MOXe BUTpUMaTH pisboy.

Fig.12

BcTaHoBiTE BHYTPIWHIN dnaHeLlp, abpasuBHuin anck /
yHiBEpcanbHuiAi Auck Ta raiky Ezynut Ha wnuHaens, wob
norotun Makita Ha ravui Ezynut 6yB HanpasneHui
Ha30BHiI.

Fig.13

CUNbHO HaTUCHITb Ha 3aMOK Bana Ta 3aTArHiTb raky

Ezynut, noseptatoum abpasusHuii AWck / yHiBepcanbHWii

[VCK 3a roAVHHUKOBOLO CTPINKOIO 0 ynopa.

o6 nocnabwTy, NOBEPHITb 30BHILUHE KiMbLe ranku

Ezynut npoTn roaMHHMKOBOI CTPINKK.

Fig.14

Fig.15

MPUMITKA:

. Tanky Ezynut moxHa nocnabwuTtu Bpy4YHy, OOKM
CTpinka BKa3ye Ha Mo3Hayky. B iHwomy Bunagky
3HadobMTbCA KMHOY ANA CTOMOPHOI raiikuy, Lwo6
nocnabutu ii. BctaBTe oanH WTMMT Kntova B OTBIp
Ta noBepHiTb ranky Ezynut npotn rogvHHWKOBOT
CTpInKu.

3ACTOCYBAHHA

AvyBara:

- [o iHcTpymeHTa Hikonu He Tpeba npuknagatu cuny.
Maca iHcTpymeHTa 3abe3nevye [OCTaTHIA TUCK.
MpuknagaHHa cunu Ta HagMIpHUA TUCK MOXYTb
npu3BecTy A0 HebGe3neyHoi NOMOMKM AncKa.
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- 3ABX[MW 3amiHioiiTe ANCK, AKLWO iHCTPYMEHT 6yB
ynyLieHuid nig yac poboTu.

. HIKONW He cTtykaiTe Ta He OwiATe AUCKOM Mo
netani, wo o6pobrnoeTbes.

. YHukanTe 6UTTA Ta YinnsHHA gucka, ocobnmeo nig
Yyac obpobkm KyTiB, rocTpux kpaiB Ta iH. Lle Moxe
Npu3BeCTV [0 BTPATU KOHTPOIO Ta Biggavi.
HIKOJIM He BWKOPUCTOBYMTE IHCTPYMEHT i3
BipI3HM JOMCKOM AN OEepeBMHU Ta iHWUMUK
nonotHamn Ans nun. Y pasi BMKOPUCTaHHA Ha
wnicpyBanbHMX MalUMHax Taki MOMoTHa 4acTo

fawTb  Bigdady Ta  npu3BoAaTb 4O BTpATH
KOHTPOIO Ta NOPaHEHHSIM.

/\OBEPEXHO:
3abopoOHEHO  BMMKaTU  iHCTPYMEHT, KOnMM  BiH

TOPKAETLCA AeTani, OCKiNMbKM Lie MOXe NpU3BecTu
[0 NMopaHeHHs oneparopa.

- [nsa pobotu cnig 3aBxau BAAraTU 3aXMCHi OKynsipu
ab0 3axuUCHUI WUTOK ANna obnunyys.

. Micnsi 3akiH4eHHs poGoTw cnig 3aBxan BUMMKATU
IHCTPYMEHT Ta 3ayekaTu, oKW ANCK He 3yNUHUTLCS
NOBHICTIO, Nepes TUM, SIK A0ro KnacTu.

Onepadii 3 wWridyBaHHA Ta 3a4ULLEHHA

Fig.16

SABXOW MiuHO TpumMaiiTe iHCTPYMEHT OAHIE PyKoo 3a
3aQHI0 py4yKy, a Japyrolo - 3a OOKOBY. YBIMKHIiTb
IHCTPYMEHT Ta NpuTyniTe AUCK 4O AeTani.

Bsarani kpan gucka cnig Tpumatu nig kytom 6ina 15
rpagycis [0 NOBEPXHi AeTani.

Mip  yYac nputupaHHA HoBOro Jaucka, He Tpeba
nepecyBaTtv LWnidyBanbHy MalMHY Yy Hanpsamky B,
OCKiNMbKM BiH ypiKeTbCs B AeTanb. AK Tinbku Kpan Ancka
6yB 3aKpyrmeHuii NPOTAroM BUKOPUCTAHHS, AUCK MOXHA
nepecyBsaTtu sk B Hanpsimky "A", Tak i B Hanpsamky "B".

BukoHaHHs po6iT i3 yawonogi6éHow
OPOTAHOMO LITKOK (AoAaTkoBe nNpunanas)

/\OBEPEXHO:
. MepeBipTe pobOTYy LWiTKM  LUMASXOM  3anycky
iHCTpyMEHTa Ha XxonoctoMmy xogi, nonepeaHbLo

NnepeKkoHaBLUMCh, L0 HIKOTO HEMAE nepeq LUiTKOK
abo nopsig 3 Heto.

. He BMKOPUCTOBYITE NOLLKOMKEHY abo
posbanaHcoBaHy LLITKY. BukopuctaHHs
MOLUKOAKEHOI  LWiTKM MOXe 36inMbluMTM  pU3UK

OTPMMaHHS TpaBM Yepe3 KOHTaKT 3 ApoTamu
NOLLKOAKEHOI LLIiTKM.

Fig.17

BWMKHITb iHCTPYMEHT Ta po3TallyiTe Noro wnuHaenem
poropu, wo6 3abe3neunT JOCTyNn [0 LWNUHAENS.
3HimiTb Byab-sike npunagasa 3i wnuHaens. BctaHoBiTbh
yawonogibHy ApOTsHY WiTKY Ha WNWHAENb Ta 3aTArHITh
3a [OMOMOroK rankoBOrO Krkoua, Lo BXoAuUTb [0
KOMMNJIEKTY nocTayaHHs. IMig yac BUKOPUCTaHHS LLITKU He
HaTUckawTe Ha Hei 3aHaaToO CUNbHO, TOMY LLO Lie MOXe
nNpu3BecTU [0 3MMHAHHS APOTiB i, SK Hacnigok, Ao



nepen4yacHoro NOLKOOKEHHA.

BuKoHaHHs pobiT i3 AUCKOBOIO APOTAHOK
wiTkoro (mopaTkoBe npunaans)

/\OBEPEXHO:

. MepeBipTe pobOTY AUCKOBOI APOTSAHOI  LUITKK
LLUMAXOM 3anycKy iHCTPYMEHTa Ha XOnoCTOMY XOAi,
nonepeaHbo NepeKoHaBLUNCh, L0 HIKOTO HeMmae
nepes AUCKOBOK APOTSHOMW LWiTkoto abo nopsig 3

Helo.
«  He BUKOPUCTOBYINTE NOLLKOAXKEHY abo
po3banaHcoBaHy  OMCKOBY  OPOTSHY  LLITKY.

BukopucTaHHS NOLLKOAXEHOI AUCKOBOI APOTSAHOI
LWITKKW MOXe 36inblUMTU PU3NK OTPUMAaHHS TPaBM
yepes KOHTaKT 3 NOLLKOAKEHUMMW ApOoTaMu.

. I3 pguckoBol  gpoTsiHow  witkolo  3ABXKON
BMKOPWUCTOBYNTE 3aXUCHUI KOXYX, AiaMeTp $KOro
[03BOMNSE BCTaBUTKM LWiTKy. ig 4yac BMKOpUCTaHHSA
LWiTKa MOXe 3namaTucs, 3aXMCHUIA KOXYX B LibOMY
BUNAAKy 3MEHLLYE PU3MK NOPaHEHHS.

Fig.18

BUMKHITb IHCTPYMEHT Ta posTallyiTe WOoro WnUHAENem
poropu, wo6 3abesneunT JOCTYyn [0 LWINUHAENS.
3HimMiTb Oyab-sike npunagas 3i wnuHaens. HakpyTitb
[AMCKOBY APOTSHY LUITKY Ha LWINWHAENb Ta 3aTArHiTe 3a
[OMNOMOTOH0 KItoua.

Mig yac BMKOPUCTaHHA OWCKOBOI APOTSIHOI LWITKM He
HaTUckanTe Ha Hei 3aHaATO CUNbHO, TOMY LLO Lie MOXe
nNpu3BeCcTU [0 3rMHaHHS APOTiB i, SK Hacnigok, Ao
nepeaYacHOro NOLIKOAXEHHS.

BukoHaHH#s po6iT i3 abpa3nBHMM Bigpi3HUM
AnckoM / anMasHUM AUCKOM (AoAaTKoBe
npunapan)

/A\YBATA:

. Y pasi BMKOpPWUCTaHHS abpasuBHOrO Bigpi3HOTO
avcka / anmasHoro aucka crif BUKOPUCTOBYBaTU
BUKITIOYHO CneujanbHUM  3aXUCHUIA  KOXYX ONsi
BiAPI3HWX ANCKIB.

. 3ABOPOHEHO BuKopucTOoBYBaTW BIApI3HWIA AMCK
Onsi 6oKOBOro LUMichyBaHHS.

« He MoxHa «3aknuHioBaTW» Anck abo npuknagatn
[0 HbOro HagMmipHui TUCk He cnig Hamaratucb
3pobutn npopi3a HaaMipHOT rMMOUHN.
MepeHanpyra aucka 36inbluye HaBaHTaXeHHsI Ta
CXUMBHICTb [0 MepekoLllyBaHHs abo 3acTpsiBaHHS
ancka B Mpopisi, @ TakoXX CTBOPKE MOXNUBICTb
Bigdayi abo MoONoOMKM Aucka, Npu LbOMY MOXe
neperpiTMcb MoTop.

. 3abopoHeHO 3aHOBO 3arnyckaTy onepawito pi3aHHs,
KONW OMCK 3HaxoauTbest B Aetani. Cnoyatky auck
NOBMHEH HabpaTu NOBHOI LIBMAKOCTI, @ NOTIM Oro
cnip o6epexHo NoBepHYTU B NPOpI3, NepecyBaroyn
{HCTpPYMEHT no noBepxHi geTani. AKWO iIHCTPYMEHT
nepesanycTuTh, KoM AUCK 3HaxoaMTbca B AeTani,
[AMCK MOXe 3aCTPSiTW, MiAKUHYTUCH @60 CNPUYNMHUTH
Biggauy.
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- Nip vac pizaHHa 3abOpPOHEHO MIHATK KyT Aucka.
MpviknagaHHa 6OKOBOro TUCKY AO BiAPI3HOro Ancka

(ak  nig  yac wnicdpyBaHHsA) npu3Bede Ao
PO3TpiCKyBaHHS Ta MOMOMKM AMCKA Ta CePUO3HUX
nopaHeHsb.

- Anmassuii  guck  nig vac poboTtu  MoTpiGHO
nepneHaVKynApHO  npuknagatm go  pobouyoi
NOBEPXHi.

BcTaHoBiITE  BHYTPIWHIN  hnaHeub Ha  LWNMHAENb.

BcTaHoBITb ANCK Ha BHYTPILLHIA hnaHelp Ta HaBepHITb
KOHTPranky Ha LUNuHAenb.

Fig.19

Mpwn BcTaHOBNEHHI anmasHoro avcka abo abpasnBHOro
Bigpi3HOro Aucka ToBWMHOW 7 MM abo Ginble
BCTaHOBIIOWTE CTOMOPHY raviky TakMM YWMHOM, Wwo6 ii
HanpsiMHa Kpyrna YacTuHa (BUCTYM) Ans OTBOPY Aucka
6yna 3i CTOPOHM Aucka.

Ons Aectpanii Ta HoBoi 3enaHaii

BcTaHoBneHHs abo 3HATTA abpa3vBHOro
Bigpi3HOro gucka / anMa3Horo gucka
(mopaTkoBe npunanas)

Fig.20

TEXHIYHE OBCJTYITOBYBAHHA

/\OBEPEXHO:

. Mepen TUM, SIK OTNAHYTU IHCTPYMEHT, abo BUKOHATH
PEMOHT, NepeKkoHamTecs, WO BiH BUMKHEHWA Ta
BiJKIIOYEHWI Big Mepexi.

. Hikonn He BuMKOpWUCTOBYWTE ra3oniH, GEeH3WH,
pospigXysay, CnMPT Ta nNogibHi pevoBuHU. Ix
BMKOPUCTaHHS MOXe MPU3BECTU [0 3MiHU KOMNbOopY,
nedopmaLii Ta NosiBY TPILLMUH.

Fig.21

IHCTPYMEHT Ta oro BEHTUNALMHI OTBOpM cnig Tpumatu
B uucTOTi. Tpeba perynsipHo YMCTUTM BEHTUNSALINHI
OTBOPM IHCTPYMEHTa, abo KONMM BOHU 3abvBatoTbCs.

3amiHa BYrinbHUX LWiTOK

Fig.22

Konw i3ontotounii CMONbHWIA HAKOHEYHUK BCEpeauHi rpaciToBoi
LLiTKN KOHTAKTYE 3 KOMYyTaTOpOM, BiH @BTOMATWU4HO 3YMUHSIE
MoTOp. AKLLO Take Tpanunock, crig 3amiHuTi 06uasi rpaditosi
witkn. [padiToBi  WiTkM cnig TpUMaTM YucTUMK Ta
He3abrokoBaHMK, LWO6 BOHW MOIMM 3aXOAUTU B AepXak.
O6uagi rpadiToBi WiTkM cnig 3amiHaTM  pa3om. MoxHa
BUKOPUCTOBYBATM TiNbKW TaKi X LLiTKU.

[nsi BuOAaneHHs KoBMaykiB LLiTKOTPMMAaYiB KOPUCTYNTECH
BUKPYTKOK. Buaanite 3HOLEHI BYrifbHI LLITKW, BCTaBTE
HOBI Ta 3aKPiniTb KOBMAYKW LLITKOTPUMAaYiB.

Fig.23

Ana  Ttoro, wo6 nigTpumyBatn BE3MNEKY Ta
HALIMHICTb, peMoHT, TexHiuHe oBcnyroByBaHHs abo
perynioBaHHsi MaloTb BUKOHYBATK YNOBHOBaXEHI LIeHTpU
obcnyroByBaHHst "MakiTa", Ae BUKOPUCTOBYIOTLCS NLLE
cTaHgapTHi 3anyacTuHm "Makita".



OCHALU‘EH Hﬂ SIKOTrOCb iHLIOrO OCHalleHHsi abo npunagas mMoxe

CNPUYMHWUTM  TpaBMyBaHHsl. OcHalleHHs abo
npunagas cnig  BUKOPWUCTOBYBATM nuiie  3a
NpU3HaYeHHsIM.
Y pasi HeobxigHoCTi, oTpumatu Jonomory B 6inblu
[eTanbHOMY O3HaNOMINEHHI 3 OCHALLEHHSAM 3BepTanTech
0o micueBoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".

/\OBEPEXHO:

- Lle ocHaweHHa abo npunagas pekoMeHOoBaHoO
[ONsi BUKOPUCTaHHS 3 iHCTpyMeHTamu "Makita", wo
onucaHi B iHCTPYKLUIi 3 ekcrinyaTauii. BukopuctaHHs

N

BokoBa pykosiTka

3axuCHMIA KoXyX Anst LUNihyBanbHOrO Ancka 3 NOrMMBNEHNM LEHTPOM / YHIBEPCANBHONO Avcka / AMCKOBOT APOTSHOI LLiTKM

BHyTpiLuHil donaneus / Cynepdpnaeub / BHyTpiluHii dnaqeub 102 (tinbkv Ans Aectpanii Ta Hosoi 3enanii)

ABpasunBHUIA AUCK 3 YBIrHYTUM LieHTpoM / BaraTouinboBuii anck

CronopHa rawka / Ezynut*1

3axucHuin KoxXyx Ans abpa3vBHOro BiApi3HOro Aucka / anMasHoro gucka

BHyTpiLuHilt dnareus / Cynepdnareus / BHyTpiluHiit (naHeLs 78 (Tinbkv ans Asctpanii Ta Hooi 3enanpii)

ABpa3snBHUIA BigPi3HUIA Anck / AnNMasHUin auck

© | 0 | N | || (N

BHyTpiwwHin dpnaHeub 78 (Tinbkv anst ABctpanii Ta HoBoi 3enaHpaii)*2

CronopHa ravka / Ezynut*1

[N Y
= lo

l'ymoBa nigknagka

-
N

A6pasunBHUin guck

-
w

LLinidyBanbHa cTonopHa rarika

-
~

[unckoBa ApoTsiHa LWiTka

N
[6)]

YawonopgibHa apoTsiHa LwiTka

— Kntoy onsi KOHTprawiku

- MunosaxwvcHa KpuLLKa

*1 He BukopucToByiTe cynepdnaHeLp i3 raikoto Ezynut.
*2 BukopucToByiATe BHYTPILLHil hniaHeLb 78 3 30BHiLLHIM dnaHLem 78. (Tinbku Ans Asctpanii Ta Hosoi 3enaHgaii)
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POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Objasnienia do widoku ogélnego

1-1. Blokada watu 9-3. Kotnierz wewngtrzny 19-3. Kotnierz wewnetrzny
2-1. Spust przetacznika 10-1. Klucz do nakretki 19-4. Ostona do $ciernej tarczy
2-2. Dzwignia blokady zabezpieczajacej tnacej/Sciernicy diamentowej
3-1. Kontrolka 10-2. Blokada watu 20-1. Nakretka zabezpieczajaca
5-1. Ostona tarczy 11-1. Nakretka zabezpieczajaca 20-2. Kotnierz zewngtrzny 78
5-2. Sruba 11-2. Sciernica 20-3. Scierna tarcza tnaca/$ciernica
5-3. Obudowa tozyska 11-3. Gumowa tarcza diamentowa
6-1. Ostona tarczy 12-1. Mocowanie Ezynut 20-4. Kotnierz wewnetrzny 78
6-2. Obudowa tozyska 12-2. Sciernica/éciernica lamelowa 20-5. Ostona do $ciernej tarczy
6-3. Nakretka 12-3. Kotnierz wewnetrzny tnacej/$ciernicy diamentowej
6-4. Dzwignia 12-4. Wrzeciono 21-1. Wylot powietrza
7-1. Nakretka 13-1. Blokada watu 21-2. Wlot powietrza
7-2. Dzwignia 14-1. Strzatka 22-1. Komutator
8-1. Nakretka zabezpieczajaca 14-2. Naciecie 22-2. Koncowka izolacyjna
8-2. Tarcza z obnizonym $rodkiem 17-1. Szczotka druciana doczotowa 22-3. Szczotka weglowa
8-3. Kotnierz wewnetrzny 18-1. Szczotka tarczowa 23-1. Pokrywka uchwytu szczotki
8-4. Super kotnierz 19-1. Nakretka zabezpieczajaca 23-2. Srubokret
9-1. Nakretka zabezpieczajaca 19-2. Scierna tarcza tnacalsciernica
9-2. Tarcza z obnizonym $rodkiem diamentowa
SPECYFIAKCJE
Model GA7050 GA7050R GA9050 GA9050R
Srednica tarczy z obnizonym $rodkiem 180 mm 180 mm 230 mm 230 mm
Gwint wrzeciona M14 M14 M14 M14
Predkos$¢ bez obcigzenia (no)/predko$¢ znamionowa (n) 8 500 (min") 8 500 (min") 6 600 (min") 6 600 (min”)
Diugo$¢ catkowita 432 mm 455 mm 432 mm 455 mm
Ciezar netto 4,5 kg 4,6 kg 4,7 kg 4,8 kg
Klasa bezpieczenstwa =]

« W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firmeg programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom

bez wczesniejszego powiadomienia.
« Specyfikacje moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
« Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

ENE048-1
Przeznaczenie
Omawiane narzedzie przeznaczone jest do szlifowania i

ciecia materiatéw z metalu i kamienia bez uzycia wody.
ENF002-1

Zasilanie

Elektronarzedzie moze by¢ podtaczane jedynie do
zasilania o takim samym napieciu jakie okresla tabliczka
znamionowa i moze by¢ uruchamiane wytacznie przy
zasilaniu jednofazowym pradem zmiennym. Przewody
sq podwodjnie izolowane zgodnie z Normami
Europejskimi i dlatego moga by¢ poditagczone do
gniazdek bez przewodu uziemiajgcego.

Dla modelu GA7050, GA9050
ENF100-1

w przypadku niskonapigciowych sieci
elektroenergetycznych o napieciu pomiedzy 220 V a
250 V.

Wiaczanie i wylaczanie urzadzen elektrycznych powoduje
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wahania napigcia. Postugiwanie si¢ urzadzeniem przy
niesprzyjajacych parametrach zasilania moze mieé
niekorzystny wplyw na dziatanie innych urzadzen. Przy
impedancii sieci zasilajacej mniejszej lub réwnej 0,22 Ohm
mozna zatozy¢, ze niekorzystne efekty nie wystapia.
Gniazdo zasilajagce uzywane do podigczenia tego
urzadzenia powinno by¢ zabezpieczone bezpiecznikiem
topikowym lub automatycznym o zwtocznej charakterystyce
wytgczania.

Dla modelu GA7050, GA7050R
ENG102-3

Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu o EN60745:
Poziom ci$nienia akustycznego (Lya) : 94 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 105 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)
Nalezy stosowac ochraniacze stuchu



ENG208-5
Drgania
Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN60745:

Tryb pracy: szlifowanie powierzchni

Emisja drgan (anac): 6,5 m/s?

Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?
Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowg metodg testowq i
mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania narzedzi.
Deklarowang warto$¢ wytwarzanych drgan mozna takze
wykorzysta¢ we wstepnej ocenie narazenia.
Deklarowang warto$¢ wytwarzanych drgan wykorzystuje
sie do gtéwnych zastosowan elektronarzedzia. Jesli
jednak elektronarzedzie bedzie wykorzystywane do
innych zastosowan, warto$¢ wytwarzanych drgan moze
by¢ inna.

/A\OSTRZEZENIE:

Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia moga sie rézni¢ od
wartosci deklarowanej, w zaleznosci od sposobu
jego uzytkowania.

W oparciu o0 szacowane narazenie w rzeczywistych
warunkach uzytkowania nalezy okresli¢ $rodki
bezpieczenstwa w celu ochrony operatora
(uwzgledniajac wszystkie elementy cyklu dziatania,
tj. czas, kiedy narzedzie jest wytaczone i kiedy
pracuje na biegu jatowym, a takze czas, kiedy jest

wiaczone).
ENG313-1
Tryb pracy: szlifowanie tarczowe
Emisja drgan (ansc): 4,0m/s’
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?
Dla modelu GA9050, GA9050R
ENG102-3

Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu o EN60745:
Poziom ci$nienia akustycznego (Lya) : 94 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 105 dB (A)
Niepewnos$¢ (K): 3 dB(A)
Nalezy stosowac ochraniacze stuchu
ENG208-5

Drgania
Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z norma EN60745:

Tryb pracy: szlifowanie powierzchni

Emisja drgan (anac): 5,5 m/s?

Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?
Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowg metodg testowq i
mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania narzedzi.
Deklarowang warto$¢ wytwarzanych drgan mozna takze
wykorzysta¢ we wstepnej ocenie narazenia.
Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan wykorzystuje
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sie do gtownych zastosowan elektronarzedzia. Jesli
jednak elektronarzedzie bedzie wykorzystywane do
innych zastosowan, warto$¢ wytwarzanych drgan moze
by¢ inna.

/N\OSTRZEZENIE:

Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia mogg sie rézni¢ od
wartosci deklarowanej, w zalezno$ci od sposobu
jego uzytkowania.

W oparciu 0 szacowane narazenie w rzeczywistych
warunkach uzytkowania nalezy okresli¢ $rodki
bezpieczenstwa w celu ochrony operatora
(uwzgledniajac wszystkie elementy cyklu dziatania,
tj. czas, kiedy narzedzie jest wylgczone i kiedy
pracuje na biegu jatowym, a takze czas, kiedy jest

wigczone).
ENG313-1
Tryb pracy: szlifowanie tarczowe
Emisja drgan (ansc): 2,5m/s’
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?
ENH101-13

Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci UE
Niniejszym firma Makita Corporation jako
odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:
Opis maszyny:
Szlifierka katowa
Model nr/ Typ: GA7050, GA7050R, GA9050, GA9050R
jest produkowane seryjnie oraz
jest zgodne z wymogami okreslonymi
nastepujacych dyrektywach europejskich:
98/37/WE do dnia 28 grudnia 2009, a poczawszy
od dnia 29 grudnia 2009 - 2006/42/WE
Jest produkowane zgodnie z nastepujgcymi normami lub
dokumentami normalizacyjnymi:
EN60745
Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez
naszego autoryzowanego przedstawiciela na Europe,
ktérym jest:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglia

w
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Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONIA



GEA010-1

Ogodlne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

/\ OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
i instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pradem, pozaréw i/lub powaznych obrazen

ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy

zachowacé

do pozniejszego

wykorzystania.

GEB033-3

OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZNEJ EKSPLOATACJI
NARZEDZIA

Ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa podczas
operacji szlifowania, oczyszczania powierzchni lub
ciecia przy uzyciu tarczy sciernej:

1.

Opisywane elektronarzedzie jest
przeznaczone do szlifowania, oczyszczania
powierzchni szczotka druciang i ciecia. Nalezy
zapozna¢ sie z wszystkimi zasadami
bezpieczenstwa, instrukcjami, ilustracjami i
danymi  technicznymi  dotaczonymi do
opisywanego narzedzia. Niezastosowanie sie do
podanych ponizej instrukcji moze prowadzi¢ do

porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen ciata.
Nie jest wskazane szlifowanie drewna,

oczyszczanie powierzchni szczotka druciana,
polerowanie lub ciecie z uzyciem tego
elektronarzedzia. Operacje, do ktérych nie jest
ono przeznaczone, moga stwarza¢ zagrozenie i
spowodowac obrazenia.

Uzywac¢ jedynie osprzetu, ktory zostat
specjalnie zaprojektowany i jest zalecany
przez producenta narzedzia. Fakt, ze osprzet
mozna zamocowaé do posiadanego
elektronarzedzia, wcale gwarantuje
bezpiecznej obstugi.

Predkos¢ znamionowa osprzetu powinna byé¢
przynajmniej réwna maksymalnej predkosci
podanej na elektronarzedziu. Osprzet pracujacy
przy wigkszej predkosci od znamionowej moze
pekna¢ i rozpasc¢ sie na kawatki.

Zewnetrzna srednica i grubos¢ osprzetu musi
miesci¢ sie w zakresie dopuszczalnym dla
tego elektronarzedzia.Nie mozna zapewni¢
prawidtowej ostony i kontroli akcesoriow o
niewtasciwym rozmiarze.

Srednica otworu sciernic, kotnierzy, tarcz
mocujacych lub innych akcesoriow powinna
by¢ wiasciwie dopasowana do wrzeciona
narzedzia. Akcesoria z otworami, ktére nie sg
dopasowane do osprzetu w narzedziu

nie
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10.

1.

przeznaczonym do ich zamocowania, beda
obraca¢ sie¢ mimosrodowo, wywotujac silne
drgania i grozac utratg panowania.

Nie wolno uzywac¢ uszkodzonych akcesoriow.
Przed kazdorazowym uzyciem nalezy
skontrolowaé¢ osprzet; sSciernice pod katem
ubytkéw lub peknieé, tarcze mocujace pod
katem peknigé, rozdaré¢ lub nadmiernego
zuzycia, a szczotki druciane pod katem
luznych lub popekanych drutéw. W przypadku
upuszczenia elektronarzedzia lub osprzetu
nalezy sprawdzi¢, czy nie doszio do
uszkodzenia, i ewentualnie zamontowac
nieuszkodzony osprzet. Po sprawdzeniu badz
zamontowaniu osprzetu nalezy stana¢ w taki
sposob i tak ustawi¢ narzedzie, aby nikt nie
znajdowat sie w plaszczyznie obrotu osprzetu,
po czym na jedna minute uruchomic
elektronarzedzie z maksymalng predkoscia
bez obciazenia. Uszkodzone akcesoria zwykle
rozpadng sie podczas takiej proby.

Zaktada¢ sprzet ochrony osobistej. W
zaleznosci od wykonywanej operacji uzywac
ostony twarzy, gogli lub okularéw ochronnych.
w miare potrzeb  zaktada¢ maske
przeciwpytowa, ochraniacze na uszy, rekawice
i fartuch, ktéry zatrzyma drobiny materiatu
$ciernego i obrabianego przedmiotu. Ochrona
oczu powinna zatrzymywaé unoszace sie w
powietrzu drobiny materiatu, ktére powstajg
podczas réznych operacji. Maska przeciwpytowa
lub oddechowa powinna filtrowa¢ czasteczki
wytwarzane podczas pracy. Przebywanie przez
dtuzszy czas w hatasie o duzym natgzeniu moze
spowodowac utrate stuchu.

Osoby postronne powinny znajdowac sie w
bezpiecznej odlegtosci od miejsca pracy.
Kazdy, kto wchodzi do strefy roboczej,
powinien mie¢ na sobie sprzet ochrony
osobistej.Fragmenty materialu z obrabianego

przedmiotu lub peknigtego osprzetu mogg
poleciec na duzg odlegtos¢ i spowodowac
obrazenia poza bezposrednim  obszarem
roboczym.

Gdy narzedzie tnace podczas pracy moze
zetkna¢ sie z  ukrytymi  przewodami

elektrycznymi badz wlasnym przewodem
zasilajacym, nalezy trzymaé urzadzenie za
izolowane uchwyty. Zetknigcie z przewodem
elektrycznym pod napieciem powoduje, ze
réwniez odstonigte elementy metalowe narzedzia
znajdg sie pod napieciem, grozgc porazeniem
operatora pradem elektrycznym.

Przewéd nalezy trzymaé w bezpiecznej
odlegtosci od wirujacego osprzetu. W
przypadku utraty panowania przewéd moze
zostaé przeciety lub wkrecony, wciagajac dion lub
reke w wirujacy osprzet.



12. Nie wolno odktada¢ elektronarzedzia dopoki
zainstalowany osprzet nie zatrzyma sie¢
catkowicie.Wirujacy osprzet moze zahaczy¢ o
powierzchnie i elektronarzedzie zacznie sie
zachowywac¢ w sposo6b niekontrolowany.
Uruchomionego elektronarzedzia nie wolno
przenosi¢ z miejsca na miejsce.Wirujacy
osprzet moze przypadkowo pochwycié ubranie i
spowodowac obrazenia ciata.
Otwory wentylacyjne elektronarzedzia nalezy
regularnie czysci¢. Wentylator silnika wcigga do
wnetrza obudowy pyt. Zbyt duze nagromadzenie
metalowych drobin stwarza zagrozenia
elektryczne.
Nie wolno uzywac elektronarzedzia w poblizu
materiatow tatwopalnych.Moga one zapali¢ sie
od iskier.
Nie wolno uzywaé osprzetu wymagajacego
cieczy chtodzacych.Uzywanie wody lub innych
cieczy chtodzacych grozi porazeniem lub udarem
elektrycznym.
Odrzut i zwigzane z nim ostrzezenia
Odrzut to nagta reakcja w momencie zakleszczenia lub
wyszczerbienia obracajacej sie $ciernicy, tarczy
mocujacej, szczotki lub innego rodzaju osprzetu.
Zakleszczenie lub wyszczerbienie powoduje nagte
zatrzymanie sie obracajacego osprzetu, co z kolei
prowadzi do niekontrolowanego odrzutu
elektronarzedzia w miejscu zablokowania w kierunku
przeciwnym do kierunku obrotu osprzetu.
Przyktadowo, jezeli $ciernica wyszczerbi sie lub
zakleszczy w obrabianym elemencie, trac o
powierzchnie materiatu jej krawedz prowadzaca moze
wypchng¢ $ciernice w goére lub spowodowac jej odrzut.
Sciernica moze odskoczyé w strone operatora lub w
kierunku przeciwnym w zaleznosci od kierunku obrotéw
w punkcie zakleszczenia. W takich warunkach moze
réwniez doj$¢ do pekniecia Sciernicy.
Odrzut jest wynikiem nieprawidtowej eksploatacji
elektronarzedzia i/lub niewlasciwych procedur albo
warunkéw jego obstugi. Mozna go unikng¢ podejmujac
podane ponizej, odpowiednie srodki ostroznosci.
a) Przez caly czas nalezy narzedzie mocno
trzymaé, ustawiajac sie w taki sposob, aby
przeciwdziata¢ sitom odrzutu. Zawsze nalezy
korzystac z rekojesci pomocniczej, jezeli jest w
zestawie, aby méc w petni kontrolowaé odrzut
lub przeciwdziataé momentowi obrotowemu
podczas rozruchu.Operator moze kontrolowac
reakcje na zwigkszajacy sie moment obrotowy lub
sity odrzutu, jezeli zastosuje sie odpowiednie $rodki

13.

14.

15.

16.

ostroznosci.
b) Nie wolno trzymaé¢ reki w poblizu
obracajacego si¢ osprzetu.Moze bowiem

nastgpi¢ odrzut w kierunku reki.

c) Nie nalezy stawaé¢ na linii ewentualnego
odrzutu narzedzia.Odrzut spowoduje wyrzucenie
narzedzia w kierunku przeciwnym do ruchu tarczy
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w punkcie wyszczerbienia.
d) Podczas obréobki naroznikéw, ostrych
krawedzi itp. nalezy zachowaé¢ szczegéing
ostroznos¢.Nie dopuszczaé¢ do podskakiwania i
wyszczerbienia osprzetu. Narozniki, ostre
krawedzie lub podskakiwanie sprzyjaja
wyszczerbianiu obracajacego sie osprzetu i moga
spowodowac utrate panowania lub odrzut.
e) Nie wolno montowaé¢ rzezbiarskich tarcz
tancuchowych ani tarcz zebatych do pilarek.
Tego typu tarcze czesto powodujg odrzut i utrate
panowania.

Szczegotowe zasady bezpieczenstwa podczas

operacji szlifowania i cigecia przy uzyciu tarczy

Sciernej:
a) Uzywa¢ wylacznie s$ciernic zalecanych do
posiadanego elektronarzedzia oraz
specjalnych  oston  przeznaczonych do
wybranego rodzaju tarczy. Nie mozna wtasciwie
zabezpieczy¢ Sciernic, do ktorych elektronarzedzie
nie jest przeznaczone. Takie $ciernice sa
niebezpieczne.
b) Ostona powinna by¢ dobrze przymocowana
do elektronarzedzia i ustawiona w sposoéb
zapewniajacy maksimum bezpieczenstwa - w
strong operatora powinien byt skierowany jak
najmniejszy fragment odstonietej tarczy. Ostona
chroni operatora przed wykruszonymi odtamkami
Sciernicy i przypadkowym kontaktem z tarcza.
c) Sciernice nalezy wykorzystywaé tylko
zgodnie z przeznaczeniem. Na przykfad: nie
wolno szlifowaé boczna powierzchnia sciernicy
tnacej. Sciernice tnace sa przeznaczone do
szlifowania obwodowego. Sity boczne przytozone
do tych tarcz mogg wywotywa¢ drgania.
d) Zawsze uzywac nieuszkodzonych kotnierzy
mocujacych o rozmiarze i ksztatcie wiasciwie
dobranym do wybranego rodzaju sciernic.
Odpowiednie kotnierze mocujace podtrzymujg
tarcze, zmniejszajac tym samym
prawdopodobienstwo jej peknigcia. Kotnierze do
Sciernic tngcych moga rézni¢ sie od kotnierzy do
tarcz szlifierskich.
e) Nie wolno uzywaé¢ zuzytych $ciernic
przeznaczonych do wigkszych elektronarzedzi.
Tarcze przeznaczone do wigkszych
elektronarzedzi nie nadajg sig do wyzszych
predkosci stosowanych w mniejszych narzedziach i
moga rozpasc sie.

Dodatkowe zasady bezpieczenstwa

operaciji ciecia przy uzyciu tarczy sciernej:
a) Nie wolno doprowadza¢ do zakleszczenia
tarczy tnacej ani stosowaé¢ zbyt duzego
nacisku. Unika¢ cie¢ o zbyt duzej gtebokosci.
Przeciazona $ciernica jest bardziej podatna na
skrecenia lub wyginanie w szczelinie i wzrasta
prawdopodobienstwo odrzutu lub peknigcia tarczy.

podczas



b) Nie stawac na linii obracajacej sie sciernicy
ani za nia. Gdy tarcza przesuwa sie od operatora,
ewentualny odrzut moze wypchnaé $ciernice i
elektronarzedzie w jego kierunku.

c) W przypadku zakleszczenia si¢ tarczy lub
przerwania operacji cigcia z jakiegokolwiek
powodu, nalezy wytaczy¢ elektronarzedzie,
trzymajac je w bezruchu do momentu
catkowitego zatrzymania sie $ciernicy. Nie
wolno wyciagac¢ tarczy tnacej z przecinanego
elementu, gdy tarcza znajduje sie w ruchu, w
przeciwnym razie moze wystapi¢ odrzut.
Zbada¢ przyczyne zakleszczania sie $ciernicy i
podja¢ stosowne dziatanie w celu wyeliminowania
problemu.

d) Nie wolno wznawia¢ operacji cigcia, gdy
tarcza znajduje sie w przecinanym elemencie.
Sciernice mozna ponownie wiozyé do nacigtej

szczeliny, dopiero gdy osiagnie petng predkos¢.

Jezeli elektronarzedzie zostanie  ponownie
uruchomione, gdy $ciernica znajduje sie w
przecinanym elemencie, tarcza moze zakleszczy¢
sie, wedrowaé po materiale, albo moze wystapi¢
odrzut.
e) Duze plyty nalezy podpiera¢, aby
zminimalizowa¢ ryzyko zakleszczenia tarczy i
odrzutu. Duze ptyty majg tendencje do wyginania
sig pod wilasnym ciezarem. Podpory nalezy
ustawia¢ pod przecinanym elementem w
sgsiedztwie linii ciecia i na krawedziach elementu
po obu stronach $ciernicy.
f) Nalezy zachowac¢ szczegé6lng ostroznos¢ w
przypadku wykonywania ,cie¢ wgtebnych” w
istniejacych $cinkach badz innych pustych
przestrzeniach. Wystajgca tarcza tngca moze
zagtebi¢ sie w niewidoczne elementy, ktére z kolei
moga wywotac¢ odrzut.
Zasady bezpieczenstwa podczas operacji
szlifowania:
a) Nie uzywa¢ zbyt duzego papieru $ciernego.
Przy doborze papieru sciernego kierowac sie
zaleceniami producenta. Zbyt duzy papier Scierny
wystajacy poza obreb tarczy szlifierskiej grozi
pokaleczeniem i moze spowodowac
wyszczerbienie lub rozerwanie tarczy albo odrzut.
Zasady bezpieczenstwa podczas oczyszczania
powierzchni szczotka druciana:
a) Nalezy pamieta¢, ze nawet podczas zwyklej
pracy ze szczotki moga wylatywaé druty. Nie
wolno ich nadwerezaé¢ wywierajac zbyt duzy
nacisk na szczotke. Druty ze szczotki moga z
fatwoscig przebic lekkie ubranie i skére.
b) Jezeli podczas operacji oczyszczania
powierzchni szczotka druciang wskazane jest
uzywanie ostony, nalezy uwazac, aby szczotka
nie ocierata o nia. Srednica szczotki drucianej
moze ulec zwiekszeniu pod wptywem obcigzenia
lub sit od$rodkowych podczas pracy.
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Dodatkowe ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa:

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

Nie wolno uzywa¢ innych tarcz szlifierskich z
obnizonym srodkiem niz tarcze wzmacniane
wiéknem szklanym.

Uwazaé, aby nie uszkodzi¢ wrzeciona,
kotnierza (zwlaszcza powierzchni
odpowiedzialnych za prawidtowy montaz) albo
nakretki zabezpieczajacej. Uszkodzenie tych
czesci moze by¢ przyczyna pekania tarczy.
Przed wiaczeniem urzadzenia upewnic¢ sie, czy
tarcza nie dotyka obrabianego elementu.
Przed przystapieniem do obrobki danego
elementu pozwoli¢, aby narzedzie obracato si¢
przez chwile bez obciazenia. Zwracaj uwage
na ewentualne drgania lub bicie osiowe, ktére
moga wskazywaé na nieprawidiowe
zamocowanie lub niedokladne wywazenie
tarczy.

Podczas szlifowania uzywaé¢ okreslonej
powierzchni tarczy.

Uwaza¢ na wylatujace iskry. Narzedzie
trzyma¢ w taki sposob, aby iskry nie byty
skierowane w strone operatora, innych oséb
stojacych w poblizu lub fatwopalnych
materiatow.

Nie pozostawia¢ zalaczonego elektronarzedzia.
Mozna uruchomi¢ elektronarzedzie tylko
wtedy, gdy jest trzymane w rekach.

Zaraz po zakonczeniu pracy nie wolno dotykac¢
obrabianego elementu. Moze on bowiem by¢
bardzo goracy, co grozi poparzeniem skory.
Przed przystapieniem do jakichkolwiek
czynnosci zwiazanych z obstuga narzedzia
nalezy koniecznie upewni¢ sie, czy zostato
wylaczone i czy odtaczono go od zasilania lub
wyjeto z niego akumulator.

Przestrzegac¢ instrukcji producenta w zakresie

montazu i eksploatacji tarcz. Tarcze
przechowywaé i obchodzi¢ sie z nimi z
dbatoscia.

Nie wolno stosowa¢ oddzielnych tulei
redukcyjnych ani elementéw posrednich, aby
dopasowac tarcze scierne o duzym otworze
wewnetrznym.

Uzywaé wytacznie kotnierzy przeznaczonych
do tego urzadzenia.

W przypadku narzedzi wspoétpracujacych z
tarczami z nagwintowanym otworem nalezy
upewni¢ sie, czy diugos¢ gwintu w tarczy jest
wystarczajaca, aby wkreci¢ wrzeciono na catej
diugosci.

Sprawdzié, czy obrabiany element jest dobrze
podparty.

Po wylaczeniu narzedzia tarcza nadal obraca
sig.

Jezeli w miejscu pracy panuje wyjatkowo
wysoka temperatura i wilgotnosé, albo
wystepuje silnie zanieczyszczone



przewodzacym pylem, nalezy zastosowac
bezpiecznik zwarciowy (30 mA), aby zapewnic¢
operatorowi bezpieczenstwo.

Nie wolno uzywaé opisywanego narzedzia do
obrobki materialow zawierajacych azbest.

Nie wolno uzywaé¢ wody ani pilynéw do
szlifowania.

W przypadku pracy w warunkach zapylenia
upewni¢ sie, czy otwory wentylacyjne sa
drozne. Jezeli zachodzi potrzeba usuniecia
pytu, najpierw nalezy odtaczy¢ narzedzie od
zasilania, a nastepnie oczyscic je (przy uzyciu
niemetalowych przedmiotéw), uwazajac przy
tym, aby nie uszkodzi¢ elementéw wewnatrz
narzedzia).

Przepisy krajowe wymagaja stosowania
ostony zbierajacej pyt, gdy uzywana jest
tarcza tnaca.

Na tarcze tnace nie wolno wywieraé¢ nacisku
poprzecznego.

ZACHOWAC INSTRUKCJE

AOSTRZEZENIE:

NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna
(nabyta w wyniku wielokrotnego uzywania
narzedzia) zastapily Sciste przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa obstugi. NIEWLASCIWE
UZYTKOWANIE narzedzia lub niestosowanie sie¢ do
zasad bezpieczenstwa podanych w niniejszej
instrukcji obstugi moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata.

OPIS DZIALANIA

33.
34.

35.

36.

37.

AUWAGA:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sie, czy
jestono wylgczone i nie podtgczone do sieci.

Blokada watu

AUWAGA:
Nie wolno zatacza¢ blokady watu, gdy wrzeciono
obraca sie. Narzedzie moze bowiem ulec
uszkodzeniu.

Rys.1

Przed przystgpieniem do montazu badz demontazu
osprzetu nacisng¢ blokade watu, aby unieruchomié
wrzeciono.

Wiaczanie

AUwWAGA:
Przed podtaczeniem elektronarzedzia do sieci
zawsze sprawdza¢ czy spust wiacznika dziata
poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po zwolnieniu.
W celu utatwienia obstugi i dla wygody operatora
podczas diugotrwatej pracy z uzyciem narzedzia,
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wytacznik mozna zablokowa¢ w pozycji ,ON"
(WLACZONY). Podczas pracy z blokadg
wytacznika w pozycji ,ON" (WLACZONY) nalezy
zachowac ostroznosc¢ i pewnie trzymacé narzedzie.

Rys.2

W przypadku narzedzia z blokada przetacznika w
pozycji wiaczenia

Aby uruchomi¢ narzedzie, nalezy pociggna¢ za jezyk
spustowy przetacznika (w kierunku B). W celu
zatrzymania urzadzenia wystarczy zwolni¢ jezyk
spustowy przetacznika. Aby uruchomi¢ narzedzie w
trybie pracy ciagtej, nalezy pociagna¢ za jezyk spustowy
przetacznika (w kierunku B), a nastepnie wcisnaé
dzwigni¢ blokady (w kierunku A). Aby zatrzymac
narzedzie z wigczong blokada, wystarczy pociagna¢ do
oporu jezyk spustowy przetacznika (w kierunku B), a
nastepnie zwolni¢ go.

W przypadku narzedzia z blokada przetacznika w
pozycji wytaczenia

Aby unikna¢ przypadkowego pociagnigcia jezyka
spustowego wytgcznika, urzadzenie wyposazone jest w
przycisk blokady.

Aby zastartowa¢ urzadzenie, nalezy wcisna¢ przycisk
blokady oraz pociagna¢ jezyk spustowy wytacznika W
celu zatrzymania urzadzenia wystarczy zwolni¢ jezyk
spustowy przetgcznika.

W przypadku narzedzia z blokada przetacznika w
pozycji wiaczenia i wytaczenia

Aby zapobiec przypadkowemu pociggnigciu za jezyk
spustowy przetacznika, narzedzie zostato wyposazone w
dzwignie blokady.

Aby je uruchomi¢, nalezy wcisna¢ dzwignig blokady (w
kierunku A), a nastepnie pociagnaé za jezyk spustowy
przetacznika (w kierunku B). W celu zatrzymania
urzadzenia  wystarczy zwolni¢ jezyk  spustowy
przetacznika.

Aby uruchomi¢ narzedzie w trybie pracy ciagtej, nalezy
wcisng¢ dzwignig blokady (w kierunku A), pociagnaé¢ za
jezyk spustowy przetacznika (w kierunku B), a nastepnie
pociagna¢ za dzwignie blokady (w kierunku C).

Aby zatrzymac narzedzie z wiaczong blokadg, wystarczy
pociagna¢ do oporu jezyk spustowy przetacznika (w
kierunku B), a nastepnie zwolni¢ go.

Kontrolka (dotyczy modeli GA7050R/GA9050R)

Rys.3

Zielona kontrolka zasilania zapala si¢ w momencie
podtaczenia narzedzia do zasilania. Jezeli kontrolka nie
zapala sie, uszkodzony jest przewdd zasilajacy albo
regulator ulegt awarii. Jezeli kontrolka jest zapalona, ale
narzedzia nie mozna uruchomié, woéwczas mamy do
czynienia z zuzyciem szczotek weglowych badz
uszkodzeniem silnika, przetacznika lub regulatora.
Zabezpieczenie przed przypadkowym wiaczeniem
Nawet dzwignia blokady, trzymajgca jezyk spustowy
przetacznika wcisniety (w pozycji wiaczenia) nie
powoduje ponownego uruchomienia narzedzia i to nawet
wtedy, gdy jest ono podtaczone do zasilania.



Miga wtedy czerwona kontrolka, wskazujaca, ze
zabezpieczenie przed przypadkowym wigczeniem jest
aktywne.

Aby anulowaé zabezpieczenie przed przypadkowym
uruchomieniem, nalezy pociagna¢ do oporu jezyk
spustowy przetacznika i zwolni¢ go.

Funkcja migkkiego rozruchu

Te modele pracujg z niskg predkoscig po wigczeniu.
Funkcja miekkiego rozruchu gwarantuje ptynniejszg
prace.

MONTAZ

AAUWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewnic sie, czy jest ono
wylaczone i nie podtgczone do sieci.

Instalowanie uchwytu bocznego (rekojesc)

AUwWAGA:
Przed uruchomieniem, zawsze upewni¢ sie, czy
uchwyt boczny zamontowano bezpiecznie.
Rys.4
Uchwyt boczny nalezy mocno przykrecié w odpowiednim
miejscu narzedzia zgodnie z rysunkiem.

Montaz lub demontaz ostony tarczy (tarczy z
obnizonym srodkiem, $ciernicy lamelowej,
szczotki tarczowej/sciernicy tnacej, sciernicy
diamentowej)

A\ OSTRZEZENIE:
W  przypadku uzywania tarczy szlifierskiej z
obnizonym $rodkiem/$ciernicy lamelowej, tarczy
flex lub szczotki tarczowej, ostone tarczy nalezy
przykreci¢ do narzedzia w taki sposob, aby jej
zamknieta cze$¢ byta zawsze zwrécona w strone

operatora.
W przypadku korzystania ze  $ciernicy
tnacej/sciernicy diamentowej nalezy uzywaé

wylacznie specjalnej ostony tarczy przeznaczonej
do tego typu $ciernic.
Dla narzedzia z ostong tarczy ze srubg blokujaca

Rys.5

Natozyé ostone tarczy i wyréwnac wystajacy element na
jej kotnierzu z nacieciem w obudowie. Nastepnie obroci¢
ostone tarczy o kat 180 stopni przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara. Pamieta¢ o solidnym dokreceniu
Sruby.

Aby zdemontowa¢ ostone tarczy, procedure montazu
nalezy wykona¢ w odwrotnej kolejnosci .

Dla narzedzia z ostong tarczy z dzwignia zacisku

Rys.6

Rys.7

Poluzowa¢ dzwignie na ostonie tarczy. Natozy¢ ostone
tarczy i wyrowna¢ wystajacy element na jej kotnierzu z
nacieciem w obudowie. Nastepnie obréci¢ ostone tarczy
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w potozenie pokazane na rysunku. Docisngé dzwignie,
aby zablokowa¢ ostoneg tarczy. Jezeli dzwignia jest za
luZzna lub obraca sie z trudem, aby unieruchomi¢ ostone
tarczy, wowczas nalezy dokreci¢ lub poluzowac nakretke
regulujac naciag opaski ostony tarczy.

Aby zdemontowa¢ ostone tarczy, procedure montazu
nalezy wykona¢ w odwrotnej kolejnosci .

Montaz i demontaz tarczy z obnizonym
srodkiem lub $ciernicy lamelowej (osprzet)

/\OSTRZEZENIE:

. Ze znajdujacej sie w zestawie ostony nalezy
zawsze korzysta¢, gdy zamontowana jest tarcza
szlifierska z obnizonym $rodkiem lub $ciernica
lamelowa. Podczas eksploatacji tarcza moze drgac,
a ostona pomaga zmniejszy¢ ryzyko wypadku.

Rys.8

Natozyé kotnierz wewnetrzny na wrzeciono. Dopasowac
tarcze/$ciernice do ksztattu kotnierza i dokreci¢ nakretka
zabezpieczajgcg osadzong na wrzecionie.

UWAGA:
Uzywajac tarczy z obnizonym $rodkiem o grubosci
powyzej 7 mm, nalezy odwrécic  nakretke

zabezpieczajgca i nakreci¢ jg na wrzeciono.

Super kotnierz

Modele oznaczone literg F sg standardowo wyposazone
w super kotnierz. W poréwnaniu z typowym kotnierzem
odkrecenie nakretki zabezpieczajacej wymaga tylko 1/3
sity.

W przypadku Australii i Nowej Zelandii

Rys.9

Natozy¢ kotnierz wewnetrzny na wrzeciono. Dopasowac
tarcze/$ciernice do ksztattu kotnierza i zatozy¢ nakretkg
zabezpieczajgca w taki sposdb, aby wystajgca czesé
nakretki byta skierowana ku dotowi (w strone tarczy).

W celu dokrecenia nakretki zabezpieczajacej mocno
docisng¢ blokade watu, aby unieruchomi¢ wrzeciono, a
nastepne dociagna¢ nakretke zabezpieczajaca kluczem
zgodnie z ruchem wskazoéwek zegara.

Rys.10
Aby zdemontowac tarcze, wystarczy procedure montazu
wykonaé w odwrotnej kolejnosci.

Montaz lub demontaz Sciernicy (osprzet
dodatkowy)

UWAGA:
Wolno uzywaé tylko akcesoriow okreslonych w
tej instrukcji. Nalezy je naby¢ oddzielnie.

Rys.11

Natozyé gumowg podktadke na wrzeciono. Dopasowac
tarcze do podkiadki gumowej dokreci¢ nakretkg
zabezpieczajgcg osadzong na wrzecionie. W celu
dokrecenia nakretki zabezpieczajacej mocno docisnaé
blokade watu, aby unieruchomié wrzeciono, a nastepne



dociagna¢ nakretke zabezpieczajaca kluczem zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara.

Aby zdemontowa¢ tarcze, wystarczy procedure montazu
wykona¢ w odwrotnej kolejnosci.

Montaz lub demontaz mocowania Ezynut
(osprzet dodatkowy)

AUwWAGA:
Nie wolno uzywaé mocowania Ezynut z super
kotnierzem ani ze szlifierkg katowa, majacy litere
,F” na koncu numeru modelu. Te kotnierze sg tak
grube, Ze wrzeciono nie moze obja¢ catego gwintu.

Rys.12

Zamontowa¢ kotnierz wewnetrzny, $ciernice/tarcze

lamelowa i mocowanie Ezynut na wrzecionie w taki

sposob, aby logo Makita na mocowaniu Ezynut byto od

zewnatrz.

Rys.13

Nacisng¢ mocno blokade watka i dokreci¢ mocowanie

Ezynut, obracajac $ciernice / tarcze lamelowg w prawo

do oporu.

Aby odkreci¢, nalezy obraca¢ pierscien zewnetrzny

mocowania Ezynut w lewo.

Rys.14

Rys.15

UWAGA:
Mocowanie Ezynut mozna odkreci¢ recznie, dopoki
strzatka wskazuje wycigcie. W innych przypadkach,
do odkrecenia wymagany jest klucz do nakretek
zabezpieczajgcych. Wiozy¢ jeden bolec klucza w
otwdr i obracaé mocowanie Ezynut w lewo.

DZIALANIE

/\OSTRZEZENIE:
Nie ma potrzeby dociskania narzedzia podczas

pracy. Sam ciezar narzedzia wywiera
wystarczajgcy  nacisk.  Stosowanie  sity i
nadmiernego docisku moze prowadzi¢ do

groznego pekania tarczy.

Jezeli podczas szlifowania narzedzie upadnie,
tarcze nalezy KONIECZNIE wymienic.

NIE WOLNO w zadnym wypadku uderzac¢ tarczg o
obrabiany element.

Uwazaé, aby tarcza nie podskakiwata i aby nie
doszto do jej wyszczerbienia, zwtaszcza podczas
obrébki naroznikéw, ostrych krawedzi itp. Moze
bowiem wystgpi¢ odrzut i dojs¢ do utraty
panowania nad narzedziem.

NIE WOLNO uzywaé¢ narzedzia z tarczami do
ciecia drewna. Wspomniane tarcze uzywane w
szlifierce, czesto powodujg odrzut i utrate
panowania, a w konsekwencji mogg doprowadzi¢
do wypadku.
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/A\UWAGA:

- Nie wolno wigcza¢ narzedzia, gdy dotyka ono
obrabianego przedmiotu, moze bowiem
spowodowac obrazenia ciata u operatora.

Do pracy zawsze zaktada¢ gogle ochronne Ilub
ostone na twarz.

Po zakonczeniu pracy koniecznie wylgczy¢
narzedzie i przed jego odtozeniem odczeka¢, az
tarcza catkowicie si¢ zatrzyma.

Szlifowanie

Rys.16

Narzedzie nalezy ZAWSZE trzymaé mocno jedng rekg
za tylng rekojes¢, a drugag za uchwyt boczny. Wigczyé
narzedzie, a nastepnie przytozy¢ tarcze do obrabianego
elementu.

Zwykle krawedz tarczy powinno sig trzyma¢ pod katem
mniej wigcej 15 stopni wzgledem powierzchni
obrabianego elementu.

W okresie docierania nowej tarczy nie nalezy prowadzi¢
narzedzia w kierunku B, poniewaz tarcza zacznie sig
wcinaé w element. Gdy krawedz tarczy, w miare jej
eksploatacji, zostanie zaokraglona, mozna prowadzi¢
narzedzie zaréwno w kierunku A jak i B.

Praca ze szczotka druciang doczotowa

(osprzet dodatkowy)

AuwAGA:

- Sprawdzi¢ dziatanie szczotki, uruchamiajac
narzedzie bez obciazenia po  uprzednim

upewnieniu sie, ze przed szczotkg ani
ptaszczyznie jej obrotu nikogo nie ma.
Nie wolno uzywaé szczotki, ktora jest uszkodzona
lub niewywazona. Uzywanie uszkodzonej szczotki
mogtoby zwiekszy¢ ryzyko odniesienia obrazeh w
kontakcie z potamanymi drutami szczotki.
Rys.17
Odtaczy¢ narzedzie i odwrécié do goéry nogami,
utatwiajac dostep do wrzeciona. Zdja¢ ewentualne
akcesoria z wrzeciona. Zamocowa¢ szczotke druciang
doczotowg na wrzecionie i dokreci¢ dotaczonym kluczem.
Uzywajac szczotki nie wolno nadmiernie jej dociskac,
poniewaz powoduje to wyginanie drutéw, prowadzac do
ich przedwczesnego potamania.

w

Praca ze szczotka tarczowa (osprzet
dodatkowy)

AUWAGA:
Sprawdzi¢ dziatanie szczotki tarczowej,
uruchamiajgc narzedzie bez obcigzenia po

uprzednim upewnieniu sie, ze przed szczotkg ani w
ptaszczyznie jej obrotu nikogo nie ma.

Nie wolno uzywa¢ szczotki tarczowej, ktora jest
uszkodzona lub  niewywazona.  Uzywanie
uszkodzonej szczotki tarczowej mogtoby
zwiekszy¢ ryzyko odniesienia obrazen w kontakcie
z potamanymi drutami szczotki.



ZAWSZE nalezy stosowac ostone ze szczotkg
tarczowa, upewniajac sie, ze jej Srednica miesci sie
w ostonie. Podczas eksploatacji tarcza moze drgac,
a ostona pomaga zmniejszy¢ ryzyko wypadku.

Rys.18

Odtaczy¢ narzedzie i odwrécié do goéry nogami,
ufatwiajgc dostep do wrzeciona. Zdjg¢ ewentualne
akcesoria z wrzeciona. Nakreci¢ szczotke tarczowg na
wrzeciono i dokreci¢ za pomoca kluczy.

Uzywajac szczotki tarczowej nie wolno nadmiernie jej
dociskaé, poniewaz powoduje to wyginanie drutow,
prowadzac do ich przedwczesnego potamania.

Ciecie z uzyciem sSciernicy tnacej/$ciernicy
diamentowej (osprzet opcjonalny)

/\OSTRZEZENIE:
W przypadku korzystania ze  $ciernicy
tnacej/sciernicy diamentowej nalezy uzywaé
wytacznie specjalnej ostony tarczy przeznaczonej
do tego typu Sciernic.
Tarcz tnacych NIE WOLNO uzywa¢ do szlifowania
bocznego.
Nie wolno doprowadza¢ do zakleszczenia tarczy
ani stosowac zbyt duzego nacisku. Unikaé cigé o
zbyt duzej glgbokosci. Przeciazona $ciernica jest
bardziej podatna na skrecenia lub wyginanie w
szczelinie i wzrasta prawdopodobienstwo odrzutu
lub pekniecia tarczy. Moze réwniez dojs¢ do
przegrzania silnika.
Nie wolno rozpoczyna¢ operacji cigcia, gdy tarcza
znajduje sie w przecinanym elemencie. Nalezy
poczekaé, az $ciernica uzyska petng predkosé i
dopiero wowczas ostroznie wprowadzi¢ jg do
naciecia, przesuwajac narzedzie do przodu nad
powierzchnig obrabianego elementu. Tarcza moze
zakleszczy¢ sie, wedrowa¢ po materiale, albo
moze wystapi¢ odrzut, jezeli elektronarzedzie
zostanie uruchomione, gdy Sciernica znajduje sie w
przecinanym elemencie.
Podczas operacji cigcia nie wolno zmieniaé kata
prowadzenia tarczy. Pod wptywem nacisku
bocznego na tarcze tnaca (jak to ma miejsce w
przypadku szlifowania) $ciernica moze pekna¢ lub
ztamac sie, grozac powaznymi obrazeniami ciata.
Sciernica diamentowa powinna byé umieszczona
prostopadle do cietego materiatu.

Natozy¢ kotnierz wewnetrzny na wrzeciono. Dopasowaé

tarcze/$ciernice do ksztattu kotnierza i dokreci¢ nakretkg

zabezpieczajgca osadzong na wrzecionie.

Rys.19
Zaktadajac $ciernice tnaca lub diamentowg o grubosci 7
mm lub  wigkszej, nalezy zatozy¢ nakretke

zabezpieczajacq strong prowadzaca (wystepem) do
otworu skierowang w strone $ciernicy.
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W przypadku Australii i Nowej Zelandii

Montaz lub demontaz sciernicy
tnacej/sciernicy diamentowej (osprzet
opcjonalny)

Rys.20

KONSERWACJA

/A\UWAGA:

Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
sie¢ zawsze upewnié, czy elektronarzedzie jest
wylaczone i nie podtgczone do sieci.

Nie  wolno uzywaé  benzyny, benzenu,
rozpuszczalnika, alkoholu itp. Substancje takie
mogg spowodowac odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.

Rys.21

Narzedzie i jego otwory wentylacyjne powinny by¢
utrzymywane w czystosci. Otwory wentylacyjne nalezy
czysci¢ w regularnych odstepach czasu i za kazdym
razem, gdy sg przytkane.

Wymiana szczotek weglowych

Rys.22

Gdy koncéwka izolacyjna z zywicy, znajdujaca sie
wewnatrz szczotki weglowej, zostanie odstonieta i
zetknie sie z komutatorem, nastgpi automatyczne
odtaczenie silnika. W takim przypadku nalezy wymieni¢
obie szczotki weglowe. Szczotki weglowe powinny byé
czyste, aby mozna je byto swobodnie wsuna¢ do opraw.
Obie szczotki weglowe wymienia¢ réwnoczesnie.
Uzywa¢ wytacznie identycznych szczotek weglowych.
Do wyjecia pokrywek uchwytéow szczotek uzywac
Srubokretu. Wyja¢ zuzyte szczotki weglowe, wiozy¢
nowe i zabezpieczy¢ pokrywkami uchwytéw szczotek.

Rys.23

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace
konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane
przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita,
wytacznie przy uzyciu czesci zamiennych Makita.

AKCESORIA (WYPOSAZENIE
DODATKOWE)

/AUWAGA:
Zaleca sie stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéw i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowac
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.

W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegdtowych

informacji na temat niniejszych akcesoriow udzielg

Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.



-

Uchwyt boczny

Ostona do tarczy z obnizonym $rodkiem / $ciernicy lamelowej / szczotki tarczowej

Kotnierz wewnetrzny / super kotnierz / kotnierz wewngtrzny 102 (tylko Australia i Nowa Zelandia)

Tarcza z obnizonym $rodkiem / ciernica lamelowa

Nakretka zabezpieczajaca / mocowanie Ezynut*1

Ostona do $ciernicy tnacej / Sciernicy diamentowej

Kotnierz wewnetrzny / super kotnierz / kotnierz wewnetrzny 78 (tylko Australia i Nowa Zelandia)

Sciernica tnaca / éciernica diamentowa

© | 0 | N | 0|~ lW (N

Kotnierz zewnetrzny 78 (tylko Australia i Nowa Zelandia)*2

Nakretka zabezpieczajaca / mocowanie Ezynut*1

A
-~ | o

Gumowa tarcza

Sciernica

-
N

-
w

Nakretka zabezpieczajaca do szlifowania

N
~

Szczotka tarczowa

-
(4]

Szczotka druciana doczotowa

— Klucz do nakretki zabezpieczajgcej

— Ostona przeciwpytowa

*1 Super kotnierza i mocowania Ezynut nie nalezy stosowa¢ razem.
*2 Kotnierz wewnetrzny 78 i kotnierz zewnetrzny 78 nalezy stosowac razem. (tylko Australia i Nowa Zelandia)
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ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Parghie de blocare a axului

9-3. Flansa interioara

19-4. Aparatoare pentru disc abraziv

2-1. Tragaciul intrerupatorului 10-1. Cheie pentru contrapiulita pentru retezat/disc de diamant
2-2. Levier de blocare 10-2. Parghie de blocare a axului 20-1. Contrapiulita

3-1. Lampa indicatoare 11-1. Contrapiulita 20-2. Flanga exterioara 78

5-1. Aparatoarea discului 11-2. Disc abraziv 20-3. Disc abraziv pentru retezat/disc de
5-2. Surub 11-3. Taler de cauciuc diamant

5-3. Lagar 12-1. Ezynut 20-4. Flanga interioara 78

6-1. Aparatoarea discului 12-2. Disc abraziv/Multi-disc 20-5. Aparatoare pentru disc abraziv
6-2. Lagar 12-3. Flansa interioara pentru retezat/disc de diamant
6-3. Piulita 12-4. Arbore 21-1. Fanta de evacuare

6-4. Parghie 13-1. Parghie de blocare a axului 21-2. Fanta de aspiratie

7-1. Piulita 14-1. Sageatd 22-1. Comutator

7-2. Parghie 14-2. Crestatura 22-2. Varf izolator

8-1. Contrapiulita 17-1. Perie oala de s&rma 22-3. Perie de carbune

8-2. Disc cu centru depresat 18-1. Perie de disc din s&rma 23-1. Capacul suportului pentru perii
8-3. Flansd interioard 19-1. Contrapiulita 23-2. Surubelnitd

8-4. Flansa super 19-2. Disc abraziv pentru retezat/disc de

9-1. Contrapiulita diamant

9-2. Disc cu centru depresat 19-3. Flansa interioara

SPECIFICATII
Model GA7050 GA7050R GA9050 GA9050R
Diametrul discului cu centru depresat 180 mm 180 mm 230 mm 230 mm
Filetul arborelui M14 M14 M14 M14
Viteza de mers in gol (no) / Viteza nominala (n) 8.500 (min) | 8.500 (min") | 6.600 (min™") | 6.600 (min™)
Lungime totala 432 mm 455 mm 432 mm 455 mm
Greutate neta 4,5kg 4,6 kg 4,7 kg 4,8 kg
Clasa de siguranté B

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificatéd confom procedurii EPTA-01/2003

ENE048-1
Destinatia de utilizare
Masina este destinatd polizarii, slefuirii si

materialelor de metal si piatra fara utilizarea apei.
ENF002-1

taierii

Sursa de alimentare

Masina se va alimenta de la o sursa de curent alternativ
monofazat, cu tensiunea egald cu cea indicatd pe
placuta de identificare a masginii. Avand dubla izolatie,
conform cu Standardele Europene, se poate conecta la o
priza de curent fara contacte de impamantare.

Pentru modelul GA7050, GA9050
ENF100-1

Pentru sisteme publice de distributie a energiei
electrice de joasa tensiune intre 220 V si 250 V.

Operatiile de comutare ale aparatului electric genereaza
fluctuatii ale tensiunii. Functionarea acestui dispozitiv in
conditii de alimentare electrica nefavorabile poate afecta
functionarea altor echipamente. Cu o impedanta a retelei
electrice mai mica de 0,22 Ohmi, se poate presupune ca

nu vor exista efecte negative. Priza de alimentare folosita
pentru acest dispozitiv trebuie sa fie protejatd cu o
siguranta fuzibilda sau un intrerupator de protectie cu
caracteristica de declansare lenta.

Pentru modelul GA7050, GA7050R
ENG102-3

Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:
Nivel de presiune acustica (Lya) : 94 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 105 dB(A)
Eroare (K): 3 dB(A)
Purtati mijloace de protectie a auzului
ENG208-5
Vibratii
Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:
Mod de functionare: polizare suprafata
Nivel de vibratii (anp): 6,5 m/s®
Incertitudine (K): 1,5 m/s?



Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in conformitate
cu metoda de test standard si poate fi utilizat pentru
compararea unei unelte cu alta.

Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea, utilizat
ntr-o evaluare preliminara a expunerii.

Nivelul de vibratii declarat este utilizat pentru aplicatiile
principale ale masinii electrice. Totusi, daca masina
electrica este utilizatd pentru alte aplicatii, valoarea
vibratiilor emise poate fi diferita.

/A\AVERTISMENT:

Nivelul de vibratii Tn timpul utiliz&rii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
n functie de modul in care unealta este utilizata.

Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate pe
o estimare a expunerii in conditii reale de utilizare
(ludnd Tn considerare toate partile ciclului de
operare, precum timpii in care unealta a fost oprita,
sau a functionat in gol, pe langa timpul de

declangare).
ENG313-1
Mod de functionare: glefuire cu disc
Nivel de vibratii (ansc): 4,0m/s’
Incertitudine (K): 1,5 m/s?
Pentru modelul GA9050, GA9050R
ENG102-3

Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:

Nivel de presiune acustica (Lya) : 94 dB (A)

Nivel de putere acustica (Lwa): 105 dB(A)

Eroare (K): 3 dB(A)

Purtati mijloace de protectie a auzului
ENG208-5

Vibratii
Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:

Mod de functionare: polizare suprafata

Nivel de vibratii (anup): 5,5 m/s’

Incertitudine (K): 1,5 m/s?
Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in conformitate
cu metoda de test standard si poate fi utilizat pentru
compararea unei unelte cu alta.
Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea, utilizat
ntr-o evaluare preliminara a expunerii.
Nivelul de vibratii declarat este utilizat pentru aplicatiile
principale ale masinii electrice. Totusi, daca masina
electrica este utilizatd pentru alte aplicatii, valoarea
vibratiilor emise poate fi diferita.

/A\AVERTISMENT:

Nivelul de vibratii in timpul utilizarii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
n functie de modul in care unealta este utilizata.
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Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate pe
o estimare a expunerii in conditii reale de utilizare
(luand in considerare toate partile ciclului de
operare, precum timpii in care unealta a fost oprita,
sau a functionat in gol, pe langa timpul de

declansare).
ENG313-1
Mod de functionare: slefuire cu disc
Nivel de vibratii (ansc): 2,5m/s’
Incertitudine (K): 1,5 m/s?
ENH101-13

Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE
Noi, Makita Corporation ca producétor responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):
Destinatia utilajului:
Polizor unghiular
Modelul nr. / Tipul: GA7050, GA7050R, GA9050,
GA9050R
este in productie de serie si
Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:
98/37/CE pana la 28 decembrie 2009 si in
continuare cu 2006/42/CE de la 29 decembrie 2009
Si este fabricat in conformitate cu urméatoarele standarde
sau documente standardizate:
EN60745
Documentatiile tehnice sunt pastrate de reprezentantul
nostru autorizat in Europa care este:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglia

26 iunie 2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONIA

GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
/\ AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de siguranta
si toate instructiunile. Nerespectarea acestor avertizari
si instructiuni poate avea ca rezultat electrocutarea,
incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.



GEB033-3

AVERTISMENTE PRIVIND
SIGURANTA PENTRU POLIZOR

Avertismente

privind siguranta comune

operatiunilor de polizare, de slefuire, periere sau
operatiunilor de taiere abraziva:

1.

Aceasta scula electrica este destinata sa
functioneze ca polizor, slefuitor, perie de

sarma sau masind de taiat. Cititi toate
avertismentele privind siguranta,
instructiunile, ilustratiile si specificatiile
furnizate cu aceastd scula electrica.

Nerespectarea integrala a instructiunilor de mai
jos poate cauza electrocutari, incendii si/sau
vatamari corporale grave.

Nu este recomandata executarea operatiilor
cum ar fi lustruirea cu aceasta scula electrica.
Operatiile pentru care aceasta scula electrica nu a
fost conceputa pot fi periculoase si pot provoca
vatamari corporale.

Nu folositi accesorii care nu sunt special
concepute si recomandate de producatorul
masinii. Simplul fapt ca accesoriul poate fi atasat
la masina dumneavoastra electrica nu asigura
functionarea in conditii de siguranta.

Viteza nominala a accesoriului trebuie sa fie
cel putin egala cu viteza maxima indicata pe
masina electrica. Accesorii utilizate la o viteza
superioara celei nominale se pot sparge si
imprastia.

Diametrul exterior si grosimea accesoriului
dumneavoastra trebuie sa se inscrie in
capacitatea nominala a masinii
dumneavoastra electrice. Accesoriile incorect
dimensionate nu pot fi protejate sau controlate in
mod adecvat.

Dimensiunea pentru ax a discurilor, flanselor,
discurilor de fixare sau orice alt accesoriu
trebuie sa se potriveasca corespunzator
arborelui sculei electrice. Accesoriile cu gauri
pentru ax care nu se potrivesc cu prinderile de
montaj ale sculei electrice vor functiona
dezechilibrat, vor vibra excesiv si pot cauza
pierderea controlului.

Nu folositi un accesoriu deteriorat. Inaintea
fiecarei utilizari inspectati accesoriul cum ar fi
discurile abrazive in privinta sfaramaturilor si
fisurilor, discurile de fixare in privinta fisurilor,
rupturad sau uzura excesiva, peria de sarma in
privinta lipsei firelor si a firelor plesnite. Daca
scapati pe jos masina sau accesoriul,
inspectati-le cu privire la deteriorari sau
instalati un accesoriu intact. Dupa inspectarea
si instalarea unui accesoriu, pozitionati-va
impreuna cu spectatorii la departare de planul
accesoriului rotativ si porniti magina la viteza
maxima de mers in gol timp de un minut.
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14.

15.

16.

Accesoriile deteriorate se vor sparge in mod
normal pe durata acestui test.

Purtati echipamentul personal de protectie. in
functie de aplicatie, folositi o masca de
protectie, ochelari de protectie sau viziere de
protectie. Daca este cazul, purtati o masca de
protectie contra prafului, mijloace de protectie
a auzului, manusi si un sort de lucru capabil
sa opreasca fragmentele mici abrazive sau
fragmentele piesei. Mijloacele de protectie a
vederii trebuie sa fie capabile sa opreasca
resturile proiectate in aer generate la diverse
operatii. Masca de protectie contra prafului sau
masca respiratoare trebuie sa fie capabild sa
filtreze particulele generate in timpul operatiei
respective. Expunerea prelungitad la zgomot foarte
puternic poate provoca pierderea auzului.

Tineti spectatorii la o distanta sigura fata de
zona de lucru. Orice persoana care patrunde
in zona de lucru trebuie sa poarte echipament
personal de protectie. Fragmentele Dpiesei
prelucrate sau ale unui accesoriu spart pot fi
proiectate in jur cauzand vatamari corporale in
zona imediat adiacenta zonei de lucru.

Tineti masina electrica numai de suprafetele
de apucare izolate atunci cand executati o
operatie la care accesoriul agchietor poate
intra in contact cu cabluri ascunse sau cu
propriul cablu. Contactul accesoriului aschietor
cu un cablu aflat sub tensiune poate pune sub
tensiune piesele metalice expuse ale masinii
electrice, rezultand in electrocutarea utilizatorului.
Pozitionati cablul la distantd de accesoriul
aflat in rotatie. Daca pierdeti controlul, cablul
poate fi tdiat sau agatat si mana sau bratul
dumneavoastra pot fi trase in accesoriul aflat in
rotatie.

Nu agezati niciodatd masina electrica inainte
de oprirea completa a accesoriului. Accesoriul
aflat in rotatie ar putea apuca suprafata si trage de
masina electrica fara a o putea controla.

Nu lasati masina electrica in functiune in timp
ce o transportati langa corpul dumneavoastra.
Contactul accidental cu accesoriul aflat in rotatie
va poate agata imbracamintea, trdgand accesoriul
spre corpul dumneavoastra.

Curatati in mod regulat fantele de ventilatie ale
masinii electrice. Ventilatorul motorului va aspira
praful in interiorul carcasei, iar acumularile
excesive de pulberi metalice pot prezenta pericol
de electrocutare.

Nu folositi masina electricd in apropierea
materialelor inflamabile. Scanteile pot aprinde
aceste materiale.

Nu folositi accesorii care necesitd agenti de
racire lichizi. Folosirea apei sau a lichidelor de
racire poate cauza electrocutari sau socuri de
tensiune.



Reculul si avertismente aferente
Reculul este o reactie brusca la intepenirea sau agatarea
unui disc, unui taler suport, unei perii sau unui alt
accesoriu aflat in rotatie. Intepenirea sau agéatarea
provoaca o oprire brusca a accesoriului aflat in rotatie,
ceea ce forteazd masina scdpatd de sub control in
directia opusa celei de rotire a accesoriului in punctul de
contact.
De exemplu, daca un disc abraziv se intepeneste sau se
agata in piesa de prelucrat, muchia discului care
patrunde in punctul de blocare poate "musca" din
suprafata materialului cauzand urcarea sau proiectarea
fnapoi a discului. Discul poate sari sau nu catre utilizator,
n functie de directia de migcare a discului in punctul de
blocare. De asemenea, discurile abrazive se pot rupe in
aceste conditii.
Reculul este rezultatul utilizarii incorecte a masinii
electrice si/sau al procedeelor sau conditiilor de lucru
necorespunzatoare, putand fi evitat prin adoptarea unor
masuri de precautie adecvate prezentate in continuare.
a) Mentineti o priza ferma pe masina electrica si
pozitionati-va corpul si bratele astfel incat sa
contracarati fortele de recul. Folositi
intotdeauna manerul auxiliar, daca exista,
pentru a contracara in mod optim reculurile
sau momentul de torsiune reactiv din faza de
pornire. Utilizatorul poate contracara momentele
de torsiune reactive sau fortele de recul, dacé fsi ia
maésuri de precautie adecvate.

b) Nu va pozitionati niciodatd mana in
apropierea accesoriului aflat in rotatie.
Accesoriul poate recula peste mana
dumneavoastra.

c¢) Nu va pozitionati corpul in zona in care se va
deplasa masina electrica in cazul unui recul.
Reculul va propulsa masina in directia opusa celei
de miscare a discului in punctul de blocare.
d) Procedati cu deosebita atentie atunci cand
prelucrati colturi, muchii ascutite etc. Evitati
izbiturile si salturile accesoriului. Colturile,
muchiile ascutite sau salturile au tendinta de a
agata accesoriul aflat in rotatie si conduc la
pierderea controlului sau aparitia reculurilor.
e) Nu atasati o lama de ferastrau cu lant pentru
scobirea lemnului sau o lama de fierastrau
dintata. Astfel de lame pot crea reculuri frecvente
si pierderea controlului.

Avertismente privind siguranta

operatiunilor de polizare si tiiere abraziva:
a) Utilizati numai tipurile de discuri care sunt
recomandate pentru scula dumneavoastra
electrica si aparatorile specifice proiectate
pentru discul selectat. Discurile pentru care scula
electricd nu a fost proiectatd nu pot fi protejate
adecvat si sunt nesigure.
b) Aparatoarea trebuie atagata ferm la scula
electrica si pozitionata pentru siguranta
maxima, astfel cea mai mica portiune a discului

comune
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este expusa in directia operatorului.
Aparatoarea ajuta la protejarea operatorului de
fragmentele discului spart si de contactul accidental

cu discul.
c) Discurile trebuie utilizate numai pentru
aplicatiile recomandate. De exemplu: nu

polizati cu fata laterala a discului pentru retezat.
Discurile abrazive pentru retezat sunt concepute
pentru polizarea periferica, iar aplicarea unor forte
laterale asupra acestor discuri poate provoca
spargerea lor.
d) Folositi intotdeauna flange de disc intacte,
cu dimensiuni si forma adecvate pentru discul
folosit. Flansele de disc adecvate fixeaza discul
reducand astfel posibilitatea de rupere a acestuia.
Flansele pentru discurile de retezare pot fi diferite
de flansele discului pentru polizare.
e) Nu folositi discuri partial uzate de la scule
electrice mai mari. Discurile destinate unei scule
electrice mai mari nu sunt adecvate pentru viteza
mai mare a unei masini mici si se pot sparge.
Avertismente  suplimentare  specifice  privind
siguranta operatiunilor de retezare abraziva:
a) Nu ,blocati” discul de retezare si nici nu
aplicati o presiune excesiva. Nu incercati sa
executati o adancime excesiva a taieturii.
Supratensionarea discului mareste sarcina si
susceptibilitatea de a torsiona sau a de a intepeni
discul in taietura si posibilitatea de recul sau de
spargere a discului.
b) Nu va pozitionati cu corpul in linie cu si in
spatele discului care se roteste. Atunci cand
discul, la punctul de operare, se misca departe de
corpul dumneavoastra, reculul posibil poate
fmpinge discul care se invarteste si scula electrica
direct spre dumneavoastra.
c) Atunci céand discul este intepenit sau cand
este intreruptad o taiere din orice motiv, opriti
scula electrica si tineti-o nemigcata pana cand
discul se opreste complet. Nu incercati
niciodata sa scoateti discul de retezare din
taietura in timp ce discul este in migcare altfel
poate aparea reculul. Investigati si efectuati
actiunile corective pentru a elimina cauza
intepenirii discului.
d) Nu reporniti operatia de retezare in piesa de
prelucrat. Lasati discul sa ajunga la viteza
maxima si repatrundeti cu atentie in taietura.
Discul poate intepeni, de poate deplasa in sus sau
provoca recul, daca unealta electrica este repornita
n piesa de prelucrat.
e) Sprijiniti panourile sau orice piesa de
prelucrat de dimensiuni mari pentru a minimiza
riscul de ciupire si recul al discului. Piesele de
prelucrat mari tind sa se incovoieze sub propria
greutate. Sub piesa de prelucrat trebuie amplasate
suporturi pe ambele laturi, 1anga linia de taiere si
langa marginea piesei de prelucrat pe ambele parti



ale discului.

f) Aveti deosebita grija atunci cand executati o

»decupare prin plonjare" in peretii existenti sau
in alte zone mascate. Discul poate tdia conducte
de gaz sau de apa, cabluri electrice sau obiecte
care pot provoca un recul.

Avertismente specifice

operatiunilor de slefuire:
a) Nu utilizati disc de slefuire din gmirghel
supradimensionat excesiv. Respectati
recomandarile producatorilor, atunci cand
selectati hartia pentru slefuit. Hartia de slefuit
prea mare extinsd in afara placii de slefuire
prezintd pericolul de sfasiere si poate cauza
ntepenirea, sfagierea discului sau reculul.

Avertismente specifice privind siguranta

operatiunilor de periere:
a) Fiti atent ca firele de sarma sunt aruncate de
perie chiar si in timpul unei operatiuni
obignuite. Nu supratensionati firele prin
aplicarea unei sarcini excesive periei. Firele de
sarma pot penetra ugor imbracamintea subtire sau
pielea.
b) Daca utilizarea unei aparatori este
recomandatd pentru periere, nu permiteti
contactul discului de sarma sau periei cu
aparatoarea.Discul de sarma sau peria pot creste
in diametru datoritd sarcinii de lucru sau fortelor
centrifuge.

Avertizari suplimentare de siguranta:

17.  Atunci céand folositi discuri cu centru adancit,
asigurati-va ca folositi numai discuri armate
cu fibra de sticla.

Fiti atenti sa nu deteriorati arborele, flanga (in
special suprafata de montaj) sau contrapiulita.
Deteriorarea acestor piese poate conduce la
ruperea discului.

Asigurati-va ca discul nu intra in contact cu
piesa de prelucrat inainte de a conecta
comutatorul.

inainte de utilizarea masinii pe piesa
propriu-zisa, lasati-o sa functioneze in gol
pentru un timp. incercati s& identificati orice
vibratie sau oscilatie care ar putea indica o
instalare inadecvata sau un disc neechilibrat.
Folositi fata specificata a discului pentru a
executa polizarea.

Aveti grija la scantei. Tineti masina astfel incat
scanteile sa nu se indrepte catre
dumneavoastra si alte persoane, sau catre
materiale inflamabile.

Nu lasati masina in functiune. Folositi magina
numai cénd o tineti cu mainile

Nu atingeti piesa prelucrata imediat dupa
executarea lucrarii; aceasta poate fi extrem de
fierbinte si poate provoca arsuri ale pielii.
Asigurati-va intotdeauna ca scula este oprita
si deconectatda sau ca acumulatorii sunt

privind siguranta

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.
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scoase inainte de a executa orice lucrari la
masina.

Respectati instructiunile producatorului cu
privire la montarea si utilizarea corecta a
discurilor. Manipulati si depozitati cu atentie
discurile.

Nu folositi reductii cu mufa sau adaptoare
separate pentru a adapta discuri abrazive cu
gaura mare.

Folositi numai flangele specificate pentru
aceasta masina.

Pentru masinile destinate a fi echipate cu disc
cu gaura filetata, asigurati-va ca filetul discului
este suficient de lung pentru lungimea
arborelui.

Verificati ca piesa de prelucrat sa fie sprijinita
corect.

Retineti ca discul continua sa se roteasca
dupa oprirea masinii.

Daca locul de munca este extrem de calduros
si umed, sau foarte poluat cu pulbere
conductoare, folositi un intrerupator de
scurtcircuitare (30 mA) pentru a asigura
protectia utilizatorului.

Nu folositi masgina pe materiale care contin
azbest.

Nu folositi apa sau lubrifiant pentru polizare.
Aveti grija ca orificiile de ventilatie sa nu fie
acoperite cand lucrati in conditii cu degajare
de praf. Daca este necesara indepartarea
prafului, deconectati intai masgina de la reteaua
de alimentare electricd (folositi obiecte
nemetalice) si evitati deteriorarea
componentelor interne.

Cand folositi discuri de retezat, lucrati
intotdeauna cu aparatoarea colectoare de praf
a discului, impusa de reglementarile nationale.
Discurile de retezat nu trebuie supuse nici
unei presiuni laterale.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI

AAVERTISMENT:

NU permiteti comoditatii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea stricta a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din acest
manual de instructiuni poate provoca vatamari
corporale grave.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.
35.

36.

37.



DESCRIERE FUNCTIONALA

AATENTIE:
Asigurati-va c& ati oprit masina si ca ati
debrangat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de
a verifica starea sa de functionare.

Parghie de blocare a axului

/\ATENTIE:
Nu actionati niciodata parghia de blocare a axului
in timpul miscarii arborelui. Masina poate fi
avariata.

Fig.1

Apasati parghia de blocare a axului pentru a preveni
rotirea arborelui atunci cand montati sau demontati
accesorii.

Actionarea intrerupatorului

/\ATENTIE:

. nainte de a bransa masina la retea, verificati daca
tragaciul intrerupatorului functioneaza corect si
daca revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand este
eliberat.

Comutatorul poate fi blocat in pozitia "ON" (pornit)
pentru confortul utilizatorului in timpul utilizarii
prelungite. Fiti atenti cand blocati masina in pozitia
"ON" (pornit) si mentineti o priza ferma la masina.
Fig.2
Pentru masinile cu buton de blocare
Pentru a porni magina, apasati pur si simplu butonul
declangator (in directia B). Eliberati butonul declansator
pentru a opri masgina. Pentru operare continua, apasati
butonul declansgator (in directia B) si apoi apasati parghia
de blocare (in directia A). Pentru a opri masina din pozitia
blocata, apasati complet butonul declansator (in directia
B) si apoi eliberati-I.
Pentru masinile cu buton de deblocare
Pentru a preveni actionarea accidentald a butonului
declangator este prevazuta o parghie de blocare.
Pentru a porni masina, apasati parghia de blocare (in
directia A) si apoi apasati butonul declansator (in directia
B). Eliberati butonul declangator pentru a opri masina.
Pentru masinile cu buton de blocare si buton de
deblocare
Pentru a preveni tragerea accidentala a butonului
declansator, este prevazuta o parghie de blocare.
Pentru a porni masina, apasati parghia de blocare (in
directia A) si apoi trageti butonul declansator (in directia
B). Eliberati butonul declansator pentru a opri masina.
Pentru operare continua, apasati parghia de blocare (in
directia A), trageti butonul declangator (in directia B) si
apoi trageti parghia de blocare (in directia C).
Pentru a opri magina din pozitia blocata, trageti complet
butonul declangator (in directia B) si apoi eliberati-I.
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Lampa indicatoare (Pentru modelul
GA7050R/GA9050R)

Fig.3

Lampa indicatoare este aprinsa verde atunci cand scula
este conectata. Daca lampa indicatoare nu se aprinde,
cablul de alimentare sau controlerul ar putea fi defecte.
Daca lampa indicatoare este aprinsa, dar scula nu
porneste chiar daca este pornita, perille de carbune ar
putea fi consumate sau controlerul, motorul sau
comutatorul PORNIT/OPRIT ar putea fi defecte.
Protectia impotriva repornirii accidentale

Chiar daca parghia de blocare mentine butonul
declansator apasat (blocat in pozitie), aceasta nu
permite sculei sa reporneasca chiar daca aceasta este
conectata.

Tn acest timp, lampa indicatoare lumineazé intermitent in
rogu si aratd ca dispozitivul de protectie Tmpotriva
repornirii accidentale este in functiune.

Pentru a anula protectia impotriva repornirii accidentale,
trageti complet parghia de blocare, apoi eliberati-o.
Functie de pornire lina

Cand sunt pornite, aceste modele incep sa opereze la un
ritm redus. Aceastd functie de pornire lenta asigurd o
operare mult mai fiabila.

MONTARE
/A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
deconectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Instalarea manerului lateral (maner)

/\ATENTIE:

Asigurati-va ca manerul lateral este bine montat
fnainte de a pune masina in functiune.
Fig.4
Tn@urubat,i ferm manerul lateral la masind in pozitia
prezentata in figura.

Instalarea sau demontarea aparatorii pentru
disc (Pentru disc cu centru depresat, disc
multiplu, perie de disc din sarma/disc abraziv
pentru retezat, disc de diamant)

/\AVERTISMENT:

Atunci cand utilizati un disc abraziv cu centru
depresat/disc multiplu, un disc flexibil sau o perie
de disc din sarma, aparatoarea discului trebuie
montatd pe masina astfel incat partea inchisa a
aparatoarei sa fie intotdeauna orientata catre
operator.

Atunci cand utilizati un disc abraziv pentru
retezat/disc de diamant, asigurati-va ca utilizati
doar aparatoarele pentru disc proiectate pentru a fi
utilizate Tmpreund cu discuri abrazive pentru
retezat.



Pentru masinile cu aparatoare de disc cu surub de
blocare

Fig.5

Montati apéaratoarea discului cu protuberanta de pe
bratara aparatoarei discului aliniatd cu canelura de pe
lagar. Apoi rotiti aparatoarea discului cu 180 de grade in
sens anti-orar. Aveti grija sa strangeti ferm surubul.
Pentru a demonta aparatoarea discului, executati Tn
ordine inversa operatiile de montare.

Pentru masinile cu aparatoare de disc cu parghie de
strangere

Fig.6

Fig.7

Slabiti parghia de pe aparatoarea discului. Montati
aparatoarea discului cu protuberanta de pe bratara
aparatoarei discului aliniata cu canelura de pe lagar. Apoi
rotiti aparatoarea discului pana in pozitia prezentata in
figura. Strangeti péarghia pentru a fixa apdaratoarea
discului. Daca parghia este prea stransa sau prea slabita
pentru a fixa aparatoarea discului, slabiti sau strangeti
piulita pentru a regla tensionarea bratarii aparatoarei
discului.

Pentru a demonta aparatoarea discului, executati in
ordine inversa operatiile de montare.

Montarea sau demontarea discului abraziv cu
centru depresat/discului multiplu (accesoriu)

/\AVERTISMENT:

«  Folositi intotdeauna aparatoarea livrata atunci cand
pe masina este montat un disc abraziv cu centru
depresat/disc multiplu. Discul se poate sparge in
timpul utilizarii, iar aparatoarea ajuta la reducerea
riscului de vatamare.

Fig.8

Montati flansa interioard pe arbore. Instalati discul pe

flanga interioara si insurubati contrapiulita pe arbore.

NOTA:

Atunci cand utilizati un disc abraziv cu centru depresat cu
o grosime mai mare de 7 mm, supra-rotiti piulita si
Tnsurubati-o pe arbore.

Flansa super

Modelele cu litera F sunt dotate standard cu o flansa
super. in comparatie cu tipul uzual, este necesar doar 1/3
din efort pentru a desface contrapiulita.

Pentru Australia si Noua Zeelanda

Fig.9

Montati flansa interioara pe arbore. Instalati discul pe
flanga interioara si insurubati contrapiulita cu
protuberanta orientata n jos (indreptata catre disc).
Pentru a strénge contrapiulita, apasati puternic parghia
de blocare a axului astfel incat arborele sa nu se poata
roti, apoi folositi cheia pentru contrapiulita si strangeti
ferm in sens orar.
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Fig.10
Pentru a demonta discul, executati in ordine inversa
operatiile de montare.

Montarea sau demontarea discului abraziv
(accesoriu optional)

NOTA:

. Folositi accesoriile pentru slefuitor specificate in
acest manual. Acestea trebuie achizitionate
separat.

Fig.11

Montati talerul de cauciuc pe arbore. Instalati discul pe
talerul de cauciuc si ingurubati contrapiulita pe arbore.
Pentru a strAnge contrapiulita, apasati puternic parghia
de blocare a axului astfel incat arborele sa nu se poata
roti, apoi folositi cheia pentru contrapiulita si strangeti
ferm in sens orar.

Pentru a demonta discul, executati in ordine inversa
operatiile de instalare.

Montarea sau demontarea Ezynut (accesoriu
optional)

/\ATENTIE:

+ Nu utilizati Ezynut cu flanga super sau masina de
rectificat in unghi cu litera “F” la finalul numarului de
model. Aceste flanse sunt mult prea groase, iar
axul nu poate retine intregul filet.

Fig.12

Montati flansa interioara, discul abraziv/Multi-disc si
Ezynut pe ax, astfel incat logo-ul Makita de pe Ezynut sa
fie orientat spre exterior.

Fig.13

Apasati ferm stiftul de blocare si strangeti Ezynut rotind

la maximum discul abraziv/Multi-disc in sensul acelor de

ceasornic.

Rotiti inelul exterior al Ezynut in sens invers acelor de

ceasornic, pentru slabire.

Fig.14

Fig.15

NOTA:

- Ezynut poate fi slabit si manual atata timp cat
sageata este orientatd spre fantd. in caz contrar,
este necesara o cheie de contrapiulitd pentru
slabirea acestuia. Introduceti un stift al cheii in
orificiu gi rotiti Ezynut in sens invers acelor de
ceasornic.

FUNCTIONARE

/\AVERTISMENT:

+ Nu este niciodata necesara fortarea masginii.
Greutatea masginii exercitd o presiune adecvata.
Fortarea si exercitarea unei presiuni excesive pot
provoca ruperea periculoasa a discului.



. Inlocuiti INTOTDEAUNA discul dacd scapati
masina pe jos in timpul rectificarii.

- Nu loviti NICIODATA discul abraziv de piesa
prelucrata.

- Evitati izbiturile si salturile discului, in special cand
prelucrati colturi, muchii ascutite etc. Acestea pot
provoca pierderea controlului si reculuri.

- Nu folositi NICIODATA magina cu panze de taiat
lemn sau alte panze de ferastrau. Astfel de panze
reculeaza frecvent cand sunt folosite cu un polizor
si provoaca pierderea controlului cauzand vatamari
corporale.

/\ATENTIE:

+ Nu porniti niciodatd masina atunci cand aceasta se
aflda in contact cu piesa de prelucrat, deoarece
poate vatama operatorul.

- Purtati intotdeauna ochelari de protectie si 0 masca
de protectie in timpul lucrului.

- Dupa terminarea operatiei, opriti intotdeauna
magina si asteptati ca discul sa se opreasca
complet Tnainte de a aseza masina.

Operatia de rectificare si slefuire

Fig.16
Tineti INTOTDEAUNA masina ferm cu o mana de
manerul posterior si cu cealaltd de manerul lateral.

Porniti magina si apoi aplicati discul pe piesa de prelucrat.

in principiu, mentineti muchia discului la un unghi de
circa 15 grade fata de suprafata piesei de prelucrat.

Pe durata perioadei de rodare a unui disc nou, nu
prelucrati cu polizorul in directia B deoarece acesta va
taia in piesa de prelucrat. Dupa ce muchia discului a fost
rotunjitad prin utilizare, se poate prelucra cu discul in
ambele directii A si B.

Operare cu peria oala de sarma (Accesoriu
optional)

A\ATENTIE:

- Verificati operarea periei prin rotirea uneltei fara
sarcina, asigurandu-va ca nu se afla nimeni in fata
sau in linie cu peria.

« Nu utilizati o perie care este deterioratd, sau
neechilibrata. Utilizarea unei perii deteriorate poate
creste potentialul de accidentare prin contact cu
sarmele periei deteriorate.

Fig.17

Deconectati unealta si amplasati-o in pozitie inversa
pentru a permite accesul usor la arbore. Tndepértat,i orice
accesorii de pe arbore. Montati peria oala de sarma pe
arbore si strangeti cu cheia furnizata. La utilizarea periei,
evitati aplicarea unei presiuni prea mari care ar putea
duce la indoirea firelor, ducand la defectare prematura.
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Operare cu peria de disc din sarma
(Accesoriu optional)

/\ATENTIE:

Verificati operarea periei de disc din sarma prin
rotirea uneltei fara sarcina, asigurandu-va ca nu se
afla nimeni in fata sau in linie cu peria de disc din
sarma.

+ Nu utilizati o perie de disc din s&rmé& care este

deteriorata, sau neechilibrata. Utilizarea unei perii
de disc din sarma deteriorate poate creste
potentialul de accidentare prin contact cu sarmele
deteriorate.
Protejati-va INTOTDEAUNA faté de periile de disc
din sarma, asigurandu-va ca diametrul discului se
incadreaza in interiorul aparatoarei. Discul se
poate sparge in timpul utilizarii, iar aparatoarea
ajuta la reducerea riscului de vatamare.

Fig.18

Deconectati unealta si amplasati-o in pozitie inversa
pentru a permite accesul usor la arbore. Tndepértat,i orice
accesorii de pe arbore. Infasurati peria de disc din sarma
pe arbore si strangeti cu cheia furnizata.

La utilizarea periei de disc din sarma, evitati aplicarea
unei presiuni prea mari care ar putea duce la indoirea
firelor, ducand la defectare prematura.

Operarea cu disc de retezare abraziv/disc de
diamant (accesoriu optional)

/\AVERTISMENT:

« Atunci cand utilizati un disc abraziv pentru
retezat/disc de diamant, asigurati-vd ca utilizati
doar aparatoarele pentru disc proiectate pentru a fi
utilizate Tmpreuna cu discuri abrazive pentru
retezat.

NU utilizati niciodatd discul pentru retezat la
polizarea laterala.

Nu ,intepeniti” discul si nici nu aplicati o presiune
excesivd. Nu incercati sa executati o adancime
excesivd a taieturii. Supratensionarea discului
mareste sarcina si susceptibilitatea de a torsiona
sau a de a intepeni discul n taietura si posibilitatea
de recul, spargerea discului si supraincalzirea
motorului.

+ Nu porniti operatia de retezare in piesa de prelucrat.
Lasati discul sa ajunga la viteza maxima si
patrundeti cu atentie in taietura prin mutarea sculei
spre Thainte pe suprafata piesei de prelucrat. Discul
poate fintepeni, de poate deplasa in sus sau
provoca recul, daca scula electrica este repornita in
piesa de prelucrat.
in timpul operatiunilor de retezare, nu schimbati
niciodata unghiul discului. Aplicarea unei presiuni
laterale asupra discului de retezare (ca la polizare)
va cauza fisurarea si spargerea discului,
producand ranirea personala grava.



. Discul de diamant va fi operat perpendicular cu
materialul de taiat.

Montati flansa interioara pe arbore. Instalati discul pe

flanga interioara si insurubati contrapiulita pe arbore.

Fig.19

La montarea unui disc de diamant sau a unui disc
abraziv de retezat cu o grosime de 7 mm sau mai mare,
montati  contrapiulita cu partea circulara pilot
(proeminenta) pentru alezajul discului orientat spre disc.
Pentru Australia si Noua Zeelanda

Montarea sau demontarea discului de retezare
abraziv/disc de diamant (accesoriu optional)

Fig.20

INTRETINERE

A\ATENTIE:

- Asigurati-vd ca ati oprit masgina si ca ati
debransat-o de la retea fnainte de a efectua
operatiuni de verificare sau Tntretinere.

« Nu utilizati niciodatd gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseméanatoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.

Fig.21

Masina si fantele sale de ventilatie trebuie pastrate
curate. Curatati fantele de ventilatie ale maginii in mod
regulat sau ori de cate ori devin imbacsite.
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Inlocuirea periilor de carbon

Fig.22

Atunci cand varful izolator de rasina din interiorul periei
de carbune este expus si intra in contact cu comutatorul,
acesta va opri automat motorul. in acest caz, trebuie sa
nlocuiti ambele perii de carbune. Pastrati periile de
carbune curate si libere pentru a aluneca in suporturi.
Ambele perii de carbune trebuie inlocuite concomitent.
Folositi numai perii de carbune identice.

Folositi o surubelnitd pentru a findeparta capacul
suportului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon
uzate si fixati capacul pentru periile de carbon.

Fig.23

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.

ACCESORII
/N\ATENTIE:
- Folositi accesorile sau piesele auxiliare

recomandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost
concepute.
Daca aveti nevoie de asistentd sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului local
de service Makita.



©
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5 & 0
10 =

1 Maner lateral

2 Aparatoare de disc pentru discul cu centru depresat / disc multiplu / Perie de disc din sarma
3 Flansa interioara / Supra flansa / Flansa interioara 102 (Doar Australia si Noua Zeelanda)
4 Disc abraziv cu centru depresat/disc multiplu

5 Contrapiulits / Ezynut*1

6 Aparatoare pentru disc abraziv pentru retezat / Disc de diamant

7 Flansa interioard / Supra flansa / Flansa interioard 78 (Doar Australia si Noua Zeelanda)
8 Disc abraziv pentru retezat / Disc de diamant

9 Flansa exterioara 78 (Doar Australia si Noua Zeelanda)*2

10 Contrapiulita / Ezynut*1
1 Taler de cauciuc
12 Disc abraziv
13 Contrapiulita de presare
14 Perie de disc din sarma
15 Perie oala de sarma
— Cheie pentru contrapiulita
— Capac accesoriu de protectie contra prafului

*1 Nu utilizati supraflansa si Ezynut impreuna.
*2 Utilizati flansa interioara 78 si flansa exterioara 78 impreuna. (Doar Australia si Noua Zeelanda)
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DEUTSCH (Originalanweisungen)

Erklarung der Gesamtdarstellung

1-1. Spindelarretierung 9-2. Gekropfte Trennschleifscheibe 19-3. Innenflansch
2-1. Schalter 9-3. Innenflansch 19-4. Schutzhaube fiir
2-2. Blockierungshebel 10-1. Sicherungsmutterschliissel Trennschleifscheibe/Diamantscheibe
3-1. Anzeigenleuchte 10-2. Spindelarretierung 20-1. Sicherungsmutter
5-1. Schutzhaube 11-1. Sicherungsmutter 20-2. AuRenflansch 78
5-2. Schraube 11-2. Schleifscheibe 20-3. Trennschleifscheibe/Diamantscheibe
5-3. Lagergehause 11-3. Gummiteller 20-4. Innenflansch 78
6-1. Schutzhaube 12-1. Ezynut-Flansch 20-5. Schutzhaube fiir
6-2. Lagergehause 12-2. Schleifscheibe/Multischeibe Trennschleifscheibe/Diamantscheibe
6-3. Mutter 12-3. Innenflansch 21-1. Auslassoffnung
6-4. Hebel 12-4. Spindel 21-2. Einlassoffnung
7-1. Mutter 13-1. Spindelarretierung 22-1. Kommutator
7-2. Hebel 14-1. Pfeil 22-2. Isolierspitze
8-1. Sicherungsmutter 14-2. Kerbe 22-3. Kohleblirste
8-2. Gekropfte Trennschleifscheibe 17-1. Topfdrahtbirste 23-1. Kohlenhalterdeckel
8-3. Innenflansch 18-1. Drahtrundbiirste 23-2. Schraubendreher
8-4. Super-Flansch 19-1. Sicherungsmutter
9-1. Sicherungsmutter 19-2. Trennschleifscheibe/Diamantscheibe
TECHNISCHE DATEN
Modell GA7050 GA7050R GA9050 GA9050R
Durchmesser der gekropften Trennschleifscheibe 180 mm 180 mm 230 mm 230 mm
Spindelgewinde M14 M14 M14 M14
Leerlaufdrehzahl (no)/Nenndrehzahl (n) 8.500 (min”) | 8.500 (min”) | 6.600 (min™") | 6.600 (min™)
Gesamtlange 432 mm 455 mm 432 mm 455 mm
Netto-Gewicht 4,5kg 4,6 kg 4,7 kg 4,8 kg
Sicherheitsklasse 2]

« Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis

« Die technischen Daten kénnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.

« Gewicht entsprechend der EPTA-Vorgehensweise 01/2003

ENE048-1
Verwendungszweck

Das Werkzeug wurde fir das Schmirgeln, Schleifen und
Schneiden von Metall- und Steinmaterial ohne

Verwendung von Wasser entwickelt.
ENF002-1

Speisung

Das Werkzeug darf nur an eine entsprechende Quelle
mit der gleichen Spannung angeschlossen werden, wie
sie auf dem Typenschild aufgefiihrt wird, und es kann nur
mit Einphasen-Wechselstrom arbeiten. Es besitzt in
Ubereinstimmung mit den européischen Normen eine
Zweifach-Isolierung, aufgrund dessen kann es aus
Steckdosen ohne Erdungsleiter gespeist werden.

Fiir Modell GA7050, GA9050
ENF100-1

Fiir offentliche
Niederspannungs-Versorgungssysteme mit einer
Spannung zwischen 220 V und 250 V.

Schaltvorgdnge von  Elektrogeraten  verursachen
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Spannungsschwankungen. Der Betrieb dieses Gerates
unter ungunstigen Netzstrombedingungen kann sich
nachteilig auf den Betrieb anderer Gerate auswirken. Bei
einer Netzstromimpedanz von 0,22 Ohm oder weniger ist
anzunehmen, dass keine negativen Effekte auftreten.
Die fir dieses Gerat verwendete Netzsteckdose muss
durch eine Sicherung oder einen Schutzschalter mit
tragen Ausldseeigenschaften geschitzt sein.

Fiir Modell GA7050, GA7050R
ENG102-3

Gerauschpegel
Die typischen A-bewerteten Gerduschpegel, bestimmt
gemal EN60745:
Schalldruckpegel (Lpa): 94 dB (A)
Schallleistungspegel (Lwa): 105 dB(A)
Abweichung (K): 3 dB(A)
Tragen Sie einen Gehodrschutz.



ENG208-5
Schwingung
Schwingungsgesamtwerte
Achsen) nach EN60745:
Arbeitsmodus: Flachenschleifen
Schwingungsbelastung (an ac): 6,5 m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s?
Die deklarierte Schwingungsbelastung wurde geman der
Standardtestmethode gemessen und kann fir den
Vergleich von Werkzeugen untereinander verwendet
werden.
Die deklarierte Schwingungsbelastung kann auch in
einer vorlaufigen Bewertung der Gefahrdung verwendet
werden.
Der angegebene Wert fir die erzeugten Schwingungen
gilt, wenn das Elektrowerkzeug fiir den vorgesehenen
Zweck verwendet wird. Wenn das Werkzeug fir andere

(Vektorsumme dreier

Zwecke verwendet wird, kann der Wert fir die
Schwingungsbelastung  jedoch  von dem  hier
aufgefiihrten Wert abweichen.
AWARNUNG:

Die  Schwingungsbelastung ~ wéhrend  der

tatsachlichen Anwendung des Elektrowerkzeugs
kann in Abhangigkeit von der Art und Weise der
Verwendung des Werkzeugs vom deklarierten
Belastungswert abweichen.

Vergewissern Sie sich, Sicherheitsmafinahmen
zum Schutz des Bedieners zu ergreifen, die auf
einer Abschatzung der Gefahren unter den
tatsachlichen Anwendungsbedingungen basieren
(Beachtung aller Teile des Bearbeitungszyklus, wie
Zeiten, wenn das Werkzeug ausgeschaltet oder im

Leerlauf betrieben wird, neben der Ausldsezeit).
ENG313-1

Arbeitsweise: Schleifen mit Scheibenschleifer
Schwingungsbelastung (an se): 4,0m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s?

Fiir Modell GA9050, GA9050R
ENG102-3

Gerauschpegel
Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt
gemal EN60745:

Schalldruckpegel (Lpa): 94 dB (A)

Schallleistungspegel (Lwa): 105 dB(A)

Abweichung (K): 3 dB(A)

Tragen Sie einen Gehorschutz.
ENG208-5

Schwingung

Schwingungsgesamtwerte

Achsen) nach EN60745:
Arbeitsmodus: Flachenschleifen
Schwingungsbelastung (anac): 5,5 m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s?

Die deklarierte Schwingungsbelastung wurde gemaf der

Standardtestmethode gemessen und kann fiir den

(Vektorsumme dreier
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Vergleich von Werkzeugen untereinander verwendet
werden.

Die deklarierte Schwingungsbelastung kann auch in
einer vorlaufigen Bewertung der Geféhrdung verwendet
werden.

Der angegebene Wert fiir die erzeugten Schwingungen
gilt, wenn das Elektrowerkzeug fiir den vorgesehenen
Zweck verwendet wird. Wenn das Werkzeug fir andere

Zwecke verwendet wird, kann der Wert fir die
Schwingungsbelastung  jedoch von dem hier
aufgefiihrten Wert abweichen.
AAWARNUNG:

Die  Schwingungsbelastung  wéhrend  der

tatsachlichen Anwendung des Elektrowerkzeugs
kann in Abhangigkeit von der Art und Weise der
Verwendung des Werkzeugs vom deklarierten
Belastungswert abweichen.

Vergewissern Sie sich, SicherheitsmalRnahmen
zum Schutz des Bedieners zu ergreifen, die auf
einer Abschatzung der Gefahren unter den
tatsachlichen Anwendungsbedingungen basieren
(Beachtung aller Teile des Bearbeitungszyklus, wie
Zeiten, wenn das Werkzeug ausgeschaltet oder im

Leerlauf betrieben wird, neben der Ausldsezeit).
ENG313-1

Arbeitsweise: Schleifen mit Scheibenschleifer
Schwingungsbelastung (ansc): 2,5m/s?

Abweichung (K): 1,5 m/s?
ENH101-13

Nur fiir europaische Lander

EG-Konformitatserklarung
Wir, Makita Corporation als verantwortlicher
Hersteller, erkldren, dass die folgenden Gerite der
Marke Makita:
Bezeichnung des Gerats:
Winkelschleifer
Modelnr./ -typ: GA7050, GA7050R, GA9050, GA9050R
in Serie gefertigt werden und
den folgenden EG-Richtlininen entspricht:
98/37/EC bis 28. Dezember 2009 und 2006/42/EC
ab dem 29. Dezember 2009
AuRBerdem werden die Gerdte gemaR den folgenden
Standards oder Normen gefertigt:
EN60745
Die technische Dokumentation erfolgt durch unseren
Bevollmachtigten in Europa:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

26. Juni 2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor



Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1

Allgemeine Sicherheitshinweise

fiir Elektrowerkzeuge

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und -anweisungen sorgfaltig durch. Werden die
Warnungen und Anweisungen ignoriert, besteht die
Gefahr eines Stromschlags, Brands und/oder schweren
Verletzungen.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und
Anweisungen zur spateren Referenz gut

auf.
GEB033-3

SICHERHEITSHINWEISE FUR
SCHLEIFER

Allgemeine Sicherheitshinweise fiir das Schleifen,
Schmirgeln, Drahtbiirsten oder Trennschleifen:

1. Dieses Elektrowerkzeug ist vorgesehen fiir die
Verwendung als Schleif-, Schmirgel-,
Drahtbiirst- oder Trennschleifwerkzeug. Lesen
Sie alle mit diesem Elektrowerkzeug
mitgelieferten Sicherheitshinweise,
Anweisungen, Abbildungen und Technischen
Daten aufmerksam durch. Werden nicht alle der
unten aufgefiihrten Anweisungen befolgt, besteht
die Gefahr eines Stromschlags, Brands und/oder
das Risiko schwerer Verletzungen.

2. Arbeiten, wie z.B. Polieren, sollten nicht mit

diesem Elektrowerkzeug durchgefiihrt werden.

Arbeiten, fir die das Elektrowerkzeug nicht
vorgesehen ist, fiihren moglicherweise zu einer
Gefahr und verursachen Verletzungen.

3. Verwenden Sie ausschlieBlich Zubehorteile,
die vom Hersteller des Werkzeugs entwickelt
und empfohlen wurden. Nur weil sich
Zubehorteil an dem Elektrowerkzeug befestigen
|asst, garantiert das keine sichere Verwendung.

4. Die Nenndrehzahl des Zubehérs muss
mindestens der Hochstdrehzahl entsprechen,
die auf dem Elektrowerkzeug vermerkt ist.
Zubehor, das mit einer hoheren als der
Nenndrehzahl betrieben wird, kann abbrechen
und herumgeschleudert werden.

5. AuBendurchmesser und Dicke des Zubehors
miissen innerhalb der Nennleistung des
Elektrowerkzeugs liegen. Zubehdér mit der
falschen GroRe kann nicht angemessen
abgeschirmt oder kontrolliert werden.

6. Die SpindelgroBe der Scheiben, Flansche,
Stiitzlager oder anderer Zubehdrteile muss
genau der SpindelgroRe des
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1.

Elektrowerkzeugs entsprechen. Zubehorteile
mit Spindelléchern, die nicht den Montageteilen
des Elektrowerkzeugs entsprechen, laufen
exzentrisch, schwingen stark und filhren zum
Kontrollverlust.

Verwenden Sie kein beschadigtes Zubehor.
Uberpriifen Sie vor jeder Verwendung das
Zubehor, beispielsweise die Schleifscheiben
auf Splitter und Risse, die Stiitzlager auf Risse,
Abrisse oder iibermdBigen Verschleif},
Drahtbiirsten auf lose oder gebrochene
Borsten. Falls das Elektrowerkzeug oder das
Zubehor runtergefallen ist, tiberpriifen Sie es
auf Beschiadigungen und bauen Sie ein
unbeschadigtes Zubehorteil ein. Positionieren
Sie sich selbst und Zuschauer nach dem
Uberpriifen und Einbauen eines Zubehorteils
auBerhalb der Rotationsebene des Zubehors
und betreiben Sie das Elektrowerkzeug bei
maximaler Leerlaufdrehzahl fiir 1 Minute.
Beschadigtes Zubehor zerbricht Ublicherweise in
dieser Testzeit.

Tragen Sie eine personliche
Schutzausriistung. Verwenden Sie je nach
Anwendung Vollgesichtsschutz, Augenschutz
oder Schutzbrille. Tragen Sie soweit
erforderlich Staubmaske, Horschutz,
Handschuhe und Arbeitsschiirze, die kleine
Schleifteile oder Splitter abhdlt. Der
Augenschutz muss umherfliegende Fremdkorper
abhalten kénnen, die bei verschiedenen Arbeiten
entstehen.  Staub- oder Atemschutzmaske
missen den bei der Arbeit entstehenden Staub
filtern. Wenn Sie lange lautem Larm ausgesetzt
sind, kénnen Sie einen Horverlust erleiden.
Achten Sie bei anderen Personen auf sicheren
Abstand zu lhrem Arbeitsbereich. Jeder, der
den Arbeitsbereich betritt, muss eine
personliche Schutzausriistung tragen. Splitter
des Werkstlicks oder eines zerbrochenen
Zubehoérs  kénnen  umherfliegen  und  zu
Verletzungen auch auferhalb des eigentlichen
Arbeitsbereichs fiihren.

Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den
isolierten Griffflichen, wenn Sie einen
Vorgang ausfiihren, bei dem das
Schnittzubehdr verborgene Kabel oder das
eigene Stromkabel beriihren kann. Der Kontakt
mit einem Strom fihrenden Kabel setzt
hervorstehende Metallteile des Werkzeugs unter
Strom und fihrt zu einem Stromschlag beim
Bediener.

Halten Sie das Netzkabel von sich drehendem
Zubehor fern. Wenn Sie die Kontrolle Uber das
Elektrowerkzeug verlieren, kann das Netzkabel
durchtrennt oder erfasst werden und lhre Hand
oder lhr Arm in das sich drehende Zubehor
geraten.



12. Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab,
bevor das Zubehor vollig zum Stillstand
gekommen ist. Das sich drehende Zubehor kann
in Kontakt mit der Ablageflache geraten, wodurch
Sie die Kontrolle Uber das Elektrowerkzeug
verlieren kdnnen.
Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht laufen,
wahrend Sie es tragen. Ihre Kleidung kann durch
zufalligen Kontakt mit dem sich drehenden
Zubehor erfasst werden, und das Zubehor kann
sich in Ihren Kérper bohren.
Reinigen Sie regelmaBig die
Ventilationso6ffnungen des Elektrowerkzeugs.
Der Motorventilator zieht Staub in das Gehause
hinein und eine UbermaRige Ansammlung von
Metallspanen kann elektrische Schlage
verursachen.
Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in
der Nahe brennbarer Materialien. Funken
kénnen diese Materialien entziinden.
Verwenden Sie kein Zubehor, fiir das fliissiges
Kiihimittel erforderlich ist. Die Verwendung von
Wasser oder anderen flissigen Kihlmitteln kann
zu einem elektrischen Schlag fiihren.
Riickschlage und zugehorige Warnhinweise
Ein Rickschlag ist eine plétzliche Reaktion einer
verklemmten oder verfangenen rotierenden
Schleifscheibe, des Stltzlagers, der Birste oder anderen
Zubehors. Durch Verklemmen oder Verfangen kommt es
zu einem plétzlichen Stillstand des rotierenden Zubehérs,
sodass das Elektrowerkzeug in entgegengesetzte
Rotationsrichtung des Zubehérs am Punkt des
Festlaufens gezwungen wird.
Wird eine Trennscheibe beispielsweise durch das
Werkstiick verklemmt, kann die Kante, die in den Punkt
des Verklemmens eindringt, in die Oberflache des
Materials eindringen, sodass die Scheibe ausschlagt.
Die Scheibe springt entweder in lhre Richtung oder vom
Bediener weg, dies hangt von der Richtung der
Scheibenbewegung am Punkt des Verklemmens ab.
Unter diesen Umstéanden kénnen Trennscheiben auch
brechen.
Rickschlage werden durch eine falsche Handhabung
des  Elektrowerkzeugs und/oder unsachgemalie
Bedienschritte oder ~umstande verursacht und kénnen
durch die unten aufgefiihrten MaRBnahmen vermieden
werden.
a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und
bringen Sie Ihren Kérper und lhre Arme in eine
Position, in der Sie die Riickschlagkrifte
abfangen koénnen. Verwenden Sie, falls
vorhanden, immer den Hilfsgriff, um wahrend
des Anlaufens die beste Kontrolle bei
Riickschlagen oder Drehmomentreaktionen zu
haben. Der Bediener kann Drehmomentreaktionen
oder Ruckschlagkrafte am besten mit den
geeigneten Vorsichtsmafinahmen steuern.

13.

14.

15.

16.
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b) Halten Sie Ihre Hand niemals in der Ndhe des
rotierenden Zubehors. Das Zubehdr kénnte tiber
Ilhre Hand zuruickschlagen.
c) Halten Sie Ihren Korper nicht in dem Bereich
auf, in dem sich das Elektrowerkzeug im Fall
eines Riickschlags bewegen wiirde. Ein
Rickschlag treibt das Werkzeug in die
entegegengesetzte Richtung der
Scheibenbewegung am Punkt der Verfangens.
d) Arbeiten Sie besonders vorsichtig im
Bereich von Ecken, scharfen Kanten usw.
Verhindern Sie, dass das Zubehér vom
Werkstiick zuriickprallt und verklemmt. Das
rotierende Zubehor neigt bei Ecken, scharfen
Kanten oder wenn es abprallt dazu, sich zu
verklemmen. Dies verursacht einen Verlust der
Kontrolle oder Ruckschlag.
e) Verwenden Sie kein Ketten- oder gezéhntes
Sageblatt. Solche Werkzeuge verursachen haufig
einen Ruckschlag oder den Verlust der Kontrolle
Uber das Elektrowerkzeug.

Spezifische Sicherheitshinweise fiir das Schleifen

und Trennschleifen:
a) Verwenden Sie ausschlieBlich die fiir dieses
Elektrowerkzeug zugelassenen Schleifkorper
und die fiir diese Schleifkdrper vorgesehene
Schutzhaube. Schleifkérper, die nicht fur das
Elektrowerkzeug vorgesehen sind, kénnen nicht
ausreichend abgeschirmt werden und sind
unsicher.
b) Zur optimalen Sicherheit muss die
Schutzhaube sicher am Elektrowerkzeug
angebracht und positioniert sein, sodass der
kleinstmogliche Teil des Schleifkérpers zur
Bedienperson frei liegt. Die Schutzabdeckung
soll die Bedienperson vor Bruchstiicken und
zufalligem Kontakt mit dem Schleifkdrper schitzen.
c) Die Schleifscheiben diirfen nur fir die
empfohlenen Arbeiten verwendet werden.
Beispiel: Schleifen Sie nicht mit der Seite der
Trennscheibe. Trennschleifscheiben sind fiir ein
Umfangsschleifen vorgesehen; wirken auf diese
Schleifscheiben seitliche Krafte, konnen diese
zerbrechen.
d) Verwenden Sie immer unbeschadigte
Spannflansche in der richtigen GroRe und
Form fir die von Ihnen gewahlte
Schleifscheibe. Geeignete Flansche stiitzen die
Schleifscheibe und verringern so die Gefahr eines
Schleifscheibenbruchs. Flansche fur
Trennscheiben unterscheiden sich moglicherweise
von Flanschen fiir Schleifscheiben.
e) Verwenden Sie keine abgenutzten Scheiben
von groReren Elektrowerkzeugen. Eine Scheibe
fur ein groReres Elektrowerkzeug ist nicht fir
héhere Drehzahlen eines kleineren Werkzeugs
geeignet und kann zerbrechen.



Weitere spezifische Sicherheitshinweise fiir das Sicherheitshinweise fiir das

Trennschleifen:

Spezifische
Drahtbiirsten:

a) Klemmen Sie die Schleifscheibe nicht fest
und liben Sie keinen iibermdBigen Druck aus.

Fiihren Sie keine libermaRig tiefen Schnitte aus.

Eine Uberlastung der Scheibe erhéht deren
Beanspruchung und die Anfalligkeit zum Verkanten
oder Blockieren und damit die Mdglichkeit eines
Rickschlags oder Schleifkorperbruchs.

b) Meiden Sie den Bereich vor und hinter der
rotierenden Scheibe. Wenn sich die Scheibe
wahrend des Betriebs von |hrem Korper
wegbewegt, kann im Falle eines Ruckschlags das
Elektrowerkzeug mit der sich drehenden Scheibe
direkt auf Sie zugeschleudert werden.

c) Wenn die Scheibe sich verkantet oder Sie
den Schnitt aus irgendeinem  Grund
unterbrechen, schalten Sie das
Elektrowerkzeug aus, und halten Sie das
Werkzeug bis zum kompletten Stillstand der

Scheibe im Material, ohne es dabei zu bewegen.

Versuchen Sie niemals, die laufende Scheibe
aus dem Schnitt zu ziehen, da dies zu einem
Riickschlag fiihren kann. Uberpriifen Sie die
Ursache fur das Verkanten der Scheibe und
ergreifen Sie KorrekturmaRnahmen.

d) Starten Sie den Schnittvorgang nicht im
Werkstiick. Warten Sie, bis die Scheibe mit
voller Drehzahl rotiert und fiihren Sie die
Scheibe vorsichtig wieder in den Schnitt ein.
Die Scheibe kann sich verkantet, hochspringen
oder zurickschlagen, wenn das Werkzeug im
Werkstuck eingeschaltet wird.

e) Stiitzen Sie Platten oder groBe Werkstiicke
ab, um das Risiko eines Riickschlags durch
eine eingeklemmte Scheibe zu vermindern.

a) Beachten Sie, dass Drahtborsten auch
wiahrend des normalen Betriebs aus der Biirste
fallen. Belasten Sie die Drahte nicht
liberméRige durch Anwenden einer groRen
Kraft auf die Biirste. Die Drahtborsten kdnnen
leicht in lockere Kleidung und/oder die Haut
eindringen.

b) Falls die Verwendung der Schutzabdeckung
fir das Drahtbiirsten empfohlen wird, miissen
Sie sicherstellen, dass die Drahtbiirste nicht
durch die Schutzabdeckung behindert wird. Auf
Grund der Last und der Zentrifugalkrafte kann sich
der Durchmesser der Drahtblrste vergroRern.

Zusatzliche Sicherheitshinweise:

17.

18.

20.

21.

Verwenden Sie als gekropfte
Trennschleifscheiben nur glasfaserverstarkte
Scheiben.

Achten Sie sorgfiltig darauf, dass Spindel,
Flansch (insbesondere die Ansatzflache) oder
Sicherungsmutter nicht beschadigt werden.
Eine Beschadigung dieser Teile kann zu einem
Scheibenbruch fiihren.

Stellen Sie sicher, dass die Trennscheibe das
Werkstiick nicht beriihrt, bevor das Werkzeug
eingeschaltet wurde.

Bevor Sie das Werkzeug auf das zu
bearbeitende Werkstiick ansetzen, lassen Sie
es einige Zeit ohne Last laufen. Achten Sie auf
Vibrationen und Schlagen. Beides gibt
Aufschluss liber eine schlecht ausgewuchtete
Scheibe oder kann auf einen nicht
fachgerechten Einbau deuten.

Verwenden Sie nur die vorgeschriebene
Flache der Schleifscheibe fiir Schleifarbeiten.

GroRe Werkstiicke neigen dazu, sich unter ihrem 22. Nehmen Sie sich vor Funkenflug in Acht.
Eigengewicht durchzubiegen. Stiitzen missen Halten Sie das Werkzeug so, dass Sie,
nahe der Schnittlinie und der Werkstlickkante unter umstehende Personen oder leicht
dem Werkstlick zu beiden Seiten der Scheibe entziindliche Materialien nicht von den
angebracht werden. Funken getroffen werden.

f) Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie 23. Lassen Sie das Werkzeug nicht
einen ,,Tauchschnitt“ in Wanden oder anderen unbeaufsichtigt laufen. Arbeiten Sie nur mit
abgeschirmten Bereichen ausfiihren. Die ihm, wenn Sie es in der Hand halten.
vorstehende Scheibe kann sonst Gas- oder 24. Vermeiden Sie eine Beriihrung des
Wasserleitungen, Elektrokabel oder sonstige Werkstiicks unmittelbar nach der Bearbeitung,

Gegenstdnde ansagen, die einen Ruckschlag
verursachen kénnen.

Spezifische Sicherheitshinweise fiir das Schleifen:

a) Verwenden Sie kein zu groRes
Schleifscheibenpapier. Befolgen Sie bei der
Auswahl des Schleifpapiers die Empfehlungen
der Hersteller. GroRes Schmirgelpapier, das tber
den  Schleifteller hinausreicht, stellt eine
Verletzungsgefahr dar und kann zum Verfangen,
Abriss der Scheibe oder zum Riickschlagen fiihren.
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25.

26.

weil es dann noch sehr hei ist und
Hautverbrennungen verursachen kann.
Schalten Sie das Werkzeug stets aus, ziehen
Sie den Netzstecker heraus oder entfernen Sie
den Akkublock, bevor Sie Arbeiten am
Werkzeug ausfiihren.

Befolgen Sie die Anweisungen des Herstellers
zur korrekten Montage und Verwendung der
Scheiben. Behandeln und lagern Sie die
Scheiben mit Sorgfalt.



27. Verwenden Sie keine separaten
Reduzierbuchsen oder Adapter zur
Anpassung von Schleifscheiben mit groRem
Durchmesser.

Verwenden Sie nur die fiir dieses Werkzeug
vorgeschriebenen Flansche.

Wenn eine Trennscheibe mit Gewindebohrung
am Werkzeug montiert werden soll, achten Sie
darauf, dass ihr Gewinde tief genug fiir die
Spindellange ist.

Achten Sie auf eine korrekte Abstiitzung des
Werkstiicks.

Beachten Sie, dass sich die Scheibe nach dem
Ausschalten der Maschine noch weiterdreht.
Falls der Arbeitsplatz sehr heiB ist, feucht oder
durch leitfahigen Staub stark verschmutzt ist,
verwenden Sie einen Kurzschlussschalter (30
mA) zum Schutz des Bedieners.

Verwenden Sie dieses Werkzeug nicht zum
Schneiden von asbesthaltigen Materialien.
Verwenden Sie kein Wasser oder
Schleifschmiermittel.

Achten Sie beim Arbeiten unter staubigen
Bedingungen darauf, dass die
Ventilations6ffnungen nicht verstopfen. Sollte
die Beseitigung von Staub notwendig sein,
trennen Sie das Werkzeug zuerst vom
Stromnetz (nichtmetallische Gegenstinde
verwenden), und vermeiden Sie eine
Beschadigung der Innenteile.

Verwenden Sie bei Arbeiten mit der
Trennscheibe immer eine gesetzlich
vorgeschriebene Staubsammelhaube.

Die Trennscheiben diirfen keinem seitlichen
Druck ausgesetzt werden.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

AWARNUNG:

Lassen Sie sich NIE durch Bequemlichkeit oder (aus
fortwdhrendem Gebrauch gewonnener) Vertrautheit
mit dem  Werkzeug dazu verleiten, die
Sicherheitsregeln fiir das Werkzeug zu missachten.
Bei MISSBRAUCHLICHER Verwendung des
Werkzeugs oder Missachtung der in diesem
Handbuch enthaltenen Sicherheitshinweise kann es
zu schweren Verletzungen kommen.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.
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FUNKTIONSBESCHREIBUNG

AACHTUNG:
Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen des
Werkzeugs oder der Kontrolle seiner Funktion,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Spindelarretierung

/\ACHTUNG:
Betatigen Sie die Spindelarretierung niemals bei
rotierender  Spindel. Andernfalls kann das
Werkzeug beschadigt werden.

Abb.1

Driicken Sie die Spindelarretierung , um die Spindel beim
Montieren oder Demontieren von Zubehdr zu blockieren.

Einschalten

/\ACHTUNG:

Kontrollieren Sie immer vor dem Anschluss des
Werkzeugs in die Steckdose, ob der Schalter richtig
funktioniert und nach dem Loslassen in die
ausgeschaltete Position zurlickkehrt.

Der Schalter lasst sich in Stellung "ON" arretieren,
um die Bedienung bei langerem Gebrauch zu
vereinfachen. Seien Sie vorsichtig, wenn das
Werkzeug auf "ON" fest eingestellt ist, und halten
Sie es gut fest.

Abb.2
Fiir Maschine mit Einschaltsperre
Zum  Einschalten der Maschine einfach den

Ausloseschalter (in Richtung B) betatigen. Lassen Sie
zum Ausschalten des Werkzeugs den Ausldseschalter
los. Zum Einschalten des Dauerbetriebs den
Ausloseschalter (in Richtung B) betétigen und den
Entsperrungshebel (in Richtung A) eindriicken. Zur
Aufhebung der Arretierung missen Sie den
Ausloseschalter bis zum Anschlag betatigen (in Richtung
B) und anschliefend loslassen.

Fiir Maschine mit Ausschaltsperre

Damit der Ausldseschalter nicht versehentlich betatigt
wird, befindet sich am Werkzeug ein Entsperrungshebel.
Um das Werkzeug zu starten, driicken Sie zuerst den
Entsperrungshebel (in Richtung A) und betatigen den
Ausloseschalter (in Richtung B). Lassen Sie zum
Ausschalten des Werkzeugs den Ausldseschalter los.
Fiir Maschine mit Ein- und Ausschaltsperre

Um eine versehentliche Betdtigung des Ein/Aus- bzw.
Ausldseschalters zu verhindern, kann das Werkzeug mit
einer Schaltsperre ausgestattet sein.

Driicken Sie zum Starten des Werkzeugs die
Arretiertaste (in Richtung A) und betatigen Sie den
Ein/Ausschalter (in Richtung B). Lassen Sie zum
Ausschalten des Werkzeugs den Ein/Aus-Schalter los.
Driicken Sie fur den Dauerbetrieb des Werkzeugs die
Arretiertaste (in Richtung A), betéatigen Sie den



Ein/Ausschalter (in Richtung B) und ziehen Sie dann die
Arretiertaste (in Richtung C).

Zur Aufhebung der Arretierung missen Sie den
Ein/Aus-Schalter bis zum Anschlag betétigen (in
Richtung B) und anschlieBend loslassen.
Anzeigenleuchte (Fiir Modell GA7050R/GA9050R)

Abb.3

Die Anzeigen leuchtet griin, sobald das Werkzeug an die
Stromversorgung angeschlossen ist. Wenn die Anzeige
nicht leuchtet, kdnnen das Stromkabel oder der Regler
defekt sein. Wenn die Anzeige leuchtet und das
Werkzeug nicht startet, obwohl es eingeschaltet wird,
kénnen die Kohleblrsten verbraucht sein, oder der Motor
oder der Schalter sind defekt.

Sicherung vor unbeabsichtigtem Neustart

Auch wenn die Arretiertaste den Ausldseschalter
gedrlckt halt (Einschaltposition), wird das Werkzeug
nicht erneut gestartet, wenn das Werkzeug an die
Stromversorgung angeschlossen wird.

Zu diesem Zeitpunkt flackert die Anzeige rot und zeigt
die Aktivierung des Schutzgerats zur Verhinderung eines
unbeabsichtigten Neustarts an.

Zum Aufheben der Sicherung vor unbeabsichtigtem
Neustart betatigen Sie den Ausldseschalter bis zum
Anschlag und lassen Sie ihn anschlieBend los.
Soft-Start-Funktion

Diese Modelle laufen nach dem Einschalten langsam an.
Diese Soft-Start-Funktion gewahrleistet einen
konstanteren Betrieb und weniger Anstrengung fiir den
Bediener.

MONTAGE

/A\ACHTUNG:
Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Gberzeugen Sie sich immer vorher, dass
es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Anbau des seitlichen Griffes (Halter)

/A\ACHTUNG:
Achten Sie darauf, dass der seitliche Griff immer
vor der Arbeit fest installiert ist.
Abb.4
Schrauben Sie den Seitengriff an der in der Abbildung
gezeigten Position fest an die Maschine.

Montage und Demontage der Schutzhaube
(fiir gekropfte Scheiben, Multi-Scheiben,
Drahtrundbiirste/Trennschleifscheiben,
Diamantscheiben)

/AWARNUNG:
Bei Verwendung einer gekropften
Trennschleifscheibe/Multischeibe, Flexscheibe

oder Drahtrundbirste muss die Schutzhaube so
am Werkzeug angebracht werden, dass die

geschlossene Seite stets in Richtung Bediener
zeigt.
Vergewissern Sie sich bei Verwendung einer
Trennschleifscheibe/Diamantscheibe, dass Sie die
spezielle Schutzhaube fiir diese Trennscheiben
verwenden.
Fiir Werkzeug mit
Sicherungsschrauben-Schutzhaube

Abb.5

Montieren Sie die Schutzhaube so, dass der Vorsprung
am Schutzhaubenring auf die Nut im Lagergehause
ausgerichtet ist. Drehen Sie dann die Schutzhaube um
180 Grad gegen den Uhrzeigersinn. Achten Sie darauf,
die Schraube fest anzuziehen.

Zum Demontieren der Schutzhaube missen Sie die
Einbauprozedur in umgekehrter Reihenfolge ausfiihren.
Fiir Werkzeug mit Klemmhebel-Schutzhaube

Abb.6

Abb.7

Losen Sie den Hebel an der Schutzhaube. Montieren Sie
die Schutzhaube so, dass der Vorsprung am
Schutzhaubenring auf die Nut im Lagergehduse
ausgerichtet ist. Drehen Sie dann die Schutzhaube wie in
der Abbildung dargestellt gegen den Uhrzeigersinn.
Ziehen Sie den Hebel an, um die Schutzhaube zu
befestigen. Falls der Hebel zu fest oder zu lose ist, um
die Schutzhaube zu sichern, lI6sen oder ziehen Sie die
Mutter fest an, um die Spannung des Schutzhaubenrings
einzustellen.

Zum Demontieren der Schutzhaube missen Sie die
Einbauprozedur in umgekehrter Reihenfolge ausfiihren.

Montage und Demontage der gekropften
Trennschleifscheibe/Multischeibe
(Zubehorteil)

/AWARNUNG:
Wenn die gekropfte
Trennschleifscheibe/Multischeibe am Werkzeug
befestigt ist, muss stets die mitgelieferte
Schutzhaube verwendet werden. Die Scheibe kann
wahrend ihres Einsatzes zerbrechen. Durch die
Schutzhaube wird das Risiko von Verletzungen
verringert.

Abb.8

Setzen Sie den Innenflansch auf die Spindel. Setzen Sie
die Trenn-/Schleifscheibe auf den Innenflansch, und
schrauben Sie die Sicherungsmutter auf die Spindel.

ANMERKUNG:

Bei Verwendung einer gekropften Trennschleifscheibe
mit einer Dicke von mehr als 7 mm drehen Sie die
Sicherungsmutter um und schrauben Sie diese auf die
Spindel.

Super-Flansch
Die Modelle mit der Kennzeichnung F sind serienmaRig
mit einem Super-Flansch ausgestattet. Zum Ldsen der



Sie
der

Flanschmutter  bendtigen
Kraftaufwand als bei
Standard-Innenflansches.
Fiir Australien und Neuseeland

Abb.9

Setzen Sie den Innenflansch auf die Spindel. Setzen Sie
die Trenn-/Schleifscheibe auf den Innenflansch und
ziehen Sie die Sicherungsmutter so an, dass ihr
Vorsprung nach unten zeigt (in Richtung der
Trennscheibe).

Zum Anziehen der Sicherungsmutter driicken Sie die
Spindelarretierung, um die Spindel zu blockieren. Dann
ziehen Sie die Mutter mit dem
Sicherungsmutterschlissel im Uhrzeigersinn an.

Abb.10
Zum Entnehmen der Trennscheibe befolgen Sie die
Einbauprozedur rlickwarts.

ca. 1/3 weniger
Verwendung eines

Montage und Demontage der Schleifscheibe
(optionales Zubehor)

ANMERKUNG:
Verwenden Sie nur das in diesem Handbuch
angegebene Schleifzubehér. Es muss separat
erstanden werden.

Abb.11

Setzen Sie den Gummiteller auf die Spindel. Setzen Sie
die Scheibe auf den Teller, und schrauben Sie die
Sicherungsmutter auf die Spindel. Zum Anziehen der
Sicherungsmutter die Spindelarretierung fest driicken,
um die Spindel zu blockieren; dann die Mutter mit dem
Sicherungsmutterschlissel im Uhrzeigersinn anziehen.
Zum Entnehmen der Scheibe befolgen Sie die
Einbauprozedur riickwarts.

Montage und Demontage des
Ezynut-Flanschs (optionales Zubehor)

/\ACHTUNG:
Verwenden Sie den Ezynut-Flansch nicht mit
einem Super-Flansch oder Winkelschleifer mit
einem "F" am Ende der Modellnummer. Diese
Flansche sind so dick, dass nicht das gesamte
Gewinde von der Spindel aufgenommen werden
kann.

Abb.12

Montieren Sie Innenflansch, Schleifscheibe/Multischeibe
und Ezynut-Flansch so auf die Spindel, dass das
Makita-Logo auf dem Ezynut-Flansch nach auf3en zeigt.

Abb.13

Driicken Sie die Spindelarretierung fest und ziehen Sie
den Ezynut-Flansch  fest, indem  Sie die
Schleifscheibe/Multischeibe so weit wie mdglich im
Uhrzeigersinn drehen.

Drehen Sie den AuBenring des Ezynut-Flansches zum
Lésen entgegen dem Uhrzeigersinn.

Abb.14
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Abb.15

ANMERKUNG:
Der Ezynut-Flansch kann gelést werden, wenn der
Pfeil auf die Kerbe zeigt. Andernfalls bendtigen Sie
zum Losen einen Mutternschlissel fir die
Sicherungsmutter. Setzen Sie einen Bolzen des
Mutternschliissel in ein Loch ein und drehen Sie
den Ezynut-Flansch entgegen dem Uhrzeigersinn.

ARBEIT

/AWARNUNG:

Die Maschine darf auf keinen Fall gewaltsam
angedriickt werden. Das Eigengewicht der
Maschine  Ubt ausreichenden Druck aus.
Gewaltanwendung und tibermaRiger Druck kénnen
zu einem gefahrlichen Schleifscheibenbruch
fihren.

Wechseln Sie die Schleifscheibe IMMER aus, falls
die Maschine wahrend der Arbeit fallen gelassen
wurde.

Eine Schleif- oder Trennscheibe darf NIEMALS
gegen das Werkstiick geschlagen oder gestofRen

werden.
Achten Sie besonders beim Bearbeiten von Ecken,
scharfen Kanten usw. darauf, dass die

Schleifscheibe nicht springt oder hangen bleibt.
Dies konnte den Verlust der Kontrolle und
Ruckschlage verursachen.

Verwenden Sie die Maschine NIEMALS mit Holz-
oder anderen Sageblattern. Solche Séageblatter
verursachen bei  Verwendung an  einer
Schleifmaschine haufiges Riickschlagen und
Verlust der Kontrolle, was zu Verletzungen fiihren
kann.

/\ACHTUNG:

- Schalten Sie das Werkzeug niemals ein, wenn sie

mit dem Werkstick in Berlihrung ist, weil sonst
Verletzungsgefahr fiir den Bediener besteht.
Tragen Sie bei der Arbeit stets eine Schutzbrille
und einen Gesichtsschutz.
Schalten Sie die Maschine nach der Arbeit stets
aus, und warten Sie, bis die Scheibe zum vélligen
Stillstand gekommen ist, bevor Sie die Maschine
ablegen.

Schleifen und Schmirgeln

Abb.16

Halten Sie die Maschine IMMER mit einer Hand am
hinteren Griff und mit der anderen am Seitengriff fest.
Schalten Sie das Werkzeug ein und bringen Sie die
Trenn- oder Schleifscheibe an das Werkstlick.
Allgemein gilt, dass sich die Kante der Trenn- oder
Schleifscheibe in einem Winkel von 15 Grad zur
Werkstuickoberflache befinden soll.

Bewegen Sie die Schleifmaschine beim Einschleifen
einer neuen Schleifscheibe nicht in Richtung B, weil die



Schleifscheibe sonst in das Werkstlck einschneidet.
Sobald die Schleifscheibenkante durch Gebrauch
abgerundet ist, kann die Schleifscheibe sowohl in
Richtung A als auch in Richtung B bewegt werden.

Betrieb mit einer Topfdrahtbiirste (optionales
Zubehor)

/A\ACHTUNG:

Uberpriifen Sie die Funktionstiichtigkeit der Biirste,
indem Sie das Werkzeug ohne Last laufen lassen.
Stellen Sie sicher, dass sich niemand vor oder in
einer Linie mit der Burste befindet.

Verwenden Sie niemals eine Birste, die beschadigt
oder aus dem Gleichgewicht ist. Die Verwendung
einer  beschadigten Blrste  erhéht das
Verletzungsrisiko  durch den  Kontakt mit
gebrochenen Burstendrahten.

Abb.17

Trennen Sie das Werkzeug von der Stromversorgung
und drehen Sie es um, um einen einfachen Zugang zur
Spindel zu ermdglichen. Bauen Sie alle Zubehorteile von
der Spindel ab. Montieren Sie die Topfdrahtbirste auf die
Spindel und ziehen Sie diese mit dem mitgelieferten
Schlissel fest. Vermeiden Sie bei Verwendung der
Burste, GbermaRigen Druck anzuwenden, denn dadurch
werden die Drahte verbogen und kdnnen vorzeitig
brechen.

Betrieb mit einer Drahtrundbiirste (optionales
Zubehor)

/\ACHTUNG:
Uberpriifen Sie die Funktionstiichtigkeit der
Drahtrundbiirste, indem Sie das Werkzeug ohne
Last laufen lassen. Stellen Sie sicher, dass sich
niemand vor oder in einer Linie mit der
Drahtrundbdirste befindet.
Verwenden Sie niemals eine Drahtrundblrste, die
beschadigt oder aus dem Gleichgewicht ist. Die
Verwendung einer beschadigten Drahtrundbirste
erhoht das Verletzungsrisiko durch den Kontakt mit
gebrochenen Burstendrahten.
Verwenden Sie mit Drahtrundbirsten STETS einen
Schutz, wobei der Scheibendurchmesser in den
Schutz hineinpassen muss. Die Scheibe kann
wahrend ihres Gebrauchs zerbrechen. Durch die
Schutzhaube wird das Risiko von Verletzungen
verringert.

Abb.18

Trennen Sie das Werkzeug von der Stromversorgung
und drehen Sie es um, um einen einfachen Zugang zur
Spindel zu ermdglichen. Bauen Sie alle Zubehorteile von
der Spindel ab. Drehen Sie die Drahtrundblirste auf die
Spindel und ziehen Sie diese mit den Schliisseln fest.
Vermeiden Sie bei Verwendung der Drahtrundbirste,
UbermaRigen Druck anzuwenden, denn dadurch werden
die Drahte verbogen und kénnen vorzeitig brechen.
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Betrieb mit einer
Trennschleifscheibe/Diamantscheibe
(optionales Zubehor)

/AWARNUNG:
Vergewissern Sie sich bei Verwendung einer
Trennschleifscheibe/Diamantscheibe, dass Sie die
spezielle Schutzhaube fir diese Trennscheiben
verwenden.
Verwenden Sie eine Trennscheibe NIEMALS zum
Seitenschleifen.
Klemmen Sie die Scheibe nicht fest und Uben Sie
keinen GiberméaRigen Druck aus. Fihren Sie keine
ibermaRig tiefen Schnitte aus. Eine Uberlastung
der Scheibe erhoht die Belastung und Anfélligkeit
zum Verwinden oder Verklemmen der Scheibe im
Schnitt, aber auch die Mdglichkeit des
Rickschlagens oder eines Scheibenbruchs oder
fiihrt zur Uberhitzung des Motors.
Starten Sie den Schnittvorgang nicht im Werkstuck.
Warten Sie, bis die Scheibe mit voller Drehzahl
rotiert und fihren Sie die Scheibe vorsichtig in den
Schnitt ein, indem Sie das Werkzeug Uber die
Werkstiickoberflache fiihren. Die Scheibe kann
sich verkantet, hochspringen oder zurlickschlagen,
wenn das Werkzeug im Werkstlick eingeschaltet
wird.
Andern Sie wahrend des Schnittvorgangs niemals
den Winkel der Scheibe. Das Anwenden eines
Seitendrucks auf die Trennscheibe (wie beim
Schleifen) fihrt zum Splittern und Brechen der
Scheibe und zu ernsthaften Personenschaden.
Eine Diamantscheibe muss senkrecht zum zu
schneidenden Material gefiihrt werden.

Setzen Sie den Innenflansch auf die Spindel. Setzen Sie

die Trenn-/Schleifscheibe auf den Innenflansch, und

schrauben Sie die Sicherungsmutter auf die Spindel.

Abb.19

Wenn Sie eine Diamantscheibe oder eine

Trennschleifscheibe mit einer Dicke von 7 mm oder mehr

verwenden, montieren Sie die Sicherungsmutter mit der

Zapfenmitte (Vorsprung) fiir das Scheibenbohrloch in

Richtung der Scheibe.

Fiir Australien und Neuseeland

Montieren oder Demontieren einer
Trennschleifscheibe/Diamantscheibe
(optionales Zubehor)

Abb.20

WARTUNG

A\ACHTUNG:
Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, tberzeugen Sie sich immer,
dass es ausgeschaltet und der Stecker aus der
Steckdose herausgezogen ist.



Verwenden Sie zum Reinigen niemals Kraftstoffe,
Benzin, Verdiinnern, Alkohol oder ahnliches. Dies
kann zu Verfarbungen, Verformungen oder Rissen
fuhren.

Abb.21

Halten Sie die Maschine und ihre Ventilationséffnungen
stets sauber. Reinigen Sie die Ventilationsoffnungen der
Maschine regelmaRig oder im Anfangsstadium einer
Verstopfung.

Kohlenwechsel

Abb.22

Wenn die Isolierspitze aus Kunstharz innerhalb der
Kohleburste mit dem Kommutator in Kontakt gerat, wird
der Motor automatisch ausgeschaltet. Wenn dies der Fall
ist, sollten beide Kohleblrsten ersetzt werden. Halten
Sie die Kohlebirsten sauber und sorgen Sie dafir, dass
sie locker in den Halterungen liegen. Beide Kohleblrsten
sollten gleichzeitig ersetzt werden. Verwenden Sie nur
identische Kohlebursten.

Schrauben Sie mit einem Schraubenzieher den
Kohlenhalterdeckel ab. Wechseln Sie die verschlissenen
Kohlen, legen Sie neue ein und schrauben Sie den
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Deckel wieder auf.

Abb.23
Zur  Aufrechterhaltung der  SICHERHEIT  und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die

Reparaturen und alle Wartungen und Einstellungen von
den autorisierten Servicestellen der Firma Makita und

unter Verwendung der Ersatzteile von Makita
durchgefiihrt werden.
ZUBEHOR
A\ACHTUNG:
Fir lhr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende

Zubehorteile und Aufsatze zu verwenden. Bei der
Verwendung anderer Zubehorteile oder Aufsatze
kann die Verletzungsgefahr fiir Personen drohen.
Die Zubehdrteile und Aufsatze durfen nur fir ihre
festgelegten Zwecke verwendet werden.
Wenn Sie nahere Informationen beziglich dieses
Zubehors bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.



-

Seitlicher Griff

Schutzhaube fir gekrépfte Trennschleifscheibe / Multi-Scheibe / Drahtrundbdirste

Innenflansch / Super-Flansch / Innenflansch 102 (nur Australien und Neuseeland)

Gekropfte Trennschleifscheibe/Multischeibe

Sicherungsmutter / Ezynut-Flansch*1

Schutzhaube fur Trennschleifscheibe / Diamantscheibe

Innenflansch / Super-Flansch / Innenflansch 78 (nur Australien und Neuseeland)

Trennschleifscheibe / Diamantscheibe

© | 0 | N | 0| MW N

AuRenflansch 78 (nur Australien und Neuseeland)*2

Sicherungsmutter / Ezynut-Flansch*1

A
-~ | o

Gummiteller

Schleifscheibe

-
N

-
w

Schmirgel-Sicherungsmutter

N
~

Drahtrundbirste

-
(4]

Topfdrahtbirste

— Sicherungsmutterschlissel

— Staubfanger

*1 Verwenden Sie Super- und Ezynut-Flansch nicht zusammen.
*2 Verwenden Sie Innenflansch 78 und Auenflansch 78 zusammen. (Nur Australien und Neuseeland)
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MAGYAR (Eredeti utmutato)

Az altalanos nézet magyarazata

1-1. Tengelyretesz 9-3. Bels6 illesztéperem 19-3. Belsé illesztéperem

2-1. Kapcsolo kioldogomb 10-1. Régzitéanya kulcsa 19-4. Tarcsavédo darabold

2-2. Zarretesz 10-2. Tengelyretesz készoriitarcsahoz/gyémanttarcsahoz
3-1. Jelz6lampa 11-1. Régzitéanya 20-1. Régzitéanya

5-1. Tarcsavédd 11-2. Csiszol6korong 20-2. Kiilsé illesztéperem, 78

5-2. Csavar 11-3. Gumitalp 20-3. Darabolo

5-3. Csapagyhaz 12-1. Ezynut régzitéanya koszoritarcsa/gyémanttarcsa
6-1. Tarcsavédo 12-2. Csiszolokorong/tdbbfunkcids 20-4. Belsé illesztperem, 78

6-2. Csapagyhaz tarcsa 20-5. Tarcsavédd darabold

6-3. Anya 12-3. Belsé illesztéperem koszortarcsahoz/gyémanttarcsahoz
6-4. Kar 12-4. Ors6 21-1. Elszivé nyilas

7-1. Anya 13-1. Tengelyretesz 21-2. Beszivo nyilas

7-2. Kar 14-1. Nyil 22-1. Kommutator

8-1. Régzitdanya 14-2. Bevagas 22-2. Szigetel6 tii

8-2. Siillyesztett kozépfuratu tarcsa 17-1. Drotkefecsésze 22-3. Szénkefe

8-3. Belsd illesztéperem 18-1. Drotkorong 23-1. Kefetart6 sapka

8-4. Extra illesztéperem 19-1. Roégzitéanya 23-2. Csavarhuzé

9-1. Régzitdanya 19-2. Darabold

9-2. Siillyesztett kozépfuratu tarcsa

koszoriitarcsa/gyémanttarcsa

RESZLETES LEIRAS

Modell GA7050 GA7050R GA9050 GA9050R
Sillyesztett kdzépfuratu tarcsa atmérsje 180 mm 180 mm 230 mm 230 mm
Orsoémenet M14 M14 M14 M14
Uresjarati fordulatszam (no) / Névleges fordulatszam (n) 8500 (min'1) 8500 (min") 6600 (min") 6600 (min")
Teljes hossz 432 mm 455 mm 432 mm 455 mm
Tiszta tdmeg 4,5 kg 4,6 kg 4,7 kg 4,8 kg
Biztonsagi osztaly =]

« Folyamatos kutato- és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkil megvaltozhatnak.

« A tulajdonsagok orszagrol orszagra kilonbézhetnek.
« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

ENE048-1
Rendeltetésszerii hasznalat
A szerszam fém és ko csiszolasara és vagasara szolgal,

viz hasznalata nélkul.
ENF002-1

Tapegység

A szerszam csak a névtablan feltlintetett fesziiltséga,
egyfazisu véltakozofesziltségl halézathoz
csatlakoztathat6. A szerszam az eurdpai szabvanyok
szerinti kettds szigeteléssel van ellatva, igy taplalhato
foldelévezeték nélkili csatlakozdaljzatbdl is.

A modellhez GA7050, GA9050
ENF100-1

A 220 V és 250 V kozotti fesziiltséggel rendelkezé
nyilvanos kisfesziiltségti arameloszté
rendszerekben valé hasznalatra.

Az  elektromos  berendezések  bekapcsolasakor
fesziiltségingadozasok léphetnek fel. Ezen készilék
Uzemeltetése kedvezétlen aramellatasi korulmények
kozott ellentétes hatdssal lehet mas berendezések

mikodésére. A 0,22 Ohmmal egyenlé vagy annal kisebb
értékl halézati impedancia esetén feltételezhetéen nem
lesznek negativ jelenségek. Az ehhez az eszkdzhoéz
hasznalt halézati csatlakozot biztositékkal vagy lassu
kioldasi jellemzékkel rendelkez6 megszakitoval kell
védeni.

A modellhez GA7050, GA7050R

ENG102-3
Zaj
A tipikus A-sllyozasu zajszint, a EN60745szerint
meghatarozva:

Hangnyomasszint (Lpa) : 94 dB (A)

Hangteljesitményszint (Lwa) : 105 dB(A)

Bizonytalansag (K): 3 dB(A)

Viseljen fiilvédoét.
ENG208-5

Vibracio

A vibracio teljes értéke (haromtengelyd vektorésszeg),
az EN60745 szerint meghatarozva:
Mikodési maéd : fellletesiszolas



Vibracié kibocsatas (anac) : 6,5 m/s?
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’
A rezgéskibocsatas értéke a szabvanyos vizsgalati
eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segitségével az
elektromos kéziszerszamok Osszehasonlithatok
egymassal.
A rezgéskibocsatas értékének segitségével elézetesen
megbecsulhetd a rezgésnek valo kitettség mértéke.
A rezgéskibocsatds megadott értéke a szerszam
hasznalatanak alapvet6 modjara vonatkozik. Ha a
szerszamot mas célra hasznalja, a vibracio értéke eltéré
lehet.

AFIGYELMEZTETES:

A szerszdm rezgéskibocsatasa egy adott
alkalmazasnal eltérhet a megadott értéktél a
hasznalat maédjatél figgden.

Hatarozza meg a kezel6 védelmét szolgald
munkavédelmi  1épéseket, melyek az adott
munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsiilt
mértékén  alapulnak  (figyelembe véve a
munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
ledllitasanak és Uresjaratdnak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

ENG313-1
Mikédési moéd: korongcsiszolas
Vibracié-kibocsatas (an sc): 4,0m/s?
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’

A modellhez GA9050, GA9050R

ENG102-3

Zaj

A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN60745szerint

meghatarozva:

Hangnyomasszint (L,a) : 94 dB (A)
Hangteljesitményszint (Lwa) : 105 dB(A)
Bizonytalansag (K): 3 dB(A)
Viseljen fiilvédoét.
ENG208-5
Vibracio

A vibracio teljes értéke (haromtengelyl vektordsszeg),
az EN60745 szerint meghatarozva:

MUikodési méd : feluletcsiszolas

Vibracié kibocsatas (anac) : 5,5 m/s?

Bizonytalansag (K): 1,5 m/s?
A rezgéskibocsatas értéke a szabvanyos vizsgalati
eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segitségével az
elektromos kéziszerszamok Osszehasonlithatok
egymassal.
A rezgéskibocsatas értékének segitségével elézetesen
megbecsulhetd a rezgésnek valo kitettség mértéke.
A rezgéskibocsatds megadott értéke a szerszam
hasznalatanak alapvet6 modjara vonatkozik. Ha a
szerszamot mas célra hasznalja, a vibracio értéke eltéré
lehet.

AFIGYELMEZTETES:

A szerszam rezgéskibocsatasa egy adott
alkalmazasnal eltérhet a megadott értéktél a
hasznalat maédjatol fuggden.

Hatarozza meg a kezel6 védelmét szolgalod
munkavédelmi  1épéseket, melyek az adott
munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsiilt
mértékén  alapulnak  (figyelembe véve a
munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
ledllitdésanak és Uresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

ENG313-1
Miikédési méd: korongcsiszolas
Vibracio-kibocsatas (ansc): 2,5m/s?
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s?

ENH101-13

Csak europai orszagokra vonatkozéan

EK Megfelel6ségi nyilatkozat
Mi, a Makita Corporation, mint a termék felelés
gyartoja kijelentjik, hogy a kovetkez6 Makita
gép(ek):
Gép megnevezése:
Sarokcsiszol6
Tipus sz./
GA9050R
sorozatgyartasban készul és
Megfelel a kovetkezé Europai direktivaknak:
98/37/EC  (2009. december  28-ig)
2006/42/EC (2009. december 29-t6l)
Es gyartdsa a kdvetkezd szabvanyoknak valamint
szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen
torténik:
EN60745
A miszaki dokumentaci6 Eurépaban a kovetkez6
hivatalos képviselénknél talalhato:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglia

Tipus: GA7050, GA7050R, GA9050,

majd

20009. janius 26.

e

Tomoyasu Kato
Igazgatd
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1

A szerszamgépekre vonatkozé
altalanos biztonsagi

figyelmeztetések
A FIGYELEM Olvassa el az Osszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartja be a



figyelmeztetéseket és utasitdsokat, akkor aramiitést,
tlizet és/vagy sulyos sérlilést okozhat..

Orizzen meg minden figyelmeztetést és

utasitast a

késobbi  tajékozodas

érdekében.

GEB033-3

CSISZOLO BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETESEK

A biztonsagi

figyelmeztetések megegyeznek a

koszoriilési, csiszolasi, drotkefés vagy koszoriilési
darabol6 miiveletek esetében:

1.

Ez az elektromos szerszam miikddhet k6szorii,
csiszolo, drétkefe vagy darabolo
szerszamként. Olvassa el az Osszes, ezen
elektromos szerszamhoz mellékelt biztonsagi
figyelmeztetést, utasitast, illusztraciot és
specifikaciot. A kovetkezékben leirt utasitasok
figyelmen kivil hagyasa elektromos aramutést,
tlizet és/vagy komoly sérilést eredményezhet.
Polirozasi miiveletek végzése nem javasolt
ezzel az elektromos szerszammal. Az olyan
miveletek végzése, amelyekre az elektromos
szerszam nem lett tervezve, veszélyhelyzeteket
és személyi sériiléseket eredményezhet.

Ne hasznaljon olyan kiegészitéket, amelyeket
nem specialisan erre a célra lettek tervezve és
a szerszam gyartéja nem javasolta azok
hasznalatat. Az, hogy a kiegészitd
hozzakapcsolhatdé a szerszamhoz, még nem
biztositja a biztonsagos miikodést.

A kiegészité névleges sebessége legalabb
akkora kell legyen, mint a szerszamon
megadott legmagasabb sebességérték. A
névleges sebességiknél magasabb sebességen
miikédé kiegésziték osszetoérhetnek és
szétrepllhetnek.

A kiegészité kills6 atméroje és vastagsaga a
szerszam kapacitasanak hatarain belil kell
legyenek. A nem megfelelé méretli kiegészitoket
nem lehet megfeleléen védeni és iranyitani.

A tarcsak, az illesztéperemek, alatétlapok vagy
barmely mas kiegészité tengely méretének
megdfeleléen kell talalnia az elektromos
szerszam orsoéjara. Azok a kiegésziték, amelyek
tengelynyildsa nem talal az elektromos
szerszamra  felszereléskor, az  elektromos
szerszam egyensulyvesztését, tulsagos rezgését
és az ellendrzés elveszitését okozhatjak.

Ne hasznaljon sériilt kiegészitéket. Minden
hasznalat el6tt ellenérizze az adott kiegészitét,
a csiszol6 tarcsakat, hogy nem-e csorbultak
vagy repedtek, az alatétlapokat, hogy nem-e
repedtek, szakadtak vagy kopottak, a
drétkeféket, hogy a drotok nem-e feslettek
vagy tortek el. Ha az elektromos szerszam
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10.

1.

kiegészitdje leesett, vizsgalja at azt a
sériilések tekintetében, vagy szereljen fel egy
sériilésmentes kiegészitét. A kiegészitd
atvizsgalasa és felszerelése utan On és a
kozelben allék menjenek tavol a forgé
kiegészité sikjatol, majd miikodtesse a
szerszamot a maximalis terhelés nélkili
sebességen egy percen at. A sérlilt kiegésziték
altalaban Osszetdrnek ezen tesztidétartam alatt.
Viseljen személyi védelmi eszkozoket. A
megmunkalas filiggvényében vegyen fel
arcvédot, szemvédoét vagy véddszemiiveget.
Ha sziikséges, vegyen fel pormaszkot,
filvédot, kesztylit és olyan kotényt, amely
képes megfogni a csiszoléanyagbél vagy a
munkadarabbél szarmazo kisméreti
darabokat. A szemvédének képesnek kell lennie
megfogni a kildnb6zé miveletek soran keletkez6
repllé tormelékdarabokat. A pormaszknak vagy a
légzbkésziiléknek képesnek kell lennie a mivelet
soran keletkez6 részecskék kiszlrésére. A
hosszabb ideig tartd nagyintenzitdsu zaj
hallaskarosodast okozhat.

A kornyezetében tartozkodok  alljanak
biztonsagos tavolsagra a munkaterilettol.
Barkinek, aki a munkateriiletre Iép, személyi
védelmi eszkozoket kell felvennie. A
munkadarabbdl vagy egy széttort kiegészitébdl
szarmazo darabok szétrepllhetnek és sérlléseket
okozhatnak a szerszam hasznalati helye mdégotti
tertleten.

Tartsa az elektromos szerszamot a szigetelt
markolasi feliileteinél fogva amikor olyan
miiveletet végez, amelyben fennall a veszélye,
hogy a vagoszerszam rejtett vezetékekbe vagy
sajat csatlakozézsinérjaba iitkozhet. "EIS"
vezetékekkel valo érintkezéskor a szerszam fém
alkatrészei is aram ala kertilnek és megrazhatjak a
kezel6t.

A csatlakozoézsinort ugy vezesse, hogy ne
legyen a forgd szerszam kozelében. Ha
elvesziti az irdnyitast a szerszam felett ,a zsinér
behizhatia a kezét vagy a karjat a forgd
szerszamba.

. Soha ne fektesse le az elektromos gépet addig,

amig az teljesen meg nem allt. A forgd szerszam
beakadhat a feliletbe, és iranyithatatlanna valhat.
Ne miikodtesse a szerszamot amikor az
oldalanal viszi. Ha a szerszam véletleniil Onhéz
ér, elkaphatja a ruhgjat, és a szerszam a testébe
hatolhat.

Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos
szerszam szell6zényilasait. A motor ventillatora
beszivja a port a készllék belsejébe, és a fémpor
tulzott felhalmozdédasa veszélyes elektromos
kérilményeket teremthet.

Ne miikddtesse az elektromos szerszamot
gyulékony anyagok kozelében. A szikrak



felgyujthatjak ezeket az anyagokat.
Ne hasznaljon olyan kiegészitoket,
amelyekhez folyékony hiit6kozeg sziikséges.
Viz vagy mas folyadék haszndlata rovidzarlatot
vagy aramiitést okozhat.
A visszarugasra és hasonlo6 jelenségekre vonatkozo
figyelmeztetések
A visszarugas a szerszam hirtelen reakcidja a beszorult
vagy elakadt forgotarcsara, alatéttalpra, kefére vagy mas
kiegészitére. A beszorulds vagy az elakadas a forgd
kiegészité hirtelen megallasat okozza, amely ahhoz
vezet, hogy az iranyithatatianna valt elektromos
szerszam a forgasi irannyal ellentétes iranyba mozdul el
a megakadasi pontban.
Példaul ha a csiszolékorong beakad vagy beszorul a
munkadarabba, a tarcsa széle a beszorulas pontjaban
bevajhatja magat az anyag felszinébe, mialtal a tarcsa
kimaszik vagy kiugrik. A tarcsa a kezeld felé az ellenkezd
irdnyba is ugorhat, a tarcsa mozgasanak iranyatol
fligg6en a beszorulasi pontban. A csiszoldtarcsak dssze
is torhetnek ilyen koriilmények kozott.
A visszarigas az elektromos szerszam helytelen
hasznalatanak és/vagy a hibds megmunkalasi
eljarasnak az eredménye és az alabb leirt
dvintézkedések betartasaval elkerilhetd.
a) Fogja stabilan az elektromos szerszamot
mindkét kezével és iranyitsa ugy a karjait, hogy
ellen tudjon allni a visszarugaskor fellépd
eréknek. Mindig hasznalja a kisegit6é fogantyut,
ha van, hogy maximalisan ura legyen a gépnek
visszarugaskor, vagy a bekapcsolaskor fellépé
nyomatékreakciokor. A kezel6 uralhatia a
nyomatékreakcidkat és visszarugaskor fellépé
eréket, ha megteszi a megfeleld 6vintézkedéseket.
b) Soha ne tegye a kezét a forgd kiegészitd
kozelébe. A kiegészitd visszarughat a kezein at.
c) Ne iranyitsa a testét arra a teriiletre, amerre
az elektromos szerszam visszarugaskor
mozoghat. A visszarigas a szerszamot a tarcsa
beszoruldsi pontbeli ~mozgasanak iranyaval
ellentétesen fogja forgatni.
d) Legyen kiilonésen ovatos sarkok, éles
szélek, stb. megmunkalasakor. Keriilje el a
kiegészit6 pattogasat vagy megugrasat. A
sarkok, éles szélek vagy a pattogas hatasara a
forgd kiegészitd kiugorhat, az iranyitas elvesztését
vagy visszarugast okozva.
e) Ne szereljen fel fafaragé fiirészlapot vagy
fogazott fiirészlapot. Ezek a lapok gyakran a
szerszam visszarugasat és az iranyitas elvesztését
okozzak.
Specialis biztonsagi figyelmeztetések a koszoriilési
és csiszolasi vagomiiveletekhez:
a) Csak az elektromos szerszamahoz javasolt
csiszolétarcsat hasznalja és a kivalasztott
tarcsahoz jar6 tarcsavédét. Azok a tarcsak,
amelyek nem talalnak az elektromos szerszamhoz,
nem védhetdk megfeleléen és nem biztonsagosak.
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b) A tarcsavédét biztonsagosan kell felszerelni
az elektromos szerszamra, ugy helyezvén el,
hogy a kezel6 a legkevésbé legyen kitéve a
tarcsanak. A tarcsavédé megvédi a kezelét a
letéredezett tarcsadaraboktol és a tarcsaval valé
esedékes érintkezéstdl.
c) A tarcsakat csak a javasolt alkalmazasokra
lehet hasznalni. Példaul: ne csiszoljon a
vagoétarcsa oldalaval. A darabold
koszoritarcsaknak csak az élével lehet csiszolni,
az oldalirdnyl er6k hatasara ezek a tarcsak
osszetorhetnek.
d) Mindig csak sériilésmentes illesztéperemet
hasznaljon a tarcsahoz, melynek mérete és
alakja megfelelé a kivalasztott tarcsahoz. A
megfeleld illesztéperemek megtamasztjgdk a
korongot, ezzel csdkkentve a tarcsa torésének
valdszinlségét. A darabol6 tarcsak illesztéperemei
kilénbézhetnek a kdszoritacsa illesztéperemeitdl.
e) Ne haszndljon a nagyobb méretii
szerszamokkal kisebbre koptatott tarcsakat. A
nagyobb elektromos szerszamokhoz tervezett
tarcsa nem hasznalhaté a kisebb szerszam
nagyobb forgasi sebessége miatt és
szétrobbanhat.

Tovabbi specialis biztonsagi figyelmeztetések a

darabol6 koszorilési miiveletekhez:
a) Ne ,,akassza be” a darabol6 tarcsat vagy ne
nyomja meg tulsagosan. Ne prébaljon tul mély
vagast végezni. A tarcsa tulsagos igénybevétele
noveli a terhelést, és a tarcsa kifordulhat, vagy
szorulhat a vagasban, és nd a visszarugasi vagy
tarcsa eltorési lehetésége.
b) Ne helyezkedjen el egyvonalban, vagy a
forgotarcsa mogé. Ha a tarcsa a mivelet egyik
pontjaban a teste iranyabdl elmozdul, a lehetséges
visszarugas kodzvetleniil On fele hajthatja az orsés
tarcsat és az elektromos szerszamot.
c) Ha a tarca szorul, vagy ha megall a vagassal
barmilyen okbol kifolyélag, kapcsolja ki az
elektromos szerszamot és tartsa mozdulatlanul
a szerszamot mindaddig, amig a tarcsa teljesen
ledll. Soha ne prébalja kivenni a vagasbol a
darabol6 tarcsat, mikozben az mozgasban van,
mivel visszarugast okozhat. Figyelie meg és
intézkedjen ~a  tarcsa  szoruldsi  okanak
kikliszObolésére.
d) Ne kezdje ujra a vagast a munkadarabban.
Hagyja a tarcsat elérni a teljes sebességét,
majd o6vatosan vigye a vagatba. Ha az
elektromos szerszamot a munkadarabon inditja
Ujra, a tarcsa szorulhat, kiléphet vagy visszarughat.
e) A nagyméreti falapokat vagy barmely nagy
munkadarabot tamassza ala a tarcsa
beszorulasat és a visszarugast elkeriilend6. A
nagyméretli munkadarabok meghajolhatnak sajat
sulyuk alatt. Tamasztékot a munkadarab ala kell
tenni, a vagovonal kdzelében és a munkadarab



szélétdl nem messze, a tarcsa mindkét oldalara.
f)Kilonosen figyeljen oda amikor "zsebvagast”
végez falakba vagy mas nem belathato
teriiletekre. A kiemelkedé tarcsalap elvaghat gaz
vagy vizvezetékeket, elektromos vezetékeket vagy
targyakat, ami visszarigast okozhat.

Biztonsagi figyelmeztetések specialisan

koszoriilési miiveletre vonatkozéan:
a) Ne alkalmazzon kiilonésen tulméretezett
csiszolopapirt. Kobvesse a gyarté javaslatait a
csiszol6papir kivalasztasakor. A csiszol6padrol
lel6gd csiszolépapir szakitasi veszélyt jelent, és a
tarcsa kiugrasat, repedését vagy visszarugasat
okozhatja.

Biztonsagi figyelmeztetések specialisan

droétkefélési miveletre vonatkozéan:
a) Vigyazzon a drotsorték ledobasara akar a
megszokott mivelet kozben is. Ne vegye
tulsagosan igénybe a dréotokat a kefe
tulterhelésével. A drotsorték kdnnyen atmehetnek
a kénnyl ruhazaton keresztil és / vagy a béron.
b) Ha a drétkeféléshez javasolt a védoé
hasznalata, ne engedje érintkezni a dréttarcsat
vagy kefét a védétarcsaval. A terhelés és a
centrifugalis er6é kévetkeztében a dréttarcsa vagy
kefe atméréje névekedhet.

Kiegészito biztonsagi figyelmeztetések:

17. Siillyesztett  kozépfuratu  csiszolétarcsak
hasznalatakor ligyeljen ra, hogy cask
livegszalas erésitésii tarcsakat hasznaljon.
Legyen ovatos, ne rongalja meg az orsét, az
illesztéperemet (kiilonésen annak szerelési

a

a

18.

feliiletét) vagy a rogzitbanyat. Ezen
alkatrészek karosodasa a tarcsa torését
okozhatja.

19. Ellenérizze, hogy a tarcsa nem ér a
munkadarabhoz, miel6tt bekapcsolja a
szerszamot.

20. Miel6tt hasznalja a szerszamot a tényleges
munkadarabon, hagyja jarni egy kicsit.
Figyelje a rezgéseket vagy imbolygast,
amelyek rosszul felszerelt vagy rosszul

kiegyensulyozott tarcsara utalhatnak.
Csiszolashoz hasznalja a tarcsa erre kijelolt
feliiletét.

Figyeljen oda a repiil6 szikrara. Tartsa ugy a
szerszamot, hogy a szikrak Ontdl, mas
személyektél vagy gyulékony anyagoktol
elfelé repiiljenek.

Ne hagyja a szerszamot bekapcsolva. Csak
kézben tartva hasznalja a szerszamot.

Ne érjen a munkadarabhoz kozvetlenill a
munkavégzést kovetéen; az rendkiviil forré
lehet és megégetheti a bérét.

Minden esetben ellendrizze, hogy a szerszam
ki van kapcsolva és az akkumulator
eltavolitasra keriilt, miel6tt barmilyen
miiveletet végez a szerszamon.

21.

22.

23.

24.

25.
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26. Kovesse a gyarté utmutatasait a tarcsak
helyes felszerelését és hasznalatat illetéen.
Koriiltekintéen kezelje és tarolja a tarcsakat.
Ne hasznaljon kiilon sziikit6hiivelyeket vagy
adaptereket a nagy furattal rendelkez6 tarcsak
illesztéséhez.

Csak a szerszamhoz
illesztoperemeket hasznalja.
A menetes furati tarcsakkal felszerelhet6
szerszamok esetében ellendrizze, hogy a
tarcsa menete elég hosszu, hogy befogadja az
ors6 menetét.

Ellenérizze, hogy a munkadarab megfelel6en
ala van tamasztva.

Figyeljen oda arra, hogy a tarcsa tovabb forog
a szerszam kikapcsolasa utan.

Ha a munkahely kiilonésen meleg és paras,
vagy elektromosan vezet6 porral szennyezett,
hasznaljon rovidzarlati megszakitét (30 mA) a
biztonsagos miikodés érdekében.
Ne haszndlja a szerszamot
tartalmaz6 anyagokon.
Ne haszndljon vizet
kenéanyagot.

Ugyeljen ra, hogy a szell6zényilasok tisztak
legyenek, ha poros kdérnyezetben dolgozik. Ha
el kell tavolitania a port, elébb huzza ki a
szerszamot a fali csatlakozébél (ehhez ne
hasznaljon fémbdl késziilt targyakat) és
keriilje el a bels6 alkatrészek sériilését.
Kivagoétarcsa hasznalatakor mindig a helyi
szabalyozas altal el6irt porgyiijté tarcsavédot
felszerelve dolgozzon.

A vagokorongokat nem szabad lateralis iranyu
nyomasnak kitenni.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT

AFIGYELMEZTETES:

NE HAGYJA, hogy a kényelem vagy a termék
(tobbszori hasznalatbol ad6dé) mind alaposabb
ismerete valtsa fel az adott termékre vonatkozé

27.

28. engedélyezett

29.

30.
31.
32.
33. azbesztet

34. vagy csiszolasi

35.

36.

37.

biztonsagi eldirasok szigori betartasat. A
HELYTELEN HASZNALAT és a hasznalati
utmutatoban szereplé  biztonsagi el6irasok

megszegése sllyos személyi sériilésekhez vezethet.



MUKODESI LEIRAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt ellendrzi vagy bedllitja azt.

Tengelyretesz

AVIGYAZAT:
Soha ne hozza miikddésbe a tengelyreteszt ha az
orsé még forog. A szerszam karosodhat.
Fig.1
Nyomja le a tengelyreteszt az ors6 forgasanak
megakadalyozasahoz amikor a tartozékokat felszereli
vagy leszereli.

A kapcsol6 hasznalata

AVIGYAZAT:
A szerszam hal6zatra csatlakoztatasa el6tt mindig
ellenérizze hogy a kapcsolé kioldogombja

megfeleléen mozog és visszatér a kikapcsolt (OFF)
allapotba elengedése utan.

Huzamosabb hasznalatkor a kapcsol6 az "ON"
poziciéban elreteszelhetd a kezel6 munkajat

megkoénnyitendd. Legyen nagyon koriltekintd,
amikor a szerszamot elreteszeli az "ON"
poziciéban és szilardan tartsa a szerszamot.

Fig.2

Reteszkapcsoloéval felszerelt szerszam

A szerszam bekapcsolasahoz egyszerlien hizza meg a
kioldokapcsolét (a B iranyba). Engedje fel a
kioldokapcsolét a  ledllitashoz. A folyamatos
mikodtetéshez hlzza meg a kioldokapcsolét (a B
iranyba), majd nyomja be a reteszel6kart (az A iranyba).
A szerszam kikapcsolasahoz reteszelt allasbdl teljesen
hlizza be a kioldokapcsolét (a B iranyba), majd engedje
fel.

Kireteszel6kapcsoloval felszerelt szerszam

Egy kireteszel6kar szolgal annak elkerllésére, hogy a
kioldokapcsold véletleniil bekapcsolddjon.

A szerszam beinditdsahoz nyomja be a kireteszel6kart
(az A iranyba), majd hizza meg a kioldokapcsolét (a B
irdnyba). Engedje fel a kioldokapcsolét a leallitashoz.
Reteszkapcsoléval és kireteszelékapcsoléval
felszerelt szerszam

A kioldokapcsolé  véletlenszerii  meghuzasanak
megakadalyozasa érdekében a gép egy reteszelbkarral
rendelkezik.

A gép elinditdsdhoz nyomja be a reteszel6kart (A
iranyba), majd hizza meg a kioldékapcsolét (B iranyba).
Leallitashoz engedje el a kioldokapcsolét.

A folyamatos miikddéshez nyomja be a reteszel6kart (A
irdnyba), huzza meg a kioldokapcsolét (B iranyba),
majd huzza meg a reteszel6kart (C iranyba).

A gép reteszelt helyzetbdl vald ledllitdsahoz huzza meg
teljesen a kioldokapcsolét (B iranyba), majd engedje el.
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Visszajelz6 lampa (GA7050R és GA9050R tipus)
Fig.3

A z06ld jelz6lampa kigyullad, amikor a szerszam
csatlakoztatva van az aramforrashoz. Ha jelzélampa
nem gyullad ki, akkor a halézati kabel vagy a vezérl
meghibasodhatott. Ha a jelz6lampa vilagit, de a
szerszam mégsem indul be, még akkor sem, ha a
szerszamot  bekapcsolja, akkor a  szénkefék
elhasznalddhattak vagy az elektromos aramkor, a motor,
vagy a KI-BE kapcsolé meghibasodhatott.

Nem szandékos ujrainditasi megfigyelés

Ha a reteszel6 kar lenyomva tarja az inditdkapcsol6t
(zér6 pozicid), akkor nem engedélyezi a szerszam
Ujrainditasat, akkor se, ha azt aramra csatlakoztatja.
Ekkor a jelz6lampa pirosan villog, jelezvén, hogy a nem
szandékos Ujrainditasi megdfigyeld szerkezet be van
kapcsolva.

A nem szandékos Ujrainditasi megfigyel® kikapcsolasara,
teljesen huzza be az inditékapcsol6t, majd engedije el.

Lagyinditas

Ezek a tipusok lassan kezdenek el mikddni
bekapcsolaskor. Ez a fokozatos inditasi funkcio
megkonnyiti a mivelet végrehajtasat.
OSSZESZERELES

AVIGYAZAT:

Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotarol
miel6tt barmilyen munkalatot végezne rajta.

Az oldals6 markolat (nyél) felszerelése

AVIGYAZAT:
Hasznalat el6tt mindig bizonyosodjon meg az
oldals6 markolat szilard felszereltségérdl.
Fig.4
Régzitse az oldalso fogantyut a helyére a szerszamon az
abranak megfeleléen.
A tarcsavédo fel- és leszerelése (siillyesztett
kozépfurata tarcsa, tobbfunkcids tarcsa,
drétkorong/darabol6 koszoritarcsa,
gyémanttarcsa esetén)

/\FIGYELMEZTETES:
Sullyesztett kézépfuratu
csiszolétarcsa/tobbfunkciés  tarcsa, flexkorong

vagy drotkorong hasznalatakor a korongvédét ugy
kell felszerelni a szerszamra, hogy zart oldalaval
mindig a kezel6 felé nézzen.

Darabolé kdszoritarcsa/gyémanttarcsa
hasznalatakor lgyeljen arra, hogy csak darabold
készoriitarcsakhoz készitett tarcsavédét
alkalmazzon.



A csavarreteszes tarcsavédé esetén

Fig.5

Szerelje fel a tarcsavédét ugy, hogy a szoritobilincsén
talalhatd kiemelkedés illeszkedjen a csapagyhazon levd
bevagashoz. Ezutan forgassa el a tarcsavédét korilbeldl
180 fokkal az 6ramutaté jarasaval ellentétesen. Ugyeljen
ra, hogy a csavart meghuzza.

A tarcsavédd eltavolitdsahoz kovesse a felszerelési
eljarast forditott sorrendben.

A rogzitokaros tarcsavédo esetén

Fig.6

Fig.7

Lazitsa meg a tarcsavédon taldlhatéd kart. Szerelje fel a
tarcsavédét ugy, hogy a szoritébilincsén talalhaté
kiemelkedés illeszkedjen a csapagyhazon levd
bevagashoz. Ezutan forgassa el a tarcsavédét az abran
lathaté helyzetbe. Huzza meg a kart a tarcsavédd
régzitéséhez. Ha a kar tul szoros vagy tul laza a
tarcsavédd rogzitéséhez, akkor lazitsa meg vagy huzza
meg az anyat a tarcsavédd bilincsének beallitasahoz.

A tarcsavédd eltavolitdsahoz kdvesse a felszerelési
eljarast forditott sorrendben.

A siillyesztett kozépfurata
csiszolotarcsallegyez6s korong (tartozék)
felszerelése vagy eltavolitasa

/\FIGYELMEZTETES:
Mindig haszndlja a mellékelt védét, ha a
sullyesztett kdzépfuratu csiszolotarcsal/legyezés
korong van a szerszamon. A korong széttérhet a
hasznalat sordn és a védd segit a személyi
sérilések esélyének csokkentésében.

Fig.8

Helyezze a belsé illesztéperemet az orsoéra. lllessze a

tarcsat/korongot a belsd illesztéperemre és csavarja fel a

biztositéanyat az orséra.

MEGJEGYZES:
7 mm-nél vastagabb sillyesztett kozépfuratu
csiszolokorong hasznalata esetén forditsa at a

rogzitéanyat, és igy csavarja fel a tengelyre.

Extra illesztéperem

Az F jeli tipusok standard felszereltsége az extra
illesztéperem. A szokasos tipushoz képest csak 1/3-nyi
eréfeszitésre van sziikség a biztositdanya kilazitasahoz.
Ausztralia és Uj-Zéland

Fig.9

Helyezze a belsé illesztéperemet az orsoéra. lllessze a
tarcsat/korongot a belsd illesztéperemre és csavarja fel a
biztositéanyat ugy, hogy a kiemelkedd felilete lefelé
nézzen (a korong iranyaba).

Arogzitdanya meghuzasahoz nyomja le a tengelyreteszt,

hogy a tengely ne tudjon forogni, majd a régzitéanya
kulcsaval szorosan huzza meg az anyat az éramutatd
jarasanak iranyaba.

60

Fig.10
A tarcsa eltavolitdsahoz kovesse a felszerelési eljarast
forditott sorrendben.

Csiszolékorong (opcionalis kiegészitd)
felhelyezése és eltavolitasa

MEGJEGYZES:
Csak az ebben a kézikdnyvben leirt kiegészitéket
hasznalja a csiszoléhoz. Ezeket kuldn meg kell
vasarolni.
Fig.11
Szerelje a gumitalpat az orsoéra. lllessze a korongot a
gumitalpra és csavarja a rdgzitéanyat az orséra. A
régzitéanya meghuzasahoz nyomja le a tengelyreteszt,
hogy a tengely ne tudjon forogni, majd a régzitéanya
kulcsaval szorosan huzza meg az anyat az éramutatd
jarasanak iranyaba.
A korong eltavolitasahoz kdvesse a felhelyezési eljarast
forditott sorrendben.

Ezynut (opcionalis kiegészitd) felhelyezése és
eltavolitasa

AVIGYAZAT:
Ne haszndlja az Ezynut rogzitéanyat extra
illesztéperemmel vagy olyan Makita

sarokcsiszoloval, amelynek a tipusszama ,F”
betlivel végzdédik. Ezen modellek illesztéperemei
annyira vastagok, hogy a tengely nem tudja fogadni
a régzitéanya minden menetét.

Fig.12

Abelsé illesztéperemet, a tarcsat/tobbfunkcios tarcsat és
az Ezynut rogzitéanyat ugy szerelje fel a tengelyre, hogy
a Makita embléma a rogzitéanyan kifelé nézzen.

Fig.13

Nyomja be erésen a tengelyreteszt, majd kézzel huzza
meg szorosra az Ezynut régzitéanyat a
tarcsa/tobbfunkcios tarcsa éramutatd jarasaval egyez6
iranyu elforgatasaval.

Meglazitadshoz forgassa az Ezynut kils6é gydrijét az
6ramutatd jarasaval ellentétes iranyba.

Fig.14
Fig.15
MEGJEGYZES:
Az Ezynut rogzitbanya mindaddig kézzel

meglazithatd, mig a nyil a rovatkara mutat. Egyéb
esetben a rogzitbanyat csak kulccsal lehet
meglazitani. A kulcs egyik tiskéjét helyezze az
Ezynut egyik furatdba, és forgassa el a
régzitbanyat az oramutaté jarasaval ellentétes
iranyba.



UZEMELTETES

/\FIGYELMEZTETES:
Soha nem szabad eréltetni a szerszamot. A
szerszam sulya elegendd nyomoer6t biztosit. Az
erbltetés és a tulzott nyomaskifejtés a tarcsa
toréséhez vezethet, ami veszélyes.
MINDIG cserélje ki a tarcsat, ha a szerszam leesett
csiszolas koézben.
SOHA ne csapja vagy Usse oda a csiszoldkorongot
vagy a tarcsat a munka soran.
Kerllje el a tarcsa visszaugrasat és kiugrasat,
kilonosen sarkok, éles szélek, stb.
megmunkalasakor. Ekkor a szerszam
iranyithatatlanna valik és visszarughat.
SOHA ne haszndlja a szerszamot favagoé
tarcsakkal és mas flrészlapokkal. Az ilyen
flrészlapok a csiszolén gyakran megugranak és a
szerszam iranyithatatlanna valik, ami személyi
sériilésekhez vezethet.

AAVIGYAZAT:
Soha ne kapcsolja be a szerszamot, ha az
érintkezik a munkadarabbal, mert ez a kezel
sérulését okozhatja.
A hasznalat alatt mindig viseljen védészemiiveget
vagy arcvédoét.
A haszndlat végén mindig kapcsolia ki a
szerszamot és varja meg amig a tarcsa teljesen
megall, ezutan tegye le a szerszamot.

Koszoriilés és csiszolas

Fig.16

MINDIG szilardan fogja a szerszamot egyik kezével a
hatsé fogantyunal, a masikkal pedig az oldals6
fogantyujanal fogva. Kapcsolja be a szerszamot majd
vigye a tarcsat vagy a korongot a munkadarabhoz.
Altalaban ugy kell tartani a szerszamot, hogy a korong
vagy tarcsa széle 15 fokos szdget zarjon be a
munkadarab felliletével.

Egy Uj tarcsa bejaratasakor ne haszndlja a csiszolét a B
iranyban, mert akkor belevag a munkadarabba. Miutan a
tarcsa szélét lekerekedett a hasznalat soran, a tarcsaval
az A és a B iranyokban is végezhet6 megmunkalas.

Fazékkefével (opcionalis kiegészitd) végzett
miiveletek

/AAVIGYAZAT:
Ellenérizze a kefe mikodését a gép terhelés nélkili
beinditasaval, és Ugyeljen arra, hogy senki ne
legyen a kefe el6tt, illetve annak vonalaban.

Ne hasznaljon sérilt vagy kiegyensulyozatlan kefét.

A sérilt kefe hasznalata megndveli a sérilés
veszélyét, mely a torott drotszalakkal vald
érintkezéskor kévetkezhet be.
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Fig.17

Hlzza ki a gép a haldzati csatlakozojat és forditsa a
hataval lefelé, hogy koénnyen hozza tudjon férni az
orsohoz. Szerelje le az orsorol a kiegészitéket. Csavarja
fel a fazékkorongot az orséra, és hiizza meg a mellékelt
villaskulccsal. Kefe hasznalatakor ne fejtsen ki tul nagy
nyomast a munkadarabra, mivel ekkor a kefe drétszalai
meghajolhatnak, és ez korai térésikhdz vezet.

Drotkoronggal (opcionalis kiegészité) végzett
miiveletek

AVIGYAZAT:
Ellenérizze a drétkorong miikédését a gép terhelés
nélkili beinditasaval, és Ugyeljen arra, hogy senki
ne legyen a drétkorong elétt, illetve annak
vonalaban.
Ne haszndljon sérllt vagy kiegyensulyozatlan
drétkorongot. A sériilt drétkorong hasznalata
megndveli a sérilés veszélyét, mely a torott
drotszalakkal valé érintkezéskor kévetkezhet be.
Drétkorong haszndlatakor MINDIG hasznaljon
olyan  atméréji  véddéburkolatot, amelyben
megfelelden elfér a drotkorong. A korong széttérhet
a hasznalat soran, és a védéburkolat csdkkenti a
személyi sérilések kockazatat.

Fig.18

Huzza ki a gép haldzati csatlakozoéjat és forditsa a gépet
hataval lefelé, hogy koénnyen hozza tudjon fémi az
orséhoz. Szerelje le az orsérdl a kiegészitéket. Csavarja
fel a drétkorongot az orséra, és huzza meg
villaskulcsokkal.

Drotkorong hasznalatakor ne fejtsen ki tul nagy nyomast
a munkadarabra, mivel ekkor a kefe drétszalai
meghajolhatnak, és ez korai térésikhdz vezet.

Miiveletek darabolo

koszoriitarcsaval/gyémanttarcsaval
(valaszthato6 kiegészitd)

/N\FIGYELMEZTETES:

. Darabolé kdszoritarcsa/gyémanttarcsa
hasznalatakor lgyeljen arra, hogy csak darabold
készoritarcsakhoz készitett tarcsavédét
alkalmazzon.

SOHA ne haszndljon darabol6  tarcsat

oldalkoszériléshez.

Ne ,akassza be” a tarcsat vagy ne nyomija tul meg.
Ne probaljon tulsagosan mély vagast végezni. A
tarcsa tul nagy igénybevétele noveli a terhelést és
a tarcsa kifordulhat vagy szorulhat a vagasban, és
né a visszarugasi vagy tarcsa eltérési, a motor
talhevilési lehetésége.

A vagast ne kezdje a munkadarabon. Hagyja a
tarcsat elérni a teljes sebességet, majd 6vatosan
vigye a vagasba, elére mozditvan a szerszamot a
munkafelileten. A tarcsa beszorulhat, kiléphet
vagy kiraghat, ha a munkadarabon kezd dolgozni
vele.



Vagasi miveletek alatt soha ne valtoztasson a
tarcsa szégén. A darabold tarcsa oldalnyomasa
miatt (kdszorilésnél is) a tarcsa repedését és
torését okozza, veszélyes sérllést okozvan.
A gyémanttarcsat tartsa a daraboland6 anyagra
merdélegesen.
Helyezze a belsé illesztéperemet az orsoéra. lllessze a
tarcsat/korongot a belsd illesztéperemre és csavarja fel a
biztositdanyat az orséra.

Fig.19

Amikor 7 mm-nél vastagabb gyémanttarcsat vagy
darabolokorongot szerel a sarokcsiszoléra, a zardéanyat
ugy szerelie fel, hogy annak korkords része
(kiemelkedése) a tarcsa felé nézzen.

Ausztralia és Uj-Zéland

Darabol6 koszoriitarcsa/gyémanttarcsa
(valaszthat6 kiegészitd) fel- és leszerelése

Fig.20

KARBANTARTAS

/AAVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szerszam
kikapcsolt és a halozatra nem csatlakoztatott
allapotban van miel6tt a vizsgdlatdhoz vagy
karbantartasahoz kezdene.
Soha ne haszndljon gazolajt, benzint,
alkoholt vagy hasonl6  anyagokat.
elszinez6dést, alakvesztést vagy
okozhatnak.

Fig.21
A szerszamot és szell6z6nyilasait tisztan kell tartani.
Rendszeresen tisztitsa meg a szerszam

higitot,
Ezek
repedést
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szell6zényilasait és akkor is ha kezdenek eltémdédni.

A szénkefék cseréje

Fig.22
Amikor a szénkefe belsejében levé ti gyanta
szigeteldanyaga elkopik és a t0 hozzaér a

kommutatorhoz, a motor automatikusan leall. Amikor ez
bekovetkezik, mindkét szénkefét ki kell cserélni. A
szénkeféket tartsa tisztdn, és azok szabadon
csusszanak a tartokban. Mindkét szénkefét egyszerre
kell cserélni. Csak azonos szénkeféket hasznaljon.
Csavarhiz6 segitségével tavolitsa el a kefetartd
sapkakat. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az
Ujakat és helyezze vissza a kefetartd sapkakat.

Fig.23

A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK fenntartasahoz, a
javitasokat, barmilyen egyéb karbantartast vagy

beszabalyozast a Makita Autorizalt Szervizk6zpontoknak
kell végrehajtaniuk, mindig Makita potalkatraszek
hasznalataval.

TARTOZEKOK

AVIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikdnyvben leirt Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérilést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket haszndlja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.

Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informacidkra van

sziiksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban, keresse

fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.
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Sillyesztett kbzépfuratu tarcsa / tébbfunkciés tarcsa / drétkorong

Belsd illesztdperem / extra illesztdperem / 102-as belsd illesztdperem (Csak Ausztralia és Uj-Zéland)

Stllyesztett k6zépfuratl tarcsal/legyezds korong

Régzitéanya / Ezynut régzitéanya*1

Tarcsavédd darabold koszorlitarcsahoz / gyémanttarcsahoz

Belsd illeszt6perem / extra illesztdperem / 78-as belsd illesztéperem (Csak Ausztralia és Uj-Zéland)

Darabol6 készor(tarcsa / gyémanttarcsa
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78-as belsé illesztéperem (Csak Ausztralia és Uj-Zéland)*2

Régzitéanya / Ezynut rogzitéanya*1

-
-~ | o
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Csiszolékorong
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Csiszol6 rogzitdanya

N
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Drétkorong
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Drétkefecsésze

— Roégzitéanya kulcsa

— Porvédé toldalék

*1 Ne hasznalja egyiitt az extra illesztéperemet és az Ezynut régzitéanyat.
*2 A 78-as bels6 és a 78-as killsé illesztéperemet egyiitt kell hasznalni. (Csak Ausztralia és Uj-Zéland)
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SLOVENSKY (Pévodné pokyny)

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

1-1. Postivacovy uzaver 9-3. Vnutorna obruba 19-4. Ochranny kryt rozbrusovacieho
2-1. Spust 10-1. KIU¢ na uzamykaciu maticu kotu¢a/diamantového kotuca
2-2. Blokovacia packa 10-2. PosUvacovy uzaver 20-1. Uzamykacia matica
3-1. Kontrolka 11-1. Uzamykacia matica 20-2. VonkajSia priruba 78
5-1. Kryt kotuca 11-2. Brasny kotu¢ 20-3. Rozbrusovaci koti¢/diamantovy
5-2. Srauba (Skrutka) 11-3. Gumova podlozka kotu¢
5-3. Skrina loZiska 12-1. Ezynut 20-4. Vnutorna priruba 78
6-1. Kryt kotuca 12-2. Brasny kotu¢/Multi disk 20-5. Ochranny kryt rozbrusovacieho
6-2. Skrina loZiska 12-3. Vnutorna obruba kotu¢a/diamantového kotuca
6-3. Matica 12-4. Vreteno 21-1. Odsévaci prieduch
6-4. Packa 13-1. Postvacovy uzaver 21-2. Nasavaci prieduch
7-1. Matica 14-1. Sipka 22-1. Komutator
7-2. Packa 14-2. Zarez 22-2. |1zolaény koniec
8-1. Uzamykacia matica 17-1. Drotena kalichova kefka 22-3. Uhlikova kefka
8-2. Plosky kotu¢ 18-1. Drotena koticova kefka 23-1. Veko drziaka uhlika
8-3. Vnutorna obruba 19-1. Uzamykacia matica 23-2. Skrutkovac
8-4. Super priruba 19-2. Rozbrusovaci koti¢/diamantovy
9-1. Uzamykacia matica kotu¢
9-2. Plosky kotu¢ 19-3. Vnitorna obruba
TECHNICKE UDAJE
Model GA7050 GA7050R GA9050 GA9050R
Priemer ploského kotuca 180 mm 180 mm 230 mm 230 mm
Zavit vretena M14 M14 M14 M14
Rychlost bez zatazZenia (ng) / Menovita rychlost (n) 8500 (min'1) 8500 (min") 6600 (min") 6600 (min")
Celkova dizka 432 mm 455 mm 432 mm 455 mm
Hmotnost netto 4,5 kg 4,6 kg 4,7 kg 4,8 kg
Trieda bezpe&nosti =]]

« Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické udaje podliehaju zmenam bez upozornenia.

« Technické udaje sa moZu pre rozne krajiny lisit.
* Hmotnost' podla postupu EPTA 01/2003

ENE048-1
Uréené pouzitie

Tento nastroj je uréeny na brusenie, pieskovanie a
rezanie kovovych a kamennych materialov bez pouzitia

vody.
ENF002-1

Napajanie

Nastroj sa m6ze pripojit' len k odpovedajucemu zdroju s
napatim rovnakym, aké je uvedené na typovom Stitku, a
moze pracovat len s jednofazovym striedavym napatim.
V sulade s eurdépskymi normami ma dvojitu izolaciu a

moze byt preto napdjany zo zasuviek bez
uzemnovacieho vodica.
Pro Model GA7050, GA9050

ENF100-1

Pre verejné nizkonapitové rozvodné systémy s
napétim 220 V az 250 V.

Prepinania elektrického pristroja spdsobuju kolisanie
napéatia. Prevadzka toho zariadenia za nepriaznivych
podmienok v sieti mdéze mat Skodlivy uG€inok na
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prevadzku inych zariadeni. Pri impedancii siete rovnej
0,22 ohmov alebo nizSej mozno predpokladat, Ze
nenastanu Ziadne negativne UCinky. Sietova zastréka
pouzita pre toto zariadenie musi byt chranena poistkou
alebo ochrannym isti€om s pomalymi charakteristikami
vypinania.

Pro Model GA7050, GA7050R
ENG102-3

Hiuk
Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A uré¢ena
podla EN60745:

Hladina akustického tlaku (Lpa) : 94 dB (A)

Hladina akustického vykonu (Lwa): 105 dB(A)

Odchylka (K): 3 dB(A)

Pouzivajte chranice sluchu.
ENG208-5

Vibracie
Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
ur¢end podla normy EN60745:

Pracovny rezim: brdsenie povrchu



Vyzarovanie vibracii (anac) : 6,5 m/s?

Neurgitost (K) : 1,5 m/s?
Deklarovana hodnota emisii vibracii bola merana podla
Standardnej skusobnej metody a mdze sa pouzit na
porovnanie jedného naradia s druhym.
Deklarovana hodnota emisii vibracii sa méze pouzit aj
na predbezné posudenie vystavenia ich u¢inkom.
Deklarovana hodnota vibracii sa pouziva pre hlavné
aplikacie elektrického naradia. Pokial sa vS8ak naradie
pouziva na iné ucely, hodnota emisii vibracii méze byt
ina.

/AVAROVANIE:

Emisie vibracii pocas skuto¢ného pouzivania
elektrického naradia sa moézu odliSovat od
deklarovanej hodnoty emisii vibracii, a to v
zavislosti na spésoboch pouzivania naradia.
Nezabudnite oznacit bezpecnostné opatrenia s
ciefom chranit obsluhu, a to tie, ktoré sa zakladaju
na odhade vystavenia u¢inkom v ramci realnych
podmienok pouzivania (berGc do Uvahy vSetky
sucasti prevadzkového cyklu, ako su doby, kedy je
naradie vypnuté a kedy bezi bez zatazenia, ako
dodatok k dobe zapnutia).

ENG313-1
Pracovny rezim: kotu¢ové brusenie
Emisie vibracii (ansc): 4,0m/s’
Neurgitost (K) : 1,5 m/s?
Pro Model GA9050, GA9050R
ENG102-3

Hiuk
Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A uréena
podra EN60745:

Hladina akustického tlaku (L,a) : 94 dB (A)

Hladina akustického vykonu (Lwa): 105 dB(A)

Odchylka (K): 3 dB(A)

Pouzivajte chranice sluchu.
ENG208-5

Vibracie
Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
ur¢end podla normy EN60745:

Pracovny rezim: brdsenie povrchu

Vyzarovanie vibracii (anac) : 5,5 m/s?

Neurgitost (K) : 1,5 m/s?
Deklarovana hodnota emisii vibracii bola merana podla
Standardnej skusobnej metody a mdze sa pouzit na
porovnanie jedného naradia s druhym.
Deklarovana hodnota emisii vibracii sa méze pouzit aj
na predbezné posudenie vystavenia ich u¢inkom.
Deklarovana hodnota vibracii sa pouziva pre hlavné
aplikacie elektrického naradia. Pokial sa vS8ak naradie
pouziva na iné ucely, hodnota emisii vibracii méze byt
ina.
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/AVAROVANIE:

Emisie vibracii po€as skuto¢ného pouzivania
elektrického naradia sa mo6zu odliSovat od
deklarovanej hodnoty emisii vibracii, a to v
zavislosti na spdsoboch pouzivania naradia.
Nezabudnite oznacit bezpecnostné opatrenia s
ciefom chranit obsluhu, a to tie, ktoré sa zakladaju
na odhade vystavenia uc¢inkom v ramci redinych
podmienok pouzivania (berdc do Uvahy vsSetky
sucasti prevadzkového cyklu, ako su doby, kedy je
naradie vypnuté a kedy bezi bez zataZenia, ako
dodatok k dobe zapnutia).

ENG313-1
Pracovny rezim: kotu¢ové brusenie
Emisie vibracii (ansc): 2,5m/s?
Neurgitost (K) : 1,5 m/s?

ENH101-13

Len pre eurépske krajiny

Vyhlasenie o zhode so smernicami

Eurépskeho spolo¢enstva

Nasa spolocnost’ Makita, ako zodpovedny vyrobca

prehlasuje, Ze nasledujuce zariadenie(a) znacky

Makita:

Oznacenie zariadenia:

Uhlova bruska

Cislo modelu/ Typ: GA7050, GA7050R, GA9050,

GA9050R

je z vyrobnej série a

Je v zhode s nasledujucimi euré6pskymi smernicami:
98/37/ES do 28. decembra 2009 a nasledne so
smernicou 2006/42/ES od 29. decembra 2009

A su vyrobené podla nasledujucich noriem a
Standardizovanych dokumentov:

EN60745
Technickd dokumentdcia sa nachadza u nasho
autorizovaného zastupcu v Eurdépe, ktorym je

spolo¢nost:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglicko

26. jun 2009

e

Tomoyasu Kato
Riaditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONSKO



GEA010-1

Vseobecné bezpeénostné
predpisy pre elektronaradie

UPOZORNENIE Precitajte si vSetky upozornenia

a instrukcie. Nedodrziavanie pokynov a instrukcii méze
mat za nasledok Uraz elektrickym prudom, poziar alebo
vazne zranenie.

Vsetky pokyny a instrukcie si odlozte pre
pripad potreby v buducnosti.

GEB033-3

BEZPECNOSTNE VYSTRAHY
PRE BRUSKU

Spolocné bezpecnostné vystrahy pre operacie
brusenia, pieskovania, briusenia drétenym kotic¢om
alebo abrazivneho rozbrusovania:

1.

Tento elektricky nastroj funguje ako bruska,
pieskovaé, drotena kefa alebo rozbrusovaci
nastroj. Precitajte si vSetky bezpeénostné
vystrahy, pokyny, vyobrazenia a Specifikacie
uréené pre tento elektricky nastroj. Pri
nedodrzani vSetkych doleuvedenych pokynov
moéze dojst k urazu elektrickym prudom, poziaru
alalebo vaznemu poraneniu.

S tymto elektrickym nastrojom sa neodporuca
vykonavat’ operacie ako lestenie. Operacie, na
ktoré tento nastroj nie je uréeny, mézu sposobit’
riziko a spOsobit telesné poranenie.
Nepouzivajte prisluSenstvo, ktoré nie je
vyslovne uréené a odporuc¢ané vyrobcom
nastroja. To, Ze prisluSenstvo mozno pripojit' k
vaSmu  elektrickému  nastroju,  nezaistuje
bezpecénu prevadzku.

Menovita rychlost’ prisluSenstva musi byt’
minimalne rovna maximalnej rychlosti
vyznacenej na elektrickom nastroji.
Prislusenstvo pracujuce vy$Sou rychlostou ako
jeho menovitd rychlost moéze prasknit a
rozpadnut sa.

Vonkajsi priemer a hrubka vasho
prisluSenstva musi byt v rozmedzi menovitej
kapacity elektrického nastroja. PrisluSenstvo
nepravnej velkosti nie je mozné primerane viest a
ovladat.

Velkost’ upinacieho tfia kotacov, prirub,
podkladovych podloziek a akéhokol'vek iného
prisluSenstva musi presne padnut’ na vreteno
tohto elektrického nastroja. Prislusenstvo s
otvormi upinacieho tffa, ktoré sa nehodia na
montézne vybavenie tohto elektrického nastroja
bude nevyvazené, bude nadmerne vibrovat a
moze spdsobit stratu kontroly nad nastrojom.
Nepouzivajte poSkodené prislusenstvo. Pred
kazdym pouzitim skontrolujte prislusenstvo,
napriklad brusne kotuce, ¢i na nich nie su
ulomky a praskliny, podkladové podlozky, ¢i
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na nich nie su praskliny, trhliny alebo nie st
nadmerne opotrebované, droétenu kefu, ¢i
nema uvolnené alebo popraskané droty. Ak
elektricky nastroj alebo nastroj spadne,
skontrolujte, €i nie su poskodené alebo
namontujte neposkodené prislusenstvo. Po
kontrole a namontovani prisluSenstva sa
postavte vy aj okolostojaci mimo roviny
otacajuceho sa prisluSenstva a spustite
elektricky nastroj na maximalnu rychlost’ bez
zataze na jednu minatu. Poskodené
prisluSenstvo sa za normalnych okolnosti pocas
doby tohto testu rozpadne.

Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. V
zavislosti od aplikacie pouzivajte stit na tvar,
ochranné okuliare alebo bezpecnostné
okuliare. Podla potreby pouzite protiprachovu
masku, chranic¢e sluchu, rukavice a pracovnu
zasteru schopnu zastavit' malé tlomky brusiva
alebo obrobku. Chrani¢ zraku musi byt schopny
zastavit’ odletujuce Ulomky vytvarané pri réznych
ukonoch. Protiprachova maska alebo respirator
musia byt schopné filtrovat’ CiastoCky vytvarané
pri vaSej Cinnosti. Dlhodobé vystavenie
intenzivnemu hluku méze sposobit stratu sluchu.
Okolostojacich udrziavajte v bezpecnej
vzdialenosti od pracovného miesta. Kazdy, kto
vstipi na miesto prace, musi mat' osobné
ochranné prostriedky. Ulomky obrobku alebo
poskodené prisluSenstvo méze odletiet a spdsobit’
poranenie aj mimo bezprostredného miesta prace.
Elektricky nastroj pri praci drzte len za
izolované uchopné povrchy, lebo rezacie
prisluSenstvo sa moze dostat’ do kontaktu so
skrytymi vodiémi alebo vlastnym kablom.
Kontakt prislusenstva so "zivym" vodi¢om vystavi
kovové Casti elektrického nastroja "Zivému" pradu
a sposobi obsluhe uder elektrickym pradom.
Kabel umiestnite d'alej od otacajuceho sa
prislusenstva. Ak stratite kontrolu, kabel sa moze
prerezat alebo zachytit a vasu ruku alebo rameno
méze vtiahnut do otacajuceho sa prislusenstva.
Nikdy elektricky nastroj neodkladajte, kym sa
prisluSenstvo Uplne nezastavilo. Otacajuce sa
prisluSenstvo moéze zachytit a stiahnut elektricky
nastroj mimo vasu kontrolu.

Nikdy nespustajte elektricky nastroj, ked’ ho
nosite na boku. Pri ndhodnom kontakte s
otacajucim sa prisluSenstvom by vam mohlo
zachytit odev a stiahnut prisluSenstvo smerom na
vase telo.

Pravidelne ¢istite prieduchy elektricky
nastroja. Ventildtor motora vtahuje prach
dovnutra a nadmerné nazhromazdenie

praskového kovu mbzZe spbdsobit ohrozenie
elektrickym pradom.

Nepouzivajte nastroj v blizkosti horfavych
materialov. Iskry mohli sposobit' vznietenie tychto



materialov.
Nepouzivajte prisluSenstvo, ktoré vyzaduja
tekuté chladiva. Pri pouziti vody alebo iného
tekutého chladiva by mohlo déjst k usmrteniu
alebo Uderu elektrickym pradom.
Spétny naraz a prislu$né vystrahy
Spatny naraz je nahla reakcia na zovrety alebo pritlac¢eny
rotujuci kotu¢, opornu podlozku, kefku alebo iné
prisluSenstvo. Zoskrtenie alebo pritlacenie sposobi nahle
spomalenie otacajuceho sa prisluSenstva, ¢o zase
spOsobi nekontrolované uskocenie elektrického nastroja
v opaénom smere ako otacanie prisluSenstva v momente
zovretia.
Napriklad, ak obrobok priSkrti alebo pritlaci rozbrusovaci
kotu¢, okraj kotuca vstupujuceho do bodu priSkrtenia
mobze spobsobit vrytie sa do povrchu materidlu, ¢o
sposobi vytiahnutie alebo vykopnutie kotuca. Kotu¢
méze bud vyskoGit dopredu alebo dozadu od
obsluhujlcej osoby, v zavislosti od smeru pohybu kotuca
v momente priSkrtenia. Rozbrusovacie kotu¢e sa za
tychto okolnosti mézu aj prelomit.
Spatny naraz je vysledok nespravneho pouzivania
elektrického nastroja alalebo nespravnych
prevadzkovych postupov alebo podmienok a mozno sa
mu  vyhnat vykonanim prisluSnych protiopatreni
uvedenych nizsie.
a) Elektricky nastroj stale pevne drzte oboma
rukami a telo a rameno drzte tak, aby ste
odolali silam spatného narazu. Vzdy pouzivajte
aj pomocnu rucku, ak je namontovana, ¢im
dosiahnete maximalnu kontrolu nad spatnym
narazom alebo momentovou reakciou pri
spusteni. Sily spatného narazu  alebo
momentovych reakcii mdze obsluhujuca osoba
ovladnut, ak vykona prislusné protiopatrenia.
b) Nikdy nedavajte ruku do blizkosti
otacajuceho sa prisluSenstva. Prislusenstvo
moze vykonat spatny naraz ponad vasu ruku.
c) Nepriblizujte sa telom do oblasti, kam sa
pohne elektricky nastroj, ked’ nastane spatny
naraz. Spatny naraz pozenie nastroj do opa¢ného
smeru ako smer pohybu kotuéa v momente
privretia.
d) Pri opracovavani rohov, ostrych hran a pod.
bud'te zvlast’ opatrni. Zabraiite odskakovaniu a
zadrhavaniu prislusenstva. Rohy, ostré hrany
alebo odskakovanie maju tendenciu zadrhnut
prisluSenstvo a spdsobit stratu kontroly alebo
spatny naraz.
e) Nepripajajte rezbarske ostrie retazovej pily
ani zabkované pilové ostrie. Takéto ostria ¢asto
spdsobuju spatny naraz a stratu kontroly
Specifické bezpeénostné vystrahy pre operacie
brusenia a abrazivneho rozbrusovania:
a) Pouzivajte len typy kotucov, ktoré su
odporuc¢ané pre vas elektricky nastroj a
Specificky ochranny kryt uréeny pre zvoleny
kotué. Kotuce, ktoré nie su uréené pre tento

16.

67

elektricky nastroj, nemo6zu
chranené a nie su bezpecné.
b) Ochranny kryt sa musi byt bezpecne
upevneny na elektricky nastroj a nastaveny na
maximalnu bezpecnost, aby bola obsluha
vystavena ¢o najmensej casti kotuca. Ochranny
kryt pomaha chranit obsluhu pred Ulomkami z
kotu€a a nahodnym kontaktom s kotucom.
c) Kotii¢e mozno pouzivat’ len pre odporucané
aplikacie. Napriklad: nebriste s bocnou
stranou zabrusovacieho kotuc¢a. Abrazivne
rozbrusovacie kotu¢e su uréené pre periférne
brusenie. Bo¢né sily aplikované na tieto kotuce by
mohli zapri€init’ ich rozlomenie.
d) Vzdy pouzivajte neposkodené priruby
kotucov spravnej velkosti a tvaru pre vas
zvoleny kotu€. Spravne priruby kotucov
podopieraju kotug, a tym zniZuju pravdepodobnost’
zlomenia kotuca. Priruby pre rozbrusovacie kotuce
sa mozu liSit od prirub pre brusne kotuce.
e) Nepouzivajte vydraté kotuce z vacsich
elektrickych nastrojov. Kotuce uréené pre vacsie
elektrické nastroje nie st vhodné pre vysSie
rychlosti menSich nastrojov a m6zu prasknut.
Dalsie bezpeénostné vystrahy pre operacie brisenia
a abrazivneho rozbrusovania:
a) Rozbrusovaci kotu¢ nestlacajte ani nan
nevyvijate nadmerny tlak. Nepokusajte sa rezat’
prili§ hilboko. Prilisné namahanie kotu¢a zvysuje
zatazenie a nachylnost k stoeniu alebo zovretiu
kotuca v reze a pravdepodobnost spatného narazu
alebo zlomenia kotuca.
b) Nestavajte sa do jednej linie a za rotujuci
kotué. Ked sa kotu¢ pocas c¢innosti pohybuje
smerom od vas, mozny spatny naraz méze vrhnut
rotujuci kotu¢ a elektricky nastroj priamo na vas.
c) Ked sa kotu¢ zovrie alebo z nejakého
dévodu prerusi rez, vypnite elektricky nastroj a
drzte ho bez pohybu, kym sa kotu¢ uplne
nezastavi Nikdy sa nepokusajte odstranit
rozbrusovaci kotu¢ z rezu, kym sa kotué
pohybuje, inak moéze dojst’ k spatnému narazu.
Zistite pri¢inu zvierania kotuca a vykonajte kroky na
jej odstranenie
d) Nezacinajte opatovne rezanie v obrobku.
Nechajte kotu¢ dosiahnut’ pInG rychlost’ a
opatrne ho znovu vlozte do rezu. Kotu¢ sa moéze
zovriet, vystupit nahor alebo narazit spat, ak
elektricky nastroj znovu spustite v obrobku.
e) Panely a kazdy obrobok nadmernej velkosti
podoprite, aby sa minimalizovalo riziko
zovretia alebo spatného narazu. Velké panely sa
zvyknu prehybat vlastnou vahou. Podpory treba
umiestnit pod obrobok na obidvoch stranach do
blizkosti linie rezu a do blizkosti okraja obrobku po
oboch stranach kotuca.
f) Budte zvlast opatrni pri vytvarani
"dutinového rezu" do existujucich stien ¢i

byt dostato¢ne



inych neprehladnych povrchov. Precnievajuci
kotd¢ mobdze =zarezat do plynovych alebo
vodovodnych potrubi, elektrického vedenia alebo
objektov, ktoré mézu zapri€init spatny naraz.

Bezpecénostné vystrahy $pecifické pre operacie
pieskovania:

a) Nepouzivajte brisne kotucové papiere
nadmernej velkosti. Pri vybere brisnych
papierov dodrziavajte odporuc¢ania vyrobcov.
Vacsie brusne papiere precnievajuce mimo brasnu
podlozku predstavuje riziko rozdriapania a méze
zapriCinit zadrhnutie, roztrhnutie disku alebo
spatny naraz.

Bezpec¢nostné vystrahy Specifické pre brasenie
drétenou kefou:

a) Myslite na to, ze aj pri beznej ¢innosti z kefy
vyletuju drotené Stetiny. Dréty nadmerne
nenamahajte priliSnym zatazovanim na kefu.
Drotené Stetiny fahko preniknu Satstvom a/alebo
kozZou.

b) Ak sa pre brusenie drétenou kefou odporuca
ochranny kryt, dbajte na to, aby droteny kotuc
alebo kefa nezasahovali do ochranného krytu.
Droteny kotu¢ alebo kefa sa vdaka pracovnému
zatazeniu a odstredivym sildm moézu vo svojom
priemere roztiahnut.

Dalsie bezpeénostné vystrahy:

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

Pri pouziti brasnych kotic¢ov so stlaéenym
stredom vzdy pouzivajte len kotuce vystuzené
sklenymi vlaknami.

Neposkodzujte vreteno, prirubu (najma
montaznu plochu) alebo uzamykaciu maticu.
Poskodenie tychto dielov by mohlo sposobit’
narusenie kotuca.

Skor, ako zapnete spinaé, skontrolujte, ¢i sa
kotu¢ nedotyka obrobku.

Predtym, ako pouzijete nastroj na konkrétnom
obrobku, nechajte ho chvilu bezat'. Sledujte, ¢i
nedochadza k vibraciam alebo hadzaniu, ktoré
by mohlo naznacovat' nespravnu montaz
alebo nespravne vyvazeny kotuc.

Na brusenie pouzivajte uréeny povrch kotuéa.
Davajte pozor na odlietavajuce iskry. Drzte
nastroj tak, aby iskry odlietavali smerom od
vas a inych oséb alebo horlavych materialov.
Nenechavajte nastroj bezat bez dozoru.
Pracujte s nim,len ked' ho drzite v rukach.
Nedotykajte sa obrobku hned’ po tikone; méze
byt extrémne horici a mdéze popalit' vasu
pokozku.

Pred vykonavanim akychkolvek uprav na

nastroji vzdy skontrolujte, ¢i je nastroj
vypnuty a odpojeny a ¢i su vybraté
akumulatorové jednotky.

Dodrziavajte pokyny vyrobcu pre spravnu
montaz a pouzivanie kotucov. Kotuce

pouzivajte a skladujte s opatrnost'ou.
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27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.
35.

36.

37.

Nepouzivajte samostatné redukéné zdierky
alebo adaptéry na prisposobenie brisnym
kotuéom s velkym otvorom.

Pouzivajte len priruby uréené pre tento
nastroj.
Pri nastrojoch uréenych na upevnenie

pomocou kotuéa so zavitovym otvorom
skontrolujte, ¢i zavit v kotuci je dostatocne
dihy pre dizku vretena.
Skontrolujte, ¢&i je
podopreny.

Davajte pozor na to, ze kotu¢ sa d'alej toéi aj
po vypnuti nastroja.

Pri praci v extrémne horicom a vihkom
prostredi alebo prostredi silne znecistenom
vodivym prachom pouzivajte skratovy isti¢ (30
mA) na zaistenie bezpecnosti obsluhy.
Nepouzivajte nastroj na materialoch
obsahujucich azbest.

Nepouzivajte vodu alebo brisne mazivo.
Zaistite, aby pri praci v praSnom prostredi
vetracie otvory neboli zakryté. Ak je potrené
vycistit' prach, najskor odpojte nastroj z
elektrickej siete (pouzite nekovové predmety)
a dbajte na to, aby ste neposkodili vnutorné
suciastky.

Pri pouziti rozbrusovacieho koti¢a vzdy
pracujte s krytom kotuc¢a na zber prachu
podla miestnych predpisov.
Koti¢ové noze sa nesmu
prieénemu tlaku.

obrobok spravne

vystavovat’

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

/\VAROVANIE:
NIKDY nepripustite, aby pohodlie a dobra znalost’

vyrobku
nahradili

(ziskané  opakovanym  pouzivanim)
presné dodrziavanie bezpeénostnych

pravidiel pre naradie. NESPRAVNE POUZIVANIE
alebo nedodrziavanie bezpeénostnych pokynov
uvedenych vtomto navode na obsluhu méze
sposobit’ vazne poranenia osob.



POPIS FUNKCIE

APOZOR:
Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou jeho
funkcie sa vzdy presvedéte, Zze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Posuvacovy uzaver

APOZOR:
Nikdy neuvadzajte posuvacovy uzaver do €innosti,
ked sa vreteno pohybuje. Nastroj sa mobze
poskodit.
Fig.1
Otacaniu
prisluSenstva
uzaveru.

montazi alebo demontazi
stlatenim  posuvacového

vretena  pri
zabranite

Zapinanie

APozOR:
Pred pripojenim nastroja do zasuvky vzdy
skontrolujte, ¢i spust funguje spravne a po
uvolneni sa vracia do vypnutej polohy.
Operator moéze pocas dlhSieho pouzivania
zablokovat' prepina¢ v polohe "ON", ¢o mu ulah¢i
pracu. Pri blokovani nastroja v polohe "ON" budte
opatrni a nastroj pevne drzte.
Fig.2
Pre pristroje s poistnym prepinacom
Pristroj sa spusta jednoduchym potiahnutim prepinaca
(smer B). Zastavuje sa uvolnenim spinaca. Plynuld
prevadzku dosiahnete potiahnutim prepinaca (smer B) a
naslednym stlaéenim poistnej paky (smer A). Pristroj sa
zo zaistenej polohy =zastavuje Uplnym potiahnutim
prepinac¢a (smer B) a jeho naslednym uvolnenim.
Pre pristroje s poistnym prepinacom
Prepina¢ je pred nahodnym potiahnutim chraneny
poistnou pakou.
Pristroj sa spusti zatlatenim poistnej paky (smer A) a
potiahnutim prepinaca (smer B). Zastavuje sa
uvolnenim spinaca.
Pre pristroj s poistnym prepinaéom
Aby ste predisli nahodnému potiahnutia spustacieho
vypinaca, k dispozicii je blokovacia packa.
Pre spustenie naradia potiahnite blokovaciu packu (v
smere A) a nasledne potiahnite spustaci vypina¢ (v
smere B). Naradie zastavite uvolnenim spustacieho
vypinaca.
V pripade potreby nepretrzitej prevadzky stlacte
blokovaciu packu (v smere A), potiahnite spustaci
vypina¢ (v smere B) a nasledne potiahnite blokovaciu
packu (v smere C).
Pokial' chcete zastavit naradie v ramci zablokovanej
polohy, Uplne potiahnite spustaci vypinac¢ (v polohe B) a
nasledne ho uvolnite.
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Indikator (pre model GA7050R/GA9050R)

Fig.3

Pri zapojeni nastroja sa rozsvieti indikator zelenej farby.
Ak sa indikator nerozsvieti, porucha moéze byt v
napajacom kabli alebo kontrolke. Indikator sa rozsvieti,
ale nastroj sa nespusti ani po zapnuti, moézu byt
opotrebované uhlikové kefky alebo sa pokazil elektricky
obvod alebo motor, alebo méze byt pokazeny hlavny
spinag.

Zabezpecenie pred neimyselnym opatovnym
spustenim

Dokonca ani poistna paka pridrziavajuca spina¢ stlaceny
(zaistenad pozicia) nespdsobi opatovné spustenie
nastroja, ani ked je nastroj zapojeny.

V tomto momente indikator blikd Eervenou farbou a
signalizuje, Ze je aktivované zabezpecovacie zariadenie
pred neumyselnym opatovnym spustenim.
Zabezpecenie pred neumyselnym opatovnym spustenim
zruSite uplnym potiahnutim spina¢a a jeho naslednym
uvolnenim.

Funkcia restartovania

Tieto modely zaénu bezat po zapnuti pomaly. Tato
funkcia makkého Startu zabezpecuje hladsiu prevadzku.

MONTAZ

/APOZOR:
Nez zacnete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedCte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

InsStalacia bo€nej rukovati (drzadla)

A\POZOR:
Davajte pozor, aby bo€na rukovat bola vzdy pred
pracou pevne nainstalovana.
Fig.4
Boénu rukovat bezpec€ne priskrutkujte na nastroj, ako
znazornuje obrazok.

Instalacia alebo demontaz ochranného krytu
(pre plosky kotu¢, multi disk, drétenu
kotucovu kefku/rozbrusovaci kotug,
diamantovy kotuc)

/\VAROVANIE:

. Pri pouziti ploského kotuca brisneho
kotuca/multidisku, rozbrusovacieho kotuca alebo
drotenej kotucovej kefky je potrebné na naradie
namontovat ochranny kryt kotuéa tak, aby
uzatvorena strana krytu vzdy smerovala k obsluhe.
Pri pouziti brusneho rozbrusovacieho
kotu¢a/diamantového kotuc¢a vzdy pouzivajte len
Specialny ochranny kryt koti¢a uréeny na pouZzitie s
rozbrusovacimi kotuémi.



Pre pristroje s krytom kotui€¢a s poistnou skrutkou

Fig.5
Namontujte kryt kotu¢a s pre€nievanim na pas krytu
kotuc¢a vyrovnaného so zarezom na skrini loZiska. Potom

otocte kryt kotti¢a proti smeru hodinovych ruciciek o 180°.

Skrutku bezpecne dotiahnite.

Kryt kotu€a vyberajte opaénym postupom ako pri
vkladani.

Pre pristroj s krytom kottiica s upinacou pakou

Fig.6

Fig.7

Uvolnite paku na kryte kotu¢a. Namontujte kryt kotuca s
pre¢nievanim na pas krytu kotu¢a vyrovnaného so
zarezom na skrini loZiska. Potom otocte kryt kotu¢a do
polohy znazornenej na obrazku. Dotiahnutim paky
upevnite kryt kotuca. Ak je paka prili§ pevne dotiahnuta
alebo prili§ volna, kryt kotua upevnite tak, Ze uvolnite
alebo dotiahnete maticu na nastavenie dotiahnutia pasu
krytu kotuca.

Kryt kotu¢a vyberajte opaénym postupom ako pri
vkladani.

Montaz alebo demontaz ploského kotuc¢a na
brusenie hrotov/multidisku (prislusenstvo)

/A\VAROVANIE:
Ak je na pristroji plosky brusny kotu¢ na brusenie
hrotov/multidisk, vzdy pouzivajte dodany kryt.
Kotu¢ sa mbéze pocas pouzivania roztriestit a kryt
prispeje k zniZeniu moznosti zranenia os6b.

Fig.8

Na vreteno namontujte vnutornu prirubu. Kotué/disk

pripevnite na vnutornu prirubu a na vreteno priskrutkujte

zavernd maticu.

POZNAMKA:

Pokial' sa pouziva plosky rozbrusovaci kotu¢ hruby viac
ako 7 mm, na vreteno naskrutkujte uzamykaciu maticu a
skrutku.

Super priruba

Modely oznacené pismenom F su Standardne vybavené
super prirubou. V porovnani s beznymi typmi je na
uvolnenie poistnej matice potrebna iba 1/3 namahy.

Pre Australiu a Novy Zéland

Fig.9

Na vreteno namontujte vnutornd prirubu. Kotué/disk
pripevnite na vnatornu prirubu a priskrutkujte zavernu
maticu vyénelkom smerom nadol (ku kotucu).
Uzamykaciu maticu dotiahnete pevnym stladenim
posuvagového uzaveru tak, aby sa vreteno neotacalo,
potom ju kli€om na uzamykaciu maticu bezpecne
dotiahnite v smere hodinovych rugiciek.

Fig.10
Kotu¢ vyberajte opaénym postupom ako pri vkladani.
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Montaz alebo demontaz brusneho kotuca
(volitelné prisluSenstvo)

POZNAMKA:
Pouzite prisluSenstvo brisky, popisané v tejto
prirucke. Toto si musite zakupit zvIast.

Fig.11

Na vreteno namontujte gumend podlozku. Kotué
pripevnite na gumovld podloZku a na vreteno
priskrutkujte poistni maticu. Zaverni maticu dotiahnete
pevnym stlacenim posuvacového uzaveru tak, aby sa
vreteno neotacalo, potom ju kld€om na zavernu maticu
bezpecne dotiahnite v smere hodinovych rugiciek.

Kotu¢ vyberajte opaénym postupom ako pri vkladani.

Montaz alebo demontaz Ezynut (volitel'né
prislusenstvo)

/A\POZOR:
Maticu Ezynut nepouzivajte so super prirubou ani s
uhlovou bruskou oznacenou ,F*“ na konci Cisla
modelu. Tieto priruby su tak prifnavé, Ze vreteno
nedokaze zachytit' cely zavit.

Fig.12

Vnutornd prirubu, brusny kotué/multidisk a maticu

Ezynut namontujte na vreteno tak, aby logo spolo¢nosti

Makita na matici Ezynut smerovalo von.

Fig.13

Pevne stlacte vackovu poistku a utiahnite maticu Ezynut

ota€anim  brusneho  kotu¢a/multidisku v smere

hodinovych ruciciek na doraz.

Uvolnite otaanim vonkajSieho prstenca matice Ezynut

proti smeru hodinovych rugiciek.

Fig.14

Fig.15

POZNAMKA:
Maticu Ezynut uvolnite rukou, a to dokial Sipka
neukazuje na drazku. V opac¢nom pripade sa na
uvolnenie pouziva klti¢ na poistnd maticu. Zasurite
jeden ¢ap kluca do otvoru a otoéte maticou Ezynut
proti smeru hodinovych ruciciek.

PRACA

/A\VAROVANIE:
Na pristroj sa nikdy nema tlacit. Vaha pristroja
vyvija dostato¢ny tlak. Tlacenie a nadmerny tlak
moézu spdsobit nebezpecné narusenie kotuca.
Koti¢ vymefite VZDY ked pristroj po¢as brisenia
spadne.
Pri praci brasnym diskom alebo kotu¢om NIKDY
nevrazajte ani neudierajte.
Zabrante odskakovaniu a zadrhavaniu kotuca,
predovSetkym pri praci na rohoch, ostrych hranach
atd. To méze sposobit stratu kontroly a narazy.



Pristroj nikdy nepouzivajte s rezacimi ¢epelami ani
inymi pilovymi listami. Ak sa takéto cCepele
pouzivaju na bruske, spdsobuju narazy veduce k
zraneniu oso6b.
/A\POZOR:

. Nastroj nikdy nezapinajte ak je v styku s obrobkom,
mohlo by prist k zraneniu obsluhujiceho.
Pri praci vzdy pouzivajte ochranné okuliare alebo
ochranny $tit.
Po prevadzke pristroj vzdy vypnite a pockajte, kym
sa kotu¢ uplne zastavi, potom pristroj odlozZte.

Brusenie a pieskovanie

Fig.16

Pristroj drzte VZDY pevne jednou rukou za prednl a
druhou za bo¢nu rukovéat. Pristroj zapnite a potom
priloZte kotu¢ alebo disk k obrobku.

VSeobecne, hranu kotuc¢a alebo disku drzte priblizne v
15° uhle k povrchu obrobku.

Poc¢as zapracovavania nového kotuc¢a bruska nesmie
pracovat v smere B, pretoze zareze do obrobku. Ak sa
hrana kotu¢a zaoblila pouzivanim, kotuéom sa moéze
pracovat v smere A aj B.

Prevadzka s drétenou kalichovou kefkou
(volitelné prislusenstvo)

APOZOR:

Cinnost kefky skontrolujte spustenim naradia bez
zataZenia a zabezpecte pri tom, aby nikto nebol
pred alebo v linii s kefkou.

Kefku nepouzivajte pokial je po$kodena alebo
pokial nie je vyvazena. Pouzivanie poSkodenej
kefky méze zvysit moznost poranenia v dosledku
kontaktu so zlomenymi drotmi kefky.

Fig.17

Naradie odpojte od privodu energie a poloZte ho naopak,
&im sa umozni pristup k hriadelu. Z hriadela demontujte
vSetko prisluSenstvo. Na hriadel namontujte drétenu
kalichovu kefku a utiahnite dodavanym klac¢om. Pokial
pouzivate kefku, vyhnite sa vyvijaniu nadmerného tlaku,
ktory spdsobuje ohnutie drétov, o vedie k pred¢asnému
zlomeniu.

Prevadzka s drotenou koticovou kefkou
(volitelné prisluSenstvo)

APOZOR:

Cinnost drotenej kotugovej kefky skontrolujte
spustenim naradia bez zatazenia a zabezpecte pri
tom, aby nikto nebol pred alebo v linii s drétenou
kotu€ovou kefkou.

Drotenu kotucovu kefku nepouzivajte pokial je
poskodena alebo pokial nie je vyvazena.
Pouzivanie poskodenej drétenej kotucovej kefky
mbze zvySit moznost poranenia v dbsledku
kontaktu so zlomenymi drétmi.

V spojeni s drotenymi kotucovymi kefkami VZDY
pouzivajte ochranny kryt, a to taky, aby kotuc
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zapadol do ochranného krytu. Kotu¢ sa moze
poCas pouzivania roztriestit a kryt prispeje k
zniZeniu moznosti zranenia os6b.
Fig.18
Naradie odpojte od privodu energie a polozZte ho naopak,
¢im sa umozni pristup k hriadelu. Z hriadela demontujte
véetko  prisluSenstvo.  Drétend  kotucovu  kefku
naskrutkujte na vreteno a utiahnite pomocou klucov.
Pokial pouzivate drétenu kotucovu kefku, nevyvijajte
nadmerny tlak, ktory spésobuje nadmerné ohnutie drétov
s désledkom pred&asného zlomenia.

Praca s rozbrusovacim
kotiuéom/diamantovym kotuc¢om (volitelné
prisluSenstvo)

/\VAROVANIE:
Pri pouziti brasneho rozbrusovacieho
kotu¢a/diamantového kotuc¢a vzdy pouzivajte len
Specialny ochranny kryt kota¢a uréeny na pouZzitie s
rozbrusovacimi kotuémi.
Nikdy NEPOUZIVAJTE rozbrusovaci kotu¢ na
prie€ne brusenie.
Kotu¢ nestlacajte ani naf nevyvijate nadmerny tlak.
NepokuSajte sa rezat prili§ hiboko.  Prilisné
namahanie kotu¢a zvySuje zataZenie a nachylnost’
k stoCeniu alebo zovretiu koti€a v reze a
pravdepodobnost spatného narazu, zlomenia
kotuca alebo prehriatia motora.
Nezacinajte rezanie v obrobku. Nechajte kotu¢
dosiahnut pInu rychlost a opatrne vstupte do rezu,
pricom pohybujte  nastrojom dopredu nad
povrchom obrobku. Kotu¢ sa méze zovriet, vystupit’
nahor alebo narazit spat, ak elektricky nastroj
spustite v obrobku.
Pocas operacie rezania nikdy nemenite uhol kotuc¢a.
Pri vyvijani boéného tlaku na rozbrusovaci kotuc¢
(ako pri bruseni) sposobi prasknutie a zlomenie
kotuc¢a a nasledné vazne telesné poranenie.
Diamantovy kotu¢ bude pouzivany v smere kolmo
na rezany material.
Na vreteno namontujte vnatornd prirubu. Kotué/disk
pripevnite na vnutornu prirubu a na vreteno priskrutkujte
zavernu maticu.
Fig.19
Pri inStalacii diamantového kotu¢a alebo brusneho
rozbrusovacieho kotuc¢a, ktorého hlavna cast kotuca je
hruba 7 mm a viac, uzamykaciu maticu namontujte tak,
aby jej riadiaca Cast (vyCnievajuca) pre otvor kotuca
smerovala ku kotucu.
Pre Australiu a Novy Zéland

Instalacia alebo demontaz rozbrusovacieho
kotuca/diamantového kotuca (volitelné
prislusenstvo)

Fig.20



UDRZBA

APOZOR:
Nez zacnete robit kontrolu alebo Udrzbu nastroja,
vzdy se presvedcCte, Ze je vypnuty a vytiahnuty zo
zasuvky.
Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spdsobit zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.

Fig.21

Nastroj a jeho prieduchy sa musia udrziavat CGisté.
Vzduchové prieduchy nastroja Cistite pravidelne alebo
vzdy, ked je prieduch trochu upchaty.

Vymena uhlikov

Fig.22

Ked sa izola¢na Spicka vo vnutri uhlikovej kefky dostane
do kontaktu s komutatorom, motor sa automaticky
zastavi. V takomto pripade je potrebné vymenit obe
uhlikové kefky. Uhlikové kefky udrziavajte Cisté a mali
byt volne skizat do drziakov. Obe uhlikové kefky sa
musia vymienat naraz. Pouzivajte len identické uhlikové
kefky.
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Pomocou Sraubovaka odskrutkujte veka uhlikov. Vyjmite
opotrebované uhliky, vioZte nové a zaskrutkujte veka
naspat.

Fig.23

Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobkov musia byt opravy a akakolvek dalSia udrzba ¢i
nastavovanie robené autorizovanymi  servisnymi
strediskami firmy Makita a s pouzitim nahradnych dielov
Makita.

PRISLUSENSTVO

/A\POZOR:
Pre va$ nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporucujeme pouzivat toto prisluSenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva i
nastavcov moze hrozit nebezpecéenstvo zranenia
o0s0b. PrisluSenstvo a nastavce sa mozu pouzivat
len na ucely pre ne stanovené.

Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto

prislusenstva, obratte sa na vaSe miestne servisné

stredisko firmy Makita.



©
0

5 & 0
10 =

1 Bocna rukovat

2 Ochranny kryt pre ploského brusneho kotuca / multi disku / drétenej kotucovej kefky
3 Vnutorna priruba / Super priruba / Vnutorna priruba 102 (iba pre Australiu a Novy Zéland)
4 Plosky kotu¢ na brusenie hrotov/multi disk

5 Poistna matica/Ezynut*1

6 Ochranny kryt rozbrusovacieho kotuc¢a / diamantového kotuca

7 Vnutorné priruba / Super priruba / Vnutorna priruba 78 (iba pre Australiu a Novy Zéland)
8 Rozbrusovaci kotu¢ / Diamantovy kotu¢

9 Vonkajsia priruba 78 (iba pre Australiu a Novy Zéland)*2

10 Poistna matica/Ezynut*1

" Gumova podlozka

12 Brusny kotu¢

13 Poistna matica pre pieskovanie

14 Drotena kotucova kefka
15 Drotena kalichova kefka

— KIA€ na uzamykaciu maticu

— Kryt proti prachu

*1 Spolu naraz nepouzivajte super prirubu a Ezynut.
*2 Pouzite spolu vnutorna prirubu 78 a vonkajsiu prirubu 78. (iba pre Australiu a Novy Zéland)
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CESKY (originalni navod k obsluze)

Legenda vSeobecného vyobrazeni

1-1. Zamek hfidele 9-3. Vnitfni pfiruba 19-3. Vnitfni pfiruba
2-1. Spoust 10-1. Kli¢ na pojistné matice 19-4. Chrani¢ kotouce pro rozbru$ovaci
2-2. Blokovaci packa 10-2. Zamek hidele kotouce/diamantové kotouce
3-1. Kontrolka 11-1. Pojistna matice 20-1. Pojistna matice
5-1. Chrani¢ kotouce 11-2. Brusny kotou¢ 20-2. Vnéjsi pfiruba 78
5-2. Sroub 11-3. Pryzova podloZka 20-3. RozbruSovaci kotou¢/diamantovy
5-3. Loziskova skfifi 12-1. Matice Ezynut kotou¢
6-1. Chranic kotouce 12-2. Brusny kotou¢/lamelovy brusny 20-4. Vnitfni pfiruba 78
6-2. LoZiskova skfin kotou¢ 20-5. Chrani¢ kotouce pro rozbruSovaci
6-3. Matice 12-3. Vnitfni pfiruba kotouce/diamantové kotouce
6-4. Packa 12-4. Vieteno 21-1. Vyfukovy otvor
7-1. Matice 13-1. Zamek hfidele 21-2. Saci otvor
7-2. Packa 14-1. Sipka 22-1. Komutator
8-1. Pojistna matice 14-2. Zatez 22-2. 1zolaéni hrot
8-2. Kotou€ s vypouklym stfedem 17-1. Hrncovy dratény kartac 22-3. Uhlik
8-3. Vnitni pfiruba 18-1. Kotou€ovy dratény kartac 23-1. Vicko drzéku uhliku
8-4. Priruba Super 19-1. Pojistna matice 23-2. Sroubovak
9-1. Pojistna matice 19-2. Rozbru$ovaci kotou¢/diamantovy
9-2. Kotou€ s vypouklym stfedem kotou¢
TECHNICKE UDAJE
Model GA7050 GA7050R GA9050 GA9050R
Pramér kotouce s vypouklym stfedem 180 mm 180 mm 230 mm 230 mm
Zavit vietena M14 M14 M14 M14
Otacky bez zatiZeni (no) / jmenovité otagky (n) 8500 (min”) | 8500 (minT") | 6600 (min™") | 6600 (min”)
Celkova délka 432 mm 455 mm 432 mm 455 mm
Hmotnost netto 4,5 kg 4,6 kg 4,7 kg 4,8 kg
Ttida bezpe&nosti =]

« Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické udaje podléhaji zmé&nam bez upozornéni.

« Technické udaje se mohou pro rizné zemé lisit.
« Hmotnost podle EPTA - Procedure 01/2003

ENE048-1
Urcéeni nastroje
Nastroj je ur¢en k brouseni, jemnému brouseni a Fezani

kovovych material( a kamene bez pouZiti vody.
ENF002-1

Napajeni

Nastroj lze pfipojit pouze k odpovidajicimu zdroji s
napétim stejnym, jaké je uvedeno na typovém Stitku, a
muUZe pracovat pouze s jednofazovym stfidavym
napétim. V souladu s evropskymi normami ma dvojitou
izolaci a m(ze byt proto napajen ze zasuvek bez
zemniciho vodice.

Pro Model GA7050, GA9050
ENF100-1

Verejné nizkonapét'ové rozvodné systémy s napétim
mezi 220 V a 250 V.

PFi spinani elektrickych pfistroja mize dojit ke kolisani
napéti. Provozovani tohoto zafizeni za nepfiznivého
stavu elektrické sit¢é mUze mit negativni vliv na provoz
ostatnich zafizeni. Je-li impedance sité mensi nebo
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rovna 0,22 Ohm, Ize pfedpokladat, Ze nevzniknou zadné
negativni U¢inky. Sitova zasuvka pouzitd pro toto
zafizeni musi byt chranéna pojistkou nebo ochrannym
jisti€em s pomalou vypinaci charakteristikou.

Pro Model GA7050, GA7050R
ENG102-3

Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) ur¢ena podle normy
EN60745:

Hladina akustického tlaku (L,a): 94 dB(A)

Hladina akustického vykonu (Lwa): 105 dB(A)

Nejistota (K): 3 dB(A)

Noste ochranu sluchu
ENG208-5

Vibrace
Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os) uréena
podle normy EN60745:

Pracovni rezim: povrchové brouseni

Emise vibraci (anac) : 6,5 m/s?

Nejistota (K): 1,5 m/s?



Deklarovana hodnota emisi vibraci byla zméfena
v souladu se standardni testovaci metodou a muze byt
vyuzita ke srovnavani nafadi mezi sebou.

Deklarovanou hodnotu emisi vibraci Ize rovnéz vyuzit
k pfedbéznému posouzeni vystaveni jejich vlivu.
Hodnota deklarovanych emisi vibraci se vztahuje na
hlavni acel vyuziti akumulatorového naradi. Bude-li vSak
naradi pouzito k jinym Gcelim, muze byt hodnota emisi
vibraci jina.

/AVAROVANI:

Emise vibraci bé&hem skute¢ného pouzivani
elektrického néafadi se mohou od deklarované
hodnoty emisi vibraci liSit v zavislosti na zplsobu
pouziti naradi.

Na zakladé odhadu vystaveni G€inkdm vibraci
v aktualnich podminkach zajistéte bezpecnostni
opatfeni k ochrané obsluhy (vezméte v uvahu
vSechny ¢&asti pracovniho cyklu, mezi néz patfi
kromé doby pracovniho nasazeni i doba, kdy je
naradi vypnuto nebo pracuje ve volnobéhu).

ENG313-1
Pracovni rezim: brou$eni kotou¢em
Emise vibraci (ansc): 4,0m/s?
Nejistota (K): 1,5 m/s?
Pro Model GA9050, GA9050R
ENG102-3

Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN60745:
Hiadina akustického tlaku (L,a): 94 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 105 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB(A)

Noste ochranu sluchu
ENG208-5

Vibrace
Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os) uréena
podle normy EN60745:

Pracovni rezim: povrchové brouseni

Emise vibraci (anag) : 5,5 m/s’

Nejistota (K): 1,5 m/s?
Deklarovana hodnota emisi vibraci byla zméfena
v souladu se standardni testovaci metodou a muze byt
vyuzita ke srovnavani nafadi mezi sebou.
Deklarovanou hodnotu emisi vibraci Ize rovnéz vyuzit
k pfedbéznému posouzeni vystaveni jejich viivu.
Hodnota deklarovanych emisi vibraci se vztahuje na
hlavni ucel vyuziti akumulatorového naradi. Bude-li vSak
naradi pouzito k jinym G€ellm, mize byt hodnota emisi
vibraci jina.

/AVAROVANI:

Emise vibraci bé&hem skute¢ného pouzivani
elektrického naradi se mohou od deklarované
hodnoty emisi vibraci lisit v zavislosti na zplsobu
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pouziti naradi.

Na zakladé odhadu vystaveni Uc€inkim vibraci
v aktudlnich podminkach zajistéte bezpecnostni
opatfeni k ochrané obsluhy (vezméte v Uvahu
v8echny ¢&asti pracovniho cyklu, mezi néz patfi
kromé& doby pracovniho nasazeni i doba, kdy je
naradi vypnuto nebo pracuje ve volnobéhu).

ENG313-1
Pracovni rezim: brouseni kotou¢em
Emise vibraci (an sc): 2,5m/s?
Nejistota (K): 1,5 m/s?
ENH101-13

Pouze pro zemé Evropy

Prohlaseni ES o shodé
Spolec¢nost Makita Corporation jako odpovédny
vyrobce prohlasuje, Ze nasledujici zafizeni Makita:
popis zarizeni:
Uhlové bruska
€. modelu/ typ: GA7050, GA7050R, GA9050, GA9050R
vychazi ze sériové vyroby
a vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
98/37/ES do 28. prosince 2009 a 2006/42/ES od 29.
prosince 2009
Zafizeni bylo rovnéz vyrobeno v souladu s nasledujicimi
normami & normativnimi dokumenty:
EN60745
Technickd dokumentace je k dispozici
autorizovaného zastupce v Evropé:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

u naseho

26. ¢ervna 2009

e

Tomoyasu Kato
feditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1

Obecna bezpecnostni

upozornéni k elektrickému naradi
UPOZORNENI  Prfedtéte si  vSechna
bezpeénostni upozornéni a pokyny. Pfi nedodrzeni
upozornéni a pokynd muze dojit k Urazu elektrickym
proudem, pozaru nebo vaznému zranéni.
VSechna upozornéni a pokyny

uschovejte pro budouci potiebu.

si



GEB033-3

BEZPECNOSTNI UPOZORNENI K
BRUSCE

Obecné bezpecnostni

vystrahy pro brouseni,

smirkovani karta¢ovani a rozbrusovani:

1.

Tento elektricky nastroj je uréen k brouseni,
jemnému brouseni, kartacovani a
rozbruSovani. Prectéte si bezpecnostni
vystrahy, pokyny, ilustrace a technické udaje
dodané s timto elektrickym nastrojem.
Nedodrzeni v§ech pokynl uvedenych nize mlze
zpUsobit Uraz elektrickym proudem, pozar a/nebo
vazné poranéni.

Tento elektricky nastroj se nedoporucuje
pouzivat k operacim, jako je lesténi. Budete-li
pomoci tohoto nastroje provadét prace, pro které
neni nastroj uréen, muzete se vystavit rizikim a
moznosti poranéni.

Nepouzivejte  prislusenstvi, které neni
specialné uréeno pro nastroj a doporuc¢eno
jeho vyrobcem. Pouhd moznost upevnéni
prisluSenstvi na elektricky nastroj nezarucuje jeho
bezpecénou funkci.

Jmenovité otacky prisluSenstvi nesmi
prekro¢it maximalni otacky vyznacené na
elektrickém nastroji. PrisluSenstvi pracujici pfi
vy$§ich nez jmenovitych otackach se muze
roztrhnout a rozlétnout.

Vnéjsi pramér a tloustka prisluSenstvi musi
odpovidat jmenovitym hodnotam uréenym pro
tento elektricky nastroj. Pfislusenstvi nespravné
velikosti nelze fadné chranit ¢i kontrolovat.
Velikosti otvoru kotouét, pftirub, opérnych
podlozek a libovolného dalSiho prisluSenstvi
musi presné odpovidat vietenu elektrického
nastroje. PfisluSenstvi, jehoZz velikost otvoru
neodpovidda montaznimu hardwaru nastroje
zpUsobi poruchu vyvazeni, bude nadmérné
vibrovat a muze vést ke ztraté kontroly na
nastrojem.

Nepouzivejte poskozené prisluSenstvi. Pred
kazdym pouzitim zkontrolujte prislusenstvi;
napi. brusné kotouce, zda nevykazuji trhliny
nebo znecisténi triskami, opérnou podlozku,
zda nevykazuje trhliny, natrzeni nebo
nadmérné opotiebeni, nebo dratény kartac,
zda neobsahuje uvolnéné ¢i popraskané draty.
Pokud jste nastroj nebo prislusenstvi upustili,
ovéfte, zda nedoslo ke Skodam a pripadné
poskozené prisluSenstvi vymérite. Po kontrole
a instalaci prisluSenstvi se postavte mimo
rovinu otacejiciho se prislusenstvi (tento
pozadavek plati také pro jakékoliv okolostojici
osoby) a nechejte elektricky nastroj jednu
minutu bézet pfi maximalnich otackach bez
zatizeni. PoSkozené pfisluSenstvi se obvykle
béhem této zkuSebni doby roztrhne.
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1.

12.

13.

15.

16.

Pouzivejte osobni ochranné prostredky. Pouze
typu provadéné prace pouzivejte oblicejovy
§tit nebo ochranné bryle. Podle potieby
pouzivejte protiprachovou masku, ochranu
sluchu, rukavice a pracovni zastéru, ktera je
schopna zastavit malé kousky brusiva nebo
casti zpracovavaného dilu.Ochrana zraku musi
odolavat odletujicimu materialu vznikajicimu pfi
rdznych cinnostech. Protiprachova maska nebo
respirdtor musi filtrovat c&astice vznikajici pfi
provadéné praci. Prodlouzené vystaveni hluku
vysoké intenzity mGze zpusobit ztratu sluchu.
Zajistéte, aby okolostojici osoby dodrzovaly
bezpeénou vzdalenost od mista provadéni
prace. VSechny osoby vstupujici na
pracovisté musi pouzivat osobni ochranné
prostiedky. Ulomky dilu nebo roztrzeného
pfisluSenstvi mohou odletovat a zpusobit zranéni i
ve vétSi vzdalenosti od pracovisté.

Pfi provadéni operaci, kdy se muze fezné
prislusenstvi dotknout skrytého vedeni nebo
vlastniho napajeciho kabelu, drzte elektricky
nastroj pouze za izolovana mista. V pfipadé
styku s vodi€éem pod napétim se dostanou pod
napéti také obnazené kovové dily elektrického
nastroje a tyto mohou zpUsobit zranéni
elektrickym proudem.

Napajeci kabel vedte mimo otacejici se
prisluSenstvi. Pfi ztraté kontroly nad nastrojem
muize dojit k pfefezani nebo zachyceni kabelu a
vtazeni ruky ¢i paze do otacejiciho se
prislusenstvi.

Elektricky nastroj nikdy nepokladejte pred tim,
nez prislusenstvi dosahne upiného Kklidu.
Otacejici se pfisluSenstvi se mlze zachytit o
povrch a zpUsobit ztratu kontroly nad elektrickym
nastrojem.

Nikdy nastroj neuvadéjte do chodu, pokud jej
prenasite po svém boku. Nahodny kontakt s
otacejicim se pfisluSenstvim by mohl zachytit vas
odév a vtahnout vas do nastroje.

Pravidelné cistéte vétraci otvory elektrického
nastroje. Ventilator motoru nasava dovnitf skfiné
prach. Dojde-li k nadmérnému nahromadéni
kovového prachu, mohou vzniknout elektricka
rizika.

Neprovozujte elektricky nastroj v blizkosti
hoflavych materialG. Odletujici jiskry by mohly
tyto materialy zapalit.

Nepouzivejte prisluSenstvi vyzadujici pouziti
chladicich kapalin. Pouziti vody nebo jiné
chladici kapaliny muze vést k Umrti nebo urazu
elektrickym proudem.

Zpétny raz a odpovidajici vystrahy

Zpétny raz je nahla reakce na skfipnuti ¢i zaseknuti
otacejiciho se kotouce, opérné podlozky, kartaée nebo
jiného pfisluSenstvi. Skfipnuti nebo zaseknuti zplisobuje
nahlé zastaveni otacejiciho se pfislusenstvi, coz vede k



nekontrolovanému vrhnuti  elektrického nastroje ve
sméru opacném ke sméru otaceni prfislusenstvi v misté
zachyceni.
Pokud napfiklad dojde k zaseknuti nebo skfipnuti
brusného kotouce v dilu, hrana kotouée vstupujici do
mista skfipnuti se muze zakousnout do povrchu
materidlu a to zplGsobi zvednuti kotou¢e nebo jeho
vyhozeni. Kotou¢ mulze vyskocit bud smérem k
pracovnikovi nebo od néj podle toho, v jakém sméru se
kotou€ pohybuje v misté skfipnuti. Za téchto podminek
muzZe také dojit k roztrzeni brusnych kotouc¢u.
Zpétny raz je dusledkem S$patného pouziti a/nebo
nespravnych pracovnich postupl ¢i podminek. Lze se
mu vyhnout pfijetim odpovidajicich opatfeni, ktera jsou
uvedena nize.
a) Elektricky nastroj pevné drzte a své télo a
paze umistéte tak, abyste byli schopni odolat
silam vznikajicim pfi zpétném razu. Vidy
pouzivejte pomocné drzadlo, je-li k dispozici,
abyste ziskali maximalni kontrolu nad zpétnym
razem nebo reakci na to¢ivy moment béhem
uvadéni do chodu. Pracovnik je schopen
kontrolovat reakce na tofivy moment a sily
vznikajici pfi zpétném razu, pokud pfijme
odpovidajici opatfeni.
b) Nikdy nedavejte ruce do blizkosti otacejiciho
se prislusenstvi. PrisluSenstvi mGze odskocit zpét
pres va$e ruce.
c) Neméjte télo na misté, na které se elektricky
nastroj presune v pripadé zpétného razu.
Zpétny raz nastroj vystreli ve sméru opac¢ném k
pohybu kotouce v misté zachyceni.
d) Zvlastni opatrnost zachovavejte pri
opracovani roha, ostrych hran, atd. Vyvarujte
se narazeni a skfipnuti prisluSenstvi. Rohy a
ostré hrany maji tendenci zachycovat otacejici se
pfisluSenstvi, coz vede ke ztraté kontroly nebo
zpétnému razu.
e) Nepfipojujte ¢lankovy nebo ozubeny pilovy
kotouc¢. Takové kotouCe Casto zplsobuji zpétné
razy a ztratu kontroly.
Konkrétni bezpecnostni vystrahy pro brouseni a
rozbrusovani:
a) Pouzivejte pouze kotouce doporucené pro
vas elektricky nastroj a specificky kryt uréeny
pro vybrany kotouc¢. Kotouce, pro které nebyl
elektricky nastroj uréen, nelze odpovidajicim
zpUusobem zabezpecit a predstavuiji proto riziko.
b) Kryt musi byt vzdy bezpeéné pripevnén k
elektrickému nastroji a ustaven tak, aby
zajiStoval maximalni bezpeénost, a aby
smérem k obsluze byla oteviena co nejmensi
cast kotouce. Kryt pomaha chranit obsluhu pred
odletujicimi  Ulomky kotou¢e a nechténému
kontaktu s kotouc¢em.
c) Kotouce je povoleno pouzivat pouze k
doporuéenym ucelim. Priklad: Neprovadéjte
brouseni bokem rozbrusovaciho kotouce.
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Rozbru$ovaci kotouce jsou ur¢eny k obvodovému
brouseni. Pusobeni boc¢nich sil na tyto kotouce
muZze zpUsobit jejich roztrzeni.

d) Vzdy pouzivejte neposkozené pfriruby, které
maji spravnou velikost a tvar odpovidajici
vybranému kotouéi. Spravné pfiruby zajistuji
podepreni kotouée a omezuji tak moznost jeho
roztrzeni. PFiruby pro rozbruSovaci kotouce se
mohou lisit od pfirub uréenych pro brusné kotouce.
e) Nepouzivejte opotiebené kotouce z vétsich
elektrickych nastroju. Kotou¢ uréeny pro vétsi
elektricky nastroj neni vhodny pro vyssi otacky
mensiho nastroje a muze se roztrhnout.

Dopliikové bezpeénostni vystrahy pro brouseni a
rozbrusovani:

a) Zamezte ,zaseknuti“ rozbrusovaciho
kotouce a nevyvijejte na néj prilis velky tlak.
Nepokousejte se o provedeni fezu s pfili§
velkou hloubkou. Vyvinete-li na kotou¢ pfili§ velky
tlak, zvySuje se jeho zatizeni a nachylnost ke
krouceni nebo ohybu v fezu a tudiz moznost
zpétného razu nebo roztrzeni kotouce.

b) Nestavéjte se pfimo za otacejici se kotouc.
Pokud se kotou¢ v misté operace posunuje
smérem od vaSeho téla, mGze potencialni zpétny
raz vystrelit otacejici se kotou€ spolu s elektrickym
nastrojem pfimo na vas.

c) Pokud kotou¢ vazne nebo z jakéhokoliv
davodu chcete prerusit fezani, vypnéte nastroj
a drzte jej bez pohybu, dokud se kotou¢ uplné
nezastavi. Nikdy se nepokousejte vytahovat
rozbruSovaci kotou¢ z fezu, je-li kotou¢ v
pohybu, protoze by mohlo dojit ke zpétnému
razu. Zjistéte pric¢inu vaznuti kotouce a pfijméte
odpovidajici napravna opatfeni.

d) Neobnovujte fezani pfimo v dilu. Nechejte
kotou¢ dosahnout plné rychlosti a poté jej
opatrné zasuiite do fezu. Pokud kotou¢ uvedete
do chodu v dilu, mdze dojit k jeho uvaznuti,
zvednuti nebo zpétnému razu.

e) Desky a jakékoliv dily nadmérné velikosti
podepiete, abyste omezili na minimum riziko
skfipnuti kotouce a zpétného razu. Velké dily
maji tendenci provéSovat se svoji vlastni vahou.
Podpéry je nutno umistit pod dil v blizkosti rysky
fezu a u okraju dilu, a to na obou stranach od
kotouce.

f) PFi provadéni ,kapsovitétho fezu“ do
stavajicich stén nebo jinych uzavienych mist
zachovavejte zvySenou opatrnost. Vycnivajici
kotou¢ mlze pfi zafiznuti do plynovych,
vodovodnich ¢€i elektrickych vedeni nebo jinych
objektd zplsobit zpétny raz.

Zvlastni bezpeénostni vystrahy pro smirkovani:

a) Nepouzivejte smirkovy papir nadmérné
velikosti. Pfi  vybéru smirkového papiru
dodrzujte udaje vyrobce. Smirkovy papir
precnivajici pfes brusny talif mulze zpUsobit



poranéni a rovnéz zablokovani, roztrzeni kotouce a
zpétny raz.
Zvlastni  bezpeénostni
draténymi kartaci:
a) Nezapomeiite, ze dratény kartac¢ i béhem
bézného pouzivani ztraci kousky dratu.
Nepretézujte draty priliS vysokym tlakem na
kartac. Odlétajici kousky dratu mohou velmi lehce
proniknout skrz tenky odév a/nebo pokozku.
b) Je-li pfi kartacovani doporuéen ochranny
kryt, zabrarite vzajemnému kontaktu
ochranného krytu a draténého kotouce ¢i
kartace. Dratény kotou¢ nebo karta¢ muze diky
pfitlaku a odstfedivym silam zvétsit svij prdmér.
Dodateéna bezpeénostni upozornéni:
17. PFi pouzivani brusnych kotoucti s vypouklym
stfedem pouzivejte pouze kotouce vyztuzené
sklolaminatem.
Davejte pozor, aby nedoslo k poskozeni
vietene, priruby (zejména instalacniho
povrchu) a pojistné matice. PoSkozeni téchto
dild mize vést k roztrzeni kotouce.
Pred zapnutim spinace se presvédcte, zda se
kotou¢ nedotyka dilu.
Pred pouzitim nastroje na skute¢ném dilu jej
nechejte na chvili bézet. Sledujte, zda
nevznikaji vibrace nebo viklani, které by mohly
signalizovat $patné nainstalovany nebo
nedostatecné vyvazeny kotouc.
Pfi brouseni pouzivejte stanoveny povrch
kotouce.
Davejte pozor na odletujici jiskry. Drzte nastroj
tak, aby jiskry odletovaly mimo vas ¢i jiné
osoby a mimo hoflavé materialy.
Nenechavejte nastroj bézet bez dozoru.
Pracujte s nim, jen kdyz jej drzite v rukou.
Bezprostiedné po ukonéeni prace se
nedotykejte nastroje; mize dosahovat velmi
vysokych teplot a popalit pokozku.
Nez zacnete na nastroji provadét jakékoliv
prace, vzdy se predtim presvédcte, ze je
vypnuty a odpojeny od zdroje napajeni nebo je
demontovan akumulator.
Dodrzujte pokyny vyrobce tykajici se spravné
montaze a pouziti kotouc¢u. Pfi manipulaci a
skladovani kotoué¢d je nutno zachovavat
opatrnost.
Nepouzivejte samostatna redukéni pouzdra
ani adaptéry k pfizpisobeni brusnych kotouéu
s velkym otvorem.
Pouzivejte pouze priruby uréené pro tento
nastroj.
U nastroji, které jsou uréeny k montazi
kotoucli se zavitovanym otvorem dbejte, aby
byl zavit kotouce dostate¢né dlouhy vzhledem
k délce vietene.
Zkontrolujte, zda je dil Fadné podepren.

vystrahy pro praci s

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.
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31. Nezapomernte, Zze kotou¢ pokracuje v otaceni i
po vypnuti nastroje.

Pokud se na pracovisti vyskytuji velice vysoké
teploty ¢i vlhkost nebo je pracovisté
znecisténo vodivym prachem, pouzijte k
zajisténi bezpecnosti obsluhy zkratovy jisti¢
(30 mA).

Nepouzivejte  nastroj ke
materialti obsahujicich azbest.
Nepouzivejte vodu ani brusnou kapalinu.

Pfi praci v prasném prostiedi dbejte, aby
nedoslo k zablokovani vétracich otvoru.
Vznikne-li potieba ocisténi prachu, nejdfive
odpojte nastroj od elektrické sité (pouzijte
nekovové predméty) a vyvarujte se poskozeni
vnitinich dila.

Pouzivate-li rozbruSovaci kotou¢, vzdy
pracujte s chranicem kotouce se sbérem
prachu, ktery je pozadovan smérnicemi.
Rozbrusovaci kotouce nesmi byt vystaveny
zadnému pricnému tlaku.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

32.

33. zpracovavani

34.
35.

36.

37.

AVAROVANI:

NEDOVOLTE, aby pohodinost nebo pocit znalosti
vyrobku (ziskany na zakladé opakovaného
pouzivani) vedly k zanedbani dodrzovani

bezpeénostnich pravidel platnych pro tento vyrobek.
NESPRAVNE  POUZIVANI  nebo  nedodrzeni
bezpeénostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze muiize zpUsobit vazné zranéni.

POPIS FUNKCE

APOZOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédéte, Zze je vypnuty a
vytaZzeny ze zasuvky.

Zamek hridele

A\POZOR:
Nikdy neaktivujte zamek hfidele, pokud se
pohybuje vieteno. Mlze dojit k poSkozeni nastroje.
Fig.1
PFi instalaci a demontazi pfisluSenstvi Ize zamek hfidele
pouzit jako prevenci otaceni vietena.

Zapinani

/A\POZOR:

Pfed pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.

Spina¢ Ize zablokovat v poloze zapnuto.
Pracovnikovi se tak usnadfuje prace provadéna po
del$i dobu. Zajistite-li nastroj v poloze zapnuto,
postupujte se zvySenou opatrnosti a neustale



nastroj pevné drzte.

Fig.2

Nastroj se zajiStovacim spinacem

Chcete-li nastroj uvést do chodu, staci stisknout spoust
(ve sméru B). Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.
Chcete-li pracovat nepretrzité, stisknéte spoust (ve
sméru B) a poté zamacknéte blokovaci packu (ve sméru
A). Chcete-li nastroj vypnout ze zablokované polohy,
stisknéte naplno spoust (ve sméru B) a poté ji uvolnéte.
Nastroj s odjisStovacim spinacem

Jako prevence nahodného stisknuti spousté je k
dispozici blokovaci packa.

Chcete-li nastroj spustit, zamacknéte blokovaci packu
(ve sméru A) a poté stisknéte spoust (ve sméru B).
Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.

Nastroj se zajistovacim a odjiStovacim spinacem
Nechténé aktivaci spousté zabraruje blokovaci packa.
Chcete-li zapnout nastroj, zamacknéte blokovaci packu
(ve sméru A) a poté stisknéte spoust (ve sméru B).
Zastavit nastroj mizZete uvolnénim spousté.

Chcete-li pracovat nepretrzité, zamacknéte blokovaci
packu (ve sméru A), stisknéte spoust (ve sméru B) a
poté zatahnéte blokovaci packu (ve sméru C).

Chcete-li nastroj vypnout ze zablokované polohy,
stisknéte naplno spoust (ve sméru B) a poté ji uvolnéte.
Kontrolka (plati pro model GA7050R/GA9050R)

Fig.3

Kontrolka se rozsviti zelené pfi pfipojeni nastroje k
elektrické siti. Pokud se kontrolka nerozsviti, mize byt
vadny napdjeci kabel nebo ovlada€. Pokud kontrolka
sviti, ale nastroj se neuvede do chodu ani kdyz je zapnut,
mohou byt opotfebené uhliky nebo mize byt vadny
ovladag, motor nebo hlavni vypina¢ (ON/OFF) .
Ochrana proti nechténému opakovanému spusténi
Nastroj nelze opakované spustit i kdyZ je pfipojen k
elektrické siti, pfestoze blokovaci pac¢ka udrzuje spoust
stisknutou (uzaméena poloha).

V této situaci bude kontrolka ¢ervené blikat a signalizuje
tak, Ze je aktivni zafizeni zabrarujici nechténému
opakovanému spusténi.

Chcete-li tuto funkci zrusit, stisknéte upIné spoust a poté
ji uvolnéte.

Funkce mékkého spusténi

Tyto modely se po zapnuti zacinaji pomalu rozbihat.
Funkce mékkého spusténi zajistuje klidnéjsi provoz.

MONTAZ

APOZOR:
Nez zagnete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vzdy se predtim presvédéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Instalace bo€ni rukojeti (drzadla)
APOZOR:

Davejte pozor, aby boé¢ni rukojet byla vzdy pred
praci pevné nainstalovana.
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Fig.4
Pevné nasroubujte boéni rukojet na misto nastroje, které
je ilustrovano na obrazku.

Nasazeni ¢i sejmuti krytu kotouce (pro
kotouce s vypouklym stfedem, lamelové
brusné kotouce/kotoucové draténé kartace /
rozbruSovaci kotouce, diamantové kotouce)

/A\VAROVANi:
PFfi  pouziti brusného kotouée s vypouklym
stfedem/lamelového brusného kotouce,

vypouklého kotou¢e nebo kotou€ového draténého
karta¢e musi byt na naradi nasazen kyt kotouce tak,
aby byla uzaviena strana vzdy nasmérovana k
obsluze.
Pfi pouziti rozbruSovaciho/diamantového kotouce
se ujistéte, zda pouzivate pouze specialni kryt
kotouce zkonstruovany k pouziti s rozbruSovacimi
kotouci.
Nastroj s chrani¢em kotouce a zavérnym Sroubem
Fig.5
Namontujte chrani¢ kotouce tak, aby byl vystupek na
obru¢i chrani€e kotouCe vyrovnan se zafezem na
loziskové skfini. Poté chrani¢ kotouce otocte o 180° proti
sméru hodinovych ruci¢ek. Dbejte, aby byl pevné
dotazen Sroub.
Pfi demontazi chranice kotouce pouzijte opacny postup
montaze.
Nastroj s chrani¢em kotouce a upinaci packou
Fig.6
Fig.7
Uvolnéte packu na chranici kotouce. Namontujte chrani¢
kotouce tak, aby byl vystupek na obruéi chranic¢e kotouce
vyrovnan se zafezem na loziskové skfini. Poté chranic¢
kotou¢e otocte do polohy ilustrované na obrazku.
Dotazenim packy chrani¢ kotouce zajistéte. Pokud je
packa prili§ dotazena nebo pfili§ volna k utazeni
chrani¢e kotou€e, upravte utazeni obruce chranice
kotouce povolenim nebo utazenim matice.
PFi demontazi chrani¢e kotouce pouzijte opaény postup
montaze.

Instalace a demontaz kotouce s vypouklym
stredem/kotouce Multi-disk (pfisluSenstvi)

/\VAROVANi:
Je-li na nastroji namontovan brusny kotou¢ s
vypouklym stfedem/Multi-disk, vzdy pouzivejte
dodany chrani¢. Kotou¢ se mize béhem provozu
roztfistit a chrani¢ pomaha omezit riziko zranéni.
Fig.8
Namontujte na vieteno wvnitfni pfirubu. Umistéte
kotoué/disk na vnitfni pfirubu a nasroubujte na vieteno
pojistnou matici.



POZNAMKA:

PFi pouziti silngjSiho nez 7 mm kotouce s vypouklym
stfedem obratte pojistnou matici a naSroubujte ji na
vieteno.

Super pfiruba

Modely s pismenem F jsou standardné vybaveny super
pfirubou. V porovnani s konvenénim typem je na
odSroubovani pojistné matice potreba jen 1/3 sily.
Australie a Novy Zéland

Fig.9

Namontujte na vieteno vnitfni pfirubu. Umistéte
kotou¢/disk na vnitfni pfirubu a naSroubujte pojistnou
matici tak, aby jeji vystupek sméfoval nahoru (smérem
ke kotouci).

Pfi utahovani pojistné matice pevné stisknéte zamek
hfidele tak, aby se vieteno nemohlo otacet, a poté ji
pomoci kli€e na pojistné matice pevné utahnéte ve
sméru hodinovych rugi¢ek.

Fig.10

PFi demontazi kotouCe pouzijte opacny postup montaze.

Montaz a demontaz brusného kotouce
(volitelné prislusenstvi)

POZNAMKA:
Pouzivejte pfislusenstvi brusky uvedena v této
priruéce.  PrisluSenstvi je nutno zakoupit
samostatné.

Fig.11

Namontujte na vieteno pryZzovou podlozku. Umistéte
kotou€ na pryzovou podlozku a naSroubujte na vieteno
pojistnou matici. Pfi utahovani pojistné matice pevné
stisknéte zamek hfidele tak, aby se vieteno nemohlo
otacet, a poté ji pomoci kli€e na pojistné matice pevné
utahnéte ve sméru hodinovych rugicek.

PFi demontazi kotouce pouzijte opacny postup montaze.

Montaz a demontaz matice Ezynut (volitelné
prislusenstvi)

APOZOR:
Matici Ezynut nepouzivejte se Super pfirubou ani v
Uhlovych bruskach s ozna¢enim ,F" na konci Cisla
modelu. Tyto pfiruby jsou totiz tak silné, Ze vieteno
nezachyti celou délku zavitu.

Fig.12

Na vieteno namontujte vnitfni  pfirubu, brusny
kotou¢/lamelovy brusny kotou¢ a matici Ezynut s logem
Makita smérem ven.

Fig.13

Stisknéte pevné aretacni tlacitko hridele a matici Ezynut
dotahnéte nadoraz otacenim brusného
kotouce/lamelového brusného kotouce vpravo.

Povoleni provedete oto¢enim vnéjSiho krouzku matice
Ezynut vilevo.

Fig.14
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Fig.15

POZNAMKA:
Pokud je Sipka nasmérovana k zarezu, lze matici
Ezynut povolit rukou. Jinak je k povoleni zapotfebi
kli¢ na pojistnou matici. Jeden z ¢epu klice nasadte
do otvoru a pak matici ota¢enim vlevo povolte.

PRACE

/A\VAROVANi:
Nikdy by neméla nastat potfeba vyvijet na nastroj
prili§ velkou silu. Dostateény tlak je zajiStén
hmotnosti samotného nastroje. P¥ili§ velky tlak by
mohl vést k nebezpe¢nému roztfisténi kotouce.
Pokud nastroj pfi brougeni upustite, VZDY vyméfite
kotoug.
NIKDY s brusnym kotouéem nenarazejte do
zpracovavaného materialu.
Vyvarujte se narazeni a zaseknuti kotouce, a to
zejména pfi opracovavani roh(, ostrych hran, apod.
Mohlo by dojit ke ztraté kontroly a zpétnému razu.
NIKDY nastroj nepouzivejte s feznymi kotouci
uréenymi pro dfevo ani jinymi pilovymi listy. PFi
pouziti takovych kotoucl na brusce ¢asto dochazi k
rédzam a ztraté kontroly, ze které vyplyvaji zranéni.

/APOZOR:

- Nikdy nastroj nezapinejte, pokud je v kontaktu se
zpracovavanym dilem. Mohlo by dojit ke zranéni.
Pfi praci vzdy pouzZivejte ochranné bryle nebo
obli¢ejovy stit.
Po ukongeni prace vzdy nastroj vypnéte a pred
polozenim vzdy vyckejte, dokud se kotou¢ UpIné
nezastavi.

Hrubé a jemné brouseni

Fig.16

Nastroj VZDY pevné drite jednou rukou na zadnim
drzadle a druhou rukou na boc¢nim drzadle. Zapnéte
nastroj a pfilozte kotou¢ nebo disk na zpracovavany dil.
Obecné udrzujte okraj kotou¢e nebo disku pod Ghlem
priblizné 15° k povrchu dilu.

Pfi zabéhu nového kotou€e nepracujte s bruskou ve
sméru B. V opacném prfipadé se bruska zafizne do
zpracovavaného materialu. Jakmile dojde provozem k
zaobleni okraje kotouce, Ize s kotou¢em pracovat ve
sméruAiB.

Provoz s hrncovym draténym kartacem
(volitelné prislusenstvi)

APOZOR:

Spusténim nafadi naprazdno zkontrolujte funkci
kartace a ujistéte se pfitom, zda pfed kartacem
nebo v jeho blizkosti nejsou Zzadné osoby.
Nepouzivejte poSkozené a nevyvazené kartace.
Pouzivani poskozeného kartae muize zvysit
nebezpedi zranéni kontaktem s draty roztrzeného
kartace.



Fig.17

Naradi odpojte ze zasuvky a polozte jej kotoucem
nahoru, abyste ziskali snadny pfistup k vietenu. Z naradi
sejméte vesSkeré pfisluSenstvi. Na vieteno nasadte
hrncovy dratény karta¢ a dotahnéte jej dodanym klicem.
Pfi pouziti kartaCe netlate pfiliS silné, abyste draty
karta¢e neohnuli, coz by vedlo k jeho pred¢asnému
zniceni.

Provoz s kotouc¢ovym draténym kartacem
(volitelné prislusenstvi)

APOZOR:
Spusténim naradi naprazdno zkontrolujte funkci
kotouc¢ového draténého kartace a ujistéte se pfitom,
zda pfed nim ¢i v jeho blizkosti nejsou zadné

osoby.

Nepouzivejte poSkozené a nevyvazené kotoucové
draténé  kartd€e.  Pouzivani  poskozeného
kotoucového draténého kartde muze zvysit
nebezpei zranéni kontaktem s roztrzenym
kartacem.

PFi praci s kotouovym draténym kartadem VZDY
pouzivejte kryt - ujistéte se pfitom, zda se prumér
kotouce do krytu vejde. Kotou¢ se muze bé&hem
provozu rozlétnout a kryt tak napomaha omezit
nebezpeci zranéni.

Fig.18

Nafadi odpojte ze zasuvky a polozZte jej kotouem
nahoru, abyste ziskali snadny pfistup k vietenu. Z naradi
sejméte veSkeré prisluSenstvi. Na vieteno naviéknéte
kotoucovy dratény karta€ a dotdhnéte jej kli¢em.

PFi pouziti kotoucového draténého kartace netlacte prilis
silng, abyste draty kartace neohnuli, coz by vedlo k jeho
predéasnému zniceni.

Provoz s rozbruSovacim/diamantovym
kotoucem (volitelné prislusenstvi)

/AVAROVANi:
PFi pouziti rozbruSovaciho/diamantového kotouce
se ujistéte, zda pouzivate pouze specialni kryt
kotou€e zkonstruovany k pouziti s rozbruSovacimi
kotouci.
NIKDY nepouzivejte
bo¢nimu brouseni.
Zamezte ,zaseknuti" kotouCe a nevyvijejte na néj
prili§ velky tlak NepokouSejte se o provedeni fezu
s prili§ velkou hloubkou. Vyvinete-li na kotou¢
piilis velky tlak, zvySuje se jeho =zatizeni a
nachylnost ke krouceni nebo ohybu v fezu a tudiz
moznost zpétného razu nebo roztrzeni kotouce.
Neobnovujte fezani pfimo v dilu. Nechejte kotou¢
dosahnout plné rychlosti a poté jej opatrné zasurite
do fezu; posunujte nastroj smérem dopfedu po
povrchu zpracovavaného dilu. Pokud kotou¢
uvedete do chodu v dilu, mize dojit k jeho uvaznuti,
zvednuti nebo zpétnému razu.

rozbruSovaci kotou¢ k
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Béhem prace nikdy nemérite Uhel kotouce.
Vyvinete-li na rozbruSovaci kotou¢ boéni tlak (jako
pfi brouSeni), dojde k popraskani a roztrzeni
kotouce a vaznému zranéni.

S diamantovym kotou¢em je tfeba fezat do
opracovavaného materialu svisle.
Namontujte na vieteno vnitfni pfirubu. Umistéte

kotou¢/disk na vnitfni pfirubu a nasroubujte na vieteno
pojistnou matici.

Fig.19

Pfi  nasazovani diamantového kotouce nebo
rozbrusSovaciho kotouce silného 7 mm ¢i vice namontujte
pojistnou matici vodici okrouhlou &asti (vystupkem) pro
otvor kotou¢e smérem ke kotoudi.

Australie a Novy Zéland

Montaz a demontaz
rozbrusovaciho/diamantového kotouce
(volitelné prislusenstvi)

Fig.20

UDRZBA

/A\POZOR:
NeZz zacnete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se presvédéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.
Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, Ffedidlo,

alkohol ¢i podobné prostfedky. Mohlo by tak dojit ke
zménam barvy, deformacim ¢&i vzniku prasklin.

Fig.21

Nastroj a vétraci otvory je nutno udrzovat v distoté.
Vétraci otvory nastroje Cistéte pravidelné nebo kdykoliv
dojde k jejich zablokovani.

Vyména uhlikt

Fig.22

Dojde-li k obnaZeni izola¢niho hrotu z pryskyfice uvnitf
uhliku a kontaktu s komutatorem, motor se automaticky
zastavi. V této situaci je tfeba vyménit uhliky. Uhliky musi
byt Cisté a musi volné zapadat do svych drzakd. Oba
uhliky je tfeba vyménovat sou€asné. Pouzivejte
vyhradné stejné uhliky.

Pomoci Sroubovaku odsroubuijte vicka uhlikl. Vyjméte
opotfebené uhliky, vlozte nové a zaSroubujte vicka
nazpét.

Fig.23

Kvili zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veSkera dal$i udrzba c&i
sefizovani  provadény autorizovanymi  servisnimi
stfedisky firmy Makita a s pouzitim nahradnich dilu
Makita.



PRISLUSENSTVi

APOZOR:
Pro va$ nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporuujeme pouzivat toto prisluSenstvi a
nastavce. Pfi pouziti jiného pfislusenstvi &i

nastavcd mize hrozit nebezpeéi zranéni osob.

PrisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat pouze pro

jejich stanovené ucely.
Potfebujete-li  bliz&§i  informace

ohledné tohoto

prisluSenstvi, obratte se na vaSe mistni servisni
stredisko firmy Makita.
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1 Boc¢ni rukojet
2 Kryt kotou€e pro brusny kotou¢ s vypouklym stfedem / lamelovy brusny kotou¢ / kotoucovy dratény kartac
3 Vnitfni pfiruba / Super pfiruba / vnitfni pfiruba 102 (pouze Australie a Novy Zéland)
4 Brusny kotou¢ s vypouklym stfedem/Multi-disk
5 Pojistna matice / Ezynut*1
6 Kryt kotouce pro rozbrusovaci / diamantové kotouce
7 Vnitini pfiruba/Super pfiruba / vnitfni pfiruba 78 (pouze Australie a Novy Zéland)
8 Rozbrusovaci kotou¢ / diamantovy kotou¢
9 Vnéjsi pfiruba 78 (pouze Australie a Novy Zéland)*2
10 Pojistna matice / Ezynut*1
1" PryZova podlozka
12 Brusny kotou¢
13 Pojistna matice pro smirkovani
14 Kotouc€ovy dratény kartac
15 Hrncovy dratény kartac

— Kli¢ na pojistné matice

— Nastavec protiprachového krytu

*1 Nepouzivejte soucasné Super pfirubu a matici Ezynut.
*2 Pouzijte sou¢asné vnitfni pfirubu 78 a vnéjsi pfirubu 78. (pouze Australie a Novy Zéland)
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