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HASZNALATI UTASITAS

Megjegyzések a biztonsagos hasznalathoz:

* A hegeszt6gép szakszer(i hasznalatahoz, hasznalat el6tt kérjuk, tanulmanyozza at gondosan ezt a flzetet.

* Minden, a fUzetben l1évé megjegyzés ezekre a hegesztégépekre vonatkozik, a megfelel6en 6sszeallitott berendezés hasznalata
biztonsagos.

w3 (22 heFesztégép gondosan tervezett, és dsszeszerelt, sajat hasznalatra. Kérjik, hogy értesitsen benntinket, amennyiben a
hasznalat soran valamilyen sulyos, halalos kimenetell baleset eléfordult.

Veszély:
Annak érdekében, hogy elkertlhetéek legyenek a sulyos, haldlos kimenetel( balesetek, kérjik, hogy a berendezés kezelését az
aladbbiak szerint végezzék.

1. Csak szakképzett személy kezelheti a hegeszt6gépet.

2. Legyen korultekintd a nagynyomasu gazpalackok felszerelésekor, helyezze a szerszamokat, tartozékokat a tarold helyre, tartson
rendet a hegeszt6gép kornyezetében.

3. Szivritmus szabalyoz6 készilékkel rendelkezé emberek, kérjék ki orvosuk véleményét, vagy tartézkodjanak tavol a bekapcsolt
hegeszt(’igéE altal gerjesztett magneses tért6l.

4. Kérje szakemberek segitségét a gép, Uizembe helyezéséhez, vagy javitasahoz.

5. A biztonsaga érdekében kérjuk, attanulmanyozni és megérteni ezt a flzetet, esetleg kérje olyan szakemberek segitségét, aki
rendelkezik a megfelel6 tudassal a gép biztonsagos tzemeltetéséhez.

6. A gép csak hegesztésre hasznalhato, gyokfaragasra nem!

Veszély:
Annak érdekében, hogy elkerllhet&ek legyenek az aramiitéses balesetek, kérjik, hogy a berendezések kezelését az alabbiak
szerint végezzék.

Amennyiben megérinti a hal6zati feszlltség alatt 1évé részeket, sulyos aramutés,

vagy égési sérules fordulhat el6.

1. Ne érintse meg a haldzati feszlltség alatt léve részeket, (a gép burkolatat csak

szakember tavolithatja el, annak kikapcsolt allapotaban).

2. Villanyszerel6 készitse el az el6irasoknak megfelel6en a hegeszt6gép és munkadarabok foldelését.

3. Ne Ihaszlr(uéljon olyan kabelt, vagy olyan csatlakozét, amelyen sérulés talalhaté. 5. Gy6z6djon meg réla, hogy a kabelek
sértetlenek.

6. Ne kapcsolja be a hegesztégépet, ha a védSburkolat sérilt, vagy hianyzik.

7. Hasznaljon szaraz védékeszty(it.

8. Hasznaljak a védéfelszerelést magasban térténé munkavégzésnél.

9. Munkavégzés elétt mindig vizsgalja meg, hogy a gép részei nem sérultek-e, ne haszndlja, a MIG meg nem javitjak.

Figyelem:
Annak érdekeben, hogy elkerilhetéek Ie%yenek a he%esztﬁiv, frocskolés és a keletkezd zaj altali karosodasok, kérjuk, hogy a
védbeszkdzoket az eldirdsoknak megfelel6en hasznalja

* A hegeszt6iv sérulést okoz. Szemkarosodas és bér, égési sérilés, tiz keletkezhet.
* A keletkez6 frocskolés hasonlé séruléseket, karokat okoz.
* A zaj hallaskarosodast okoz.

1. Hegesztés kozben, hasznaljon védéfelszereléseket.

2. Viseljen védészemuveget és hegeszt6 alarcot.

3. Hegesztés kdzben viseljen biztonsagos védéfelszereléseket: bérkotény, bér labszarvéds, acélbetétes bakancs, bér kar és
nyakvéds, véddkesztyd.

4. Allitson védéparavanokat a hegesztés kérnyezetében a tébbi munkavégz védelme érdekében.

5. Hasznaljon zajvédé felszereléseket, fuldugd, zajvédé tok.

Figyelem:
Kerjuk, hogy hasznalja a véd6eszkodzoket a keletkez6 flistok és gazok egészségkarosito hatasanak kivedésére.

* A hegesztéskor keletkez6 por és gaz karos az egészségre.

* Szlik térben torténd hegesztés esetén, fulladas torténhet az oxigénhiany miatt,
gondoskodjon megfelel§ szell6zésrél és feltigyel6rél.

1. Ahhoz, hogy elkerulhet6ek legyen a balesetek, mint a gazmergezés és fulladas,
hasznalja a meghatarozott |égzesvéds eszkdzoket.

2. Ha a hegesztést szlik helyen végzi, legyen felligyel6 és gondoskodjon a megfelel6
szell6zésrdl.

3. Ne hegesszen szennyezett fellileten,

4, Amennyiben pancéllemezt, vagy eg(véb er@sen 0tvOzott acélt hegeszt,
kalonosképpen gondoskodjon a megfelel§ Iéﬁzésvédelemr(’jl, ugyanis rendkivili

mennyiségl mérgezd, rakkeltd por, fust keletkezik.
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Figyelem:

Tlz vagy robbanas elkerilése érdekében tartsa be a kovetkezéket:

* A frocskolés és a forré hegesztett szerkezetek tlizet okozhatnak.

*A sérilt elektromos vezetékek és munkakabelek dramutést, tlizet okozhatnak.
* Ne hegesszen olyan zart térben, amelyben gyulékony, vagy robbanasveszélyes
anyagot taroltak.

1. Ne taroljon éghet6 anyagot a hegesztés kornyezetében.

2. Ne taroljon éghet6 gazt a hegesztés kdrnyezetében.

3. Ne hagyjon felUgyelet nélkul forré anyagot gyulékony anyagok kdzelében.

4. Mindig gy6z6djon meg rola, hogy az elektromos vezetékek szigetelése nem sérult.
5. Ellendrizze, hogy a csatlakozdk szigetelése nem sérult.

6. Gy6z6djon meg rola, hogy a testkabel a munkadarabhoz a lehetd legkdzelebb
csatlakozzon.

7. Ne hegesszen olyan tartalyban, amelyik gazt tartalmaz.

8. A hegesztés kozelében tartson tlizolt6 készlléket

Figyelem:

A forgo alkatrészek sérulést okozhatnak, tartsa be a kovetkezéket:

Ne dugja az ujjat forgd alkatrészek, el6told gorgdk, hiitéventillator kozé
1.Ne Uzemeltesse a hegesztégépet a védéburkolatok nélkul,

2.A hegeszt6gép javitasat csak szakember végezheti.

3.Hajat kdsse be.

4.Munkaruhdja legyen testhez simul6, ne l6gjon.

Cim KAPCSOLAT

Centrotool Szerszam-nagykereskedelmi Kft. T:+36 1 262 44 08 www.centrotool.hu

1102 Budapest, F: +36 1 260 48 40 Cjsz: 01-09-565681
Halom u. 1. centrotool@centrotool.hu Addszam : 12221220-2-42




€® centrOTOOL

A hegeszt6gép bemutatasa HASZNALATI UTASITAS

Az INVERMIG 500W egy félautomata allandé DC ivhegeszt6 készulék, melynek gyartasa megfelel a CE eléirasoknak. A készulék egy
mikro komputer alapu szabalyozé altal egyesiti az alland6 fesziiltségl aramforrast és az dllandé sebességli huzalel6tolét, hogy igy
egy megbizhatd, magas teljesitményl hegesztérendszert hozzon létre. Egy egyszer(i szabalyoz6 program, mely feszlltség
tartomanyokbol és huzalel6told sebesség szabalyozébdl all, sokoldalisagot eredményez konnyi hasznalattal és pontossaggal. A
készulék jellemz6i és tartozékai kozott szerepel még a huzal tengelytekercsel allithato fékkel 15kg huzal csévéhez (300mm), egy
hozzatartozo gazpalack alvazallvanyon, egy allithatd argonfolyas szabalyozo6 palack nyomasmeérével és tomlével, egy MIG
zseblampa és egy 3.0m munkakabel rogzitével.

Miiszaki adatok

Az INVERMIG 500 beépitett huzalel6told vezérléssel miikodé hegesztégép, mely harom fazisi 400V aramellatassal mikodtethets. A
készulék fejlett inverter technoldgiat felhasznalva MIG, TIG és MMA hegesztésre alkalmas.

e Tipus INVERMIG 500W

e Betaplalasi feszlltség (V) 400V+/-10%
e Frekvencia (Hz) 50/60

e Fazis 3

e Huzal vezet6 4 tekercs

e Bemend aramfesziltség (A) 41.8

o Teljesitményfelvétel (KVA) 27.5

o Uresjarati fesziiltség (V) 73

e Munkafeszlltség (V) 16-39

e Biztositék teljesitmény (A) 40-500

A kezel6panel elemei:

1. FESZULTSEGJELZO: MMA médban a beallitott iverdsséget mutatja, MIG/MAG médban a beallitott fesziiltséget és hegesztés kdzben
a valos feszlltséget jelzi.

2. BEKAPCSOLASJELZOLAMPA Amikor a készulék be van kapcsolva, a bekapcsolas jelz6lampa kigyullad.

3. TULTERHELES JELZOLAMPA: Amikor a hé indikator bekapcsol, az azt jelzi, hogy a késziilék tdl van terhelve és a belsé hémérséklet
tul magas. A hegeszt6é kimenetel automatikusan kialszik, de a ventilator tovabb m(ikodik. Amikor a belsé h6mérséklet lecsokken, a
tulterhelés lampa kikapcsol és a készllék Ujra készen all a hegesztésre.

4. TELJESITMENY KIJELZO: Amikor kigyullad a kimené teljesitmény be van kapcsolva. 722?

5. ARAM/HUZAL SEBESSEG KIJELZO: Kijelzi a huzalel6told sebességét vagy a hegesztési dramot a klvalasztottjelzestol fuggoen

6. BALOLDALI KIVALASZTO GOMB: A legfébb funkciéja, hogy kivéalassza a hegesztési aramot MMA médban; és a végsé aram
beallitasat 4T modban avagy kratertdltéshez.

7. KOZEPSO KIVALASZTO GOMB: A legfébb funkcidja, hogy kivalassza az iverésséget MMA médban, és beéllitsa a hegesztési
fesziltséget MIG/MAG mdédban kratertdltéshez.

8. JOBBOLDALI KIVALASZTO GOMB: A legfébb funkciéja, hogy kivélassza az induktivitast MIG hegesztésnél. Alacsony induktivitas
engedi az aramot hullamozni? révidzarlatos anyagatvitel esetén, a magas induktivitas stabilitast ad permetszer( anyagatvitel esetén.
9. MIG MOD KIVALASZTO Ezzel a gombbal valthaté a manualis MIG Hegeszt6 mod és a szinergikus MIG hegesztémaod.

10. KIOLDO MOD: A 2T miiveletkor a kioldét lenyomva kell tartani a hegesztési ciklus idétartama alatt. A 4T méd engedi a kioldét
lenyomni és visszaengedni. A hegesztés végén, ha Ujra benyomja a kioldot és benyomva tartja beindul a kratertdlté aram amig a
kioldot el nem engedi. ; )

11. HEGESZTESI FUNKCIOT KIVALASZTO GOMB: Ezzel a gombbal valaszthaté MMA vagy MIG/MAG funkcio, a gomb bal oldalan lathato
kijelz6 mutatja a valasztott hegesztési funkciot.

12. MIG/MAG HUZALATMERO KIVALASZTO GOMB: Ezzel a gombbal vélaszthaté ki a huzal 4tméréje és a gomb bal oldalan lathaté
kijelz6 mutatja a valasztott méretet. (Csak szinergikus médban alkalmazhato.)

13. MIG/MAG GAZ KIVALASZTO GOMB: Ezzel a gombbal kivalaszthaté a védégaz. (Csak szinergikus modban alkalmazhato.)

14. GAZTISZTITO GOMB: a gomb lenyomaséval a védégaz kitisztithato.

15. Taviranyitd a hegeszt6aramhoz (szinergikus mod) vagy a huzal sebességhez (manudlis mad)

16. Taviranyit6 az iv hosszisaghoz +/- (szinergikus méd) vagy az ivfesziltséghez (manualis mod)

17. Huzal betdlté gomb

Cim KAPCSOLAT

Centrotool Szerszam-nagykereskedelmi Kft. T: +36 1 262 44 08 www.centrotool.hu

1102 Budapest, F: +36 1 260 48 40 Cjsz: 01-09-565681
Halom u. 1. centrotool@centrotool.hu Addszam : 12221220-2-42




€® centrOTOOL

HASZNALATI UTASITAS
Osszeallitas

Csatlakoztatas:

1. Bemeneti, hal6zati csatlakoztatds 230V AC egy fazis, vagy 400V AC harom fazis.

2. Kimeneti, hegesztési csatlakoztatas.

Csatlakoztassa a hegesztési véd6gaz palackot a hegesztégéphez, a hegeszt6géphez tartozd védégaz tomlével.

a. Helyezze a polaritas csatlakozét az el6irt helyre, (a hegesztégép el6lapjan) majd csatlakoztassa a testkabel csatlakoztatét és
illessze a munkadarabhoz.

Csatlakoztassa a pisztoly Euro-csatlakozojat (a hegeszt6gép el6lapjan) majd helyezze be a megfelelé méretli aramatadot.

b. A pisztoly Uzemkész.

A hegeszt6huzal beszerelése:

a. Helyezze a hegeszt6huzal tekercset a huzalel6tol6 szekrénybe, (ha szikséges alkalmazzon illeszt6 adaptert) szoritsa meg a
rogzité csavart ugy, hogy a huzalfék megfeleléen mikodjon.

b. A huzal &tméréjének megfelelen valassza ki az el6tol6 gérgé hornyot.

c. Oldja meg a gorg6feszitd anyat, flizze be a hegeszt6huzalt a huzalvezet6be, helyezze vissza a gorgbfeszitoket, allitsa be a
megfelel6 gorgényomast, (nem megfelel§ gorgébnyomas esetén, deformalddik, 6sszenyomdédik a huzal, amennyiben tul kicsi a
godrgényomas, nem tovabbitja a huzalt).

d. A huzalbef(iz6 gomb (a hegesztégép el6lapjan) megnyomasaval a huzal a hegeszt6pisztoly aramataddjaig tovabbithato.

Gazpalack felszerelése

Helyezze a védégaz palackot a gép palacktartojara, biztositsa lanccal az eldélés ellen.
Szerelje fel a megfelel6 nyomascsokkent6t, védje a palackot a napsugarzastol.
Kérjlk, vegye figyelembe a kovetkezdket:

a) Ne tegye ki a gazpalackot magas hémérséklet, vagy er6s napsugarzas hatasanak, robbanasveszélyes lehet.

b) Miel6tt felszereli a nyomascsokkentét, ellenérizze, hogy a palackszerep nincs szennyezédve, tisztitsa meg, mert kart tehet a
nyomascsokkentében, vagy a hegeszt6gép magnes-szelepében.

c) Allitsa fuggéleges helyzetbe a nyomascsokkent6t, amennyiben rotaméteres atfolyas-mérét hasznal.

d) A nyomascsokkentd felszerelésénél, a csatlakozé csavarokat megfelel6 szerszammal hlizza meg, a szivargast ellendrizze.

e) Ne tegye ki Utésnek, eld6lésnek, leejtésnek a gazpalackot.

f) Gy6z6djon meg rola, hogy senki nem tartézkodik a gazpalackszelep aramlasi irdnyaban (6n sem) miel6tt kinyitja a gazpalack
szelepet.

g) Amennyiben nyomascsokkentd melegitét hasznal, csatlakoztassa a csatlakozédugét a 36V AC aljzatba, amelyik a gép hatlapjan
talalhato.

Figyelem:

Hegesztésnél hasznaljon megfelel6 védbeszkdzoket!
Légzésvédd, hegesztbpajzs, védo oltdzetek, véddkesztyd stb.

NOTE: Torch cable is marked with RED.

Polaritas valtas

A készulék gyartasakor a polaritast porbeles, huzalhegesztésre allitottak be, ilyenkor nincs szikség a védégazra. Ebben a médban, a
MIG pisztoly a negativ polaritashoz (-), a féldeléskabel a pozitivhoz (+) csatlakozik. Védégazas MIG hegesztésnél a MIG pisztoly a
pozitivhoz (+), a foldeléskabel a negativhoz (-) csatlakozik. Gondoskodjon arrol, hogy szorosan meg legyenek hlzva a csavarkotések,
kalénben fenn all a meghibasodas veszélye. Lasd fenti abra.
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Miikodtetés

1. Kapcsolja be a gépet a halézat ki/be kapcsoldjaval, ezzel kigyullad a Z6ld LED 1dmpa a feszUltség kivalasztd kapcsolé felett.
2. Valassza ki a hegesztési médot a nyomoégombbal (13) és valasszon lehet6séget a nyomégombbal (14). ? (gas purge button)

MIG Fogydelektrédas ivhegesztés
MIG hegesztés kétféle mddban lehetséges, Manualis és Szinergikus médban. A Manualis méd beallitdsa nagyobb szakértelmet
igényel.

Szinergikus MIG (csak szénacél)

Valassza ki a Szinergikus MIG moédot a gombbal (9).

Valassza ki a gaz tipusat a gombbal (13).

Valassza ki a huzalatmérét a gombbal (12).

Csavarja az aramer8sség gombot (15) a huzalel6tolon a megfelel6 hegesztési aramerdsségre. A készulék automatikusan atallitja a
hegesztési feszlltséget, de levaghat az ivhosszbol az el6tolon taldlhato Fesziltség gombbal névelheti vagy csokkentheti az
ivhosszusagot, amelyet a V kijelz6 ki is mutat. A Fesziltség gombbal (16) beallithatd az Onnek megfelel6 induktivitas. A feszlltség
noveli vagy csokkenti a beolvadasi mélységet és az induktivitas befolydsolja az iv stabilitdsat és a csepparamlast.

Manualis MIG

Valassza ki a Manualis MIG médot a gombbal (9).

Valassza ki a megfelel6 hegesztési feszlltséget a gombbal (16). .

Valassza ki a megfelelé hegesztési aramerdsséget a gombbal (15). Figyelem! Manualis médban az Aramerd@sség jelzé mutatja a
beallitott huzal sebességet m/min. llyenkor Onnek kell valtoztatni a beallitdson Ugy, hogy egyensulyban legyenek egymassal és
egyenletes stabil ivet hozzanak létre.

4T miikodtetés

A 4T kioldo médban valé mikodtetés lehetéveé teszi a kratertdlté aram kivalasztasat a hegesztés végén. Valassza ki a 4T gombot a
gombbal (10). A készUlék el6lapjan talalhatd kezel6gombokkal valassza ki a végsé aramot (6) és vagja az ivhosszat el a gombbal (7).
Ha manualis moédban dolgozik a paraméterek ivfeszultség és huzal sebesség lesz.

Eszre fogja venni ebben a mdédban, hogy a f6 hegesztési paraméter a huzalel6tolon be van allitva és a kratertolté paraméter is az
aramforrason be van allitva, és hogy a kijelz6 az ujonnan beallitott paramétereket mutatja.

M(ikodtetéskor nyomja meg és eressze el a kioldot a kezdéshez, és amikor a hegesztés végéhez ért, nyomja be és tartsa benyomva
a kfioldét, amely altal aktivalja a kratertoltés beallitast addig, amig el nem engedi Ujbol a kioldot és ekkor a hegesztési folyamat
befejez6dik.

Megjegyzés: Ellendrizze, hogy a vezet6 gorgok és a pisztoly részei megfelelnek a hasznalni kivant huzal méretének és
tipusanak.

- Az optimalis Uresjarati gorgényomas kulonbozhet a huzal tipusanak és atméréjének megfelelen és a feltlet mingségétdl,
olajozasatol és kemenységtol fuggben. Altalanos szabaly, hogy a kemény huzalok nagyobb nyomast és a puha vagy aluminium
huzalok kevesebb nyomast igényelnek, mint a gyari beallitas. Az optimalis Uresjarati gorgényomas a kovetkez6képpen hatarozhaté
meg:

- Nyomja a pisztoly vegét egy szilard targyhoz, amely elektromosan el van szigetelve a hegesztd kimeneteltdl? és tartsa benyomva a
pisztoly kioldéjat néhany masodpercig.

- Ha a huzal 6sszegabalyodik, feltorlodik vagy eltorik a gorgéknél, az Uresjarati gdrgényomas tul magas. Vegye vissza fél fordulattal
a bedllité gombot és vezessen Uj huzalt. Ha a gorg6k csak elcsusztak, lazitsa ki az kézi anyat? a kézponti csatlakozén és hozza
elérébb a pisztolyt 15 cm-re az er6forrastol. Ekkor egy kis hulldm keletkezik a huzalban. Ha nincs hulldm, a nyomas tul alacsony.
Szoritsa meg a beallitd gombot egy negyed fordulattal, Ujra kdsse be a pisztolykabelt és ismételje meg a fenti [épéseket.

- Kiold&snal az elektréda és vezérld mechanizmus elektromosan EL a munkéra és a féldre vonatkozéan és ELO marad meg néhany
masodpercig a kioldd elengedése utan is.

FIGYELEM

Nyilt ivii folyamat hasznalatakor feltétlenul hasznaljon megfelel6 biztonsagi felszerelést szemre, fejre és a testére.

- Helyezze a huzalt az illesztés folé. A huzal vége finoman érintheti a munkadarabot.

- HUzza le a hegeszt§ sisakot, kapcsolja be a pisztolyt és kezdjen hegeszteni. Tartsa a pisztolyt Ugy, hogy az érintéhegy tavolsaga a
munkadarabtol kb. 10 mm legyen.

- A hegesztés befejezéséhez engedje el a pisztoly kioldojat és hlizza el a pisztolyt a munkadarabtél miutan az iv kialudt.

- Amikor mar nincs tobb hegeszteni valoja, zarja be a szelepeket a gaztartalyon (ha hasznal), hirtelen nyomja be a pisztolykioldot,
hogy a gaznyomast kiengedje és kapcsolja ki a gépet.

Figyelem!

Ezek a beallitasok csak javaslatok. Az anyag és huzaltipus, az illeszték dizajnja és helyzete, a védégaz stb. befolyasolhatjak

a beallitasokat. Készitsen probahegesztést, hogy megbizonyosodjon arrdl, hogy eleget tesznek az elSirasoknak.
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Az anyagvastagsag meghatarozza a hegesztési paramétereket.

1. Az anyagvastagsag atalakitdsa aramerdésséggé (A) (0.25mm= 1 Amp) 3.2mm =125 A

2. Valasszon huzalméretet

Aramerésség hatarok Huzalméretek
40 - 145A 0.8 mm
50 - 180A 1.0 mm
75 - 250A 1.2 mm

3. Valasszon huzal sebességet (Amperszam)

Huzalméret El6tolasi sebesség
0.8 mm 0.05m/min per Amp
1.0 mm 0.04m/min per Amp
1.2mm 0.025m/min per Amp

Tehat 3.2mm anyagvastagsagot figyelembe véve az aramerdsségnek 125A-nek kell lennie ha 1.0mm-es huzalt hasznalunk, és igy a
huzalsebesség 0.04 X 125= 5m/min lesz.

A huzalsebesség (Amperszam) szabalyozza a hegesztési beolvadast.

4. Valasszon feszlltséget.

A feszlltség szabalyozza a hegesztévarrat hosszat és szélességét.

Alacsony feszultség: a huzal beleasédik a munkadarabba?

Magas feszliltség: az iv instabil (frocskolés)

Allitsa be a feszultséget magas és alacsony feszultség kdzé és utana allitsa Ujra a megfelel6en.

MMA hegesztés

Kimeneti polaritas kapcsolat
Elektréda polaritas

MMA elektrodak altalaban a '+ kimenethez, a munkakabel a ‘- terminalhoz kapcsol6dnak. Ha kétségei tamadnak, nézzen utana az
elektroda gyarto leirasaban.

MMA hegesztés miikodtetése

FIGYELEM!
Nyilt ivii folyamat hasznalatakor feltétlenul hasznaljon megfelel6 biztonsagi felszerelést szemre, fejre és a testére.

A kivalasztoé gomb (13) segitségével a funkcidk kozott addig keressen, amig ki nem gyullad az MMA lampa.

Valassza ki a hegesztési feszUltséget a kivalaszté gombbal (5) és az iver&sséget a kivalaszté gombbal (7).

Cim KAPCSOLAT
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A hegeszt6gép kezelése

A gép miikodtetése:

1. Ovatosan nyissa ki a védégéz palack elzaré-szelepét (az el6bbiekben emlitettek betartasaval), allitsa be a kivant gdzmennyiséget
(10-20 liter/perc az alkalmazott huzalatmérétél fuggden),

2. Valassza ki, a megfelel6 aramatadét és gazterel6t a huzalatméréhoz illeszkedden,

3. Allitsa be a hegesztési ivfesziltséget és a huzal el6tolasi sebességet. Proba ivgyuijtassal a beallitast finomitani szlikséges.

4. Nyomja meg a pisztolykapcsolot, és a gép elkezd dolgozni.

A hegesztési aram beallitasa:

A hegeszt6 aram és feszultség kozvetlenll befolyasolja az ivstabilitasat, a hegesztési folyamatot, hegesztés mindségét és a
termelékenységet. Annak érdekében, hogy a legjobb mindségi legyen a hegesztés, a hegesztési aramnak és az ivfesziltségnek
0sszhangban kell lennie. Altaldban a hegeszt6huzal atmér6 és az anyagdtmenet hatdrozza meg a termelékenységet. Az alabbi
tablazat iranymutatast nyujt a hegesztési adatotok kivalasztasara.

Hegesztési aram és ivfesziiltség tartomanyok keverék véd6gaz hasznélata esetén. Amennyiben On kiilonb6z6 6sszetételii
véddégazt hasznal, ezek az értékek valtozhatnak!

Huzal elektréda atmérdgje Permetes iv Atmeneti tartomany Rovid iv

A \Y A \ A V
0,8 140...180 23...28 110...150 18...22 50...130 14...18
1,0 180...250 24...30 130...200 18...24 70...160 16...19
1,2 220...320 25...32 170...250 19...26 120..200 17...20
1,6 260...390 26...34 200...300 22...28 150...200  18...21

Alkalmazasi terilet Kbzepes és vastag
lemezek vizszintes
pozicidban. (PA, PB,

PQ)

Kbdzepes vastagsagu
lemezek vizszintes és
fugg6legesen lefele
hegesztésnél. (PA, PB,
PC, PF)

Vékony lemezek minden
poziciéban, vastag
lemezek rogzitett
pozicidban, gyok varrat
lemezeknél és csoveknél

A hegesztési sebesség kivalasztasa:

A hegesztés minGsége és a termelékenység elsédleges szempont. Ha nagy a hegesztési sebesség, akkor romolhat a gaz, védé
hatasa, ndvekszik a hiilés sebessége, romlik a hegesztési varrat szivossaga és ez hatranyos a hegesztési varrat tulajdonsagaira. A
gyakorlatban a hegesztés sebessége (kézi pisztolyvezetés esetén) altaldban kevesebb, mint 30 m/éra.

A hegeszt6huzal atméréjének kivalasztasa:
A nagyobb huzalatméré altal né a huzalleolvasztas és a termelékenység, altaldban a hegesztendd anyag vastagsagahoz igazitjak. Tul
nagy hé bevitel lehet, kedvezétlenul hat a hegesztési varrat mechanikai tulajdonsagaira.

A védégaz mennyiségének meghatarozasa:
A védbhatas elérésére a megfelel§ véd6gaz mennyiség meghatarozasa elsédleges. Tompa varrat, bels6 sarokvarrat, vagy kilsé
sarokvarrat, beltéri hegesztés, vagy kultéri hegesztés, mind hatassal van a védégaz mennyiségre.

Hegesztési médszer Vékony huzallal, kis aramerésséggel Vastag huzallal Vastag huzallal nagy aramerd@sséggel

Védégaz mennyiség (I/perc) 5-15 15-25 25-30
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Hegesztési adatok tablazata

A hegeszt6 aram és feszUltség helyes bedllitadsa kozvetlenll befolyasolja az ivstabilitasat, a hegesztési folyamatot, a hegesztés
mindségét és a termelékenységet. Annak érdekében, hogy garantalni tudjuk a minéségi hegesztést, a hegesztési aramnak és az
ivfeszultségnek 6sszhangban kell lennie.

Altalaban a kivalasztott hegesztéhuzal atméré hatarozza meg a termelékenységet.
Altaldnosan az alabbi tablazatban [évé hegesztéaram és ivfesziltség tartomanyokban jo eredményt lehet elérni.

1. Hegesztési adatok tompavarrat készitéséhez

IV S S - G

i
Lemez vastagsag(mm) Hézag(mm) Huzal &tmér6(mm) Hegesztési Hegesztési Huzal el6tolasi Védbgaz menny.
aramer@sség (A)  ivfeszlltség (V) sebesség (m/perc) (I/perc)
0,8 0 0,8 60-70 16-16, ,0-6, 1
1,0 0 0,8 75-85 17-17.5 5,0-6,0 10-15
1,2 0 1,0 70-80 17-18 4,5-5,5 10
1,6 0 1,0 80-100 18-19 4,5-5,5 10-15
2,0 0-0,5 1,0 100-110 19-20 4,0-5,5 10-15
2,3 0,5-1,0 1,0-1,2 110-130 19-20 5,0-5,5 10-15
3,2 1,0-1,2 1,0-1,2 130-150 19-21 4,0-5,0 10-15
4,5 1,2-1,5 1,2 150-170 21-23 4,0-5,0 10-15
2. Hegesztési adatok sarokvarrat készitéséhez
.”Jr'l
it
-
A
Lemez vastagsag(mm) Hézag(mm) Huzal atmér6(mm) Hegesztési Hegesztési Huzal el6tolasi Védégaz menny.
aramerd@sség (A)  ivfesziltség (V) sebesség (m/perc)  (I/perc)
1,0 2,5-30 0,8 70-80 17-18 5,0-6,0 10-15
1,2 2,5-30 1,0 70-100 18-19 5,0-6,0 10-15
1,6 2,5-3,0 1,0-1,2 90-120 18-20 5,0-6,0 10-15
2,0 3,0-3,5 1,0-1,2 100-130 19-20 5,0-6,0 10-20
2,3 2,5-3,0 1,0-1,2 120-140 19-21 5,0-6,0 10-20
3,2 3,0-4,0 1,0-1,2 130-170 19-21 4,5-5,5 10-20
4,5 4,0-4,5 1,2 190-230 22-24 4,5-5,5 10-20

3. Hegesztési adatok valyu helyzetii sarokvarrat készitéséhez

™

Lemez vastagsag(mm) Hézag(mm) Huzal &tmér6(mm) Hegesztési Hegesztési Huzal el6tolasi Védbégaz menny.
aramerdsség (A) ivfesziltség (V) sebesség (m/perc)  (I/perc)

1.2 2,5-3,0 1.0 70-100 18-19 5,0-6,0 10-15

1,6 2,5-3,0 1.0-1.2 90-120 18-20 5,0-6,0 10-15

2,0 3,0-3.5 1.0-1.2 100-130 19-20 5,0-6,0 10-20

23 3.0-3.5 1.0-1.2 120-140 19-21 5,0-6,0 10-20

32 3.0-4.0 1.0-1.2 130-170 22-22 4,5-5,5 10-20

4,5 4.0-4.5 1.2 200-250 23-26 4,5-5,5 10-20
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4. Hegesztési adatok atlapolt sarokvarrat készitéséhez
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Lemez vastagsag(mm)  Helyzet  Huzal &tmér6(mm) Hegesztési Hegesztési Huzal el6tolasi Védégaz
menny.

aramerd@sség (A) ivfeszlltség (V) sebesség (m/perc) (I/perc)
0,8 A 08 60-70 16- 4,0-4,5 10-15
1,2 A 1,0 80-100 18-19 4,5-5,5 10-15
1,6 A 1,0-1,2 100-120 18-20 4,5-5,5 10-15
2,0 A-B 1,0-1,2 100-130 18-20 4,5-5,5 10-20
2,3 B 1,0-1,2 120-140 19-21 4,5-5,0 10-20
3,2 B 1,0-1,2 130-160 19-22 4,5-5,0 10-20
4,5 B 1,2 150-200 21-24 4,0-4,5 10-20
Figyelem!
Munkakérnyezet:

a) A gép hasznalata szaraz munkakérnyezetben javasolt.

b) Javasolt a kdrnyezeti hémeérséklet -10 Celsius és 40 Celsius kozott.

) A hegesztés kdrnyezetében a kozvetlen napfény vagy esé kertlend®é.

d) A hegesztés kornyezete legyen mentes a poros vagy mard hatasu gazoktol.
e) A hegesztés kornyezetében ne legyen erés légaramlas (huzat).

Biztonsagi feltételek

A készulék el van latva tulfeszultség, tul aram és tulmelegedés védelemmel, amikor a kimeneti aram, a feszultség és a h6mérséklet
meghaladja a gyarilag beallitott értékeket a gép automatikusan leall.

A gép a jelzett bi%-nél nagyobb id6tartamban térténé hasznalata esetén is eléfordulhat tilmelegedés, védelem nélkul ez kart
okozna, ezért kérjlk, figyeljen az alabbiakra:

a. Gy6z6djon meg a megfelel6 szell6zésrél

A készUulék nagy hegeszt6arammal torténé hasznalatakor, a természetes szell6zés nem nyujt elég hiitést, ezért a hegesztégép
hitéventilatorral van szerelve. Meg kell gy6z&dni réla, hogy a gép nincs letakarva, vagy a gép és a fal kdzott a tavolsag legalabb =
0,3m legyen a hasznalat soran.

b. Keriilje a gép tulterhelését
A tervez6k, gyartok korlatozzak a maximalis hegesztéarammal térténé hasznalatot (bi %).
A gép rovidebb id6tartam alatt korlatozas nélkil hasznalhato.

c. A talfesziltség elkeriilése
A fesziltségtartomany a hegesztégép elsédleges miszaki paramétere, ellenérizze, hogy a hegesztési dram alatt a megengedett
beallitassal mikodik.

d. Minden hegeszt6gép rendelkezik féldel6 csavarral, amelynek keresztmetszete 6mmz2, feladata a statikus elektromossag
elvezetése is.

e. Amennyiben a folyamatos munkavégzés mellett, nagyobb terhelés éri a gépet, mint a terhelhetéség (bi%), a gép hirtelen megall,

ezt a belsé tulmelegedést érzékel6 kapcsold okozza. Hagyja abba a munkat, amig az el6lapon 1évé sarga lampa jelz6fénye kialszik, a
hegesztégép ismételten munkara kész.
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Ahhoz, hogy teljes mértékben ki tudja hasznalni a gép teljesitményét, biztonsagat a napi karbantartas nagyon fontos. Ellenérizze a
hegesztépisztolyt, az esetleges deformalédasokat a huzalel6told kilonbdz6 részein, a szell6zényilasokat, majd ellenérizze a

kovetkezd részegységeket.

Ellenérizze az alabbi felsorolasokat!

Hegeszt6 aramforras
Hely

El6lap

H(it6 ventillator

Aramforras

Kdérnyezet

Hegeszt6 pisztoly
Hely

Gaztereld

Araméatado

Huzalvezetd csé, spiral

cserélni
atmérdjre.

cserélni

Cim

Centrotool Szerszam-nagykereskedelmi Kft.

1102 Budapest,
Halom u. 1.

Karbantartds
1.A f6kapcsold mikodését.
2.A bekapcsolast jelz6 lampa vilagit, vagy nem?

Alégaramlat megfelel6-e, vagy nincsenek-e
rendellenes zajok?

1.A gép bekapcsolasakor tapasztalhato-e
valamilyen rendellenes zaj, vagy rezgés?

2.A gép bekapcsolasakor észlelehet6-e
rendellenes szag?

3.A bekapcsolaskor észlehet6-e melegedés?

1.A védbgaz vezeték sérulését, vagy a
csatlakozasok nem lazak-e?
2.A gép védéburkolatai nincsenek-e meglazulva?

Karbantartds

1.A gazterel6 vége deformalédott.
2.A gazterel6 végéhez frocskolés tapadt.

1.Az aramatadd kopas ellenérzése.

2.Az aramatado sérilése, a huzal fékezése.

1.A huzalvezet6 cs6 hosszanak ellenérzése.

2.A huzalvezetd cs6 atméréjének alkalmazkodni
kell a hegeszt6huzal atméréjéhez.

3.A huzalvezeté megtorik, vagy megnyulik.

4.A huzalvezet§ belseje szennyez6dott a
leval6 bevonattdl.

5.A cs6 végén 1évg “O" gy(r( sérult

KAPCSOLAT
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Megjegyzés

Amennyiben nem megfelel6,
ellendrizze a bels6 elemeket
(szakember)

Megjegyzés

Porozitast okoz.

Porozitast okoz.

Hatékony modszer,
frocskolés-gatld alkalmazasa,
rendszeres tisztitas.

Kicserélni a kopott

aramatadot.

Instabil iv, esetleg meg is
szakad.

Amennyiben a hossza =6mm
valtozott ki kell cserélni.

Nem megfelel6 cs6atmérd
akadalyozza az egyenletes
huzalel6tolast. Ki kell
megfeleld

Akadalyozza az egyenletes
huzalel6tolast. Ki kell

Akadalyozza az egyenletes
huzalel6tolast. Ki kell cserélni.

Ki kell cserélni.
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Hegeszt6huzal el6told
Hely

Nyomorugd

Huzalvezetd cs6

Huzalel6told gorgbk

Nyomo gorgé

Munkakabel
Hely

Hegeszt6- pisztoly kabel

Kimeneti csatlakozé kabel

Bemeneti csatlakozo kabel

Testkabel

Cim
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Karbantartds

A huzalnyomas nem megfelel6.

1.A csénél és a gdrg6horonyban 0sszegydilt
szennyez&dés, levalt huzalbevonat.

2.A hegeszt6huzal atméréje és a huzalvezetd
cs6 atméréje nincs sszhangban.

3.A pisztolycsatlakozénak nem a kdzepén
halad a huzal.

1.A hegeszt6huzal atmérgje nincs

0sszhangban az el6told gorgé horony méretével.
2.Az el6told gorgbk nem megfelel6en vannak
rogzitve.

A gorgbk forgatasa nem megfeleld.

Karbantartds

A munkakabel éles sz6gben hajlitott
laza az Euro-csatlakoz6rogzité csavarija.

Sérilt a kdbelszigetelés.
Laza a kabelcsatlakozd, vagy sértlt.

Ellendrizze a hal6zati dugaszolét.
Ellen6rizze a haldzati kabelt, nincs rajta
sérulés.

Az er6saramu Dinze csatlakozok ellenérzése
a kabelen és a hegeszt6gépen.
A kabelek ellenérzése: nincs rajta sérlés, toldas.

A testkabel csatlakoz6 csipesz, szorit6 ellen6rzése,

nincs rajta sérdlés.
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Megjegyzés

A huzalel6tolds nem megfelel6
az iv instabil.

Tisztitsa meg a helyeket

és ellendrizze a helyes
mikodést.

Akadozik a huzalel6tolas,
instabil az iv, ki kell cserélni.
Akadozik a huzalel6tolas,
instabil az iv ki kell cserélni.

Nem megfelel6 huzalel6tolas

instabil iv.

Allitsa be a megfelel6

horonyméretet, vagy ha
kopottak cserélje ki azokat.

Nem megfelel6 huzalel&tolas,

instabil iv. Kopott meghajto

fogaskerekek, ha kopottak
cserélje ki azokat.

Megjegyzés

Nem megfelel§ huzalel6tolas,
instabil iv.
Nem megfelel§ huzalel6tolas,

instabil iv hizza meg a csavart.

Cserélje ki a sérult elemeket.

A sérilt elemeket szakember
cserélje ki.

A sérilt elemeket szakember
cserélje ki.
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