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1. BIZTONSAG
Fontos Biztonsagi El6irasok

A PLAZMAVAGOGEP HASZNALATA ES JAVITASA VESZELYEZTETHETI AZ ON ELETET, EGESZSEGET.

-A Elazmal’vvel torténd vagas erds elektromos és magneses teret hoz létre, ameli képes beavatkozni, megzavarni a szivritmus
szabalyozé (pacemaker), elektronikus hallasjavito, vagy egyéb eketronikusan miikodd egészségligyi berendezések szabalyos
mikodését. Ezért, azok az emberek, akik plazmavagogéppel dolgoznak, vagy annak kézelében tartézkodnak mindenképpen
konzultaljanak a illetékes egészségligyi szakemberekkel, a készulék gyartdjaval a kockdzat meghatarozasa céljabol.

- Az esetleges sérulések elkerilése végett figyelmesen olvassa el, értse meg és tartsa be a biztonsagi el6vigyazatossagra vonatkozo
utasitasokat, miel6tt elkezdené a gépet hasznalni.

GAZOK ES FUSTOK

* A plazmavagaskor kelekezd gazok és flstok veszélyesek és karosak az On egészségére,

* Tavolitsa el a belégzési kornyezetbdl a kelezkez6 fustéket és gazokat,

* Amennyiben a szell6zés nem kielégit6 hatékonysagu, ugy hasznaljon egyéni légzésvédd késziléket,

* A keletkez6 gazok és flistok tipusa fu%(g attél, hogy milyen anyagot vagnak, milyen bevonat van a vagandé anyag feltletén és az
eljarastol. Kikonosen korultekintének kell lenni, ha az alabb fesorolt anyagokat, vagy azokkal 6v6zott anyagokat vagnak:

Antimon Krém Higany Berilium
Arzén Cobalt Nikkel Olom
Barium Réz Szelén Ezlst
Cadmium Mangan Vanadium

Mindig tanulmanyozza at az Anyagok Biztonsagi Adatlapjat (Material Safety Data Sheets (MSDS)), ezeket, feltehet6en az anyagokkal
egyutt szallitjak. )

Ezek adatokat szolgaltatnak a keletkez6 és az On egészségét veszélyeztetd gazokrél, fistokrél éa azok mennyiségérél.

- Lehet6ség szerint hasznaljon specialis berendezést, viz alatti vagast, vagy a keletkez6 gazok és flistok elszivasara alkalmas
vagobasztalt.

- Ne hasznalja a plazmavago gépet éghetd, va%y robbanasveszélyes gazok, vagy anyagok kornyezetében.

- A foszgén mérgez6 gaz, amely klérozott szénhidrogén alapu old6szerekbdl, vagy tisztitdszerekbdl keletkezik. Ezeket a
maradvanyokat a vagas megkezdése el6tt el kell tavolitani a feluletr6l.

A AZ ELEKTROMOS ARAM KEPES SERULEST OKOZNI, VAGY OLNI

A plazmaiv technoldgia nagyfeszlltségli elektromos energiat hasznal. Ez az elektromos energia komoly, vagy végzetes sokkot
képes okozni a kezel6nek, vagy egyéb a munkadarabbal erintkez6knek.

- Soha ne érintse a berendezés elektromosan “é16”, vagy “meleg” részét,

- Viseljen szaraz keszty(it és munkaruhat. Szigetelje el magat a munkadarabtdl és a vagé aramkor egyéb részeitdl,

- Javitsa meg, vagy cserélje ki a kopott, vagy sérult alkatrészeket,

- Kaloénlegesen dvatosnak kell lenni, ha a munkadarab nedves, vagy paras,

- Valassza le a halozatrél az aramforrast, miel6tt vizsgalatot, vagy javitast végez rajta,

- Olvassa el és tartsa be a Kezelési Utasitasban foglaltakat,

TUZ ES ROBBANAS

Tlzet és robbanast képes okozni a forré salak, szikra, vagy a plazmaiv.

- Té\k/oll'tsa el a gyulékony és tlizveszélyes anyagokat a munkadarab kdzelébél. Amennyiben ez nem lehetséges, védeni sziikséges
azokat.

- Szell6ztesse ki az 6sszes éghet6, vagy robbanasveszélyes parat a munkakdrnyezetbdl,

- Soha ne vagjon, vagy hegesszen éghet6 anyagot tartalmazo edényt,

- Gondoskodjon a ,tlizfigyelésrél”, amennyiben égheté anyag kozeleében dolgozik,

- Hidrogéngaz képzédhet aluminium vizalatti vagasanal. NE VAGJON aluminiumot, vagy dtvozeteit vizalatt. A lemezfelllet alatt
felgyllemlett hidrogéngaz robbanast okozhat.

ZA)

A zaj képes folyamatos hallascsékkenést okozni. A biztonsagi hatarértéknél nagyobb zajt képes kelteni a plazmaiv eljaras. Onnek
védeni kell a fUleit a hangos zajto6l a folyamatos hallaskarosodas elkertlése végett.

- A hangos zaj elleni védelemre hasznalhatdak fuldugok, folvédok, fultokok. A munkahelyen védekezzenek masok is a zaj ellen.

- A zajszintet mérni is sziikséges (decibel), el6fordulhat, hogy nem haladja meg a biztonsagi eléirasokat.

@ PLAZMA iV SUGARZAS

A plazmaiv sugarzas képes artani az On szemének és leégeti a bérét. A plazma iv eljaras igen magas ultra ibolya sugarzast és
infravérés sugarzast képes el6idézni. Ezek a sugarzasok karositjak az On szemét és leégeti a borét, ha nem alkalmazza a megfelelé
védéfelszereléseket.

- Mindig védje a szemét vagé alarccal, vagy ernyével,

- Tovabba mindig viseljen véddészemuveget, oldalvédével, vagy egyéb szemvédo eszkozt,

- A sugarzas és a keletkez6 szikrak miatt mindig viseljen véddkeszty(it és megfelel6 védéruhat bérének védelme érdekében,

- Tartsa mindig jo allapotban az alarcokat és a véd6szemuvegeket. Cserélje ki a lencsét, ha repedt, frocskoléssel szennyezett.

- A munka koérnyezetben mindig védjen masokat is az iv sugarzasatol. Hasznaljon védé kabint, erny6t, vagy arnyékolot.
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2 Technolégiai Jellemzék

2.1 A f6 dramkor miikodési elve

Az CUT 70H tipusu leveg6-plazmavagdgép miikodési alapelvét az alabbi dbra szemlélteti. Haromfazisi 400V valtakoz6 fesziltséget

HASZNALATI UTASITAS

egyeniranyitja kb. 530V feszultségre, majd atalakitja kozépfrekvencias valtakozé aramma (kb. 20kHz). Az inverter egység (IGBT -
Insulated Gate Bipolar Transistor, szigetelt kapuju katpélusu tranzisztor), csdkkenti a feszlltséget (a f6 tarnszformatorral), majd a

hozépfrekvencias egyeniranyitoval (gyors diodak) egyeniranyitjak és a folytétekerccsel szlirik. Az aramkor egy aram visszacsatolasos

rendszer altal biztositja a kimeneti stabilitast. Ezaltal a vagasi aramer@sség folyamatosan és fokozatmentesen allithato a

kovetelményeknek megfelel6en.

Theew pluse, 4C : oC AC Mednom | ac Mednam oc : oc
_— Fectifyr B Loerer |  fequency - fiequency pe| Halldevice [——m
380V, Sz trarsfommer rectfiy
b
Charvert positive-
feedh ack ocatol i

2.1 Evi kapcsolasi vazlat

Magyarazat:

Treee-phase AC - Harom fazis, valtakoz6 feszultség

Rectify - Egyeniranyité

DC - Egyen feszlltség

Inverter - Atalakit6

Medium frequency transformer - Kézépfrekvencias transzformator
Medium frequency rectify - Kozépfrekvencias egyeniranyito

Hall device - Hall generator )

Current positive feedback control - Aram pozitiv visszacsatolas ellenérzés

2.2 Jellemzék

Tipus CUT 70H

Névleges bemeneti feszultség (V) 400V+10%, 50/60Hz
Névleges aramfelvétel (A) 13,5

Névleges teljesitmény felvétel (kW) 9.2

Beallithatd vagasi aram tertomany (A) 25-70

Pilot current (A) 25

Uresjarasi fesziiltség (V) 315

Bekapcsolasi id6 (40°C, 10 perc) 60% (60A) 100% (46A)
Maximalis vagasi vastagsag, szénacél (mm) 17-25

A legkedvez6bb vagasi vastagsag tartomanyok (mm) Szénacél <30 <30
Korrézioallo acél <30<30

Aluminium <30<30

Méretek (mm) 505%240*404
Erintésvédelmi osztaly IP21S

Szigetelési osztaly F

Netté tomeg (kg) 17

H(ités ventillator

Megjegyzés: A fenti jellemzék a berendezés fejlesztése soran valtozhatnak.
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2.3 Jellegzetességek:

1. IGBT digitalisan szabalyozott parhuzamosan kiegyenlitett aramszabalyozé technoldgia,

2. Rugalmasabb bemeneti fesziiltség fogadas, kivédi a cslicsokat (+10%),

3. EMI sziirg, korlatozza az EMI dramtovabbitast,

4. Nagyfrekvencia nélkili inditds, nem zavarja szabalyozasokat és szamitégépeket,

5. Pilot iv szabalyozas, fokozza a vagasi alkalmassagot és sebességet, ndveli az elektroda és fuvoka élettartamat. Ezért példaul halé
vagasara is alkalmas.

6. Szamos védelmi és figyelmeztetd funkcid, nyomas, elektroda, tilmelegedés és tularam esetére, segiteni a gyorsabb
hibaelharitast és kikiiszobdlni a sztikségtelen ledllasokat.

7. Kulonleges fuvoka és elektréda, gyors és j6 mindségl ivgyujtashoz és fokozva ezaltal azok élettartamat

3 Uzembehelyezés

3.1 Kicsomagolas

Hasznalja a szallitélevelet az alkatrészek azonositasara és mennyiségének ellendrzésére.

1. Ellen6rizzen minden alkatrészt, mert a szallitds alatt megsérilhetett. Ha sérult, kétségtelen, hogy vegye fel a kapcsolatot az
értékesitéjével, vagy szallitdjaval, miel6tt hozzafogna az 6sszeszereléshez.

2. Amennyiben emel@villas targoncat hasznal, a villa hosszisaganak a biztonsagos emelés kdvetelményeit ki kell elégitenie.

3. Amozgatds tényleges kockazattal, vagy esetleges karosodassal jarhat, ezért hasznalat el6tt mindenképpen gy6z6djon meg a
berendezés hibatlan allapotarol.

3.2 Bemeneti feszlltség csatlakoztatasa

Az CUT 70H aramforras betaplaldsat a 3.1. abra mutatja

1. Ellenérizze, a haldzati feszlltség megfelel6ségét miel6tt csatlakoztatja az aramforrast.

2. Csatlakoztassa az aramforrast 3x400V valtakozé feszultségl halozatra.

3. Amennyiben az d&ramforras folyamatosan a sziikséges tapfesziltség alatt Gzemel, réviditi az dramforras élettartamat. A kovetkez6
beallitdsok javasoltak:

- Valtoztassa meg a bemeneti csatlakozast. Csatlakoztassa az aramforrast allando fesziltségl betaplalasra.

- Csokkentse az egyidejlileg bekapcsolt dramforrasok szamat.

- Amennyiben szikséges hasznaljon feszultség stabilizatort.

3. 3 Gaz csatlakoztatas

1. Csatlakoztassa a gazt az aramforrashoz,

Csatlakoztassa a gaz vezetéket a gép hatoldalan 1évé sz(ir6hoz.

2. Ellendrizze a slritettlevegd minGségét.

A min&ség ellenérzéshez allitsa a RUN/SET kapcsoldt SET (lenti) allasba, ellenérizze, hogy nincs-e nedvesség, vagy olaj a sdritett
levegében.

Live wire

Earthwire |

W cahble
Fear panel

Live wire

cahle itgnat -/.Ea.rmwire

il

Abra 3.1 A betaplalas csatlakoztatésa
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4 Kezelés
4.1 Az el6- és hdtlap bemutatdsa

14 hucong
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1. Bekapcsolast jelz6 lampa

2. Tul aram, vagy tulmelegedés figyelmeztet6, amikor tulmelegedés, vagy tulzott aramterhelés Iép fel, a lampa kigyullad
3. Avagopisztoly nem megfelel6 csatlakoztatasa, illetve a nem megfeleld s(ritettlevegd nyomas
4. M(kodés jelz6 lampa, nyomja meg az inditégombot a vagdpisztolyon, a lampa ég,

5.Vagoé aram szabalyozo, a vagashoz szikséges aram beallitsara,

6. Vagasi, vagy ellenbrzési gaz kivalasztas, allitsa a szabalyozot a megfeleld allasba,

7. Pozitiv kimeneti kabel, csatlakoztassa a munkadarabhoz,

8. Vagopisztoly csatlakoz6, csatlakoztatas a vagogéphez,

9. Nyomasszabalyozé, biztositja a tiszta, paramentes s(ritettlevegé nyomast,

10. Slritettlevegé bemeneti csatlakozé

11. F6kapcsolo, az aramforras bekapcsolasahoz,

12. Bemeneti kadbel, csatlakoztatas a megfelel§ elektromos hal6zatoz.

4.2 El6késziiletek a vagdshoz

1) Szorosan csatlakoztassa a hal6zati kabelt, (Idsd miszaki jellemz6k)

2) Csatlakoztassa a s(ritett leveg6 toml6t a halézathoz, a testkabelt a munkadarabhoz,
3) Kapcsolja be az aramforrast, a jelz6lampa vilagit,

4) Elkezdheti a vagast.

4.3 A vdgdsi miivelet

_ Automatikus Gyiités utan avertilator __
Kapcsolja be Automaticus llendrzés 5 megéll, nyomja meg & Eif géz 2
ar gz teszt 10

:> et |::> sec |:;‘> pisztoly nyamdgombot |::> 80
aramforrast

J

2z dram 408 Ha & fivika megérinti a Kizelitse meg & Filot frgyiités,
CeBkken Igen munkadarabot & sz munkaciarabat a pilot e, 10 sec
aram magasabh, mint iewel, majd begyut &
um—| R pm—] R K—
ﬂ Mern
& pisztoly halad & Engedie el
F munkadarabon &= pilot i végépisztaly
VAGAS :r> vislsik :> nditégombidt és
kialzzik az iv
- Igen
L ol doyd
Iraincul & vagas Ha  piszioly nyomégombat J L
K| isméteten meanyoma, ami L
az utdudr amlik Uté gaz
—— Hem K—/
155eC milva az LAdoEE
éramiés megsztinik
“ — 1

Abra 4.2 A miikdés folyamatébraja
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FIGYELEM:

1)Ha a vészjelz6 lampa vilagit a vagas alatt, el kell engedni a pisztolykapcsoldt, amig a lampa kialszik, majd Ujra lehet inditani.

2) Az automatikus gaz ellenérzéshez, nyomja meg a pisztoly nyomégombot,

3) Hosszd mikédés utan az elektroda és a fivdka felliletén oxidacio jelentkezhet. Ezért cserélie ki azokat. A vészlampa vildgitani kezd, ha felszereli a védékupakot és
megalla munkaval.

4) A pisztoly nyomégomb megnyomasakor TILOS a véd6kupak eltavolitasa.

5)Amennyiben avagd aram tébb, mint 40A és a fivoka megérintette a munkadarabot, az aram automatikuasn 40A-re csdkken a flvéka védelme érdekében.

6) Az utbgaz idétartam alatt, ha hosszabb idétartamra megnyomija a pisztoly nyomégombijat, az iv Ujra indul, ha gyorsan elengedi a gararmlas megsz(inik. Ha
ismét megnyomija a nyomaégombot, a gép elindul.

Avészjelz6 jelentése:

1) Amikor a gép tiimelegszik, vagy tartdsan a til magas dramtartomanyban hasznéljak az elélapon [évé sarga (2) jelz6lampa folyamatosan vilagit.

a) TUlmelegedés: A jelzés nem alszik ki, annak ellenére, hogy a hiitéventillator m(ikadik. Inditsa Uijra a gépet.

b) Tl dram: A jelzés nem alszik ki. A gépet szakmihelyben ellendrizni kell.

2) Amikor a pisztolynak valamelyik alkatrésze (beleértve a cstics, elektréda, véds kupak és gaz elosztd) nem megfeleléen van beszerelve az ellapon 1év6 piros (3)
ldmpa villog.

3) Amikor a siirftett levegnyomas tul alacsony, a jelz6lampa (3) folyamatosan vilagit.

4) Amikor a gazellatas nincs csatlakoztatva, nincs vészjelzés, ha megnyomija a pisztoly indftégombjat, nincs iv. Ellendrizze a pisztoly Gsszeszerelését.

5. Karbantartas

FIGYELMEZTETES

Aberendezés belsejében kiilonlegesen magas feszilitség és teljesitmény van. Ezért SOHANE TEGYEN KISERLETET a berendezés hibamegallapitasara és javitasara,
anélkl, hogy erre Onnek ne legyen képesitése.

5.1.1 Alapvet6 hibdak

A Kapcsolja be a gépet, a jelz8lampa vilagft, de a ventilator és a leveg6 ellendrz6 szelep nem miikodik.

1. Fazis kimaradas. Ellendrizze a bemeneti kabelt és csatlakoztassa szakszertien.

2. Aberendezés f6 panelje tonkrement. Kérje szakember segitségét a cserére.

B. Kapcsolja be a gépet, ELEKTRODA/PISZTOLY/GAZ jelz8lampa vilagft.

1. Agaznyomas tl alacsony. Alitsa a gaznyomést 4.5bar értékre. A nyomasmérs 045~0.5MPa fog mutatni.

C. Kapcsolia be a gépet, ELEKTRODA/PISZTOLY/GAZ jelz6lampa ragyog,

1. Apisztoly véd6kupak szabalytalan Gsszeszerelése. Kapcsolja ki a gépet, szerelje szét a fejet és szerelje 6ssze szakszerliem, majd inditsa el ismételten az
aramforrast

2. AcsUics és az elektroda szabalytalan dsszeszerelése. Kapcsolja ki a gépet, szerelje szét a fejet és szerelje bssze szakszertiem, majd inditsa el ismételten az
aramforrast.

D. Ahémeérsékletielz6 lampa vilagit néhany perces tizemeltetés utan.

1. Aleveg6 dramlas ledllt, ellenbrizze az Gsszes lehetséges csatlakozatadst és javitsa ki.

2. Ah(itéventillator nem miikodik, ellenérizze és javitsa ki.

3.Agép 5 perces hités utan is még “tul melegedett”. Gy6z6djom meg rola, hogy gép nem miikadott-e tartdsan a bi% maximum felett. (ldsd Miszaki jellemnzdk).
4. Abemeneti feszliltség meghaladja az el6irt szintet, ellendrizze és csatlakoztassa megfelel6 haldzatra. (lasd Miszaki jellemnzok).

5. Meghibasodott részegységek a gépben, szallitsa szakmhelybe, ahol szakképzett személy a Szerviz el6irasainak megfeleléen megjavitja..

5.1.2 Gyijto iv (pilot iv) hibak

A Apisztoly nyomdgomb megnyomasaval sikertelen az ivgyUijtas

1. Az izemmod allftdt “SET” helyzetbdl kapcsolja“RUN” llasba.

2. Hibas pisztoly elemek, vizsgalja meg a pisztolyt, amennyiben sziikséges cserélje ki az alkatrészeket.

3. Agaznyomas tUl magas, vagy tul alacsony, allftsa a megfeleld értékre.

4. Hibas elemek az aramforrasban, szallitsa javitdmihelybe, ahol képzett szakember a javitasi utasitasnak megfelel javitasokat elvégzi.

B. Nehézkes gyUijtas

1. Agaz nincs csatlakoztatva.

2. Apisztoly alkatrészek kopottak, kapcsola ki az aramforrast és valassza le a haldzatrél. Szerelje szét a pisztolyt és vizsgalia meg a véddkupakot, elektrodat. Cserélie
ki a kopott alkatrészeket, tisztftsa meg a védékupakot a ratapadt frocskoléstél.

3.Agép nem miikodik. Szallitsa a gépet szakmiihelybe, ahol képzett szakemberek megjavitjak azt.

C. Apisztoly nyomdgomb megnyomasa utan nincs inditd iv. A bekapcsolast jelz6 lampa vilagft, gazellatas csatlakoztatva, a ventilator miikodik.

1. Nem megfelel6 a csatlakozas az aramforras és a pisztoly kozétt, ellendrizze és csatlakoztassa szakszertien.

2. Atestkabel nincs csatlakoztatva a munkadarabhoz, vagy nem megfelel6 a csatlakozas, ellendrizze, ha szlikséges tisztitsa meg, szaritsa meg a csatlakozas
kémyezetét amunkadarabon.

3.Nem megfelel6 alkatrészek vannak beépitve a gépbe, ellendriztesse a szakmihely munkatarsaival a javitasi utasftasnak megfelelGen.

4. Hibs a pisztoly, szallitsa szakmihelybe, ahol a képzett szakemberek megjavitjak azt.

D. Az iv kialszik a munka kdzben és nem lehet Ujrainditani a pisztoly nyomégomb megnyomasaval.

1. Az dramforras tilmelegedett (OC/OT lampa vilagit), hagyja hiiini a berendezést legalabb 5 percig. Gy6z8djon meg réla, hogy nem Gizemeltette-e nagyobb
bekapcsolasi idével a gépet, mint, ami el van irva. Ellenérizze a gépet a 2 fejezet, bekapcsolasi idére vonatkozo részét.

2. Agaznyomas tul alacsony (a TIP/GUN/GAS lampa vilagit, ha a pisztoly kapcsol6t inditja), ellendrizze a gaznyomat, szikség esetén allitsa be 4.5 bar értékre.
3. Apisztoly alkatrészek meghibasodtak, ellendrizze azokat és szlikség szerint cserélie ki.

4. Hibas elemek vannak az aramforrasban, szallitsa szakmihelybe, ahol a sziikséges javitasokat a javitasi utasitdsnak megfelelden elvégzik.
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5.1.3 Végdsi hibdk HASZNALATI UTASITAS
A. Nincs gazaramlas, a bekapcsolast jelz6 lampa vilagit, a ventilator mikodik, ’

1. A gazcsé nincs csatlkoztatva, vagy a nyomas tul alacsony, ellenérizze a csatlakozasokat. Allitsa be a sziikséges gaznyomast.
2. Hibas alkatrészek vannak a berendezésben, szallitsa vissza a javité mihelybe.

B. Alacsony vagasi teljesitmény

1. Nem megfelel6 vagdaram beallitas (A), ellendrizze és allitsa be,

2. Hibas alkatrészek vannak a berendezésben, szallitsa vissza a javité mihelybe.

C. A pisztoly vag, de a min&ség rossz

1.Vagbéaram alacsony (A) ellendrzés, novelje az értékét,

2. A vagopisztolyt tul gyorsan vezeti, csokkentse a vagasi sebességet,

3. Tulzott olaj, vagy szennyezddés kerllt a fuvokaba, melynek mérete 1/8 Zoll (3 mm), tisztitsa meg, ellenérizze, hogy a levegbellato
rendszerben nem tul sok-e a nedvesség, vagy olaj. Ha igen, akkor tovabbi tisztitasra van szikség a levegbellaté halézatban.
4, S(iritettlevegé nyomas vesztés. Ellendrizze az ellatd halézatot és javitsa meg.

6 Vagasi Alkalmassag
6.1 Szénacél

6.1.1 Optimalis

Vastagsag: 10mm
Hozzavet6leges vagasi sebesség: (293 mm/perc, 60A)

Vastagsag: 18mm
Hozzavet6leges vagasi sebesség: (200mm/perc, 60A)

Vastagsag: 20mm
Hozzavet6leges vagasi sebesség: (160mm/perc, 60A)

6.1.3 Kivalé
Vastagsag: 35mm
Hozzavet6leges vagasi sebesség: (78mm/perc, 60A)

Aluminium
Vastagsag: 20mm
Hozzavet6leges vagasi sebesség: (197mm/perc, 60A)

Réz
Vastagsag: 10mm
Hozzavet6leges vagasi sebességs: (168mm/perc, 60A)

Réz
Vastagsag: 14mm
Hozzavet6leges vagasi sebesség: (196mm/perc, 60A)
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HASZNALATI UTASITAS

Flggelék 1: Elvi elektromos kapcsolasi vazlat

R E
| =% L—u:‘-
| R
saF——H: "

Cim KAPCSOLAT

Centrotool Szerszam-nagykereskedelmi Kft. T: +36 1 262 44 08 www.centrotool.hu

1102 Budapest, F: +36 1 260 48 40 Cjsz: 01-09-565681
Halom u. 1. centrotool@centrotool.hu Addszam : 12221220-2-42




