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> KBMSOU 72704061
» KBM 50 auto 7 270 42 61
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KBM 50 Q KBM 50 U KBM 50 auto KBM 65 U
7270 41 61 7 270 40 61 7 270 42 61 7 270 43 61
Py W 1200 1200 1200 1350
Py W 610 610 610 730
Mo
° /min, min™, rpm, r/min 260 260 260 240
o0 /min, min™", rpm, r/min 520 520 520 520
Agt
e /min, min'1, rpm, r/min 185 185 185 170
[ Y ] /min, min'1, rpm, r/min 370 370 370 370
i kg 13,2 13,9 16,2 16,1
18 o 37 Fe m mm 12-50 12-50 12-50 12-65
18 @ 97 Fe Hss mm 12-40 12-40 12-40 12-45
9 0 97 FeHss mm 16 23 23* 25
Mé6-M16 Mé6-M16 Mé6-M16* Mé6-M20
mm 16 23 23% 25
mm 31 50 50% 50
dB 82,4 82,4 82,4 82,4
dB 3 3 3 3
dB 93,4 93,4 93,4 93,4
dB 3 3 3 3
dB 97,0 97,0 97,0 97,0
dB 3 3 3 3
m/s2 <25 <25 <25 <25
m/s2 1,5 1,5 1,5 1,5

;e s B s E ) Bl
Y s D EEls DR b PN
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TEowFeHM |185o FFeHSS | <o ¢ 57 Fe HSS | Tum o

KBM 50 U, 50 Q, 50 auto| © 27 - 50 mm 21 - 40 mm 16-23mm | M6-M 16
KBM 65 U ° 27 - 65 mm 21 - 45 mm 16-25mm | M6-M20
KBM 50 U, 50 Q, 50 auto| oo 12 - 26 mm 12 - 20 mm 1,5- 15 mm -
KBM 65 U [ 1) 12 - 26 mm 12 - 20 mm 1,5- 15 mm -

@ =%, ©
KBM 50 Q ° <16 mm <31 mm
KBM 50 U / 50 auto ° <23 mm <50 mm
KBM 65 U ° <25 mm <50 mm
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Originalbetriebsanleitung.

Verwendete Symbole, Abkiirzungen und Begriffe.

Symbol, Zeichen Erklarung

@ Die beiliegenden Dokumente wie Betriebsanleitung und Allgemeine Sicher-
heitshinweise unbedingt lesen.

14

0 Den Anweisungen im nebenstehenden Text oder Grafik folgen!

A Den Anweisungen im nebenstehenden Text oder Grafik folgen!

Vor diesem Arbeitsschritt den Netzstecker aus der Netzsteckdose ziehen.

% Sonst besteht Verletzungsgefahr durch unbeabsichtigtes Anlaufen des Elek-
trowerkzeugs.

= Beim Arbeiten Augenschutz benutzen.

@

@ @ Beim Arbeiten Gehorschutz benutzen.

@ Rotierende Teile des Elektrowerkzeugs nicht beriihren.

HeiBe Oberfliche!

A0

@ Hineinfassen verboten!

® Allgemeines Verbotszeichen. Diese Handlung ist verboten!

c E Bestitigt die Konformitit des Elektrowerkzeugs mit den Richtlinien der
Europiischen Gemeinschaft.

_ Dieser Hinweis zeigt eine méglicherweise gefihrliche Situation an, die zu

ernsten Verletzungen oder zum Tod fiihren kann.

Ausgemusterte Elektrowerkzeuge und andere elektrotechnische und
elektrische Erzeugnisse getrennt sammeln und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zufiihren.

e/00 1. Gang/2. Gang

Gewindebohrer

o
7 Stahl
B

Kleine Drehzahl

GroBe Drehzahl

Magnethaltekraft ausreichend

Magnethaltekraft nicht ausreichend

Bohrmotor starten. Drehrichtung rechts

Motor stoppen

Bohrmotor starten. Drehrichtung rechts

Bohrmotor starten im Tastbetrieb. Drehrichtung links
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Symbol, Zeichen Erklérung
E = Drehzahl stufenweise reduzieren
Drehzahl stufenweise erhdhen
“ Motor stoppen
} { } Magnet ein-/ausschalten
* Wert gilt fiir KBM 50 auto im manuellen Maschinenbetrieb
Zeichen Einheit international | Einheit national Erkldrung
Py W \i Leistungsaufnahme
P, \A W Leistungsabgabe
ngr /min, min’, rpm, /min Leerlaufdrehzahl (Rechtslauf)
r/min
ng, /min, min™", rpm, /min Leerlaufdrehzahl (Linkslauf)
r/min
in inch inch Maf
U \4 \ Bemessungsspannung
f Hz Hz Frequenz
M. mm mm MaB, metrisches Gewinde
(%] mm mm Durchmesser eines runden Teils
1E @ % Fe M mm mm Bol)1rdurchmesser Stahl - Hartmetall (Kernboh-
rer,
1E o 5% FeHss mm mm Bohrdurchmesser Stahl - Hochleistungsschnitt-
stahl (Kernbohrer)
:& @ 97 FeHss | mm mm Bohrdurchmesser Stahl - Hochleistungsschnitt-
stahl (Spiralbohrer)
mm mm Max. Aufnahmefihigkeit des Bohrfutters
mm mm Durchmesser Reibahle
mm mm Durchmesser Senken
kg kg Gewicht entsprechend EPTA-Procedure 01
dB dB Schalldruckpegel
dB dB Schallleistungspegel
dB dB Spitzenschalldruckpegel
Unsicherheit
m/s? m/s? Schwingungsemissionswert nach EN 60745
(Vektorsumme dreier Richtungen)
a, m/s? m/s? mittlerer Schwingungswert (Kernbohren)
m, s, kg, A, mm, V, [m,s, kg, A, mm, V, |Basis- und abgeleitete Einheiten aus dem Inter-
W, Hz, N, °C,dB, |W,HzN,°C,dB, |nationalen Einheitensystem SI.
min, m/s min, m/s

Zu lhrer Sicherheit.

Verwenden Sie dieses Elektrowerkzeug nicht,

bevor Sie diese Betriebsanleitung sowie die beilie-

genden ,,Allgemeinen Sicherheitshinweise* (Schrif-
tennummer 3 41 30 054 06 1) griindlich gelesen und
vollstindig verstanden haben. Bewahren Sie die genann-
ten Unterlagen zum spiteren Gebrauch auf und iiberrei-
chen Sie diese bei einer Weitergabe oder VeriuBerung

des Elektrowerkzeugs.

_ Lesen Sie alle Sicherheitshinweise
und Anweisungen. Versiumnisse bei

der Einhaltung der Sicherheitshinweise und Anweisungen

konnen elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere

Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen

fiir die Zukunft auf.

i
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Beachten Sie ebenso die einschligigen nationalen
Arbeitsschutzbestimmungen.

Bestimmung des Elektrowerkzeugs:
Kernbohrmaschine zum Bohren mit Kern- und Vollboh-
rern, zum Reiben, Senken und Gewindeschneiden auf
Materialien mit magnetisierbarer Oberfliche mit den von
FEIN zugelassenen Einsatzwerkzeugen und Zubehér in
wettergeschiitzter Umgebung.

Dieses Elektrowerkzeug ist auch fiir den Gebrauch an
Wechselstromgeneratoren mit ausreichender Leistung
gedacht, die der Norm ISO 8528, Ausfiihrungsklasse G2
entsprechen. Dieser Norm wird insbesondere nicht ent-
sprochen, wenn der sogenannte Klirrfaktor 10 % Utber-
schreitet. Im Zweifel informieren Sie sich iiber den von
Ihnen benutzten Generator.

Spezielle Sicherheitshinweise.

Benutzen Sie Schutzausriistung. Benutzen Sie je nach
Anwendung Gesichtschutz oder Schutzbrille. Benutzen Sie
einen Gehorschutz. Die Schutzbrille muss sich eignen, die
bei unterschiedlichen Arbeiten weggeschleuderten Parti-
kel abzuwehren. Eine dauerhaft hohe Larmbelastung
kann zu Gehérverlust fihren.

Tauschen Sie den Kabelschutzschlauch bei Beschiidigung
unverziiglich aus. Ein defekter Kabelschutzschlauch kann
zur Uberhitzung der Maschine und zur Not-Abschaltung
fiihren.

Montieren Sie vor Beginn der Arbeiten den Beriihrschutz
an die Maschine.

Sichern Sie das Elektrowerkzeug bei Absturzgefahr
immer mit dem mitgelieferten Spanngurt, inshesondere
bei Arbeiten in der Hihe, an senkrechten Bauelementen
oder Uberkopf. Bei Stromausfall oder Ziehen des Netz-
steckers bleibt die Magnethaltekraft nicht erhalten.

Fiihren Sie Arbeiten an senkrechten Bauelementen oder
Uberkopf ohne Verwendung des Kiihimittelbehilters
durch. Verwenden Sie hier ein Kiihlmittelspray. Durch in
das Elektrowerkzeug eindringende Flissigkeiten entsteht
die Gefahr eines elektrischen Schlages.

Vermeiden Sie Beriihrung mit dem beim Abschluss des
Arheitsvorgangs automatisch vom Zentrierstift ausgesto-
Benen Bohrkern. Der Kontakt mit dem heien oder her-
abfallenden Kern kann zu Verletzungen fiihren.

Betreiben Sie das Elektrowerkzeug nur an vorschriftsge-
miBen Schutzkontaktsteckdosen. Verwenden Sie nur
unbeschadigte Anschlussleitungen und regelméBig
gepriifte Verlingerungsleitungen mit Schutzkontakt. Ein
nicht durchgingiger Schutzleiter kann zu einem elek-
trischen Schlag fiihren.

Um Verletzungen zu vermeiden halten Sie immer lhre
Hiinde, Kleidung usw. von sich drehenden Spéanen fern.
Die Spine kénnen Verletzungen verursachen. Verwen-
den Sie immer den Spineschutz.

Versuchen Sie nicht das Einsatzwerkzeug zu entfernen,
wenn es sich noch dreht. Dies kann schwere Verlet-
zungen verursachen.

ﬁ%

%

Halten Sie das Gerit an den isolierten Griffflichen, wenn
Sie Arbeiten ausfiihren, bei denen das Einsatzwerkzeug
verborgene Stromleitungen oder das eigene Netzkabel
treffen kann. Der Kontakt mit einer spannungsfiihrenden
Leitung kann auch metallene Geriteteile unter Spannung
setzen und zu einem elektrischen Schlag fiihren.

Achten Sie auf verdeckt liegende elektrische Leitungen,
Gas- und Wasserrohre. Kontrollieren Sie vor Arbeitsbe-
ginn den Arbeitsbereich z. B. mit einem Metallortungsge-
rat.

Bearbeiten Sie kein magnesiumhaltiges Material. Es
besteht Brandgefahr.

Bearbeiten Sie kein CFK (Kohlenstofffaserverstirkter
Kunststoff) und kein ashesthaltiges Material. Diese gel-
ten als krebserregend.

Es ist verboten Schilder und Zeichen auf das Elektrowerk-
zeug zu schrauben oder zu nieten. Eine beschidigte Iso-
lierung bietet keinen Schutz gegen elektrischen Schlag.
Verwenden Sie Klebeschilder.

Verwenden Sie kein Zubehir, das nicht speziell vom Elek-
trowerkzeughersteller entwickelt oder freigegeben
wurde. Sicherer Betrieb ist nicht alleine dadurch gegeben,
dass ein Zubehor auf lhr Elektrowerkzeug passt.

Reinigen Sie regelmiBig die Liiftungsdffnungen des Elek-
trowerkzeugs mit nichtmetallischen Werkzeugen. Das
Motorgeblise zieht Staub in das Gehiuse. Dies kann bei
tibermaBiger Ansammlung von Metallstaub elektrische
Gefihrdungen verursachen.

Priifen Sie vor der Inbetriebnahme die Netzanschluss-
leitung und den Netzstecker auf Beschédigungen.
Empfehlung: Betreiben Sie das Elektrowerkzeug immer
iiber einen Fehlerstromschutzschalter (RCD) mit Bemes-
sungsfehlerstrom von 30 mA oder weniger.

Hand-Arm-Vibrationen

Der in diesen Anweisungen angegebene Schwingungspe-
gel ist entsprechend einem in EN 60745 genormten
Messverfahren gemessen worden und kann fiir den Ver-
gleich von Elektrowerkzeugen miteinander verwendet
werden. Er eignet sich auch fiir eine vorliufige Einschit-
zung der Schwingungsbelastung.

Der angegebene Schwingungspegel reprisentiert die
hauptsdchlichen Anwendungen des Elektrowerkzeugs.
Wenn allerdings das Elektrowerkzeug fiir andere
Anwendungen, mit abweichenden Einsatzwerkzeugen
oder ungeniigender Wartung eingesetzt wird, kann der
Schwingungspegel abweichen. Dies kann die Schwin-
gungsbelastung liber den gesamten Arbeitszeitraum
deutlich erhGhen.

Fiir eine genaue Abschitzung der Schwingungsbelastung
sollten auch die Zeiten beriicksichtigt werden, in denen
das Gerit abgeschaltet ist oder zwar lduft, aber nicht
tatsichlich im Einsatz ist. Dies kann die Schwingungs-
belastung liber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich
reduzieren.

Legen Sie zusitzliche SicherheitsmaBnahmen zum Schutz
des Bedieners vor der Wirkung von Schwingungen fest
wie zum Beispiel: Wartung von Elektrowerkzeug und
Einsatzwerkzeugen, Warmbhalten der Hinde, Organisa-
tion der Arbeitsablaufe.

ﬁ
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Bedienungshinweise.

Verwenden Sie als Kiihimittel ausschlieBlich Kiihl-
schmieremulsion (0l in Wasser).

Achten Sie darauf, dass die Aufstellfliche fiir den Magnet-
fuB eben, sauber und rostfrei ist. Entfernen Sie Lack und
Spachtelschichten.

Benutzen Sie beim Arbeiten immer den MagnetfuB, ach-

ten Sie darauf, dass die Magnethaltekraft ausreichend ist:

= Leuchtet die griine Taste im Bedienfeld permanent, ist
die Magnethaltekraft ausreichend und die Maschine
kann mit manuellem oder mit automatischem Vor-
schub betrieben werden.

= Blinkt die Taste Magnet des Bedienfeldes, ist die
Magnethaltekraft eventuell nicht ausreichend und die
Maschine muss manuell mit reduzierter Vorschubkraft
betrieben werden. Die KBM 50 auto kann in diesem
Fall nicht automatisch betrieben werden.

Bei Arbeiten an nicht magnetisierbaren Materialien miis-
sen geeignete, als Zubehtr erhiltliche FEIN-Befestigungs-
vorrichtungen, wie z. B. Vakuumplatte oder
Rohrbohrvorrichtung, verwendet werden.
Bei Arbeiten auch an Stahlmaterialien mit einer Material-
starke von weniger als 12 mm, muss zur Gewihrleistung
der Magnethaltekraft das Werkstiick mit einer zusitz-
lichen Stahlplatte verstirkt werden.
Der MagnetfuB wird durch einen Stromsensor Uiber-
wacht. Ist der MagnetfuB defekt, lduft der Motor nicht an.
Bei Uberlastung stoppt der Motor selbsttitig und muss
neu gestartet werden.
Wird bei laufendem Motor die Stromzufuhr unterbro-
chen, verhindert eine Schutzschaltung das selbsttitige
Wiederanlaufen des Motors. Schalten Sie den Motor
erneut ein.
Stellen Sie die Getriebestufe im Stillstand oder beim Aus-
laufen des Motors um.
Die zuletzt eingestellte Drehzahl wird automatisch
gespeichert (Memory Function). Um das Elektrowerkzeug
mit der zuletzt eingestellten Drehzahl zu starten, betiti-
gen und halten Sie die Taste mit dem Symbol [, und
driicken Sie dann die Taste mit dem Symbol QY .
Stoppen Sie den Bohrmotor wihrend des Bohrvorgangs
nicht.
Den Kernbohrer nur bei laufendem Bohrmotor aus dem
Bohrloch herausziehen.
Stoppen Sie den Bohrmotor und drehen den Kernbohrer
gegen den Uhrzeigersinn vorsichtig heraus, falls der
Kernbohrer im Material stecken bleibt.
Entfernen Sie nach jedem Bohrvorgang die Spane und
den ausgebohrten Kern.
Fassen Sie die Spane nicht mit bloBer Hand an.
Benutzen Sie immer einen Spanehaken.
Verbrennungsgefahr! Die Oberfliche des Magne-
ten kann hohe Temperaturen erreichen. Fassen Sie
den Magneten nicht mit bloBer Hand an.
Beschidigen Sie beim Auswechseln des Bohrers nicht
dessen Schneiden.
Entfernen Sie beim Kernbohren von geschichtetem
Material nach jeder durchbohrten Schicht den Kern und
die Spdne.

ﬁ%

%

Benutzen Sie die Kernbohrmaschine nicht mit defektem
KihImittelsystem. Priifen Sie vor jedem Betrieh die Dicht-
heit und ob Risse in den Schliuchen sind. Vermeiden Sie,
dass Fliissigkeit in elektrische Teile eindringt.

KBM 50 auto: Benutzen Sie den automatischen Vorschub
nicht beim Spiralbohren, Senken, Gewindeschneiden
und Reiben.

Die Kernbohrmaschine KBM 50 auto verfiigt iber eine
Erkennung des Bohrdurchbruchs. Beim Beenden des
Bohrvorgangs erkennt die Maschine den Durchbruch,
und der Bohrmotor fihrt automatisch in die Ausgangspo-
sition zuriick. Der Bohrmotor schaltet sich erst in der
Ausgangsposition ab.

Instandhaltung und Kundendienst.

Bei extremen Einsatzbedingungen kann sich
bei der Bearbeitung von Metallen leitfihiger
Staub im Innern des Elektrowerkzeugs abset-
zen. Die Schutzisolierung des Elektrowerkzeugs kann
beeintrichtigt werden. Blasen Sie hiufig den Innenraum
des Elektrowerkzeugs durch die Luftungsschlitze mit tro-
ckener und 6lfreier Druckluft aus und schalten Sie einen
Fehlerstrom-Schutzschalter (Fl) vor.
Nach einigen Betriebsstunden kann sich das Spiel in der
Schwalbenschwanzfiihrung erhéhen. Folglich kann der
Bohrmotor selbsttitig entlang der Schwalbenschwanz-
fiihrung gleiten. Bei automatischem Maschinenbetrieb
kann dies zu einer Stérung des automatischen Riicklaufs
fiihren. In diesem Fall ziehen Sie simtliche Gewindestifte
an der Schwalbenschwanzfiihrung angemessen nach, dass
der Bohrmotor manuell leichtgingig bewegbar ist, aber
nicht selbsttitig gleitet (siehe Seite 17).
Wenn die Anschlussleitung des Elektrowerkzeugs
beschidigt ist, muss sie durch eine speziell vorgerichtete
Anschlussleitung ersetzt werden, die {iber den FEIN-
Kundendienst erhiltlich ist.
Die aktuelle Ersatzteilliste dieses Elektrowerkzeuges fin-
den Sie im Internet unter www.fein.com.
Folgende Teile kidnnen Sie bei Bedarf selbst austauschen:
Einsatzwerkzeuge, Kiihimittelbehilter

Gewahrleistung und Garantie.

Die Gewihrleistung auf das Erzeugnis gilt gemiB den
gesetzlichen Regelungen im Lande des Inverkehrbrin-
gens. Dariiber hinaus leistet FEIN Garantie entsprechend
der FEIN-Hersteller-Garantieerkldrung.

Im Lieferumfang lhres Elektrowerkzeugs kann auch nur
ein Teil des in dieser Betriebsanleitung beschriebenen
oder abgebildeten Zubehérs enthalten sein.

Konformitatserklarung.

Die Firma FEIN erkldrt in alleiniger Verantwortung, dass
dieses Produkt den auf der letzten Seite dieser Betriebs-
anleitung angegebenen einschligigen Bestimmungen ent-
spricht.

Technische Unterlagen bei: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Umweltschutz, Entsorgung.

Verpackungen, ausgemusterte Elektrowerkzeuge und
Zubehor einer umweltgerechten Wiederverwertung
zufiihren.

ﬁ
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Original Instructions.

Symbols, abbreviations and terms used.

Symbol, character Explanation

@ Make sure to read the enclosed documents such as the Instruction Manual and
the General Safety Instructions.

0 Observe the instructions in the text or graphic opposite!

/_\ Observe the instructions in the text or graphic opposite!

Before commencing this work step, pull the mains plug out of the socket. Oth-

% erwise there will be danger of injury if the power tool should start unintention-
ally.

) Use eye protection during operation.
@
@ @ Use ear protection during operation.

@ Do not touch the rotating parts of the power tool.

Hot surface!

A0

@ Do not reach in!

® General prohibition sign. This action is prohibited.

c E Confirms the conformity of the power tool with the directives of the European
Community.

_ This sign indicates a possible dangerous situation that could cause severe or fatal
0/00

injury.
Worn out power tools and other electrotechnical and electrical products
should be sorted separately for environmental-friendly recycling.

1st gear/2nd gear

Tap

Steel

Low speed

High speed

Magnetic holding power, sufficient

Magnetic holding power, insufficient

Starts the drill motor. Rotation direction: clockwise

Stops the motor

Starts the drill motor. Rotation direction: clockwise

Starts the drill motor in inch mode. Rotation direction: anticlockwise

4~ ~5
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Symbol, character Explanation
E = Speed reduction in steps
Speed increase in steps
Stops the motor
[ 0
[—X S Switches the magnet On/Off
* Value applies for KBM 50 auto in manual machine operation
Character Unit of measurement, | Unit of measurement, | Explanation
international national
Py w w Power input
P W W Output
noR /min, min™", rpm, rpm No-load speed
r/min (clockwise)
nop /min, min™", rpm, rpm No-load speed
r/min (anticlockwise)
in inch inch Size
% \4 \4 Rated voltage
f Hz Hz Frequency
M. mm mm Size of metric thread
%) mm mm Diameter of a round part
15 o 97 feHm mm mm Drilling capacity in steel - TCT (core drill bit)
1E @ % FeHss mm mm Drilling capacity in steel - high speed steel
(HSS) (core drill bit)
mm mm Drilling capacity in steel - high speed steel
S 0GR (HSS) g(twiF;t dr)illl bit) g
P mm mm Max. drill chuck capacity
m:%z %] mm mm Reamer diameter
S, D mm mm Counterboring diameter
i kg kg Weight according to EPTA-Procedure 01
Loa dB dB Sound pressure level
Lya dB dB Sound power level
Lycpeak dB dB Peak sound pressure level
K. Uncertainty
a m/s? m/s? Vibrational emission value according to
EN 60745 (vector sum of three directions)
a, m/s? m/s? Mean vibrational value for core drilling
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Basic and derived units of measurement from
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, the international system of units SI.
min, m/s min, m/s

Do not use this power tool before you have thor-
oughly read and completely understood this
Instruction Manual and the enclosed “General
Safety Instructions” (document number
3 41 30 054 06 1). The documents mentioned should be
kept for later use and enclosed with the power tool,
should it be passed on or sold.

%

For your safety.

_ Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the

warnings and instructions may result in electric shock,

fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

i

ﬁ
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Please also observe the relevant national industrial safety
regulations.

Intended use of the power tool:

Magnetic core drill unit for drilling with core drill bits and
solid drill bits, reaming, countersinking and tapping on
materials with surfaces suitable for magnets in weather-
protected environments using the application tools and
accessories recommended by FEIN.

This power tool is also suitable for use with AC genera-
tors with sufficient power output that correspond to the
Standard ISO 8528, design type G2. This Standard is par-
ticularly not complied with when the so-called distortion
factor exceeds 10 %. When in doubt, please refer to the
generator instruction/specification guide.

These appliances are not intended for use by persons
(including children) with reduced physical, sensory or
mental capabilities, or lack of experience and knowledge,
unless they have been given supervision or instruction
concerning use of the appliance by a person responsible
for their safety.

Children should be supervised to ensure that they do not
play with the appliance.

Special safety instructions.

Wear personal protective equipment. Depending on the
application, use a face shield, safety goggles or safety
glasses. Wear ear protection. The safety glasses must be
capable of protecting against flying particles generated by
the various different operations. Prolonged exposure to
high intensity noise may cause loss of hearing.

Replace the protective cable bushing immediately when
damaged. A defective protective cable bushing can lead
to overheating of the machine and to an emergency stop.

Mount the swarf protector to the machine before hegin-
ning to work.

Secure the power tool with the clamping strap supplied if
there is danger of it falling, especially for work carried
out at a height, on vertical construction elements or
above the head. If there is a power outage, or the mains
plug is pulled out, the magnetic holding power is not
maintained.

When working overhead or on vertical surfaces, the cool-
ant container must not be used. Use a coolant spray
instead. Liquids penetrating your electric power tool may
cause electric shock.

Avoid touching the drilled core that is automatically
ejected by the centering pin when the working procedure
is finished. Contact with the core when it is hot, or if it
falls, can cause personal injuries.

Operate the power tool only from grounded sockets that
comply with the specifications. Do not use any connection
cables that are damaged; use extension cables with a
grounding contact that are checked at regular intervals.
A ground conductor without continuity can cause an
electric shock.

To prevent injuries, always keep your hands, clothing,
etc. away from rotating swarf. The swarf can cause inju-
ries. Always use the chip guard.

Do not attempt to remove the cutting tool if it still turns.
This can lead to serious injuries.

ﬁ%

%

Hold power tool by the insulated gripping surfaces, when
performing an operation where the cutting accessory
may contact hidden wiring or its own cord. Cutting acces-
sory contacting a “live” wire may make exposed metal
parts of the power tool “live” and could give the opera-
tor an electric shock.

Beware of any concealed electric cables, gas or water
conduits. Check the working area before commencing
work, e. g. with a metal detector.

Do not work materials containing magnesium. Danger of
fire.

Do not work CFP (carbon-fiber-reinforced polymer) and
materials containing ashestos. These materials are con-
sidered carcinogenic.

Do not rivet or screw any name-plates or signs onto the
power tool. If the insulation is damaged, protection
against an electric shock will be ineffective. Adhesive
labels are recommended.

Do not use accessories which are not specifically
designed and recommended by the power tool manufac-
turer. Safe operation is not ensured merely because an
accessory fits your power tool.

Clean the ventilation openings on the power tool at regu-
lar intervals using non-metal tools. The blower of the
motor draws dust into the housing. An excessive accu-
mulation of metallic dust can cause an electrical hazard.

Before putting into operation, check the mains connec-
tion and the mains plug for damage.

Recommendation: The tool should always bhe supplied
with power via a residual current device (RCD) with a
rated current of 30 mA or less.

Hand/arm vibrations

The vibration emission level given in this information
sheet has been measured in accordance with a standard-
ised test given in EN 60745 and may be used to compare
one tool with another. It may be used for a preliminary
assessment of exposure.

The declared vibration emission level represents the
main applications of the tool. However, if the tool is used
for different applications, with different accessories or
poorly maintained, the vibration emission may differ.
This may significantly increase the exposure level over
the total working period.

An estimation of the level of exposure to vibration
should also take into account the times when the tool is
switched off or when it is running but not actually doing
the job. This may significantly reduce the exposure level
over the total working period.

Identify additional safety measures to protect the opera-
tor from the effects of vibration such as: maintain the tool
and the accessories, keep the hands warm, organisation
of work patterns.

Operating Instructions.

Only use water-soluble cutting fluids (oil in water) as the
cooling agent.

Please make sure that the contacting surface for the mag-
netic base is level, clean and rust-free. Remove any var-
nish or primer.

ﬁ
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When working, always use the magnetic foot; pay atten-

tion that the magnetic holding power is sufficient:

= When the green button on the control panel lights up
permanently, the magnetic holding power is sufficient
and the machine can be operated with manual or
automatic feed.

= When the Magnet button on the control panel
flashes, the magnetic holding power possibly is insuf-
ficient and the machine must be operated manually
with reduced feed. In this case, the KBM 50 auto can-
not be operated in automatic mode.

When working on materials that are not magnetizable,
suitable fixation devices, obtainable as accessories from
FEIN, e. g. suction plate, vacuum plate or pipe-drilling
device must be used.
When working on steel materials with a material thick-
ness of less than 12 mm, the workpiece must be rein-
forced with an additional steel plate in order to guarantee
the magnetic holding power.
The magnetic foot is monitored by means of a power
sensor. If the magnetic foot is defective, the motor will
not start.
In case of overload, the motor automatically stops and
must be restarted again.
When the power supply is disconnected while the motor
is running, a protective circuit prevents automatic restart-
ing of the motor. Restart the motor again.
Adjust the gear setting only when the machine is at a
complete stop or when the motor is running down.
The last set speed is automatically stored (memory func-
tion). To start the power tool with the last set speed,
press and hold the button with the [J&l] symbol, and then
press the button with the Q@ symbol.
Do not stop the drill motor during the drilling procedure.
Only remove the core bit from the drilled hole while the
motor is running.
If the core bit should remain stuck in the material, stop
the drill motor and carefully turn the core bit out coun-
ter-clockwise.
Remove the chips and the drilled core after each drilling
process.
Do not touch the chips with your bare hand.
Always use a chip hook.
Danger of burning! The surface of the magnet can
reach high temperatures. Do not touch the magnet
with your bare hands.
When changing a drill bit, pay attention not to damage
the cutting edges.
When core drilling layered material, remove the core and
the chippings after drilling each layer.
Do not use the magnetic core drill unit when the cooling-
lubricant system is defective. Each time hefore operating,
check for tightness against leaks and for cracks in the
hoses. Prevent liquids from entering or penetrating elec-
trical components.
KBM 50 auto: Do not use the automatic feed when drill-
ing, countersinking, tapping and reaming.

The KBM 50 auto magnetic core drill unit is equipped
with core-bit break-through detection. Upon completion
of the drilling procedure, the machine detects the break-
through, and the drill motor automatically returns to the
starting position. The drill motor does not switch off until
in the starting position.

Repair and customer service.

B When working metal under extreme operat-
@ ing conditions, it is possible for conductive

dust to settle in the interior of the power tool.
The total insulation of the power tool can be impaired.
Blow out the interior of the power tool via the ventila-
tion slots frequently with dry and oil-free compressed air,
and connect a residual current device (RCD) on the line
side.
After several hours of operation, the play in the dove-tail
guide can increase. As a consequence, the drill motor can
glide alongside the dove-tail guide by itself. In automatic
machine operation, this can lead to a malfunction of the
automatic reversing feature. In this case, retighten all set
screws of the dove-tail guide correspondingly so that the
drill motor can easily be moved manually, yet does not
glide by itself (see page 17).
If the supply cord of this power tool is damaged, it must
be replaced by a specially prepared cord available through
the FEIN customer service centre.
TThe current spares parts list for this power tool can be
found on our website at www.fein.com.
If required, you can change the following parts yourself:
Application tools, cooling-lubricant tank

Warranty and liability.

The warranty for the product is valid in accordance with
the legal regulations in the country where it is marketed.
In addition, FEIN also provides a guarantee in accordance
with the FEIN manufacturer’s warranty declaration.

The delivery scope of your power tool may include only
a part of the accessories described or shown in this
Instruction Manual.

Declaration of conformity.

FEIN declares itself solely responsible for this product
conforming with the relevant provisions given on the last
page of this Instruction Manual.

Technical documents at: C. & E. Fein GmbH, C-D1_IA,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Environmental protection, disposal.

Packaging, worn out power tools and accessories should
be sorted for environmental-friendly recycling.
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Instruction d’origine.

Symboles, abréviations et termes utilisés.

Symbole, signe

Explication

2]

Lire impérativement les documents ci-joints tels que la notice d’utilisation et les
instructions générales de sécurité.

Suivre les indications données dans le texte ou la représentation graphique
ci-contre !

Suivre les indications données dans le texte ou la représentation graphique
ci-contre !

Avant d’effectuer ce travail, retirez la fiche de la prise de courant. Sinon, il y a
risque de blessures dii 3 un démarrage non intentionné de I'outil électrique.

Lors des travaux, porter une protection oculaire.

Lors des travaux, porter une protection acoustique.

Ne pas toucher les éléments en rotation de I'outil électrique.

Surface chaude !

Ne pas toucher !

Signal d’interdiction général. Cette action est interdite !

Confirme la conformité de P'outil électrique aux directives de "lUnion Euro-
péenne.

Cette indication indique une situation éventuellement dangereuse pouvant
entrainer de graves blessures ou la mort.

Trier les outils électriques ainsi que tout autre produit électrotechnique et élec-
trique et les déposer a un centre de recyclage respectant les directives relatives
a la protection de I’environnement.

/00 Premiére vitesse/2iéme vitesse
T Taraud
Acier

Faible vitesse de rotation

Vitesse de rotation élevée

Force magnétique suffisante

Force magnétique insuffisante

Démarrer le moteur. Sens de rotation vers la droite

Arréter le moteur

Démarrer le moteur. Sens de rotation vers la droite

Démarrer le moteur par impulsion. Sens de rotation vers la gauche

Réduire la vitesse de rotation par étapes
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Symbhole, signe Explication

Augmenter la vitesse de rotation par paliers

Arréter le moteur

Coor 1O

Activer/désactiver 'aimant

[woer ][ O |

Uniquement pour KBM 50 auto dans le mode manuel

Signe Unité internationale | Unité nationale Explication
Py W W Puissance absorbée
P W W Puissance utile
ngr /min, min’, rpm, tr/min Vitesse a vide (Rotation 2 droite)
r/min
ng /min, min’, rpm, tr/min Vitesse a vide (Rotation & gauche)
r/min
in inch inch Cote
U \' \' Tension de référence
7 Hz Hz Fréquence
M. mm mm Dimension, filetage métrique
(%) mm mm Diamétre d’un élément
1B @ 5% rem mm mm Diamétre de percage acier - carbure (fraise)
18 @ 7 FeHss mm mm Diamétre de pergage acier - acier rapide (fraise)
O @ Jpfess |mm mm Diamétre de pergage acier - acier rapide (foret

hélicoidal)

mm mm Capacité max. du mandrin de pergage
mm mm Diametre alésoir
mm mm Diamétre lamage
kg kg Poids suivant EPTA-Procedure 01
dB dB Niveau de pression acoustique
dB dB Niveau d’intensité acoustique
dB dB Niveau max. de pression acoustique
Incertitude
a m/s? m/s? Valeur d’émission vibratoire suivant EN 60745
(somme vectorielle des trois axes directionnels)
a, m/s? m/s? Valeur de vibration moyenne (carottage)

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

Unités de base et unités dérivées du systéme
international SI.

min, m/s min, m/s

Pour votre sécurite.

_ Lisez tous les avertissements
de sécurité et toutes les ins-

tructions. Ne pas suivre les avertissements et instructions

peut donner lieu a une électrocution, un incendie et/ou

une blessure sérieuse.

Conservez tous les avertissements et toutes les instruc-
tions pour pouvoir vous y reporter ultérieurement.

@ N’utilisez pas cet outil électrique avant d’avoir
soigneusement lu et compris a fond cette notice
d’utilisation ainsi que les « Instructions générales
de sécurité » (réf. documents 3 41 30 054 06 1).
Conservez ces documents pour une utilisation ultérieure
et joignez-les a I'outil électrique en cas de transmission
ou de vente & une tierce personne.
De méme, respectez les dispositions concernant la pré-
vention des accidents du travail en vigueur dans le pays en
question.
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Conception de I'outil électrique :

unité de pergage congue pour le pergage avec fraises a
carotter et forets hélicoidaux, I’alésage, le lamage et le
taraudage de matériaux magnétiques, dans un environne-
menta I’abri des intempéries avec utilisation des outils de
travail et des accessoires autorisés par FEIN.

Cet outil électrique est également congu pour fonction-
ner sur des groupes électrogénes d’une puissance suffi-
sante correspondant a la norme ISO 8528, classe de
modéle G2. Cette norme n’est pas respectée si le facteur
de distorsion harmonique dépasse 10 %. En cas de doute,
informez-vous sur le groupe électrogeéne utilisé.

Instructions particuliéres de sécurité.

Utilisez I'équipement de protection. Selon I'utilisation,
portez un masque de protection pour le visage ou des
lunettes de protection. Utilisez une protection acoustique.
Les lunettes de protection doivent étre portées pour
protéger contre les particules projetées lors de toutes
sortes de travaux. Une exposition permanente au bruit
intense peut provoquer une perte d’audition.

Remplacez immédiatement la gaine de protection si elle
présente des dommages. Une gaine de protection défec-
tueuse peut entrainer la surchauffe et I'arrét de la
machine.

Montez le pare-copeaux sur la machine avant de com-
mencer les travaux.

Lorsque I’outil électrique risque de tomber, bloquez- le a
I'aide de la sangle fournie avec I'appareil, surtout pour
les travaux en hauteur, sur les éléments de construction
verticaux ou situés au-dessus de la téte. La force d’attrac-
tion magnétique n’est plus active lors d’'une panne de
courant ou lorsque I'appareil est débranchée.

Effectuez les travaux sur les éléments de construction
verticaux ou au-dessus de la téte sans utiliser le réservoir
du liquide de refroidissement. Utilisez un spray refroidis-
sant. Les liquides qui entreraient dans I'outil électropor-
tatif peuvent causer un choc électrique.

Evitez de toucher la carotte qui est automatiquement
éjectée par la goupille de centrage quand le travail est
terminé. Le contact avec la carotte brilante ou qui tombe
peut entrainer des blessures.

N'utilisez I'outil électrique qu’avec des prises de courant
de sécurité conformes a la législation. N'utilisez que des
cibles de raccordement en parfait état et des rallonges
réguliérement contrdlées. Un conducteur de protection
discontinu peut entrainer un choc électrique.

Maintenir vos mains, vétements etc. toujours loin des
copeaux en rotation pour éviter de vous hlesser. Les
copeaux peuvent causer des blessures. Utilisez toujours
le pare-copeaux.

N’essayez pas d’enlever I'outil de travail tant qu’il est en
rotation. Ceci peut causer de blessures graves.

Tenir I'outil par les surfaces de préhension isolées, lors
de la réalisation d’une opération au cours de laquelle
I'organe de coupe peut entrer en contact avec un cablage
non apparent ou son propre cordon d’alimentation. Le
contact avec un fil « sous tension » peut également met-
tre « sous tension » les parties métalliques exposées de
I'outil électrique et provoquer un choc électrique sur
'opérateur.

Faites attention aux cables électriques, conduites de gaz
et d’eau éventuellement cachés. Avant de commencer le
travail, contrélez la zone de travail 4 'aide d’un détecteur
de métaux par exemple.

Ne pas travailler de matériaux contenant du magnésium.
Il'y a risque d’incendie.

Ne pas travailler du PRFC (plastique a renfort fibre de car-
bone) et pas de matériaux contentant de I'amiante. Iis
sont considérés cancérigénes.

Il est interdit de visser ou de riveter des plaques ou des
reperes sur I'outil électrique. Une isolation endommagée
ne présente aucune protection contre une électrocution.
Utilisez des autocollants.

N'utilisez pas des accessoires qui n’ont pas été spéciale-
ment congus ou autorisés par le fabricant de I'outil élec-
trique. Le seul fait qu’un accessoire puisse étre monté sur
votre outil électrique ne garantit pas une utilisation sans
risque.

Nettoyez régulierement les ouies de ventilation de I'outil
électrique avec des outils non-métalliques. La ventilation
du moteur aspire la poussiére a I'intérieur du carter. Une
trop grande quantité de poussiére de métal accumulée
peut provoquer des incidents électriques.

Avant la mise en service, assurez-vous que le cable de
raccordement et la fiche sont en parfait état.
Recommandation : Faites toujours fonctionner I'outil
électrique sur un réseau électrique équipé d’un disjonc-
teur différentiel 30 mA max.

Vibrations mains-bras

L’amplitude d’oscillation indiquée dans ces instructions
d’utilisation a été mesurée conformément a la norme
EN 60745 et peut étre utilisée pour une comparaison
d’outils électriques. Elle est également appropriée pour
une estimation préliminaire de la sollicitation vibratoire.
L’amplitude d’oscillation indiquée correspond aux utilisa-
tions principales de I'outil électrique. Si, toutefois, I'outil
électrique était utilisé pour d’autres applications, avec
d’autres outils de travail ou en cas d’un entretien insuffi-
sant, 'amplitude d’oscillation pourrait &tre différente.
Ceci peut augmenter considérablement la sollicitation
vibratoire pendant toute la durée du travail.

Pour une estimation précise de la sollicitation vibratoire,
il est recommandé de prendre aussi en considération les
espaces de temps pendant lesquels I'appareil est éteint ou
allumé, mais pas vraiment utilisé. Ceci peut réduire consi-
dérablement la sollicitation vibratoire pendant toute la
durée du travail.

Déterminez des mesures de protection supplémentaires
pour protéger I'utilisateur des effets des vibrations, tels
que par exemple : entretien de I'outil électrique et des
outils de travail, maintenir les mains chaudes, organisation
des opérations de travail.

Instructions d’utilisation.

N’utilisez comme réfrigérant qu’une émulsion de lubri-
fiant-réfrigérant (mélange huile/eau).

Veillez a ce que la surface sur laquelle est posée I'embase
électromagnétique soit plane, propre et exempte de
rouille. Enlevez les couches de vernis et de mastic.

Lors de travaux, utilisez toujours ’embase électromagné-
tique et veillez a ce que la force magnétique soit
suffisante :
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= Sile voyant vert du clavier de commande reste allumé
en permanence, c’est que la force magnétique est suf-
fisante et la machine peut étre utilisée avec avance
automatique.

= Sila touche magnet du panneau de commande cli-
gnote, c’'est que la force magnétique n’est éventuelle-
ment pas suffisante et la machine doit étre utilisée
manuellement avec force d’avance réduite. Dans un
tel cas, la KBM 50 auto ne peut pas &tre utilisée avec
avance automatique.

Pour les travaux sur les matériaux non magnétiques, uti-
lisez des dispositifs de fixation FEIN appropriés, disponi-
bles comme accessoires, tels que par ex. plaque
ventouse, plaque a vide ou dispositif de pergage pour
tuyaux.
Afin de garantir la force d’attraction magnétique méme
dans les matériaux en acier d’une épaisseur inférieure a
12 mm, renforcez la piéce a travailler par une plaque sup-
plémentaire en acier.
L’embase magnétique est surveillée par un capteur de
courant électrique. Au cas ou I'embase magnétique serait
défectueuse, le moteur ne démarre pas.
Dans le cas d’une surcharge, le moteur s’arréte automati-
quement et doit &tre démarré a nouveau.
Lorsque alimentation en courant électrique est inter-
rompue alors que le moteur est en marche, un dispositif
de rupture de protection empéche un redémarrage du
moteur. Redémarrez le moteur.
Réglez la vitesse de rotation a I’arrét du moteur ou pen-
dant qu’il s’arréte.
La vitesse de rotation réglée pour le travail précédent est
automatiquement mémorisée (Memory Function). Afin de
démarrer P'outil électrique a la vitesse de rotation réglée
en dernier, actionnez simultanément la touche portant le
symbole (B et la touche portant le symbole QY .
N’arrétez pas le moteur de carottage durant le processus
de pergage.
Ne sortir I'outil coupant du pergage que lorsque le
moteur tourne encore.
Au cas ou I'outil coupant resterait coincé dans le maté-
riau, arréter le moteur de carottage et sortir prudemment
I'outil coupant en le tournant dans le sens inverse des
aiguilles d’'une montre.
Enlevez les copeaux et la carotte apres chaque opération
de pergage.
Ne touchez pas les copeaux a la main. Utilisez tou-
jours un crochet a copeaux.
Risque de brilure ! La surface de I'aimant peut
atteindre des températures élevées. Ne pas tou-
cher I'aimant a la main.
Lors du remplacement de I'outil, ne pas endommager les
arétes de coupe.
Lors du carottage de matériaux stratifiés, enlevez la
carotte et les copeaux aprés chaque couche percée.
Ne pas utiliser la carottiére si le systéme de refroidisse-
ment est défectueux. Avant chaque utilisation, contréler
Pétanchéité et si les tuyaux flexibles présentent des fissu-
res. Eviter la pénétration de liquide dans les éléments
électriques.
KBM 50 auto : Ne pas utiliser I'avance automatique lors
du pergage au foret hélicoidal, lamage, taraudage et alésa-

ge.

L’unité de percage KBM 50 auto dispose d’un dispositif
de reconnaissance de la percée. Une fois I'opération de
pergage terminée, la machine reconnait la percée et le
moteur retourne automatiquement dans sa position ini-
tiale. Le moteur ne s’arréte que quand il est en position
initiale.

Travaux d’entretien et service apres-

vente.

G En cas de conditions d’utilisation extrémes,
lors du travail de matériaux métalliques, des
poussiéres conductrices pourraient se déposer
al'intérieur de l'outil électrique. Ceci pourrait endomma-
ger la double isolation de I'outil électrique. Soufflez sou-
vent de I'air comprimé sec et sans huile dans I'intérieur de
Poutil électrique a travers les ouies de ventilation et pla-
cez un dispositif différentiel a courant résiduel (DDR) en
amont.
Il est possible qu’aprés quelques heures de service, le jeu
dans la queue d’aronde double s’aggrave. Ce qui pourrait
avoir pour conséquence que le moteur de carottage se
mette a glisser le long de la queue d’aronde double. En
mode automatique, ceci peut entrainer une perturbation
du retour automatique. Dans un tel cas, resserrez d’une
fagon appropriée toutes les tiges filetées de la queue
d’aronde double, de sorte que le moteur de carottage se
laisse facilement bouger manuellement, mais ne glisse pas
de lui-mé&me (voir page 17).
Si un cable d’alimentation de P'outil électrique est endom-
magé, il doit &tre remplacé par un cible d’alimentation
spécialement préparé qui est disponible auprés du service
apreés-vente de FEIN.
Vous trouverez la liste actuelle des piéces de rechange
pour cet outil électroportatif sur notre site
www fein.com.
Si nécessaire, vous pouvez vous-méme remplacer les élé-
ments suivants :
Outils coupants, réservoir du lubrifiant de coupe

Garantie.

La garantie du produit est valide conformément a la régle-
mentation légale en vigueur dans le pays ot le produit est
mis sur le marché. Outre les obligations de garantie léga-
le, les appareils FEIN sont garantis conformément a notre
déclaration de garantie de fabricant.

I se peut que seule une partie des accessoires décrits ou
représentés dans cette notice d’utilisation soit fournie
avec loutil électrique.

Déclaration de conformiteé.

L’entreprise FEIN déclare sous sa propre responsabilité
que ce produit est en conformité avec les réglementa-
tions en vigueur indiquées a la derniére page de la présen-
te notice d’utilisation.

Dossier technique auprés de : C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Protection de I’environnement, recyclage.
Rapportez les emballages, les outils électriques hors
d’usage et les accessoires dans un centre de recyclage res-
pectant les directives concernant la protection de I’envi-
ronnement.
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Istruzioni originali.

Simboli, abbreviazioni e termini utilizzati.

Simbolo

Descrizione

(i1 )

La documentazione allegata, come le istruzioni per I'uso e le indicazioni generali
di sicurezza devono essere lette assolutamente.

0

Osservare le istruzioni nel testo o nel grafico riportato a lato!

AN

Osservare le istruzioni nel testo o nel grafico riportato a lato!

—>
D

Prima di questa fase operativa, estrarre la spina di rete dalla presa elettrica. In
caso contrario esiste il rischio di incidenti causati da avviamento involontario
dell’elettroutensile.

Durante la fase operativa utilizzare la protezione per gli occhi.

Durante la fase operativa utilizzare la protezione acustica.

Non toccare mai parti in rotazione dell’elettroutensile.

Superficie bollente!

Vietato introdurre le mani!

Simbolo generale di divieto. Questa operazione & vietata.

Conferma la conformita dell’elettroutensile con le direttive della Comunita
europea.

Questa avvertenza mette in guardia dallo sviluppo di una possibile situazione
pericolosa che pud comportare il pericolo di incidenti gravi oppure anche mor-
tali.

Una volta che un elettroutensile o un qualunque altro prodotto elettrotecnico
sara diventato inservibile, portarlo ad un centro di raccolta adibito ad un rici-
claggio eseguito secondo criteri ecologici.

12 marcia/2® marcia

Maschio per filettare

Acciaio

Numero di giri minimo

Numero di giri massimo

Forza di tenuta magnetica sufficiente

Forza di tenuta magnetica non sufficiente

Avviare P'unitd motrice. Senso di rotazione verso destra

Arrestare il motore

Avviare I'unita motrice. Senso di rotazione verso destra

Avviare I'unitad motrice in funzionamento con tasto. Senso di rotazione verso

sinistra
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Simbolo

Descrizione

Ridurre gradatamente il numero di giri

Aumentare gradualmente il numero di giri

Attivare/disattivare il magnete

Arrestare il motore
STOP

[* |

Il valore & valido per KBM 50 auto con funzionamento manuale della macchina

Simbolo Unita internazionale Unita nazionale | Descrizione
Py W \i4 Potenza assorbita nominale
P, W \i4 Potenza resa
nNor /min, min’, rpm, r/min | g/min Numero di giri a vuoto (Rotazione destrorsa)
nor /min, min’, rpm, r/min | g/min Numero di giri a vuoto (Rotazione sinistrorsa)
in inch pollice Misura
U \' \ Tensione di taratura
f Hz Hz Frequenza
M... mm mm Misura, filettatura metrica
%) mm mm Diametro di un componente rotondo
1E @ % Fe M mm mm Diametro di foratura acciaio - metallo duro (punta
a corona)
]j:g @ 7 Fe HSS mm mm Diametro di foratura acciaio - acciaio rapido
(punta a corona)
O o 97 FeHss | mm mm Diametro di foratura acciaio - acciaio rapido
(punta ad elica)
mm mm Max. diametro di foratura del mandrino
mm mm Diametro alesatore
mm mm Diametro svasatore
kg kg Peso conforme alla EPTA-Procedure 01
dB dB Livello di pressione acustica
dB dB Livello di potenza acustica
Lycoeak dB dB Livello di pressione acustica picco
K. Non determinato
a m/s? m/s2 Valore di emissione delle vibrazioni secondo
EN 60745 (somma vettori delle tre direzioni)
a, m/s? m/s? valore medio di oscillazioni (foratura con frese a
corona)
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, | Unita di base ed unita derivanti dal sistema unita
W, Hz, N, °C, dB, V, W, Hz, Ni"C, internazionale SI.
min, m/s dB, min, m/s
Per la Vostra sicurezza. @ Non utilizzare il presente elettroutensile prima di
aver letto e compreso accuratamente e completa-

caso di mancato rispetto delle avvertenze di pericolo e
delle istruzioni operative si potra creare il pericolo di
scosse elettriche, incendi e/o incidenti gravi.
Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le istruzioni

Leggere tutte le avvertenze di peri-

; o ) LN
colo e le istruzioni operative. In mente queste istruzioni per I'uso e le «Indicazioni

generali di sicurezza» allegate (numero di documenta-
zione 3 41 30 054 06 1). Conservare la documentazione
indicata per un eventuale uso futuro ed allegarla in caso
di inoltro oppure di vendita dell’elettroutensile.

operative per ogni esigenza futura. Attenersi anche alle norme nazionali in vigore concer-

nenti la sicurezza sul lavoro.
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Utilizzo previsto per I'elettroutensile:

Unita di foratura per forature con frese a corona, forature
con punta piena, per alesature, svasature e maschiature su
materiali con superficie magnetizzabile con inserti ed
accessori consigliati dalla FEIN in ambiente protetto dagli
agenti atmosferici.

Questo elettroutensile & pensato anche per I'impiego su
generatori a corrente alternata con potenza sufficiente,
conformi alla norma ISO 8528, classe di esecuzione G2.
Questa norma non viene soddisfatta in modo particolare
se supera il cosiddetto fattore di distorsione 10 %. In caso
di dubbio informarsi relativamente al generatore utilizzato.

Norme speciali di sicurezza.

Utilizzare I'equipaggiamento di protezione. A seconda
dell’applicazione in corso utilizzare la protezione del viso
oppure gli occhiali di sicurezza. Portare sempre cuffie di
protezione. Gli occhiali di protezione devono essere
adatti a proteggere da particelle che nel corso di diversi
tipi di lavori possono essere scaraventate per I’aria. Un
carico acustico costantemente alto pudé comportare la
perdita dell’udito.

In caso di danneggiamento sostituire immediatamente il
tubo flessibile di protezione del cave. Un tubo flessibile di
protezione del cavo difettoso pud causare surriscalda-
mento della macchina e disinserimento d’emergenza.

Prima dell'inizio dei lavori montare sulla macchina la gri-
glia di protezione.

In caso di pericolo di caduta, assicurare I'elettroutensile
utilizzando la cinghia di fissaggio in dotazione ed in modo
particolare in caso di lavori in altezza su componenti in
posizione verticale oppure sopra testa. In caso di man-
canza di rete oppure estraendo la spina di rete si disattiva
la forza magnetica di ritenzione.

Effettuare i lavori in posizione verticale oppure sopra la
testa senza I'impiego del contenitore per il liquido refri-
gerante. In questo caso utilizzare uno spray refrigerante.
In caso di penetrazione di liquidi nell’elettroutensile esi-
ste il pericolo di una scossa elettrica.

Evitare il contatto con la carota che alla conclusione
dell’operazione di lavoro venga espulsa automaticamente
dal perno di centraggio. |l contatto con una carota surri-
scaldata oppure in caduta pud provocare seri incidenti.

Utilizzare I'elettroutensile collegandolo solo ed esclusiva-
mente a prese con contatto di terra che corrispondano
completamente alle norme vigenti. Utilizzare cavi di col-
legamento completamente intatti e cavi di prolunga
presa con contatto di terra controllati ad intervalli rego-
lari. Un conduttore di protezione interrotto pud essere
causa di una scossa di corrente elettrica.

Per evitare lesioni tenere sempre lontano dai trucioli
rotanti le mani, i vestiti ecc. | trucioli possono causare
lesioni. Utilizzare sempre la protezione antitrucioli.

Non cercare di rimuovere I'utensile se lo stesso sta
ancora ruotando. Questo pud causare gravi lesioni.

Tenere I’apparecchio sull'impugnatura isolante qualora
si svolgano lavori durante i quali si potrebbe venire a con-
tatto con cavi elettrici nascosti oppure con il proprio cave
di alimentazione. Il contatto con un cavo sotto tensione
pud mettere sotto tensione anche parti metalliche
dell’apparecchio, causando una scossa elettrica.

Fare sempre attenzione a cavi elettrici, tubazioni
dell’acqua e del gas posati in maniera non visibile. Prima
di iniziare a lavorare, controllare la zona di operazione
utilizzando p. es. un rilevatore di metalli.

Non lavorare alcun materiale contenente magnesio. Esi-
ste pericolo di incendio.

Non lavorare alcun CFRP (plastica rinforzata con fibra di
carhonio) e alcun materiale contenente amianto. Queste
sostanze sono considerate cancerogene.

E vietato applicare targhette e marchi sull’elettroutensile
avvitandoli oppure fissandoli tramite rivetti. In caso di
danno dell’isolamento viene a mancare ogni protezione
contro scosse elettriche. Utilizzare targhette autoadesive.

Non utilizzare nessun tipo di accessorio che non sia stato
appositamente sviluppato oppure esplicitamente appro-
vato dalla casa costruttrice dell’elettroutensile. Un fun-
zionamento sicuro non & assicurato dal semplice fatto che
le misure di un accessorio combacino con il Vostro elet-
troutensile.

Pulire regolarmente le fessure di ventilazione dell’elet-
troutensile con attrezzi non metallici. La ventola del
motore attira polvere nella carcassa. Questo puo causare,
in caso di accumulo eccessivo di polvere metallica, peri-
coli elettrici.

Prima della messa in funzione controllare il cavo di colle-
gamento alla rete e la spina di rete in caso di danneggia-
menti.

Raccomandazione: Far funzionare sempre I’elettrouten-
sile tramite un interruttore di sicurezza per correnti di
guasto (RCD) con valutazione corrente di guasto di 30 mA
oppure inferiore.

Vibrazione mano-braccio

Il livello di oscillazioni indicato nelle presenti istruzioni &
stato misurato conformemente ad una procedura di
misurazione normalizzata contenuta nel EN 60745 e pud
essere impiegato per la comparazione con altri elettrou-
tensili. Lo stesso & adatto anche per una valutazione tem-
poranea della sollecitazione da vibrazioni.

Il livello di oscillazioni indicato rappresenta le applicazioni
principali dell’elettroutensile. Se tuttavia I’elettroutensile
viene utilizzato per altri impieghi, con accessori differenti
oppure non viene effettuata una sufficiente manuten-
zione & possibile che il livello di oscillazioni sia differente.
Questo pud aumentare sensibilmente la sollecitazione da
vibrazioni per l'intero periodo di lavoro.

Per la precisa valutazione della sollecitazione da vibra-
zioni dovrebbero essere considerati anche i tempi in cui
I’apparecchio & spento oppure & acceso ma non effettiva-
mente in funzione. Questo pud ridurre considerevol-
mente la sollecitazione da vibrazioni per l'intero periodo
di lavoro.

Stabilire ulteriori misure di sicurezza per la protezione
dell’'operatore dall’azione delle vibrazioni, come ad
esempio: manutenzione dell’elettroutensile e degli acces-
sori, mantenimento mani calde, organizzazione delle pro-
cedure operative.

Istruzioni per I'uso.

Utilizzare esclusivamente come refrigerante un’emul-
sione lubrorefrigerante (olio in acqua).

Accertarsi che la superficie di posa per la base magnetica
sia piana, pulita ed esente da ruggine. Eliminare ogni pos-
sibile strato di vernice oppure di mastice.
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Durante il lavoro utilizzare sempre la base magnetica pre-

stando attenzione affinché la forza di tenuta magnetica sia

sufficiente:

= Seil tasto verde sul pannello di comando ¢ illuminato
permanentemente, la forza di tenuta magnetica & suf-
ficiente e la macchina puo essere fatta funzionare con
avanzamento manuale o automatico.

= Se il tasto magnete del pannello di comando lampeg-
gia significa che la forza di tenuta magnetica non &
eventualmente sufficiente e la macchina deve essere
fatta funzionare manualmente con forza di avanza-
mento ridotta. In questo caso KBM 50 auto non puo
essere fatto funzionare automaticamente.

In caso di lavori su materiali non magnetizzabili & neces-
sario ricorrere ad adatti dispositivi di fissaggio FEIN
disponibili come accessorio opzionale come p. es. piastra
di aspirazione, piastra sottovuoto oppure dispositivo per
foratura di tubi.
Anche in caso di lavorazione su materiali in acciaio con
uno spessore inferiore a 12 mm, per assicurare la forza
magnetica di ritenzione necessaria si deve rinforzare il
pezzo in lavorazione mediante un’ulteriore piastra in
acciaio.
La base magnetica viene controllata tramite un sensore
elettrico. Se la base magnetica ¢ difettosa il motore non si
mette in funzione.
In caso di sovraccarico il motore si arresta automatica-
mente e deve essere riavviato di nuovo.
Qualora, in caso di motore in funzione, dovesse inter-
rompersi I’alimentazione di corrente, un collegamento di
protezione impedisce il riavviamento automatico del
motore. Riaccendere di nuovo il motore.
Regolare le velocita meccaniche della trasmissione a mac-
china ferma oppure allo spegnimento del motore.
Il numero di giri regolato per ultimo viene memorizzato
automaticamente (Memory Function). Per avviare Ielet-
troutensile con il numero di giri regolato per ultimo,
azionare e tenere premuto il tasto con il simbolo [,
premere poi il tasto con il simbolo Q¥ .
Durante I'operazione della foratura, non spegnere il
motore della punta.
La fresa a corona deve essere estratta dal foro trapanato
solo quando il motore & ancora in moto.
Fermare il motore della punta ed, operando con atten-
zione, estrarre la fresa a corona ruotandola in senso
antiorario qualora la fresa a corona dovesse essere rima-
sta bloccata nel materiale.
Dopo ogni foratura eliminare il materiale di sfrido ed il
nucleo alesato.
Mai afferrare il materiale di sfrido con le soli mani.
0 Utilizzare sempre un apposito gancio per asporta-
zione dello sfrido.
Pericolo di ustioni! La superficie del magnete puo
0 raggiungere temperature elevate. Non afferrare il
magnete senza guanti di protezione.
Cambiando la punta non danneggiarne il tagliente.
In caso di operazione di carotaggio su materiale a strut-
tura stratificata, dopo ogni strato fresato rimuovere il
nucleo ed il materiale di sfrido.
Non utilizzare I'unita di foratura con sistema del refrige-
rante difettoso. Prima di ogni impiego controllare la
tenuta e ’eventuale presenza di rotture nei tubi flessibili.
Evitare la penetrazione di liquido nelle parti elettriche.

KBM 50 auto: Non utilizzare I'avanzamento automatico
per forature con punte elicoidali, svasature, maschiature
e alesature.

Il trapano magnetico con punta a corona KBM 50 auto &
dotato di un riconoscimento dell’esecuzione del foro. Al
termine del processo di foratura la macchina riconosce
P"avvenuto foro e ritorna automaticamente nella posi-
zione iniziale. Il trapano magnetico si spegne solo nella
posizione iniziale.

Manutenzione ed Assistenza Clienti.

B In caso di condizioni di impiego estreme

durante la lavorazione di metallo & possibile

che polvere conduttrice si depositi all’interno
dell’elettroutensile. L'isolamento di protezione dell’elet-
troutensile pud esserne pregiudicato. Soffiare spesso la
parte interna dell’elettroutensile attraverso le fessure di
ventilazione con aria compressa asciutta e senza olio ed
inserire a monte un interruttore di sicurezza (Fl).
Dopo alcune ore d’esercizio pud aumentare il gioco nella
guida a coda di rondine. Conseguentemente il motore
della punta puo slittare lungo la guida a coda di rondine.
In caso di funzionamento automatico della macchina que-
sto pud provocare un guasto del ritorno automatico. In
questo caso serrare adeguatamente tutte le viti senza
testa sulla guida a coda di rondine in modo che sia possi-
bile muovere facilmente a mano il motore della punta ma
che lo stesso non possa slittare automaticamente (vedi
pagina 17).
Se la conduttura d’allacciamento dell’elettroutensile &
difettosa, deve essere sostituita attraverso una speciale
conduttura d’allacciamento gia appositamente predispo-
sta e disponibile presso il Centro di Assistenza Clienti
FEIN.
L’attuale lista dei pezzi di ricambio del presente elettrou-
tensile & presente in Internet sul sito www.fein.com.
In caso di necessita e possibile sostituire da soli le
seguenti parti:
Utensili ad innesto, Serbatoio del refrigerante

Responsabhilita per vizi e garanzia.

La prestazione di garanzia sul prodotto & valida secondo
la relativa normativa vigente nel Paese in cui avviene
immissione sul mercato. Inoltre la FEIN riconosce la
garanzia conformemente alla dichiarazione di garanzia
produttore FEIN.

Nel modello di fornitura del Vostro elettroutensile pud
essere contenuta anche solo una parte degli accessori
descritti o illustrati nelle presenti istruzioni per I'uso.

Dichiarazione di conformita.

La Ditta FEIN dichiara sotto la propria responsabilita che
il presente prodotto corrisponde alle norme applicabili
riportate sull’ultima pagina delle presenti istruzioni per
l'uso.

Documentazione tecnica presso: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Misure ecologiche, smaltimento.

Portare ad un centro di raccolta adibito ad un riciclaggio
eseguito secondo criteri ecologici gli imballaggi, gli elet-
troutensili e gli accessori scartati.
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing.

Gebruikte symholen, afkortingen en begrippen.

Symbool, teken

Verklaring

(i1 )

Lees beslist de meegeleverde documenten, zoals de gebruiksaanwijzing en de
algemene veiligheidsvoorschriften.

0

Volg de aanwijzingen in de nevenstaande tekst of afbeelding op.

AN

Volg de aanwijzingen in de nevenstaande tekst of afbeelding op.

-

Trek de stekker uit het stopcontact voordat u deze handeling uitvoert. Anders
bestaat er verwondingsgevaar door onbedoeld starten van het elektrische
gereedschap.

©C®O

Gebruik tijdens de werkzaamheden een oogbescherming.

®@®

Gebruik tijdens de werkzaamheden een gehoorbescherming.

®

Raak ronddraaiende delen van het elektrische gereedschap niet aan.

A0

Heet oppervlak!

&

Ingrijpen verboden!

Q

Algemeen verbodsteken. Deze handeling is verboden.

ce

Bevestigt de conformiteit van het elektrische gereedschap met de richtlijnen
van de Europese Gemeenschap.

Dit is een waarschuwing voor een mogelijk gevaarlijke situatie die tot ernstig
letsel of de dood kan leiden.

Versleten elektrische gereedschappen en andere elektrotechnische en elektri-
sche producten moeten apart worden ingezameld en op een voor het milieu
verantwoorde wijze worden hergebruikt.

Stand 1/Stand 2

Schroefdraadboor

Staal

Laag toerental

Hoog toerental

Magnetische vasthoudkracht voldoende

Magnetische vasthoudkracht onvoldoende

Boormotor starten. Draairichting rechts

Motor stoppen

Boormotor starten. Draairichting rechts

Boormotor starten in tastbedrijf. Draairichting links
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Symbool, teken Verklaring
E = Toerental trapsgewijs verminderen
Toerental trapsgewijs verhogen
Motor stoppen
[—X S Magneet in- en uitschakelen
* Waarde geldt voor KBM 50 auto in handmatig machinebedrijf
Teken Eenheid internationaal | Eenheid nationaal | Verklaring
Py W \i Opgenomen vermogen
P W W Afgegeven vermogen
ngr /min, min’, rpm, r/min min™! Onbelast toerental (rechtsdraaien)
no /min, min'1, rpm, r/min min™! Onbelast toerental (linksdraaien)
in inch inch Maat
U \4 \ Meetspanning
f Hz Hz Frequentie
M.. mm mm Maat, metrische schroefdraad
(%) mm mm Diameter van een rond deel
1H o I7, feHm mm mm Boordiameter staal - hardmetaal (kernboor)
1E o 5% FeHss mm mm Boordiameter staal - hogecapaciteitsnijstaal
(kernboor)
mm mm Boordiameter staal - hogecapaciteitsnijstaal
(spiraalboor)
mm mm Max. opnamevermogen van boorhouder
mm mm Diameter wrijfpriem
mm mm Diameter verzinken
i kg kg Gewicht volgens EPTA-Procedure 01
Loa dB dB Geluidsdrukniveau
Lya dB dB Geluidsvermogenniveau
Lpcpeak dB dB Piekgeluidsdrukniveau
K. Onzekerheid
a m/s? m/s? Trillingsemissiewaarde volgens EN 60745
(vectorsom van drie richtingen)
a, m/s? m/s2 Gemiddelde trillingswaarde (kernboren)
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Basiseenheden en afgeleide eenheden uit het
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, |internationale eenhedenstelsel SI.
min, m/s min, m/s

Gebruik dit elektrische gereedschap niet voordat u

deze gebruiksaanwijzing en de meegeleverde

»Algemene veiligheidsvoorschriften” (document-
nummer 3 41 30 054 06 1) grondig heeft gelezen en vol-
ledig heeft begrepen. Bewaar deze documentatie voor
later gebruik en geef ze mee wanneer u het elektrische
gereedschap doorgeeft of verkoopt.
Neem ook de geldende nationale arbeidsveiligheidsregels
in acht.

%

Voor uw veiligheid.

_ Lees alle veiligheidswaarschu-
wingen en alle voorschriften.

Als de waarschuwingen en voorschriften niet worden

opgevolgd, kan dit een elektrische schok, brand of ernstig

letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle waarschuwingen en voorschriften voor toe-

komstig gebruik.

- ~5
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Bestemming van het elektrische gereedschap:
Kernboormachine voor het boren met kernboren en
volle boren, voor het wrijven, verzinken en schroef-
draadsnijden op materialen met magnetiseerbaar opper-
vlak met de door FEIN toegelaten inzetgereedschappen
en toebehoren in tegen weersinvioeden beschermde
omgeving.

Dit elektrische gereedschap is ook bedoeld voor gebruik
aan wisselstroomgeneratoren met voldoende capaciteit
die voldoen aan de norm ISO 8528, uitvoeringsklasse G2.
Aan deze norm wordt in het bijzonder niet voldaan als de
zogenaamde vervormingsfactor 10 % overschrijdt. In
geval van twijfel dient u informatie over de door u
gebruikte generator in te winnen.

Bijzondere veiligheidsvoorschriften.

Gebruik veiligheidsuitrusting. Gebruik, afhankelijk van de
toepassing, een gezichtshescherming of veiligheidsbril.
Gebruik een gehoorbescherming. De veiligheidsbril moet
geschikt zijn om bij verschillende werkzaamheden weg-
geslingerde deeltjes af te weren. Een langdurig hoge
geluidsbelasting kan tot gehoorverlies leiden.

Vervang de kabelbeschermslang hij beschadiging onmid-
dellijk. Een defecte kabelbeschermslang kan tot overver-
hitting van de machine en tot nooduitschakeling leiden.

Monteer voor begin van de werkzaamheden de aanraak-
beveiliging op de machine.

Bevestig het elektrische gereedschap met de meegele-
verde spanriem bij gevaar voor vallen, in het hijzonder bij
werkzaamheden op hoogte, aan verticale houwelemen-
ten of boven het hoofd. De magnetische bevestigings-
kracht blijft niet in stand als de stroom uitvalt of als de
stekker uit het stopcontact wordt getrokken.

Gebruik het koelmiddelreservoir niet tijdens werkzaam-
heden aan verticale houwelementen of werkzaamheden
boven het hoofd. Gebruik in deze gevallen een koelmid-
delspray. Door vloeistoffen die in het elektrische gereed-
schap binnendringen ontstaat het gevaar van een
elektrische schok.

Voorkom aanraking met de hoorkern, die automatisch
door de centreerstift wordt uitgestoten bij het afsluiten
van de boring. Het contact met de hete of naar beneden
vallende kern kan tot verwondingen leiden.

Gebruik het elektrische gereedschap alleen als het aan-
gesloten is op een volgens de voorschriften geaard stop-
contact. Gebruik alleen onbeschadigde aansluitkabels en
geaarde verlengkabels die regelmatig worden nagezien.
Een niet doorgaande aardleiding kan tot een elektrische

schok leiden.

Houd altijd uw handen, kleding enz. uit de buurt van
draaiende spanen om letsel te voorkomen. De spanen
kunnen letsel veroorzaken. Gebruik altijd de spaanbevei-
liging.

Probeer niet het inzetgereedschap te verwijderen als dit
nog draait. Dit kan ernstig letsel veroorzaken.

ﬁ%

%

Houd het gereedschap aan de geisoleerde greepvlakken
vast als u werkzaamheden uitvoert waarbij het inzetge-
reedschap verborgen stroomleidingen of de eigen
stroomkabel kan raken. Contact met een onder spanning
staande leiding kan ook metalen delen van het gereed-
schap onder spanning zetten en tot een elektrische schok
leiden.

Let op verborgen liggende elektrische leidingen en buizen
voor gas en water. Controleer de werkomgeving voor
het begin van de werkzaamheden, bijvoorbeeld met een
metaaldetector.

Bewerk geen magnesiumhoudend materiaal. Er bestaat
brandgevaar.

Bewerk geen met koolstofvezel versterkte polymeren
(CFRP) en geen ashesthoudend materiaal. Deze gelden
als kankerverwekkend.

Er mogen geen plaatjes of symholen op het elektrische

gereedschap worden geschroefd of geniet. Een bescha-
digde isolatie biedt geen bescherming tegen een elektri-
sche schok. Gebruik stickers.

Gebruik geen toebehoren dat niet speciaal door de fabri-
kant van het elektrische gereedschap is ontwikkeld of
vrijgegeven. Een veilig gebruik is niet alleen gegeven door
het feit dat een toebehoren op uw elektrische gereed-
schap past.

Reinig de ventilatieopeningen van het elektrische gereed-
schap regelmatig met een niet-metalen gereedschap. De
motorventilator zuigt stof in het machinehuis. Dit kan bij
overmatige ophoping van metaalstof elektrische gevaren
veroorzaken.

Controleer voor de ingebruikneming de netaansluitkabel
en de netstekker op heschadigingen.

Advies: Gebruik het elektrische gereedschap altijd via
een aardlekschakelaar met een uitschakelstroom van
30 mA of minder.

Hand- en armtrillingen

Het in deze gebruiksaanwijzing vermelde trillingsniveau is
gemeten met een volgens EN 60745 genormeerde meet-
methode en kan worden gebruikt om elektrische gereed-
schappen met elkaar te vergelijken. Deze is ook geschikt
voor een voorlopige inschatting van de trillingsbelasting.
Het aangegeven trillingsniveau representeert de hoofdza-
kelijke toepassingen van het elektrische gereedschap. Als
echter het elektrische gereedschap wordt gebruikt voor
andere toepassingen, met afwijkende inzetgereedschap-
pen of onvoldoende onderhoud, kan het trillingsniveau
afwijken. Dit kan de trillingsbelasting gedurende de
gehele arbeidsperiode duidelijk verhogen.

Voor een nauwkeurige schatting van de trillingsbelasting
moet ook rekening worden gehouden met de tijd waarin
het gereedschap uitgeschakeld is, of waarin het gereed-
schap wel loopt, maar niet werkelijk wordt gebruikt. Dit
kan de trillingsbelasting gedurende de gehele arbeidspe-
riode duidelijk verminderen.

Leg extra veiligheidsmaatregelen ter bescherming van de
bediener tegen het effect van trillingen vast, zoals: onder-
houd van elektrische gereedschappen en inzetgereed-
schappen, warm houden van de handen, organisatie van
het arbeidsproces.

ﬁ
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Bedieningsvoorschriften.

Gebruik als koelmiddel uitsluitend koelsmeeremulsie
(olie in het water).

Let erop dat het opstellingsoppervlak voor de magneet-
voet vlak, schoon en roestvrij is. Verwijder lak- en pla-
muurlagen.

Gebruik bij werkzaamheden altijd de magneetvoet en let

erop dat de magnetische vasthoudkracht voldoende is:

= Brandt de groene toets in het bedieningsveld perma-
nent, is de magnetische vasthoudkracht voldoende en
kan de machine met handmatige of automatische
aandrukkracht gebruikt worden.

= Knippert de toets Magneet van het bedieningsveld, is
de magnetische vasthoudkracht eventueel niet vol-
doende en moet de machine handmatig met geredu-
ceerde aandrukkracht worden gebruikt. De KBM 50
auto kan in dit geval niet automatisch worden
gebruikt.

Bij werkzaamheden aan niet-magnetiseerbare materialen
moeten geschikte, als toebehoren verkrijgbare FEIN
bevestigingsvoorzieningen zoals een aanzuigplaat, een
vaculimplaat of een pijpboorvoorziening worden
gebruike.

Bij werkzaamheden aan staalmateriaal met een materiaal-
dikte van minder dan 12 mm moet ter waarborging van
de magnetische vasthoudkracht het werkstuk met een
extra staalplaat worden versterkt.

De magneetvoet wordt door een stroomsensor bewaakt.
Als de magneetvoet defect is, loopt de motor niet.

Bij overbelasting stopt de motor zelfstandig en moet deze
opnieuw worden gestart.

Als de stroomtoevoer wordt onderbroken terwijl de
motor loopt, voorkomt een veiligheidsschakeling het
automatisch opnieuw starten van de motor. Schakel de
motor opnieuw in.

Verstel de transmissiestand alleen als de motor stilstaat of
uitloopt.

Het laatst ingestelde toerental wordt automatisch opge-
slagen (Memory Function). Als u het elektrische gereed-
schap met het laatst ingestelde toerental wilt starten,
bedient u de toets met het symbool [l en houdt u
deze vast. Druk vervolgens op de toets met het symbool

Stop de boormotor tijdens het boren niet.
Trek de kernboor alleen terwijl de motor loopt uit het-
boorgat.
Stop de boormotor en draai de kernboor tegen de wij-
zers van de klok in voorzichtig naar buiten, in het geval-
dat de kernboor in het materiaal blijft steken.
Verwijder na elke boorbewerking de spanen en de uitge-
boorde kern.
Gebruik altijd een spanenhaak.
0 Verbrandingsgevaar! Het oppervlak van de mag-
magneet niet met uw blote hand aan.
Beschadig bij het vervangen van de boor de snijkanten
Verwijder bij het kernboren van gelaagd materiaal na elke
doorboorde laag de kern en de spanen.

0 Raak de spanen niet met uw blote hand aan.
neet kan hoge temperaturen bereiken. Raak de
niet.

%

Gebruik de kernboormachine niet met een defect koel-
middelsysteem. Controleer voor elk gebruik de dichtheid
en of er scheuren in de slangen zitten. Voorkom dat er
vloeistof in elektrische delen binnendringt.

KBM 50 auto: Gebruik de automatische aandrukkracht
niet bij het boren met een spiraalboor, het verzinken, het
snijden van schroefdraad en het wrijven.

De kernboormachine KBM 50 auto beschikt over een
herkenning van de boordoorbraak. Bij het be&indigen van
de boorbewerking herkent de machine de doorbraak en
de boormotor beweegt automatisch naar de uitgangspo-
sitie terug. De boormotor wordt pas in de uitgangspositie
uitgeschakeld.

Onderhoud en klantenservice.
Onder extreme gebruiksomstandigheden kan

bij het bewerken van metalen geleidend stof in

het elektrische gereedschap terechtkomen.
Daardoor kan de veiligheidsisolatie van het elektrische
gereedschap worden geschaad. Blaas regelmatig de bin-
nenzijde van het elektrische gereedschap via de ventila-
tieopeningen met droge en olievrije perslucht schoon en
sluit het gereedschap via een aardlekschakelaar aan.
Na enkele bedrijfsuren kan de speling in de zwaluwstaart-
geleiding groter worden. Als gevolg daarvan kan de boor-
motor vanzelf langs de zwaluwstaartgeleiding glijden. Bij
de automatische machinemodus kan dit tot een storing
van de automatische terugloop leiden. In dit geval dient u
alle schroefdraadpennen van de zwaluwstaartgeleiding
zodanig aan te draaien dat de boormotor handmatig
gemakkelijk kan worden bewogen, maar niet vanzelf
glijdt (zie pagina 17).
Als de aansluitkabel van het elektrische gereedschap
beschadigd is, moet deze worden vervangen door een
speciaal daarvoor bedoelde aansluitkabel, die verkrijgbaar
is bij de FEIN-klantenservice.
De actuele onderdelenlijst van dit elektrische gereed-
schap vindt u op www.fein.com.
De volgende delen kunt u indien nodig zelf vervangen:
Inzetgereedschappen, Koelmiddelreservoir

Wettelijke garantie en fabrieksgarantie.
De wettelijke garantie op het product geldt overeenkom-
stig de wettelijke regelingen in het land waar het product
wordt verkocht. Bovendien biedt FEIN garantie overeen-
komstig de FEIN-fabrieksgarantieverklaring.

Het is mogelijk dat bij het elektrische gereedschap slechts
een deel van het in deze gebruiksaanwijzing beschreven
en afgebeelde toebehoren wordt meegeleverd.

Conformiteitsverklaring.

De firma FEIN verklaart als alleen verantwoordelijke dat
dit product overeenstemt met de geldende bepalingen
die op de laatste pagina van deze gebruiksaanwijzing ver-
meld staan.

Technische documentatie bij: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Milieubescherming en afvoer van afval.
Voer verpakkingen, versleten elektrische gereedschap-
pen en toebehoren op een voor het milieu verant-
woorde wijze af.

ﬁ
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Manual original.

Simbologia, abreviaturas y términos empleados.

Simholo Definicion
@ Es imprescindible leer los documentos que se adjuntan, como las instrucciones
de servicio y las instrucciones generales de seguridad.
0 iSeguir las instrucciones indicadas al margen!
ﬁ iSeguir las instrucciones indicadas al margen!

Antes de realizar el paso de trabajo descrito, sacar el enchufe de la red. En caso
contrario, podria accidentarse al ponerse en marcha fortuitamente la herra-
mienta eléctrica.

@ @ Al trabajar protegerse los ojos.

@ @ Al trabajar utilizar un protector acustico.

Y
[©]D

@ No tocar las piezas en rotacién de la herramienta eléctrica.

iSuperficie muy caliente!

iNo tocar!

Simbolo de prohibicién general. Esta accién esta prohibida.

Atestigua la conformidad de la herramienta eléctrica con las directivas de la
Comunidad Europea.

Este simbolo advierte sobre una situacién peligrosa que puede comportar
lesiones graves o mortales.

Acumular por separado las herramientas eléctricas y demas productos
electrotécnicos y eléctricos inservibles y someterlos a un reciclaje ecolégico.

12 velocidad/2? velocidad

Macho de roscar

Acero

Bajas revoluciones

Altas revoluciones

La fuerza de sujecién magnética es suficiente

La fuerza de sujecion magnética es insuficiente

Puesta en marcha del motor. Giro a derechas

Parada del motor

Puesta en marcha del motor. Giro a derechas

Puesta en marcha del motor con pulsador. Giro a izquierdas
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Simbolo Definicion

E = Reduccién escalonada de las revoluciones
-D -I Aumento escalonado de las revoluciones

Parada del motor
STOP
E S Conexién/desconexion del iman
*

Valor vilido para KBM 50 auto en modo manual

Simholo Unidad internacional Unidad nacional Definicion
Py w w Potencia absorbida
P, W W Potencia util
noR /min, min™!, rpm, r/min | rpm Revoluciones en vacio (giro a derechas)
ngy /min, min", rpm, r/min | rpm Revoluciones en vacio (giro a izquierdas)
in inch Pulgada Unidad de medida
U \'% \% Tensién nominal
ya Hz Hz Frecuencia
M.. mm mm Medida, rosca métrica
(%] mm mm Didmetro de una pieza redonda
]j:g 1%} ﬂ Fe HM mm mm Didmetro de taladro en acero - metal duro
(corona perforadora)
1BEo 97, Fe HSs mm mm Didmetro de taladro en acero - acero de corte
rapido de alto rendimiento (corona perforadora)
O o 97 Felss | mm mm Didmetro de taladro en acero - acero de corte
rapido de alto rendimiento (broca helicoidal)
L)) mm mm Capacidad méx. del portabrocas
z2i% @ mm mm Didmetro de escariador
%, @ mm mm Didametro de avellanado
i kg kg Peso segtin EPTA-Procedure 01
Loa dB dB Nivel de presién sonora
Ly dB dB Nivel de potencia acustica
Locpeak dB dB Valor méx. de nivel sonoro
K. Inseguridad
a m/s? m/s? Valor de vibraciones emitidas segin EN 60745
(suma vectorial de tres direcciones)
a, m/s2 m/s2 Promedio de vibraciones (taladrado con coronas)
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Unidades basicas y unidades derivadas del sis-
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, |tema internacional de unidades SI.
min, m/s min, m/s
Para su seguridad_ No utilice esta herramienta eléctrica sin haber leido
Lea integramente estas adverten- con detenimiento y haber entendido integramente
_ estas instrucciones de servicio, asi como las “Ins-

cias de peligro e instrucciones. En
caso de no atenerse a las advertencias de seguridad
siguientes, ello puede ocasionar una descarga eléctrica, un
incendio y/o lesion grave.
Guardar todas las advertencias de peligro e instrucciones
para futuras consultas.

+

trucciones generales de seguridad” (n® de documento
3 41 30 054 06 1) adjuntas. Guarde la documentacién
citada para posteriores consultas y entrégueselas al usua-
rio en caso de prestar o vender la herramienta eléctrica.
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Observe también las respectivas prescripciones contra
accidentes de trabajo vigentes en su pais.

Utilizacion reglamentaria de la herramienta eléc-
trica:

Unidad de taladrado para uso con tiles y accesorios
homologados por FEIN en lugares cubiertos, para taladrar
con coronas y brocas, escariar, avellanar y roscar en
materiales con superficies magnetizables.

Esta herramienta eléctrica es apta ademas para ser utili-
zada con grupos electrégenos de alterna siempre que dis-
pongan de suficiente potencia y cumplan los requisitos
segun norma ISO 8528 para la clase de ejecucion G2.
Debera prestarse especial atencién a no sobrepasar el
coeficiente de distorsion méximo del 10 % establecido
en dicha norma. En caso de duda consulte los datos del
grupo utilizado por Ud.

Instrucciones de seguridad especiales.

Utilice un equipo de proteccion. Dependiendo de la apli-
cacion utilice una proteccion facial o gafas de proteccion.
Coldquese un protector de oidos. Las gafas de proteccion
deberan ser aptas para protegerle de los fragmentos que
puedan salir proyectados en los diferentes trabajos. La
exposicion prolongada a un alto nivel de ruido puede
producir sordera.

Sustituya de inmediato un manguito de proteccion del
cable, dahado. Un manguito de proteccion del cable
defectuoso puede provocar el sobrecalentamiento de la
maquina y producir una desconexién de emergencia.

Antes de comenzar los trabajos monte la proteccion con-
tra contacto en la maquina.

Si en el trabajo a realizar existiese el peligro de que
pueda caerse la herramienta eléctrica, asegure ésta con
la cinta tensora suministrada, especialmente al trabajar
a cierta altura, en elementos verticales, o al trabajar por
encima de la cabeza. En caso de un corte del fluido eléc-
trico o al sacar el enchufe de red, se anula la fuerza mag-
nética de sujecidn.

No utilice el depaésito de refrigerante si tuviese que man-
tener el aparato en posicion vertical o por encima de la
cabeza al trabajar las piezas. Emplee un spray de refrige-
racién en estos casos. La penetracion de liquido en la
herramienta eléctrica puede ocasionar una descarga eléc-
trica.

Evite el contacto con el niicleo de perforacion que el
perno de centrado expulsa automaticamente al finalizar
el trabajo. Al ser golpeado por el nucleo, que ademis
puede estar muy caliente, puede llegar a accidentarse.

Unicamente conecte la herramienta eléctrica a tomas de
corriente provistas de un contacto de proteccion regla-
mentario. Solamente utilice cables de conexion en per-
fectas condiciones, y unas extensiones provistas de un
contacto de proteccion sometidas a una inspeccién perié-
dica. Un cable de proteccién defectuoso puede provocar
una descarga eléctrica.

Para no lesionarse, siempre mantenga las manos, ropa,
etc. alejadas de las virutas en rotacion. Las virutas pue-
den lesionarle. Siempre use la proteccién contra virutas.

No intente retirar el atil mientras éste esté girando toda-
via. Podria lesionarse gravemente.

Sujete el aparato por las areas de agarre aisladas al rea-
lizar trabajos en los que el itil pueda tocar conductores
eléctricos ocultos o el propio cable del aparatoe. El con-
tacto con conductores bajo tensién puede hacer que las
partes metilicas del aparato le provoquen una descarga
eléctrica.

Preste atencion a los conductores eléctricos y a las tube-
rias de agua y gas ocultas. Antes de comenzar a trabajar
explore la zona de trabajo, p. €j., con un detector de
metales.

No trabaje materiales que contengan magnesio. Podria
provocar un incendio.

No trahaje CFRP (plastico reforzado con fibras de car-
bono) ni material que contenga amianto. Estos materiales
son cancerigenos.

Esta prohibido fijar rétulos o seiales a la herramienta
eléctrica con tornillos o remaches. Un aislamiento dafia-
do no le protege de una electrocucién. Emplee etiquetas
autoadhesivas.

No use accesorios que no hayan sido especialmente
desarrollados u homologados por el fabricante de la
herramienta eléctrica. El mero hecho de que sea monta-
ble un accesorio en su herramienta eléctrica no es garan-
tia de que su funcionamiento sea seguro.

Limpie periodicamente las rejillas de refrigeracion de la
herramienta eléctrica empleando herramientas que no
sean de metal. El ventilador del motor aspira polvo hacia
el interior de la carcasa. En caso de acumularse polvo de
metal en exceso, ello puede provocar al usuario una des-
carga eléctrica.

Antes de la puesta en marcha inspeccione si estan daia-
dos el cable de red y el enchufe.

Recomendacion: Siempre opere la herramienta eléctrica
a través de un interruptor diferencial (RCD) con una
corriente de disparo maxima de 30 mA.

Vibraciones en la mano/brazo

El nivel de vibraciones indicado en estas instrucciones ha
sido determinado segun el procedimiento de medicién
fijado en la norma EN 60745 y puede servir como base
de comparacién con otras herramientas eléctricas. Tam-
bién es adecuado para estimar provisionalmente la emi-
sién de vibraciones.

El nivel de vibraciones indicado ha sido determinado para
las aplicaciones principales de la herramienta eléctrica.
Por ello, el nivel de vibraciones puede ser diferente si la
herramienta eléctrica se utiliza en otras aplicaciones, con
utiles diferentes, o si el mantenimiento de la misma fuese
deficiente. Ello puede suponer un aumento drastico de la
emisién de vibraciones durante el tiempo total de trabajo.
Para determinar con exactitud la emisién de las vibracio-
nes, es necesario considerar también aquellos tiempos en
los que el aparato esté desconectado, o bien, esté en fun-
cionamiento, pero sin ser utilizado realmente. Ello puede
suponer una disminucién drastica de la emision de vibra-
ciones durante el tiempo total de trabajo.

Fije unas medidas de seguridad adicionales para proteger
al usuario de los efectos por vibraciones, como por ejem-
plo: Mantenimiento de la herramienta eléctrica y de los
atiles, conservar calientes las manos, organizacién de las
secuencias de trabajo.
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Indicaciones para el manejo.

Como refrigerante utilice exclusivamente taladrina
(emulsién de aceite en agua).

Preste atencidn a que la superficie a la que pretende fijar
la base magnética sea plana y esté limpia y exenta de oxi-
do. Desprenda las capas de pintura o emplastecido.

Trabaje siempre empleando la base magnética, y observe

que ésta quede sujeta con firmeza:

= Si el pulsador verde del panel de mando se enciende
permanentemente, la fuerza de sujecién magnética es
entonces suficiente para utilizar la maquina con
avance manual o automatico.

- Si el testigo rojo Magnet del pulsador del panel de
mando se enciende, es insegura la sujecién magnética
y la méaquina debera usarse entonces en modo manual
con avance reducido. La KBM 50 auto no deberd
emplearse en este caso en el modo automitico.

Al realizar trabajos en materiales no magnetizables debe-
ran emplearse unos dispositivos de sujecién FEIN dispo-
nibles como accesorio como p. ej. la placa de adherencia,
la placa de vacio, o el dispositivo para taladrar tubos.
También al trabajar piezas de acero, si su grosor es menor
de 12 mm, deberd suplementarse la pieza de trabajo con
una placa de acero adicional para garantizar una fuerza de
sujecion magnética suficiente.
La base magnética esta controlada mediante un sensor de
corriente. Si la base magnética estuviese defectuosa, el
motor no se pone en marcha.
En caso de sobrecargar el motor, éste se detiene automa-
ticamente y debe volver a ponerse en marcha.
Si se interrumpe la corriente con el motor en marcha, un
circuito de proteccidn se encarga de evitar la puesta en
marcha automética del mismo. Vuelva a conectar el motor.
Solamente accione el selector de velocidades con el
motor detenido o encontrindose éste en marcha por
inercia tras su desconexion.
Las revoluciones ultimamente ajustadas se memorizan
autométicamente (Memory Function). Para poner en mar-
cha la maquina a las revoluciones memorizadas, accione y
mantenga pulsada la tecla con el simbolo [, y pulse
entonces la tecla con el simbolo ¢ .
No detenga el motor de taladrar durante la perforacion.
Unicamente sacar la corona de la perforacion con el
motor en marcha.
Si la corona perforadora llega a atascarse en el material,
detenga el motor de taladrar, y vaya sacando la corona
perforadora girdndola con cuidado en sentido contrario a
las agujas del reloj.
Al terminar de taladrar retire las virutas y el nicleo resul-
tante de la perforacion.
No toque las virutas directamente con la mano.
0 Siempre realice esto auxilidndose de un gancho.
0 iPeligro de quemadura! La superficie del iman
puede alcanzar altas temperaturas. No toque el
imédn con la mano desprotegida.
Al cambiar la broca no dafie sus filos.
Al perforar materiales compuestos por capas de diferente
material, vaya retirando el nucleo y las virutas a medida
que va traspasando cada capa.
No utilice la unidad de taladrado si estuviese defectuoso
el sistema de aportacion de refrigerante. Verifique antes
de cada operacion la hermeticidad y la existencia de posi-

bles fisuras en las mangueras. Evite que penetren liquidos
en las piezas eléctricas.

KBM 50 auto: No utilice el avance automitico al taladrar
con brocas helicoidales ni al avellanar, roscar o escariar.
La unidad de taladrado KBM 50 auto detecta el momento
en el que el util traspasa el material. Al finalizar el proceso
de taladrado la maquina detecta que el material ha sido
traspasado y el motor de taladrar regresa automaticamen-
te a la posicién inicial. El motor de taladrar no se desco-
necta hasta haber alcanzado la posicién inicial.

Reparacion y servicio técnico.

En caso de trabajar metales bajo unas condicio-
nes extremas puede llegar a depositarse polvo
conductor de corriente en el interior de la

herramienta eléctrica. Ello puede mermar la eficacia del

aislamiento de proteccién de la herramienta eléctrica.

Limpie con frecuencia el interior de la herramienta eléc-

trica soplando aire comprimido seco y exento de aceite

por las rejillas de refrigeracion, y conecte la herramienta
eléctrica a través de un interruptor diferencial (Fl).

Con el uso de la maquina puede ir aumentando la holgura

en la guia cola de milano. Esto puede dar lugar a que el

taladro se deslice por si mismo a lo largo de la guia cola
de milano. En el modo de operacién automitico esto

puede afectar a la recuperacién automética del motor. En
ese caso, apriete con cuidado todos los tornillos de ajuste
de la guia cola de milano de forma que el taladro puede
desplazarse facilmente a mano, pero sin que logre desli-

zarse hacia abajo por su propio peso (ver paginas 17).

En caso de que se dafie el cable de conexién de la herra-

mienta eléctrica es necesario sustituirlo por un cable de

repuesto original adquirible a través de uno de los servi-
cios técnicos FEIN.

La lista de piezas de refaccién actual para esta herramienta

eléctrica la encuentra en internet bajo www.fein.com.

Si fuese preciso, puede sustituir Ud. mismo las piezas

siguientes:

Utiles, Dep&sito de refrigerante

Garantia.

La garantia del producto se realiza de acuerdo a las regu-
laciones legales vigentes en el pais de adquisicion. Adicio-
nalmente, FEIN ofrece una garantia ampliada de acuerdo
con la declaracién de garantia del fabricante FEIN.

El material de serie suministrado con su herramienta eléc-
trica puede que no corresponda en su totalidad al material
descrito o mostrado en estas instrucciones de servicio.

Declaracion de conformidad.

La empresa FEIN declara bajo su propia responsabilidad
que este producto cumple con las disposiciones pertinen-
tes detalladas en la tltima pagina de estas instrucciones de
servicio.

Expediente técnico en: C. & E. Fein GmbH, C-D1_IA,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Proteccion del medio ambiente,
eliminacion.

Los embalajes, y las herramientas eléctricas y accesorios
inservibles deberan entregarse a los puntos de recogida
correspondientes para que puedan ser sometidos a un
reciclaje ecoldgico.
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Manual de instrugdes original.

Simbolos utilizados, abreviacdes e termos.

Explicacao

E imprescindivel ler os documentos em anexo, portanto a instrugdo de servigo
e as indicages gerais de seguranca.

Trabalhar de acordo com as indicagdes dos textos ou dos gréficos ao lado!

Trabalhar de acordo com as indicagdes dos textos ou dos graficos ao lado!

Puxar a ficha de rede da tomada de rede antes desta etapa de trabalho. Caso
contrdrio ha perigo de lesGes devido a arranque da ferramenta elétrica.

Usar protegio para os olhos durante o trabalho.

Usar protegio auricular durante o trabalho.

N3o entrar em contacto com as pegas em rotagio da ferramenta elétrica.

Superficie quente!

Proibido tocar por dentro!

Simbolo geral de proibigdo. Esta agdo ¢é proibida.

Autentica a conformidade da ferramenta elétrica em relagdo as diretivas da
Comunidade Européia.

Esta nota indica uma situagdo possivelmente perigosa, que pode levar a graves
lesGes ou até a morte.

Ferramentas elétricas velhas e outros produtos eletrotécnicos e elétricos velhos
devem ser separados e reciclados de forma ecoldgica.

1° marcha/2? marcha

Broca abridora de roscas

Ago

Pequeno n° de rotagdes

Grande n° de rotagdes

Forga de retengdo magnética suficiente

Forga de retengdo magnética insuficiente

Iniciar o motor de perfuragio. Sentido de rotagdo 2 direita

Parar o motor

Iniciar o motor de perfuragio. Sentido de rotagdo 2 direita

Iniciar o motor de perfuragio no funcionamento de impulsos. Sentido de
perfuragdo a esquerda




g%% OBJ_BUCH-0000000110-006.book Page 46 Wednesday, April 4,2018 2:20 PM

46

Simbolo, sinal

Explicacao

Reduzir gradualmente o nimero de rotagdes

Aumentar gradualmente o n° de rotagdes

sor J O

Parar o motor

Ligar e desligar o iman.

[woer [0 ]

O valor vale para KBM 50 auto, no funcionamento manual da maquina

Sinal Unidade internacional | Unidade nacional | Explicagao
Py w w Consumo de poténcia
P, w w Débito de poténcia
noR /min, min™", rpm, rpm Numero de rotagdes em vazio (Marcha a direita)
r/min
ng /min, min”!, rpm, rpm Numero de rotagdes em vazio (Marcha a
r/min esquerda)
in inch polegadas Medida
U \4 \4 Tensio admissivel
f Hz Hz Frequéncia
M... mm mm Medida, rosca métrica
(%] mm mm Didmetro para uma pega redonda
1E @ 5% Fem mm mm Didmetro de perfuragdo ago - metal duro (carote-
adora)
1B @ % FeHss mm mm Didmetro de perfuragio ago - ago de corte de alta
poténcia (caroteadora)
O o 97 Fess | mm mm Diametro de perfuragio ago - ago de corte de alta
poténcia (broca espiral)
mm mm Max. capacidade de absorgao do mandril de brocas
mm mm Didmetro da caroteadora
mm mm Diametro de rebaixar
kg kg Peso conforme EPTA-Procedure 01
dB dB Nivel de pressdo acustica
dB dB Nivel da poténcia acustica
dB dB Maximo nivel de pressdo acustica
Aceleragio
m/s2 m/s2 Valor de emissio de oscilagdes conforme
EN 60745 (soma dos vetores das trés direcdes)
a, m/s2 m/s2 médio valor de oscilagdes (carotear)

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

Unidades basicas e deduzidas do sistema de
unidades internacional SI.

Para a sua seguranca.

lesGes.

Guarde bem todas as adverténcias e instrugoes para

futura referéncia.

i

Devem ser lidas todas as indicacoes
de adverténcia e todas as instrucoes.
O desrespeito as adverténcias e instrugdes apresentadas
abaixo pode causar choque elétrico, incéndio e/ou graves

min, m/s

Nao utilizar esta ferramenta elétrica antes de ter
lido atentamente e compreendido a Instrugao de
servigo e as “Indicagdes gerais de seguranga”

(nimero de documento 3 41 30 054 06 1) fornecidas
com o aparelho. A documentagdo mencionada deve ser
guardada para futura referéncia e deve ser entregue com
a ferramenta elétrica caso esta for passada a diante ou
vendida.
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Observar também as respectivas diretivas de protegio de
trabalho.

Finalidade da ferramenta:

Caroteadora para furar com brocas caroteadoras e com
brocas macigas, para raspar, para rebaixar e para abrir
roscas em materiais com superficie magnetizavel, com as
ferramentas de trabalho e acessérios homologados pela
FEIN, em ambientes protegidos contra intempéries.

Esta ferramenta elétrica também é prevista para a utiliza-
¢do junto com geradores de corrente alternada, com
poténcia suficiente, de acordo com a norma ISO 8528,
classe de execugio G2. Esta norma nio é satisfeita, prin-
cipalmente se o coeficiente de distorgdo nao-linear ultra-
passar 10 %. Se houver duvidas, informe-se sobre o
gerador utilizado.

Indicacdes especiais de seguranca.

Utilizar o equipamento de protecao. De acordo com a apli-
cacao, devera utilizar uma protecao para o rosto ou écu-
los protetores. Utilizar um protetor auricular. Os 6culos

protetores devem ser apropriados para resistir as particu-
las expulsas durante os diversos tipos de trabalhos. Uma
continua exposigdo a forte ruidos pode resultar em sur-
dez.

No caso de danos, a mangueira de protecao do caho
devera ser subtituida imediatamente. Uma mangueira de
protegdo do cabo defeituosa pode levar a um sobreaque-
cimento da maquina e ao desligamento de emergéncia.

Montar a protecao contra contacto antes de comecar a
trabalhar.

Fixar a ferramenta elétrica com a correia de aperto for-
necida, de modo que nao possa tombar, principalmente
durante trabalhos altos, em elementos de construgao
verticais ou por cima da cabega. A forca de retengio
magnética ndo permanece no caso de uma falha de cor-
rente elétrica ou se a ficha for puxada da tomada.

Executar trabalhos em elementos verticais ou trabalhos
por cima da cabeca sem utilizar o recipiente de refrige-
racao. Utilizar aqui um spray de refrigeragdo. Ha risco de
um choque elétrico devido a liquidos que penetram na
ferramenta elétrica.

Evite o contacto com o niicleo que é automaticamente
expulso da cavilha de centragem no final do processo de
trabalho. O contacto com o ntcleo quente expulso pode
levar a lesdes.

A ferramenta elétrica sé devera ser operada em tomadas
de contacto de seguranca. Sé devem ser utilizados cabos
de conexao em perfeito estado e cahos de extensao regu-
larmente controlados. Um condutor de protegao com
falhas pode causar um choque elétrico.

Para evitar lesdes, mantenha as suas maos, roupas etc.,
sempre afastadas das aparas a girar. As aparas podem
provocar lesdes. Sempre usar a protegio contra aparas.

Nao tente remover a ferramenta de trabalho enquanto ela
ainda estiver a girar. Isto pode causar graves ferimentos.

Ao executar trabalhos durante os quais possam ser atin-
gidos cabos elétricos ou o préprio caho de rede, devera
sempre segurar a ferramenta elétrica pelas superficies
de punho isoladas. O contacto com um cabo sob tensio
também pode colocar sob tensio as pegas metilicas do
aparelho e levar a um choque elétrico.

Tenha atencao com cahos elétricos, tubos de gas e de
agua escondidos. Controlar a drea de trabalho com p. ex.
um detetor de metal, antes de iniciar o trabalho.

Nao deve ser processado material que contenha magné-
sio. Existe perigo de incéndio.

Nao se deve processar PRFC (polimero de fibra de car-
bono reforgado) nem material que contenha ashesto.
Estes sdo considerados carcinogénicos.

E proibido aparafusar ou rebitar placas e simholos na fer-
ramenta elétrica. Um isolamento danificado nio oferece
qualquer protegdo contra choques elétricos. Utilizar pla-
cas adesivas.

Nao utilizar acessérios que nao foram especialmente
desenvolvidos ou homologados pelo fabricante da ferra-
menta elétrica. Um funcionamento seguro nio é assegu-
rado apenas por um acessério apropriado para a sua
ferramenta elétrica.

Limpar em intervalos regulares as aberturas de ventila-
¢ao da ferramenta elétrica com ferramentas nao-metali-
cas. O ventilador do motor aspira pé para dentro da
caixa da maquina. Um aciimulo excessivo de p6 de metal
pode causar perigos elétricos.

Controlar, antes de colocar em funcionamento, se o caho
de rede e a ficha de rede apresentam danos.
Recomendacao: Sempre operar a ferramenta elétrica por
meio de um disjuntor de corrente de avaria (RCD) com
corrente de avaria de dimensionamento de 30 mA ou
menos.

Vibragao da mao e do braco

O nivel de oscilagdes indicado nestas instrugdes de servi-
o foi medido de acordo com um processo de medigio
normalizado pela norma EN 60745 e pode ser utilizado
para a comparagio de aparelhos. Ele também é apro-
priado para uma avaliagdo preliminar da carga de vibra-
¢oes.

O nivel de vibragdes indicado representa as aplicages
principais da ferramenta elétrica. Se a ferramenta elétrica
for utilizada para outras aplicagdes, com outras ferramen-
tas de trabalho ou com manutengio insuficiente, é possi-
vel que o nivel de vibragSes seja diferente. Isto pode
aumentar nitidamente o impacto de vibragdes durante o
completo periodo de trabalho.

Para uma avaliagio exata do impacto de vibragSes, tam-
bém deveriam ser considerados os periodos nos quais o
aparelho esta desligado ou funciona sem estar realmente
a ser empregado. Isto pode reduzir nitidamente o
impacto de vibragées durante o completo periodo de tra-
balho.

Como medidas de seguranga adicionais para a protegdo
do operador contra o efeito das vibragdes, deveria deter-
minar por exemplo: Manuteng3o de ferramentas elétricas
e de ferramentas de trabalho, manter as maos quentes e
organizagao dos processos de trabalho.
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Instrucoes de servigo.

Como refrigerante sé deve ser utilizada uma emulsdo
lubro-refrigerante (6leo em agua).

Assegure-se de que a superficie onde ira colocar o pé do
magneto seja plana, limpa e livre de ferrugem. Remover
camadas de verniz e de massa de aparelhar.

Sempre utilize um pé magnético para trabalhar e observe

que a forga magnética seja suficiente:

= Quando a tecla verde, no campo de comando, estd
permanentemente acesa, significa que a forga de
retengdo magnética é suficiente e que a maquina pode
ser operada com avango manual ou automatico.

= Quando a tecla ima do campo de comando pisca, sig-
nifica que a forga de retengdo magnética pode nio ser
suficiente e que a maquina deve ser operada manual-
mente, com forca de avanco reduzida. Neste caso,
ndo é possivel operar automaticamente a KBM 50
auto.

Para trabalhos em materiais ndo magnetiséveis, é necessa-
rio utilizar dispositivos de fixagdo FEIN adquiriveis como
acessorios, como p. ex. placa de aspiragdo, placa a vacuo
ou dispositivo para perfurar tubos.
Para trabalhos em materiais de ago com uma espessura
inferior a 12 mm, € necessario reforgar a pega a ser tra-
balhada com uma placa de ago adicional, para assegurar a
forca magnética de retengio.
O pé magnético é controdado por um sensor de corrente
elétrica. O motor ndo funciona se o pé magnético estiver
com defeito.
Em caso de sobrecarga o motor desligar-se-a automatica-
mente e deve ser ligado novamente.
Se a alimentagdo de corrente elétrica for interrompida
com o motor em funcionamento, a comutagio de prote-
¢do evitara um rearranque automético do motor. Ligar-
novamente o motor.
S6 comutar o nivel de marcha com o motor parado ou
funcionando por inércia.
O numero de rotag6es ajustado por ultimo é memori-
zado automaticamente (Memory Function). Para operar a
ferramenta elétrica com o nimero de rotagdes ajustado
por ultimo, deverd acionar a tecla com o simbolo [l e
em seguida a tecla com o simbolo Q¥ .
N3o parar o motor de perfuragio durante a perfuragio.
S6 puxar a caroteadora do orificio com o motor ligado.
Parar o motor de perfuragio e girar a caroteadora no sen-
tido contrério dos ponteiros do relégio cuidadosamente
para fora, se a caroteadora emperrar no material.
Remover as aparas e o ntcleo de material apés cada pro-
cesso de trabalho.
N3o tocar nas aparas diretamente com as maos
0 nuas. Utilizar sempre um gancho de aparas.
Perigo de queimaduras! A superficie dos imans
0 pode atingir altas temperaturas. Nao tocar nos
imans diretamente com as maos nuas.
N3o danificar os gumes ao substituir a broca.
Ao casquilhar materiais com camadas, devera remover o
nicleo e as aparas apds cada camada.

A caroteadora n3o deve ser usada com o sistema de arre-
fecimento defeituoso. Antes de cata operagao é necessa-
rio verificar se as mangueiras estio estanques ou se
apresentam rachaduras. Se deve evitar que liquidos pos-
sam entrar nos componentes elétricos.

KBM 50 auto: Nio utilize o avanco automtico ao realizar
furos helicoidais, rebaixar, abrir roscas e friccionar.

A caroteadora KBM 50 auto possui uma detegio de per-
furagdo. Ao encerrar o processo de furar, a miquina
deteta a perfuragio e o motor de perfuragio retorna
automaticamente para a posigdo inicial. O motor de per-
furagdo so se desliga na posigao inicial.

Manutencao e servigo pés-venda.

No caso de aplicagdes extremas, é possivel que
durante o processamento de metais se depo-
site p6 condutivo no interior da ferramenta

elétrica. O isolamento de protegio da ferramenta elétrica

pode ser prejudicado. Sopre o interior da ferramenta elé-
trica em intervalos regulares, através das aberturas de

ventilagdo, com ar comprimido seco e isento de 6leo e

intercalar um disjuntor de corrente de avaria (Fl).

Apds algumas horas de funcionamento é possivel que a

folga no guia de rabo de andorinha aumente. Por isso é

possivel que o motor de perfuragio deslize automatica-

mente ao longo do guia de rabo de andorinha. No funcio-
namento automético da maquina é possivel que isto leve

a uma avaria do retrocesso automatico. Neste caso rea-

perte todos os pinos roscados do guia de rabo de ando-

rinha, de modo que o motor de perfuragdo possa ser
movimentado manualmente com facilidade, mas que ndo

deslize automaticamente (veja péagina 17).

Se o cabo de conexao da ferramenta elétrica estiver dani-

ficado, devera ser substituido por um cabo de conexdo

especialmente disposto, adquirivel no servigo pds-venda

FEIN.

A atual lista de pegas sobressalentes desta ferramenta elé-

trica se encontra na internet em www.fein.com.

As seguintes pecas podem ser substituidas pelo utente:

Ferramentas de aplicagdo, recipiente do liquido refrige-

rante

Garantia legal e garantia.

A garantia legal para este produto ¢é vélida conforme as
regras legais no pais onde é colocado em funcionamento.
Além disso, a FEIN oferece uma garantia conforme a
declaragio de garantia do fabricante FEIN.

E possivel que o volume de fornecimento da sua ferra-
menta elétrica s6 contenha uma parte dos acessorios des-
critos ou ilustrados nesta instrugio de servigo.

Declaracao de conformidade.

A firma FEIN declara, em responsabilidade exclusiva, que
este produto corresponde as respectivas especificagdes
indicadas na Ultima péagina desta instrugdo de servigo.

Documentagio técnica em: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Protecao do meio ambiente, eliminacao.
Embalagens, ferramentas elétricas a serem deitadas fora e
acessorios velhos devem ser encaminhados a uma recicla-
gem ecoldgica.
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MpwréTUneg 0dnyieg xpnong.

ZupBoAa Mo XpPNGIPONOIOUVTAI, GUVTOPOYPA@IES Kai GpOI.

Lopfodo, xapaxTapug Eppnveia
@ Na diafaceTte omwodnmoTe Ta cuvnupéva £yypaya, Tig odnyieg xpnHong
Kkat Tig urodei&elg acpaleiag.
0 AkoloubnoTe Tig 0dnyieg oTo dimAavo Kkeipevo 1 oTa ypagika!
& AkolouBnoTe Tig 0dnyieg oTo dimAavo Kkeipevo 1 oTa ypagika!
R ByalTe 1o @ig amd Ty mpila Tpiv ekTEAECETE TO £MOpEVO Brpa.
5 AlagopeTikd utrapyel kivduvog Tpaupariopoul egattiag piag evoexopevng
aBEANTNG ekkiviong Tou NAekTpIKOU epyaleiou.
@ @ Poparte MpooTarteuTika yuahid kara Tn didpkela TnG epyaciag oag.
@ @ Popare wracmideg karta Tn didpkela TnG epyaciag oag.
@ Mnv ayyilete Ta TeploTpePOEVA PEPT TOU NAEKTPIKOU pyaleiou.
2 Kauth) emeaveia!
@ Amayopeletal va Balete Ta xépla oag péoal
® levikd amayopeuTikd olpPolo. H evépyeaia auTh) amrayopeleTar.
c E BeBaiwvel Tn cuppdppwon Tou nAekTpicol gpyaheiou pe Tig odnyieg TNg

Eupwmaikng KowvotnTag.

va odnynoel oe cofapoug Tpaupariopoug f oo Bavaro.

AxpnoTa nAekTpikd epyaleia kat AAAa NAEKTPOTEXVIKA Kal NAEKTPIKA
TpoiovTa mpETel va cuAEyovTal EEXWPLOTA KAl VA avakukAWvovTal e
TPOTIO PIAIKS TTPOG To TrepIBalAov.

1n TaxdTnTa/2n TaxdtnTa

KoAaouZo
XahuBag
Mikpog apibuodg oTpopwv

_ H umr6dei&n auth emonpaivel pia mbavr £mkivéuvn KaTAoTACT) TTOU PTTOPEL
0/00

p4

&

== Meyalog aplbuodg oTpopwv
&0
n Emapkng payvnTiki) ikavoTnTa ouyKkpaTnong
@ Mn emapkng payvnTiKh wKavoTnTa CUYKPATNong
Exkivnon Ttou pnyaviparog. Popad mepiotpopng de&ia
@ Mnyxavnua ototm
@Q D Exkivnon Tou unxaviuarog. Popad mepioTpopng dekia
S)
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Zupfolo, xapakTipug Eppnveia
%) Exkivnon pnxaviparog o Pnparikn kivnon. Popd meploTpopig aploTepd
%
E = Babpaia peiwon apibpol oTpogv
Babpaia av&nomn Tou apiBpol oTpogLv
Mnxavnua otom
STOP
E S Evepyotoinon/Amevepyorroinon payviTn
* H Tipn 1oxve yia KBM 50 auto ot xeipokivntn Aettoupyia Tou
Hnxavipatog
Xapakripug LMigBvig povada EBvikn povada Eppnveia
Py W W OvopaoTiki 1oXUg
P W W Amodidopevn 1oxUg
noR /min, min”", rpm, min”! Ap1BudG oTpopLv Xwpig popTio (AegidboTpopn
r/min Kivnon)
ng /min, min™, rpm, min™! Ap1Bdg oTpoPpwv Xwpig popTio
r/min (AploTepdoTpoyn kivion)
inch inch MéTpo
\4 \ OvopaoTiki| Taon
Hz Hz ZuxvoTtnTa
mm mm MéTpo, petpikd omeipwpa
mm mm Awatopr| evog oTpoyyulol e€apThparog
mm mm Awdperpog Tpumfparog Xakuag -
2kAnpopérardo (dparmavo yia
TIOTTPOKOPLIVEG)
mm mm Awdperpog Tpumfparog XahuBag - XahuBag
Kot uPnAng amédoong (dpamavo yia
TIOTTPOKOPLIVEG)
mm mm Awdpetpog Tpumfparog XahuBag - XahuBag
Kot G uPnAng amddoong (eAkoeldég TpuTTavL)
mm mm MéyioTn ikavoTnTa UTTOdOYXNG TOU TOOK
mm mm Awdpetpog XTiyéag Agiavong
mm mm Awaperpog Aielpuvon
kg kg Bapog cUpgpwva pe EPTA-Procedure 01
dB dB 2 T4OuN aKOUOTIKTG TTiECT|G
dB dB 2TA6pn akouoTIKNG LloXUog
dB dB "Y{roTn oTABUN akousTIKNG TTiEONG
Avaceaiaia
m/s? m/s? Ty ekToputMG kKpadacuwy clppwva pe
EN 60745 (46polopa avuopdaTwy Tpiwv
KaTeubuvoEewy)
a, m/s2 m/s? MEOT TIUA KPASACKWV (TPUTIAVL TTUPHVWY)
m, s, kg, A, mm, V, [m,s, kg, A, mm,V, | Oguehiodelg kal Tapdywyeg povadeg améd To
W, Hz, N, °C,dB, |W,Hz, N, °C, dB, |Aiwbvég Zuotnua Movadwv Sl.
min, m/s min, m/s

4~ ~5
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lNa Tnv acpaleia oug.
A NPOEIAOMOIHEH DMinBaote 0Aecg Tig UNOdEIEEIQ
aculeing Km TIC 0dnyieg. Apéleieg
KaTa TNV THPNOT TWV TTPOEISOTIOINTIKWV UTTOJEIEEWY
Kat odnytwv propei va mpokalécouv nAekTpomAnégia,
Tupkayla fi/katr copapoug Tpaupatiopous.
DuAaZTe 0AeC TIC MPOEIGONOINTIKESG UNODEIEEIC Kal 0dNYieg
yia kidOg peAAovTiKn Xpion.
Na unv xpnoipomoinoere To TapoV NAEKTPIKS
epyaleio mpiv SiafdceTe empeAwg Kat
KATAvoT|OETE AUTEG TIG 0dNYieg XpNong Kadbuwg
Kkat Tig cuvnppéveg «levikég umrodeielg acpaleiagy»
(Ap1Buodg eyypagou 3 41 30 054 06 1). Na
SiapuAda&eTe Ta Tapamavw £yypaga yia kabe
evdexopevn PeAOVTIKT XPTioN Kal va Ta emouvaere
oTo NAekTpIKS epyaleio 6Tav To TTAPAdWOETE 1) TO
TIOUAN|OETE O€ TPITO ATOpO.
Na Tnpeite emiong kai Tig oXeTIkéG €0vikég SaTagelg
yla Tnv pooTacia Tng epyaociag.

Mpoopicpdg Tou NAEKTPIKOU EpyaAciou:

Apamavo koTtf|g TUpfVwy yia TPUTIMHA HE TPUTTavia
TIUPTIVWV Kal CUPTTAayT Tputavia, yia Tpipn, yia
Slelpuvon Kat yia Gvolypad OTTEIPWHATWY o€ UAIKA PE
payvnTikn empavela pe epyaleia kat eaprhpara
eykpipéva amd v FEIN, oe mepiBailov un
eKTEDEPEVO OTIG KALPIKEG CUVONKEG.

AuTé To epyaleio KATAOKEUAOTNKE Yia XPHOT| OE
ouvduaoud e YEVWNTPLEG EVAANACCOEVOU PEUNATOG
e eTTapk) 1oV, TTou eKTTANpLVOUV TN TTpodlaypagn
ISO 8528, ékdoon kAaong G2. AuTi) ) Tpodiaypagn
Sev exmAnpwveral 181aitepa 6Tav 1 Aeyopevn
appovikn mapapdppwon utepPaiver To 10 %. Ev
avaykn evUEPWOEITE OXETIKA PE TT) YEVVITPLA TTOU
XPTOOTTOLEITE.

unodeifeic uopulciag.

Na xpnoiponoicite npootareuTikd e€omAiopo. Na qopare
NIPOCTATEUTIKEG MPOCWNIDES N MPOCTATEUTIKG Yyualid,
avdloya pe Tnv ekdctoTe Xpion. Nu @opare wruomideg.
To mpooTareuTika yuaAid Tpémel va givar kataAAnAa
yla TNV amoKpousT) Twv owparidiwv mou
ekToelovral karta Tn didpkela Twv diagopwv
epyaoiwv. H Siapkng ékbeomn oTo 86pufo pmopei va
Tpokalécel amwAela TnG akong.

AvTIKOTUOGTAGTE UPECWE TO GWANVA TIPOCTUGIUG TOU
KoAwdiou o€ mepinTwon mou autéc Ba unmooTei Kanoia
¢nma n BAapn. Evag xahaopévog cwAnvag mpooTaciag
kahwdiou ptmopei va odnynoel oe utepOéppavor Tou
MNXAvhpaTog Kat o€ EKTakTn amoleudn.

Mpiv apxiceTe TNV Epyacia cuc cuvappoAoynoTe oTo
pnxdvnpa TRV npocTacia and aBEAnTn enagn.

Kivduvog karakpipvieng padi pe Tov 1pavTa cuo@igng nou
MEPIEXETUI GTN GUCKEUUGia, IdlniTeEpa 8Tav epydaleoTe o
KAaBcTa dopIka oTOIXEIN N UNEPAVE® TOU KEQPUAIOU oug. X<
TEPITTWOT) S1aKoTfG Tou NAEKTPIKOU PEUPATOG T
oTav Byel To ig amd Tnv mpifa SiIKTUOU 1) HAYVNTIKT
IKavoTNTA CUYKPATNONG Tou payviTn diakomTeral.

ﬁ%
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Mnv XpneIpONOINGETE TO DOXEI0 PE TO YUKTIKG PEGO dTaV
epyadeote oc kABeTu dOMIKG GTOIXEIO N UNMEPAVE TOU
KEPAAIOY 00G. € TETOLEG TTEPLTTTWOELG VA
XPTNOIHOTIOLEITE PUKTIKO OTIPEL € TTEPITITWOT)
dieiocduong uypwv oTo NAeKTPIKS epyaleio
diarpéxete kivduvo nAexTpotAngiac.

Kata Tov TeppaTtiopd Tng ekacToTE £pyaciac va
ano@eUyETE TNV ENUPA PE TOV MUPAVE TTOU ANOPPINTETAI
GuTOpATA Umo TOV Mipo KevTpapiopatoec. H emagn pe Tov
KQuTO TTUPTVa ) KE TOV TTUPTVA TTOU TIEQTEL UTTOPEL va
odnynoel o€ TpaUPATIOHOUG.

Na epyaleote pe 10 NAEKTPIKG epyaleio povo oe
GUVOUNGHO pE KAVOVIKEG MPICEC PE MPOGTATEUTIKA EMA@N.
Na xpnoiponoieite povo cwa KuAwdia cUvdcong Kai
TUKTIKG EAEYXOpEVa KAA@dIn EMPAKUVONG pE
npooTareuTikn ena@n. ‘Evag un ocuvexng
TIPOCTATEUTIKOG AywYOG ptropei va odnynoel o
nAekTpomAngia.

Na va ano@uyeTe EVOEXOPEVOUC TPUUPATIGHOUC Va
KPUTATE T XEPIA 6UC, POUXA 6aC KTA. MAVTOTE PaKpId and
Ta nepieTpe@opeva ypEdQia. Ta ypéQia propei va
mpokaAécouv TpaupatiopoUs. Na xpnoiporoleite
TIAVTOTE TNV TTpooTacia amod ypéQia.

Mnv npoonaBiceTe va a@uipEceTe T0 TONOBETNPEVD
epyaleio 6Tav auTod KIveiTal akdpn. Auto pmopei va
mpokalécel cofapolg TpaupaTiopous.

Na kpatare 10 nAEKTPIKO €EApTNHA POVO amo TIg
POVWPEVEC EMPAVEIEC GUYKPATNONG OTaV dicfayeTe
€PYUGIEC KATA TN JIAPKEIN TWV ONOiWV TO TOMOBETNPEVO
epyaleio pnopei va £pBel oe emugn pe pn opaTEg
NASKTPIKEC YPapPES N P TO IKO TOU NAEKTPIKG KuAwdio.
H emaen pe pa nAektpopodpa ypauur pmropei va 8écel
Ta peTalAkd THAPATA TOU UNXAviLaTog £TTioNG Ut
TAon Kkat va odnynoel €10t oe nhekTpomAngia.

Na npoo€xeTe PAMKC UNAPXOUV [N 0PATOI NASKTPIKOI
aywyoi kai wAiveg @wTacpiou (ykadiod) n vepou. Mpwv
apxioete TV epyacia cag eAeyETe TNV TEPLOYT| TTOU
TIPOKELTAL VA EPYACTEITE TT. X. JE [ila CUCKEUT
EVTOTTIOHOU HETAAAWV.

Mnv encepyaleoTte payvnoiouxa ulAika. Yapyet
KivBuvog Trupkaylag.

Mnv eneepyadeoTe NAUGTIKA EVICXUPEVA pE
avBpakovapara (CFK) kai uAika mou nepi€xouv apiavto.
AuTa BewpouvTal kapkivoyova.

AnayopeueTal TO NPITGivepa n/kai To Bidwpa Mvakidwv Kai
oupfolav endve 610 nAekTPIKG epyaleio. Mia
Xahaopévn povwor dev MpooPépel TTAEOV Kapd
TpooTacia kard Tng nhektpomAngiag.
Xpnoiportroleite auTokOAANTEG TIIVaKideg.

Mn xpnoigonoineeTe NoTE €ZapTapuTa NOU dev Exouv
e&ehixtei N eykpiBei amd TOV KATUGKEUUGTA TOU
nAeKTPIKOU epyaleiou €1dika yI auTd. H acpalng
Aeitoupyia dev e€acpahileral povo kal pévo emedn
éva efaptnua Taiptalel oto nAekTpIkd cag epyaleio.
Na kaBapi{eTe TaKTIKG T AVOiypaTA AEPIGHOD TOU
nAekTpIKoU epyalciou pe pn petalAika epyaleia. O
QVENLIOTNPAG TOU KIVITHpA avappo@d okovn HEca oTo
mepifAnpa. H umrepBolikiy cucowpeuon perahAikig
oKOVING pTTopei va dnuioupynoet kivduvo
nAextpomAnéiag.

ﬁ
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Mpiv Tnv exkivion va BeBaiiveste 0TI dev £X0UV UNOGTEI
{nmIEG TO NAEKTPIKOG KAAWDIO Kal TO @IC.

NMporaon: Na epyadeore pe T0 NASKTPIKO £pyalcio péow
€vo¢ mpooTareuTiKoU diakénTn diappong (RCD) pe peipa
diauyng 1o moAd 30 mA.

Kpuduopoi xepiou-pnparcou

H oT1abun kpadacpwv mou avapépeTal ¢’ auTég TIG
odnyieg £xel peTpnBei cuppwva pe pia dadwaocia
METPT|OMG TUTTOTTOINUEVT) OTO TTAGICLO TOU TTPOTUTIOU
EN 60745 kati pmropei va xpnoporomndei ot
oUykplon Twv Sidgopwv NAekTPIKWY epyaleiwv. Eival
emmiong kKaTaAAnAn yia Tov mpoowpivéd uTToAoylopd
™G emPapuvong amd Toug Kpadaopoug.

Orav, 6pwg, To NAekTpLKd gpyaleio xpnotporoinBei
pe epyaleia kar Tapehkdpeva mou Sev pofAEmovral
YU’ auTo 1 XWpIg va £xeL ouvTnpnOei emapkwe, 1
oTabun kpadacpwyv prropei va amokAivel. Autod prropei
va aufoel onpavTika Tny empapuvorn amé Toug
Kpadaopoug kard Tn didpKela Tou GUVOAoU Tou
XPovikou dlacTApArog TG epyaoiag.

Ma v akpiPf| ektipnon g empPapuvong amd Toug
Kkpadaopoug, kaTa Tn S1apKela VOG OPICHEVOU
Xpovikou diacThparog epyaociag, Oa mpémel va
An@Bouv emiong utroym kat oL xpdvol kard Tn didpkela
TWV OTToiWV To pnxavnua Bpiokeral ekTog
AerToupyiag N Aetroupyel xwpig Spwg oTnv
TPAYHATIKOTNTA va XproloToleital. Autd pmopsi va
HEWDOEL ONUavTIKA TNV empPapuvon amd Toug
kpadaopoug kara Tn diapKela Tou GUVOAoU Tou
XPovikou dlacThparog Tng epyaciag.

Na kaBopilete cupmAnpwpartikda pétpa acpaheiag yia
TNV TTPOCTACIA TOU XEIPIOTH/TNG XEIPioTPLIag amd Tnv
emidpaot Twv Kpadaopwy, yia mapaderypa:
OUVTNPNOT) TWV NAEKTPIKWY epyaleiwy Kal
TTapeAKOPEVWY, TECTANA TWV XEPLWY, OPYAVWOT) TWV
Siadikaciwv epyaociag.

Ynodeieig xeipiopou.

Zav péco PUEng va XpnOoLHOTIOLEITE ATTOKAEICTIKA
JukTicd yahakTwpa (Aadi o€ vepo).

PpovrileTe, 1 empavela TomobETNONG TOU
payvnTikou méApartog va sivai emimedn, kabap kat
Xwpig okouplég. Na apalpeite Tuxov Prmoylég kat
acTapwyara.

Orav epyaleoTe va XPNOLUOTIOIEITE TTAVTA TO
payvnTiko TTEAMA Kal va @PovTICETE va uTTapyel
TIAVTOTE EMTAPKNG HayVNTIKT| IKavoTnTa
ouykpdarnong:

- Orav oTo nedio xeipiopol avaper Slapkwg To
Tpdoivo MAfikTPo, T6TE 1) Slvaun Tou payvim
gival emapkig KaL To pnxavnpa propei va
)\snoupyncsl M€ XEIPOKIVATN A auTOpaTn MPocBnon.

- 'Orav To MAAKTpO Tou TTediou xelplcpou Mayviitng
des Bedienfeldes avaBoofrivel, ToTE ) SUvaun Tou
payvnTn eival evdeXopéVG aveTTapkig Kat To
MNXAavnua TeETTEL va AelToupyfoeL XEIPOKIVATA PE
PEIOPEVN MPOWBNON. X TNV TEPITTWON AUTH To
KBM 50 auto dev pmopei va Aeitoupynoel
auTouara.

ﬁ%
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MNa ™ die€aywyn epyaciwv o un payvnriiopeva
ulika TTpérreL va xprnoporroinfouv katahnAeg, amd
FEIN mpoopepopeveg Siata&eig oTepéwong, . X.
mAdKka kevou 1| CWANVWTOG 0dNYoG TPUTTHHATOG.

MNa spyacisg oe xahuBdiva uhika pe ayxog pLKpéTspo
armé 12 mm mpénel, yia va e8ac@ahioTel 1) HayvnTIKi
IKavoTNTa CUYKPATNOTG, TO UTTO KATEPYATia TEPAYIO
va evioyubei pe pia mpodcBeTn xaAupdivn mAdka.

To payvnTikéd mélpa emrnpeitar amd évav alobnTipa
pevpaTog. OTav To payvnrikd méhpa eival xalacpévo
To pnyavnua dev Eexiva.

2 € TIEPITITWOT) UTIEPPOPTWOTG TO Unxavnua
S1aKkoTITEL aUTOpPATA TN A&lToupYia TOU Kal TTPETTEL va
Tebel ek vEou oe AeiToupyia.

Orav kara T didpkela TG AetToupyiag Tou
unxavnuarog Siakotel To NAEKTPIKO peUpa, TOTE pia
TpooTarteuTikn didaTa&n enmodilel TNV eMavekKivnon
ToUu pnyaviuarog. ©€oTe AN To pnxavnua oe
AerToupyia.

Na aA\aZete 1 Babpida cupmAéktn pdvo éTav To
unxavnua PBpiokeral og akivnoia 1) kara T gaon
@Bivoucag TTEPIOTPOYPNG TOU KIVNTHPA.
AmroBnkeleTal autépara o aplOpdG oTPOPWV TToU EiXe
pubpioTei yia TeAeuTaia popad (Memory Function). MNa va
EekivioeTe To NAekTpikd epyaleio pe Tov aplBud
OTPOYPWV TTou gixe pubioTel TeEAeuTaia TaThoTe Kat
KpaThoTe Tatnuévo To MANKTPO pe To oupuforo (Bl
Kal akoAoUBwg TTaTnoTe To TANKTPO pe To cUpPolo
Q.

Na pn diakémTeTE TN AdiTOUpYia TOU Pnxavinuarog
Kara T S1dpKela Tou TPUTTHRATOG.

Na Byalete To Tpumavt améd Tnyv TpldTa pévo 6Tav To
nAekTpikd epyaleio AeiToupyei.

Orav To Tpumavi cpnvwoel oTo UAIKS BEoTe To

pnxavnua ektog Aettoupyiag kat TpaPnéte To TpuTTavL

TTPOCEKTIKA TTPOg Ta €€w, YupilovTag To

aploTepdoTPOPA.

Meta amé kabe TpUTMua va apaipeite Ta ypedia Kat

TOV KOUPEVO TTupfva.

0 Mnv maocete Ta ypéQia pe akalurra xépia. Na
XPTOIUOTIOLEITE TTAVTOTE £vav kaTahAnAo
yavtlo.

0 Kivduvog eykadparog! H emeaveia Tou payvimn
umopei va amokThoel uPnAég Beppokpacies.
Mnv eyyiceTe To payviTn pe yupva xépla.

Mpooéxete, 6Tav aAAAleTe TPUTIAVL, Va unVv UTTOOTEL

BAGpn n kéyn Tou.

Orav Tpumare cTpwuaTotmoInuéva UNKA HETA TN

Siarpnon Tou kGBe OTPWHATOG Va APAIPEITE TOV

KOupévo TTupfiva Kat Ta ypéQia.

Mnv xpnoiporroleite To Spamavo pe EAaTTWHATIKG

oloTtnua PukTikou pécou. EAEyxeTe npiv and kabe

Aeiroupyia T oTEYavOTNTA KAl AV UTTAPXOUV PWYHEG

oToug owAnveg. AtrogelyeTe TV Sieicduom uypou

oTa NAEKTPIKA PEPN.

KBM 50 auto: Mnv xpnolpoTrolfoeTe TV autopar

mpowonon yia Tpumnpa pe eAikoeldn Tputavy, yia

Sielpuvarn, avolypa oTIEIPWHATWY Kal yia Tpifiuo.

ﬁ



g%% OBJ_BUCH-0000000110-006.book Page 53 Wednesday, April 4,2018 2:20 PM

e

To dpamavo mupfvwy KBM 50 auto diabérel pua
diaragn avayvwptong tng didarpnong. MoAig
TeNEWWOEL TO TPUTIMHA TO UNXavnua avayvwpilet T
S1aTpNON KAl ETAVEPYETAL AUTOUATA OTNV APXIKT TOU
6¢on. To pnyavnpua diakd el TN AetToupyia Tou povo
oTav PTacel oTnV apxikn Tou o).

ZuvTnpnon Kui Service.
- Ymé akpaieg cuvlnkeg epyaciag prropei,
¥ atd Tnv emelepyacia peTaAwY, va

KaTakabicel aywyLurn okovn OTO ECWTEPIKO
Tou nAekTpikoU epyaleiou. Mmopei va emmpeaoTei
apvnTIKA 1) TTPOCTATEUTIKT HOVWOT) Tou NAEKTPIKOU
epyaleiou. Na kabapileTe TAKTIKA TO ECWTEPLKO TOU
nAekTpicol epyaleiou, Sla HECOU TWV OXICUWV
aepiopou, pe ENpod, xwpig Aadia memecpuévo aépa Kat
va CUVOECETE gV OEIPA £vav TIPOOTATEUTIKO SLAKOTITN
Siappong (SiaxdémTn RCD).
MeTd amé pepikég wpeg Aettoupyiag pmopei va auv€nBel
To TaiyvidL oTnv 0dfynon g xehldovooupag. Etol
To pnyavnua Ba pmopei va ohioBaivel amd pévo Tou
kara pnkog Tng xeAtdovooupdg. Opwg, otnv
autépartn Aettoupyia, autd prropei va odnyfoel oe
O@AAua TNG auTOUATNG EMOTPOPNG. 2’ AUTHY TNV
TepimTworn oi&Te avaloya 6Aoug Toug oTrelpwToUg
Tipoug o1 XeAldovooupd, WOTE TO unxavnua va
ptropei va odnynBei eikoAa, xwpig Opwg va oAicBaiver
amd poévo tou (BAérre oehida 17).
Av To nAekTpikd kahwdio utrooTei BAAPN Tpémel va
avTikaraoTabei amrd éva ahho, e1dika
TIPOKATACKEUACHEVO NAEKTPIKS KAAWSI0 TTou
Tpooépel To Service Tng FEIN.
Tov TpéxovTa kaTaloyo avralAakTikwy yI’ auTtd To
nAekTpikd epyaheio Ba Ppeite oTnV nAexTpovikn
oehida www.fein.com.
Av xpelaoTei, pNOPEITE VU AVTIKATAGTAGETE 01 idI01 T
napuxarw edaprapara:
Epyaheia, Soxeio péoou Puéng

%

ot I
Eyyunon.

H gyyunon yia To mpoidv 1.oxlel cUppuwva He Tig
VOIKEG BlaTagelg TG XWwpag oTny otroia KUKAoQOopEi.
Extég autou n FEIN cag mmapéxer kai pia emi mAéov
gyyunon, avaloya pe Ty ekacToTe SHAwon
karackeuaoTth Tng FEIN.

271 cuckeuacia Tou NAeKTpIkoU oag epyaleiou
UTTOPEL va TTepLEXETAL HOVO £va HEPOG TWV
e€apTnUATWYV TTou TTepLypdgovTal 1| amelkovifovral o’
auTég TIg odnyieg xpnone.

AnAwon cuppdppwonc.

H eTaipia FEIN dnAwvel pe amokAeloTikr eubivn Tng
OTL auTd TO TTPOIGY AVTaTToKpPIvVeETalL TTAPWG GTOUG
OXETIKOUG KAVOVIOPOUG TTOU avagépovTtal oTnv
TeAeuTaia cehida auTWV TWV 0dNYLWV XpPTong.
Texvika éyypaga améd: C. & E. Fein GmbH, C-D1_IA,
D-73529 Schwibisch Gmiind

MpooTacio Tou nepiBaAlovrog, andécupon.
O1 cuokeuaoieg, Ta axpnoTa nhekTpikd epyaleia kat
Ta eapTrara mPETEL va avakukAwvovTal Pue TpOTTo
@A TTpog To TrepIBaliov.
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Original betjeningsvejledning.

Anvendte symholer, forkortelser og hegreber.

Symbol, tegn

Forklaring

(2] )

Laes vedlagte dokumenter som f.eks. brugsanvisning og almindelige
sikkerhedsrad.

0

Folg instruktionerne i efterfalgende tekst eller grafik!

A\

Felg instruktionerne i efterfalgende tekst eller grafik!

Y
@D

Leas vedlagte dokumenter som f.eks. brugsanvisning og almindelige
sikkerhedsforskrifter.

©C®O

Brug gjenbeskyttelse under arbejdet.

®®

Brug hgrevaern under arbejdet.

®

Bergr ikke roterende dele pa el-varktgjet.

i’

Varm overflade!

&)

Forbudt at gribe ind!

O

Generelt forbudstegn. Denne handling er forbudt.

ce

Bekraefter at el-vaerktgjet er i overensstemmelse med galdende direktiver
inden for det europaiske fallesskab.

Denne henvisning viser en mulig farlig situation, der kan fere til alvorlige
kvastelser evt. med daden til falge.

Gammelt el-vaerktgj og andre elektrotekniske og elektriske produkter skal
samles og afleveres separat til miljgvenlig genbrug.

1. Gear/2. Gear

Gevindskarer

Stal

Lille omdrejningstal

Stort omdrejningstal

Magnetholdekraft tilstraekkelig

Magnetholdekraft ikke tilstraekkelig

Boremotor startes. Drejeretning hgjre

Motor stoppes

Boremotor startes. Drejeretning hgjre

Boremotor startes i tastdrift. Drejeretning venstre
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Symbol, tegn Forklaring
E = Omdrejningstal reduceres trinvist
Omdrejningstal gges trinvist
u Motor stoppes
S S Magnet tendes/slukkes
* Veardi gelder for KBM 50 auto i manuel maskindrift
Tegn Enhed international | Enhed national Forklaring
Py W W Optagende effekt
Py w W Afgivende effekt
ngr /min, min”!, rpm, | /min Ubelastet omdrejningstal
r/min (Hajrelab)
noy /min, min”!, rpm, | /min Ubelastet omdrejningstal
r/min (Venstrelgb)
in inch inch Mal
U \ \ Dimensioneringsspaending
f Hz Hz Frekvens
M. mm mm Mal, metrisk gevind
%] mm mm Diameter pé en rund del
1Eo 975 Fe HM mm mm Borediameter stil - hirdmetal (kernebor)
1E @ 7, FeHss mm mm Borediameter stél - hgjstyrke (kernebor)
S @ §F FeHss | mm mm Borediameter stdl - hgjstyrke (spiralbor)
) mm mm Maks. holdemulighed for borepatron
zzﬁz [%) mm mm Diameter rival
=, 0 mm mm Diameter undersenker
. kg kg Vagt iht. EPTA-Procedure 01
Loy dB dB Lydtrykniveau
Lya dB dB Lydeffektniveau
Ly cpeak dB dB Top lydtrykniveau
K. Usikkerhed
a m/s? m/s2 Svingningsemissionsvardi iht. EN 60745
(vektorsum for tre retninger)
a, m/s? m/s? middel svingningsveerdi (kerneboring)
m, s, kg, A, mm, V, |m,s, kg, A, mm, V, | Basisenheder og afledte enheder fra det internati-
W, Hz, N, °C,dB, |W,HzN,°C,dB, [onaleenhedssystem Sl.
min, m/s min, m/s

Anvend ikke dette el-vaerktej, for du har last naer-
varende brugsanvisning samt vedlagte ,,Alminde-
lige sikkerhedsrad* (skriftnummer
3 41 30 054 06 1) ngje igennem og forstiet det hele.
Opbevar nzvnte materiale til senere brug og giv det
videre til en evt. ny ejer.
Les og overhold ligeledes de gzldende nationale arbejds-

beskyttende bestemmelser.

For din egen sikkerheds skyld.
_ Las alle sikkerhedsrad og instruk-
ser. | tilfelde af manglende overhol-
delse af sikkerhedsrad og instrukser er der risiko for
elektrisk stad, brand og/eller alvorlige kvastelser.
Opbeuvar alle sikkerhedsrad og instrukser til senere brug.

%
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El-vaerktejets formal:

Kerneboremaskine til boring med kernebor og massive
bor, til rivning, undersenkning og gevindskaring pa
materialer med magnetisk overflade med det af FEIN god-
kendte tilbehgr i vejrbeskyttede omgivelser.

Dette el-varktgj er ogsa beregnet til brug sammen med
vekselstremgeneratorer med tilstreekkelig ydelse, der
svarer til standard 1ISO 8528, udferelsesklasse G2.
Bestemmelserne i denne standard overholdes isar ikke,
hvis den s3kaldte THD overskrider 10 %. Er du i tvivl,
leses og overholdes informationsmaterialet til den gene-
rator, du bruger.

Specielle sikkerhedsforskrifter.

Brug beskyttelsesudstyr. Brug ansigtsheskyttelse eller
beskyttelseshriller, afhangigt af hvad maskinen skal
bruges til. Brug herevaern. Beskyttelsesbrillerne skal vaere
egnet til at afvaerge de partiker, der opstar i forbindelse
med det enkelte arbejde. En varig hgj stgjbelastning kan
fore til hgretab.

Skift straks kabelbeskyttelsesslangen, hvis den er heska-
diget. En defekt kabelbeskyttelsesslange kan fare til over-
ophedning af maskinen og ngdfrakobling.

Monter bersringsheskyttelsen pa maskinen, fer arbejdet
pabegyndes.

Sikre el-vaerktsjet mod nedstyrtning med det medieve-
rede spzndebzlte, is@r nar der arbejdes hsjt oppe, pa
lodrette byggeelementer eller over hovedet. Magnethol-
dekraften opretholdes ikke ved stremsvigt eller hvis net-
stikket treekkes.

Gennemfer arbejde pa lodrette elementer eller uden brug
af kelemiddelbeholderen. Anvend her et kglemiddels-
pray. Indtraengning af vaske i el-vaerktgjet er forbundet
med fare for elektrisk stgd.

Undga at berere horekernen, der automatisk stedes ud af
centreringsstiften, nar arbejdet er fardigt. Kontakt med
den varme eller nedfaldende kerne kan fare til kvastel-
ser.

Forbind kun el-verktejet med forskriftsmzssige beskyt-
telseskontaktstikdaser. Brug kun ubeskadigede tilslut-
ningsledninger og regelmzassigt kontrollerede
forlzengerledninger med beskyttelseskontakt. En ikke
gennemgéaende jordledning kan fare til elektrisk stad.

Hold altid hander, tej osv. vak fra roterende spaner for
at undga kvastelser. Spanerne kan fore til kvaestelser.
Brug altid spanbeskyttelsen.

Forsag ikke at fjerne tilbeheret, sa Iznge det roterer. Det
kan fare til alvorlige kvastelser.

Hold varktejet pa de isolerede gribeflader, nar arbejde
udferes, hvor tilbeharet kan ramme skjulte stremlednin-
ger eller vaerktsjets egen ledning. Kontakten med en
spandingsfgrende ledning kan ogsa satte metalholdige
varktgjsdele under spanding, hvilket kan fore til elek-
trisk sted.

Hold gje med skjult liggende elektriske ledninger, gas- og
vandrer. Kontrollér arbejdsomradet (f.eks. med en metal-
pejler), for arbejdet pibegyndes.
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Bearbejd ikke magnesiumholdigt materiale. Brandfare.
Bearbejd ikke CFK (glasfiberforstaerket kunststof) og ikke
ashestholdigt materiale. Disse glder som kraftfremkal-
dende.

Det er forbudt at skrue eller nitte skilte og tegn pa el-
varktgjet. En beskadiget isolering beskytter ikke mod
elektrisk stad. Anvend klebeetiketter.

Anvend ikke tilbeher, hvis det ikke er udviklet eller frigi-
vet specielt af el-vaerktgjets fabrikant. Sikker drift er ikke
kun givet ved, at tilbehgret passer til dit el-vaerktgj.

Renger ventilationsabningerne pa el-varktsjet med
regelmzssige mellemrum med ikke-metallisk varktgj.
Motorblaseren traekker stgv ind i huset. Dette kan fore
til elektrisk fare, hvis store mangder metalstav opsamles.

Kontrollér altid nettilslutningsledningen og netstikket for
beskadigelser for brug.

Anbefaling: Brug altid el-verktejet via en fejlstrambe-
skyttelseskontakt (RCD) med dimensioneret fejlstram pa
30 mA eller mindre.

Hand-arm-vibrationer

Vibrationsniveauet angivet i disse instruktioner er malt
jeevnfer en méileprocedure, normeret i EN 60745, og kan
benyttes til indbyrdes sammenligning af el-vaerktgj. Den
egner sig desuden til en forelgbig vurdering af vibrations-
belastningen.

Det angivne vibrationsniveau repraesenterer el-vaerktg-
jets vigtigste anvendelsesformer. Hvis el-vaerktgjet benyt-
tes pd anden méide med ikke formalsbestemt tilbehar
eller ved utilstraekkelig vedligeholdelse, kan vibrationsni-
veauet afvige. Derved kan vibrationsbelastningen i hele
arbejdsperioden forgges betydeligt.

Ved en ngjagtig vurdering af vibrationsbelastningen bar
der ogsa tages hajde for den tid, hvor vaerktgjet enten er
slukket eller fortsat er tzendt, men ikke er i egentlig brug.
Det kan reducere vibrationsbelastningen i hele arbejds-
perioden betydeligt.

Fastleeg yderligere sikkerhedsforanstaltninger til beskyt-
telse af brugeren mod vibrationernes effekt som f.eks.:
Vedligeholdelse af el-vaerktgj og tilbehgr, hold handerne
varme, organisation af arbejdsprocedurer.

Betjeningsforskrifter.

Brug udelukkende kglesmgreemulsion som kglemiddel
(olie i vand).

Kontrollér, at opstillingsfladen for magnetfoden er lige,
ren og rustfri. Fjern lak og spartellag.

Brug under arbejdet altid magnetfoden, kontrollér, at

magnetholdekraften er tilstrakkelig:

= Lyser den granne taste hele tiden i betjeningsfeltet, er
magnetholdekraften tilstreekkelig, og maskinen kan
kore med manuel eller med automatisk fremfering.

= Blinker tasten Magnet pa betjeningsfeltet, er magnet-
holdekraften evt. ikke tilstreekkelig, og maskinen skal
kere manuelt med reduceret fremferingskraft. | dette
tilfelde kan KBM 50 auto ikke kgre automatisk.

Til arbejde pa ikke magnetiserbare materialer skal der
bruges egnede, FEIN-fastgarelsesanordninger, som fis
som tilbehgr (f.eks. opsugningsplade, vakuumplade eller
rgrboreanordning).

ﬁ
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Til arbejde ogsa pa stilmaterialer med en materialetyk-
kelse p& under 12 mm skal emnet forstaerkes med en eks-
tra stilplade for at sikre magnetholdekraften.
Magnetfoden overvéges af en stremsensor. Er magnetfo-
den defekt, vil motoren ikke starte.
Overbelastes varktgjet, slukker motoren automatisk og
skal teendes igen.
Afbrydes stremtilfarslen, mens motoren gér, forhindrer
en beskyttelseskontakt en automatisk genstart af moto-
ren. Tend for motoren igen.
Skift gear, nar motoren stér stille eller Izber ud.
Det sidst indstillede omdrejningstal gemmes automatisk
(Memory Function). El-vaerktgjet startes med det sidst
indstillede omdrejningstal ved at betjene og holde tasten
med symbolet Bl og herefter trykke pé tasten med
symbolet ¥ .
Stop ikke boremotoren under boringen.
Motoren skal altid g&, nar kerneboret traekkes ud af bore-
hullet.
Stop boremotoren og drej kerneboret forsigtigt ud mod
venstre, hvis kerneboret skulle sidde fast i materialet.
Fjern spénerne og den udborede kerne efter hver boring.
Tag ikke fat i spanerne med bare fingre/hander.
Brug altid en spanekrog.
Fare for forbrending! Magnetens overflade kan na
op pa hgje temperaturer. Tag ikke fat i magneten
med bare fingre/hnder.
Undga at beskadige skaerene, nar boret skiftes.
Fjern kernen og spanerne efter hvert gennemboret lag,
hvis der kernebores i materialer, der bestar af flere lag.
Brug ikke kerneboremaskinen, hvis kalemiddelsystemet
er defekt. Kontrollér altid fer drift, om det er tet, og om
der er revner i slangerne. Undgé at vaske traenger ind i
elektriske dele.
KBM 50 auto: Brug ikke den automatiske fremfaring til
spiralboring, senkning, gevindskaring og rivning.
Kerneboremaskinen KBM 50 auto er udstyret med en
registrering af boredbningen. Nar borearbejdet er faer-
digt, registrerer maskinen dbningen, og boremotoren
kgrer automatisk tilbage i udgangspositionen. Boremoto-
ren slukker fgrst i udgangspositionen.

Vedligeholdelse og kundeservice.
& Under ekstreme brugsbetingelser kan bear-

@ bejdning af metal fore til aflejring af ledende

stov inde i el-vaerktgijet. El-vaerktgjets beskyt-

telsesisolering kan forringes. Bles den indvendige side af
el-vaerktgjet gennem ventilationsabningerne igennem
med tor og oliefri trykluft med hyppige mellemrum og
forkobl HFI-relee.
Efter nogle driftstimer kan sleret ages i svalehalefgringen.
Herefter kan boremotoren automatisk glide langs med
svalehalefgringen. Ved automatisk maskindrift kan dette
fore til en fejl pa det automatiske tilbagelgb. | dette tilfzl-
de spzndes alle gevindstifter pa svalehalefgringen pi en

passende made, sa boremotoren nemt kan bevaeges
manuelt, dog uden at den glider automatisk (se side 17).
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Er el-vaerktgijets tilslutningsledning beskadiget, skal den
erstattes med en specielt forberedet tilslutningsledning,
der f&s hos FEIN kundeservice.

Den aktuelle reservedelsliste til dette el-vaerktgj findes pa
internettet under www.fein.com.

Felgende dele kan du selv udskifte efter behov:
Tilbehgr, Kelemiddelbeholder

Mangelsansvar/reklamationsret og
garanti.

Mangelsansvaret/reklamationsretten er fastlagt i de lovbe-
stemmelser, der gelder i det land, hvor maskinen mar-
kedsfares. Derudover yder FEIN garanti iht. FEIN
fabrikantens garantierklaering.

Det kan vere, at el-varktgjet kun leveres med en del af
det tilbehgr, der beskrives eller illustreres i brugsanvis-
ning.

Overensstemmelseserklaring.

Firmaet FEIN erklaerer pa eget ansvar, at dette produkt er
i overensstemmelse med de geldende bestemmelser, der
findes pa den sidste side i denne brugsanvisning.
Teknisk materiale hos: C. & E. Fein GmbH, C-D1_IA,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Miljebeskyttelse, hortskaffelse.

Emballage, udtjent el-varktgj og tilbehgr bedes afleveret
til miljgvenlig genbrug.
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Original driftsinstruks.

Anvendte symholer, forkortelser og uttrykk.

Symbol, tegn

Forklaring

(2] )

Vedlagte dokumenter som driftsinstruks og generelle sikkerhetsinformasjoner
ma absolutt leses.

0

Falg anvisningene i teksten eller bildet ved siden av!

A\

Folg anvisningene i teksten eller bildet ved siden av!

Y
@D

For dette arbeidet mé du trekke stgpselet ut av stikkontakten. Ellers er det fare
for skader hvis elektroverktgyet starter utilsiktet.

©C®O

Bruk gyebeskyttelse ved arbeid.

®®

Bruk hgrselvern ved arbeid.

®

Ikke bergr de roterende delene til elektroverktayet.

i’

Varm overflate!

&)

Forbudt & gripe inn!

O

Generelle forbudstegn. Dette er forbudt.

ce

Bekrefter at elektroverktoyet er i samsvar med direktivene til det Europeiske
Forbund.

Denne informasjonen henviser til en mulig farlig situasjon som kan medfare
alvorlige skader eller dad.

Vrakede elektroverktoy og andre elektrotekniske og elektriske produkter ma
samles inn hver for seg og leveres inn til en miljgvennlig resirkulering.

1. gir/2. gir

Maks. gjengetappstarrelse

Stal

Lavt turtall

Hayt turtall

Tilstrekkelig magnetholdekraft

Ikke tilstrekkelig magnetholdekraft

Starting av boremotoren. Dreieretning mot hayre

Stansing av motoren

Starting av boremotoren. Dreieretning mot hgyre

Starting av boremotoren i tastdrift. Dreieretning mot venstre

e
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Symbol, tegn Forklaring
E = Trinnvis reduksjon av turtallet
Trinnvis gkning av turtallet
Stansing av motoren
STOP
S S Inn-/utkopling av magneten
* Verdi gjelder for KBM 50 auto i manuell maskindrift
Enhet internasjonalt Enhet nasjonalt Forklaring
W W Opptatt effekt
W w Avgitt effekt
/min, min'1, rpm, r/min min™! Turtall, ubelastet (Hoyregang)
/min, min'1, rpm, r/min min”! Turtall, ubelastet (Venstregang)
inch inch Mal - tommer
\ \ Spenning
Hz Hz Frekvens
mm mm Mal, metrisk
mm mm Diameter til en rund del
mm mm Bordiameter stil - hardmetall (kjernebor)
mm mm Bordiameter stdl - HSS (kjernebor)
mm mm Bordiameter stl - HSS (spiralbor)
mm mm Maks. spennomréde til borchucken
mm mm Diameter ved brotsjing
mm mm Diameter forsenking
kg kg Vekt tilsvarende EPTA-Procedure 01
dB dB Lydtrykkniva
dB dB Lydeffektniva
dB dB Maksimalt lydtrykkniva
Usikkerhet
a m/s? m/s? Svingningsemisjonsverdi iht. EN 60745
(vektorsum fra tre retninger)
a, m/s? m/s? Middels svingningsverdi (kjerneboring)
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A,mm, V, | Basis- og avledede enheter fra det internasjo-
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | nale enhetssystemet SI.
min, m/s min, m/s
For din egen sikkerhet. Ikke bruk dette elektroverktayet for du har lest og
. forstatt denne driftsinstruksen og de vedlagte
_ Les gjennom alle advarslene og “Generelle sikkerhetsinformasjonene” (doku-

anvisningene. Unnlatelse av & over-
holde advarslene og nedenstiende anvisninger kan med-
fore elektriske stat, brann og/eller alvorlige skader.
Ta godt vare pa alle advarslene og informasjonene.

mentnummer 3 41 30 054 06 1). Oppbevar de angitte
papirene til senere bruk og overrekk disse sammen med
elektroverktayet hvis det lanes bort eller selges videre.
Falg ogsa de vanlige nasjonale arbeidsmiljgbestemmelse-
ne.

- 4~ ~5
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Elektroverkteyets formal:

Kjernebormaskin til boring med kjerne- og spiralbor, til
brotsjing, forsenking og gjengeskjering pd materialer med
magnetiserbar overflate med FEIN-godkjente innsats-
verktoy og tilbehgr i vaerbeskyttede omgivelser.

Dette elektroverktayet er ogsa beregnet til bruk pa vek-
selstremgeneratorer med tilstrekkelig ytelse, som oppfyl-
ler kravene i standard ISO 8528, modellklasse G2. Denne
standarden oppfylles ikke hvis den sékalte klirrfaktoren
overskrider 10 %. | tvilstilfeller m& du informere deg om
den generatoren du bruker.

Spesielle sikkerhetsinformasjoner.

Bruk verneutstyr. Bruk visir eller vernebriller avhengig av
typen bruk. Bruk herselvern. Vernebrillene ma vaere
egnet til & holde unna partikler som slynges bort ved for-
skjellige typer arbeid. En permanent hay staybelastning
kan medfere tap av herselen.

Kabelbeskytteren ma straks skiftes ut nar den er skadet.
En defekt kabelbeskytter kan fare til overoppheting av
maskinen og til nadutkopling.

Fer du begynner med arbeidet ma du montere bererings-
beskyttelsen pa maskinen.

Ved fare for nedstyrtning ma elektroverkteyet sikres med
medlevert spennstropp, sarskilt ved arbeid i hayder, pa
loddrette bygningselementer eller over hodet. Ved
strembrudd eller hvis stapselet trekkes ut opprettholdes
ikke magnetholdekraften.

Utfar arbeid pa loddrette hyggeelementer eller over hodet
uten bruk av kjelemiddelbeholderen. Bruk da en kjole-
middelspray. Hvis det renner vaske inn i elektroverktay-
et er det fare for elektriske stot.

Unnga berering med borekjernen som automatisk stetes
ut av sentreringsstiften nar arbeidet avsluttes. Kontakt
med den varme eller nedfallende kjernen kan fare til ska-
der.

Bruk elektroverktayet kun pa forskriftsmessige jordede
stikkontakter. Bruk kun uskadede tilkoblingsledninger og
jordede skjoteledninger som kontrolleres med jevne mel-
lomrom. En ikke gjennomgéende jordledning kan fare til
elektriske stot.

For & unngé skader ma du alltid holde hendene, teyet osv.
unna dreiende spon. Disse sponene kan forarsake skader
Bruk alltid sponbeskyttelsen.

Forsek ikke a fjerne innsatsverkteyet sa lenge det fort-
satt roterer. Dette kan forirsake alvorlige skader.

Hold elektroverkteyet pa de isolerte gripeflatene, hvis du
utferer arbeid der innsatsverkteyet kan treffe pa skjulte
stramledninger eller den egne stremledningen. Kontakt
med en spenningsfgrende ledning kan ogs sette elektro-
verktgyets metalldeler under spenning og fare til elek-
triske stot.

Pass pa skjulte elektriske ledninger, gass- og vannrer.
Kontroller arbeidsomradet f. eks. med et metallsgkeap-
parat for arbeidet pdbegynnes.

Ikke bearbeid materialer som inneholder magnesium.
Det er brannfare.

Ikke bearbeid CFK (karbonfiberforsterket plast) og ikke
materialer som inneholder ashest. Disse gjelder som
kreftfremkallende.
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Det er forbudt & skru eller nagle skilt eller tegn pa elek-
troverktayet. En skadet isolasjon gir ingen beskyttelse
mot elektriske stot. Bruk klebeskilt.

Bruk kun reservedeler eller tilbeher som er levert og god-
kjent av produsenten. En sikker bruk kan ikke garanteres
selv om annet tilbehar som passer til elektroverktayet
blir benyttet.

Rengjor ventilasjonsapningene til elektroverktsyet med
ikke-metalliske verktey med jevne mellomrom. Motorvif-
ten trekker stgv inn i motorhuset. Dette kan forirsake
elektrisk fare nar det samles for mye metallstgv.

Sjekk stramledningen og stepselet mht. skader for igang-
setting.

Anbefaling: Elektroverkteyet ma alltid brukes med en
jordfeilbryter dimensjonert til jordfeilstram pa 30 mA
eller mindre.

Hand-arm-vibrasjoner

Vibrasjonsnivaet som er angitt i disse anvisningene er
maltiht. en malemetode som er standardiserti EN 60745
og kan brukes til sammenligning av elektroverktzy med
hverandre. Den egner seg ogsa til en forelgpig vurdering
av svingningsbelastningen.

Det angitte svingningsnivéet representerer de vanlige
anvendelsene til elektro-verktayet. Men hvis elektro-
verktgyet brukes til andre anvendelser, med avvikende
innsatsverktgy eller utilstrekkelig vedlikehold, kan sving-
ningsnivaet avvike. Dette kan gke vibrasjonsbelastningen
tydelig for hele arbeidstiden.

Til en ngyaktig vurdering av vibrasjonsbelastningen bar
det ogsé tas hensyn til tidene nar maskinen var utkoblet
eller gar, men ikke virkelig brukes. Dette kan redusere
vibrasjonsbelastningen tydelig for hele arbeidstiden.
Bestem ekstra sikkerhetstiltak for & beskytte brukeren
mot svingningsvirkninger som for eksempel: Vedlikehold
av elektroverktay og innsatsverktay, holde hendene
varme, organisere arbeidsforlapene.

Bruksinformasjon.

Som kjglemiddel ma du kun bruke en kjglesmgreemul-
sjon (olje i vann).

Pass pé at oppstillingsflaten for magnetfoten er plan, ren
og rustfri. Fjern lakk- og sparkelsjikt.

| lapet av arbeidet mé du alltid bruke magnetfoten, pass

pé at magnetholdekraften er tilstrekkelig:

= Hovis den grenne tasten pa betjeningspanelet lyser
permanent, er magnetholdekraften tilstrekkelig og
maskinen kan brukes med manuell eller med automa-
tisk mating.

= Hvis tasten Magnet pé betjeningspanelet blinker, er
magnetholdekraften eventuelt ikke tilstrekkelig og
maskinen mé brukes manuelt med redusert matings-
kraft. KBM 50 auto kan i dette tilfellet ikke brukes
automatisk.

Ved arbeid pé ikke magnetiserbare materialer ma det bru-
kes egnede FEIN-festeinnretninger som fas kjept som til-
beher, slik som f. eks. vakuumplate eller
rgrboreinnretning.

Ved arbeid pa stalmaterialer med en tykkelse pa mindre
enn 12 mm, ber arbeidsstykket forsterkes med en ekstra
stélplate pé baksiden slik at magnetholdekraften sikres.

ﬁ
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Magnetfoten overvakes av en stremsensor. Hvis magnet-
foten er defekt, starter ikke motoren.
Ved overbelastning stanser motoren automatisk og ma
startes pa nytt.
Hvis strgmtilforselen avbrytes mens motoren gér, forhin-
drer en sikkerhetskobling at motoren starter automatisk
igjien. Start motoren pa nytt.
Innstill girtrinn kun nér motoren holder pa 4 stanse eller
er stanset helt.
Det sist innstilte turtallet lagres automatisk (Memory
Function). For 4 starte elektroverktoyet med det sist inn-
stilte turtallet, betjen og hold tasten med symbolet [,
og trykk sd pa tasten med symbolet ¢ .
Ikke stans boremotoren i lzpet av boringen.
Trekk kjerneboret kun ut av borehullet mens motoren
gér.
Stans boremotoren og drei kjerneboret forsiktig ut mot
urviserne, hvis kjerneboret blir sittende fast i materialet.
Fjern spon og utbort kjerne etter hver boring.
Ikke ta i sponene med handen. Bruk alltid en spon-
krok.
Forbrenningsfare! Magnetens overflate kan oppna
hoye temperaturer. Ta ikke pa magneten med bar
hénd.
Unnga & skade skjerene ved utskifting av boret.
Ved kjerneboring av sjiktet material mé du alltid fierne
kjernen og sponene etter hvert giennomboret sjikt.
Ikke bruk kjernebormaskinen med defekt kjglemiddel-
system. Kontroller far hver drift tettheten og om det fin-
nes sprekker i slangene. Unngd at vasker trenger inn i
elektriske deler.
KBM 50 auto: lkke bruk den automatiske matingen ved
spiralboring, forsenking, gjengeskjering og brotsjing.
Kjernebormaskinen KBM 50 auto har en gjenkjenning av
boregjennombruddet. Etter avsluttet boring gjenkjenner
maskinen gjennombruddet og boremotoren kjerer auto-
matisk tilbake til utgangsposisjonen. Boremotoren kobler
ferst ut i utgangsposisjonen.

Vedlikehold og kundeservice.

Ved ekstreme bruksvilkar kan det ved bearbei-
delse av metall sette seg ledende metallstov
stgv inne i elektroverktgyet. Beskyttelsesisola-

sjonen til elektroverktayet kan innskrenkes. Blas ofte
gjennom den innvendige delen av el-verktayet gjennom
ventilasjonsspaltene med tarr og oljefri trykkluft og til-
slutt en jordfeilbryter.
Etter noen driftstimer kan klaringen i svalehalefgringen
okes. Slik kan bormotoren gli av egen tyngde ned svale-
halefzringen. Ved automatisk mating kan dette medfgre
feil pa den automatiske returen. | dette tilfellet trekker du
alle gjengeskruene pé svalehalefaringen passende sterkt
fast, slik at bormotoren lett kan beveges manuelt, men

ikke glir av seg selv (se side 17).

Hvis stremledningen til elektroverktayet er skadet ma

den skiftes ut med original ledning som fas kjapt hos

FEIN-forhandlere.

Den aktuelle reservedelslisten for dette elektroverktaoyet

finner du pa internettet under www.fein.com.

Felgende deler kan du skifte ut selv etter behov:

Innsatsverktay, Kjglemiddelbeholder

%

%

Reklamasjonsrett og garanti.
Reklamasjonsretten for produktet gjelder jf. de lovmes-
sige bestemmelsene i det landet produktet selges i. Ut
over dette yter FEIN garanti i henhold til FEIN-produsen-
tens garantierklaering.

Denne driftsinstruksen kan inneholde beskrivelser
og/eller illustrasjoner av tilbehar som ikke inngér i din
leveranse.

Samsvarserklaring.

Firmaet FEIN erklerer som eneansvarlig at dette produk-
tet stemmer overens med de vanlige bestemmelsene som
er oppfert pa siste side i denne driftsinstruksen.
Tekniske underlag hos: C. & E. Fein GmbH, C-D1_IA,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Miljevern, deponering.
Emballasjer, gammelt elektroverktay og tilbehgr ma leve-
res inn til miljgvennlig resirkulering.
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Bruksanvisning i original.

Anvinda symboler, forkortningar och begrepp.

Symbol, tecken Firklaring
@ Bifogad dokumentation som t. ex. bruksanvisningen och Allmanna
sikerhetsanvisningarna ska ovillkorligen ldsas.
0 Folj anvisningarna i texten eller grafiken!
/_\ Folj anvisningarna i texten eller grafiken!
o Innan beskriven atgard vidtas ska stickproppen dras ur nituttaget. | annat fall
D

finns risk for att elverktyget vid oavsiktlig start orsakar personskada.

@ @ Vid arbetet ska 6gonskydd anvindas.

@ @ Vid arbetet ska hérselskydd anvindas.
@ Ber6r inte elverktygets roterande delar.
Het yta!

@ Det ir férbjudet att sticka in handen!

® Allmin forbudssymbol. En sddan hantering dr férbjuden.
c € Forsikrar om att elverktyget Gverensstimmer med Europeiska gemenskapens
direktiv.

Denna anvisning hanvisar till en eventuellt farlig situation som kan leda till
allvarliga personskador eller till dod.

E/ Kasserade elverktyg och andra elektrotekniska och elektriska produkter ska
o/00

o

1%

&b

omhindertas och hanteras pa miljévanligt sitt.

1. Vixelldget/2. Vixellaget

Gingtapp
Stal
Lagt varvtal
S Hogt varvtal
@ Magneten har tillrdckligt hog héllkraft
(=)
@ Magneten har inte tillrackligt hog hallkraft
E] Starta borrmotorn. Héger rotationsriktning
@ Stanna motorn
@ D Starta borrmotorn. Héger rotationsriktning
(=
3 Y

?D Starta borrmotorn i stegdrift. Vanster rotationsriktning
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Symbol, tecken Firklaring

Reducera varvtalet i steg

GO

Oka varvtalet i steg

Stanna motorn

In- och urkoppling av magnet

o W
[woer] (O ]

Virdet giller for KBM 50 auto vid manuell maskindrift

Tecken Internationell enhet Nationell enhet Firklaring
Py w w Upptagen effekt
P w W Avgiven effekt
noR /min, min™, rpm, r/min | r/min Tomgangsvarvtal (Hgergang)
noy /min, min™, rpm, r/min | r/min Tomgangsvarvtal (Vénsterging)
in inch tum Matt
U \ \ Markspanning
f Hz Hz Frekvens
M. mm mm Matt, metrisk génga
(%] mm mm Diameter for en rund komponent
18 @ 5% Fem mm mm Borrdiameter for stil - hirdmetall (kirnborr)
1Eo 97, Fe Hss mm mm Eorr;diameter for stal - hogeffektsskarstal (kdrn-
orr.
mm mm Borrdiameter for stdl - hogeffektsskarstal
(spiralborr)
mm mm Borrchuckens max. kapacitet
mm mm Brotschens diameter
mm mm Diameter for forsankning
i kg kg Vikt enligt EPTA-Procedure 01
Lop dB dB Ljudtrycksniva
Lya dB dB Ljudeffektniva
Lycpeak dB dB Toppljudtrycksnivé
K. Onoggrannhet
a m/s? m/s? Vibrationsemissionsvirde enligt EN 60745
(vektorsumma i tre riktningar)
a, m/s? m/s? genomsnittligt vibrationsvirde (kirnborrning)
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Bas- och hirledda enheter frin det Internatio-
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | nella enhetssystemet SI.
min, m/s min, m/s

For din sdkerhet.

_ Léas noga igenom alla sékerhetsanvis-
ningar och instruktioner. Fel som upp-

stér till foljd av att sakerhetsanvisningarna och

instruktionerna inte fljts kan orsaka elstdt, brand

och/eller allvarliga personskador.
Firvara alla varningar och anvisningar for framtida bruk.

%

%

Anvidnd inte detta elverktyg innan du noggrant st
och fullstindigt forstatt denna instruktionsbok
samt bifogade ,,Allmdnna sikerhetsanvisningar‘
(publikationsnummer 3 41 30 054 06 1). Dessa underlag
bor férvaras for senare anviandning och ska bifogas
elverktyget vid &verlitelse eller forsdljning.
Beakta dven tillimpliga nationella arbetarskyddsbestim-
melser.

ﬁ
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Avsedd anvandning av elverktyget:

Kéarnborrmaskin fér borrning med kirn- och massivbor-
rar, brotschning, forsankning och gangskarning i material
med magnetiserbar yta med av FEIN godkdnda insats-
verktyg och tillbehér i viderleksskyddad omgivning.
Detta elverktyg dr dven avsett fér anvandning med vixel-
stromsgeneratorer som har tillrickligt hég effekt och som
motsvarar standarden ISO 8528 i utférandeklass G2.
Bestimmelserna i denna standard uppfylls i synnerhet
inte om klirrfaktorn verskrider 10 %. | osikra fall ta reda
pé generatorns data.

Speciella sikerhetsanvisningar.

Anviind skyddsutrustning. Anvénd alltefter behov
ansiktsskydd eller skyddsglasidgon. Anvénd hirselskydd.
Skyddsglaségonen méste tillfrlitligt kunna skydda 6go-
nen mot partiklar som slungas ut. En permanent buller-
belastning kan leda till hérselforlust.

En skadad kabelskyddsslang ska omedelbart bytas ut. En
defekt kabelskyddsslang kan orsaka 6verhettning i maski-
nen och leda till att den n&dfrankopplas.

Innan arbetet pabirjas, montera beriringsskyddet pa
maskinen.

Sikra med medfdljande bélte elverktyget vid risk fir fall,
speciellt vid arbeten pa higre hijd, pa lodrata byggele-
ment eller vid borrning underupp. Vid strémavbrott eller
nér stickproppen dras ur forlorar magneten héllkraften.

Borra pa lodrita byggelement eller underupp utan kyl-
viitskebehallare. Anvind i detta fall kylmedelssprej. Om
vitska trianger in i elverktyget finns risk for elstot.

Undvik att berdra borrkdrnan som centrerpinnen automa-
tiskt stiter ut efter avslutat arbetsmoment. En beréring
av den heta eller nedfallande kidrnan innebir risk for
kroppsskada.

Anslut elverktyget endast till fareskrivna vagguttag med
skyddsjord. Anvéind endast oskadade anslutningsled-
ningar och regelbundet kontrollerade skarvsladdar med
jorddon. En icke genomgaende skyddsledare kan leda till
elstot.

For att undvika kroppsskada hall alltid handerna, kldder-
na etc. pa betryggande avstand fran uthorrade span.
Spén kan orsaka kroppsskada. Anvind alltid spanskyddet.

Firsok inte ta bort det roterande insatsverktyget innan
det stannat fullstandigt. Detta kan leda till allvarlig
kroppsskada.

Hall i elverktyget endast vid de isolerade greppytorna nir
arheten utfirs pa stéllen dér insatsverktyget kan skada
dolda elledningar eller egen nitsladd. Kontakt med en
spanningsférande ledning kan sitta elverktygets metall-
delar under spéanning och leda till elstot.

Se upp fiir dolt liggande elledningar, gas- och vattenrir.
Kontrollera arbetsomrédet t. ex. med en metalldetektor
innan arbetet pabérjas.

Magnesiumhaltigt material far inte bearbetas. Det finns
risk fér brand.

Bearbeta inte CFK (kolfiberarmerad plast) eller ashest-
haltigt material. Dessa dmnen anses vara canceralstrande.

Det ér forbjudet att med skruvar eller nitar fista brickor
och mirken pa elverktyget. En skadad isolering skyddar
inte lingre mot elstdt. Anvand dekaler.

ﬁ%

%

Anviind endast tillbehir som speciellt tagits fram eller
godkints av elverktygets tillverkare. Anvindningen
behéver inte vara siker bara for att tillbehéret passar till
elverktyget.

Rengir regelbundet elverktygets ventilationsoppningar
med verktyg som inte bestar av metall. Motorns flikt drar
in damm till motorhuset. Vid kraftig koncentration kan
metalldammet orsaka elektrisk fara.

Kontrollera fire start att natsladden och stickproppen
inte skadats.

Rekommendation: Anslut alltid elverktyget via en jord-
felshrytare (RCD) med en jordlickagestrom pa higst
30 mA.

Hand-arm-vibrationer

Mitningen av den vibrationsniva som anges i denna anvis-
ning har utforts enligt en miatmetod som &r standardise-
rad i EN 60745 och kan anvindas vid jamfdrelse av olika
elverktyg. Den kan @ven tillimpas for prelimindr bedom-
ning av vibrationsbelastningen.

Den angivna vibrationsnivan representerar elverktygets
huvudsakliga anvandningsomraden. Om diremot elverk-
tyget anvinds for andra @andamél och med andra insats-
verktyg eller inte underhallits ordentligt kan
vibrationsnivén avvika. Detta kan 6ka vibrationsbelast-
ningen vdsentligt under den totala tidsperioden.

For exakt vardering av vibrationsbelastningen under en
bestimd tidsperiod bor hinsyn dven tas till den tid
elverktyget har varit avstingt eller gitt utan att vara i
verkligt ingrepp. Detta kan minska vibrationsbelastningen
vasentligt under den totala tidsperioden.

Bestdm extra sikerhetsatgirder for att skydda operats-
ren mot vibrationernas inverkan, t. ex.: underhll av
elverktyget och insatsverktygen, att halla handerna
varma, organisera arbetsférloppen.

Anvéndningsinstruktioner.

Anvind som kylmedel endast kylsm&rjningsemulsion
(vattenburen olja).

Kontrollera att magnetfotens stillyta dr plan, ren och utan
rost. Avldgsna lack och spackelskikt.

Anvidnd alltid magnetfoten under arbetet och se till att

magnetens hallkraft ar tillrackligt hog:

= Om den gréna knappen pad mandverpanelen lyser
kontinuerligt ir magnetens hallkraft tillrackligt hog
och maskinen kan anvindas med manuell eller auto-
matisk matninla.

= Om knappen Magnet blinkar pd mandverpanelen dr
magnetens hallkraft inte tillrdckligt hog och maskinen
méste i detta fall drivas manuelit med reducerad mat-
ningskraft. | detta fall kan KBM 50 auto inte drivas
automatiskt.

Vid arbeten p& material som inte dr magnetiserbara maste
en lamplig fastspanningsutrustning anvandas; FEIN erbju-
der som tillbehor t. ex. sugplatta, vakuumplatta eller ror-
borranordning.

Vid arbeten p4 stdlmaterial med en tjocklek under 12 mm
maste arbetsstycket forstirkas med en extra stalplatta for
att sakerstdlla magnetens héllkraft.

En strémsensor &vervakar magnetfoten. Om magnetfo-

ten dr defekt, startar inte motorn.

ﬁ
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Vid 6verbelastning kopplas motorn automatiskt fran och
maste sedan dterstartas.
Om strdmmen avbryts nir motorn ir igdng hindrar en
skyddskoppling motorn fran att automatiskt starta pa
nytt. Koppla ater pa motorn.
Vixelstegen far kopplas nir motorn star stilla eller I5per
ut.
Senast instillt varvtal lagras automatiskt (Memory Func-
tion). For att starta elverktyget med senast instillt varvtal,
tryck och héll knappen med symbolen nedtryckt [,
och tryck sedan knappen med symbolen (Y .
Stanna inte borrmotorn under borrning.
Dra kdrnborren ur borrhélet med motorn igang.
Sla fran borrmotorn och vrid forsiktigt ut kdrnborren
moturs om den rikat komma i kldm i arbetsstycket.
Ta efter varje borrning bort spanen och den urborrade
karnan.
Grip inte spdnen med bar hand. Anvind alltid en
spankrats.
Forbranningsrisk! Magnetens yta kan uppna héga
temperaturer. Grip inte magneten med bar hand.

Skada inte borrens skir vid byte.

Nar material med flera skikt kdrnborras ska kdrnan och
spanen tas bort efter genomborrning av varje skikt.
Karnborrmaskinen far inte anvindas med defekt kylsys-
tem. Kontrollera fire varje anvéndning titheten och att
slangarna inte har sprickor. Se till att vdtska inte tringer in
i elektriska delar.

KBM 50 auto: Anvind inte automatisk matning for spiral-
borrning, férsankning eller gangskirning.
Karnborrmaskinen KBM 50 auto kan identifiera borrha-
let. Efter avslutad borrning identifierar maskinen borrha-
let och borrmotorn étergdr automatiske till utgingslaget.
Borrmotorn kopplar fran forst i utgangsliget.

Underhall och kundservice.

Under extrema betingelser kan ledande damm
samlas i elverktygets inre nar metall bearbetas.
Elverktygets skyddsisolering kan férsamras. Blas ofta rent
elverktygets inre genom ventilationsdppningarna med
torr och oljefri tryckluft och koppla in en jordfelsbrytare
(FI).
Efter nagra drifttimmar kan spelet i laxstjartsstyrningen
oka. Darfor kan borrmotorn automatiskt glida langs lax-
stjdrtsstyrningen. Vid automatisk maskindrift kan detta
leda till stérning i den automatiska atergangen. Efterdra i
detta fall i limplig grad alla skruvstift pa laxstjartsstyrning-
en sa att borrmotorn kan mandvreras litt manuellt, men
inte automatiskt glida (se sidan 17).
Nar elverktygets nitsladd skadats méste den ersittas med
en speciellt forberedd nitsladd som FEIN-kundservicen
tillhandahéller.
Den aktuella reservdelslistan for detta elverktyg hittar du
i Internet pa adress: www.fein.com.
Filjande delar kan du vid behov sjilv hyta ut:
Insatsverktyg, Kylvitskebehillare

%

%

s E
Garanti och tilliggsgaranti.

Garanti limnas pa produkten enligt de lagbestimmelser
som giller i aktuellt anvdndningsland. Dessutom ldmnar
FEIN en tilliggsgaranti enligt FEIN-tillverkargaranti-
forklaring.

Vid leverans av aktuellt elverktyg kan vissa delar saknas av
de tillbehdr som beskrivs eller visas i bruksanvisningen.

Forsakran om overensstimmelse.

FEIN forsikrar under exklusivt ansvar att denna produkt
Sverensstimmer med de normativa dokument som anges
pé instruktionsbokens sista sida.

Tekniska publikationer finns hos: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Miljoskydd, avfalishantering.

Forpackning, skrotade elverktyg och tillbehér ska hante-
ras pa miljovanligt sitt.
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Alkuperiinen kayttoohje.
Symbolit, lyhenteet ja erikoissanasto.

Piktogrammit Selitys

@ Oheisiin dokumentteihin sekd kiyttéohjeisiin ja yleisiin turvaohjeisiin on
ehdottomasti perehdyttivi.

0 Noudata viereisen tekstin tai grafiikan ohjeita!

A Noudata viereisen tekstin tai grafiikan ohjeita!

Ennen seuraavaa tyGvaihetta on pistoke irrotettava pistorasiasta, koska muutoin
tyokalu saattaa kdynnistyd epahuomiossa itsestdan.

@ @ Ty6ston aikana silmit on suojattava laseilla.

@ @ Tyoston aikana on kdytettdva kuulosuojainta.
@ Sahkotydkalun pydriviin osiin ei saa koskea.
Kuuma pinta!

® Yleinen kieltokilpi. Kyseinen toimenpide on kielletty.

c € Vahvistaa, ettd sahkotySkalun rakenne vastaa EU-direktiivien suosituksia.

_ Teksti varoittaa mahdollisesta vaarallisesta tilanteesta, joka voi johtaa vakavaan
tyStapaturmaan tai jopa hengenvaaraan.

E’ Vanhat, kdytostd poistetut sahkotyokalut ja muut sahkokayttdiset laitteet on
hdvitettivd ympiristdystivillisesti johtamalla ne kierrtykseen.

o/00 1. vaihde/2. vaihde

Kierretappi

T
oA Terds
§

Alhainen kierroslukualue

Korkea kierroslukualue

Magneetin pito riittdvd

Magneetin pito ei riitd

Koneen kaynnistys. PySrimissuunta oikeaan

Moottori seis

Koneen kaynnistys. PySrimissuunta oikeaan

Koneen kdynnistys painikekdytSlld. PySrimissuunta vasempaan

Kierrosluvun alennus vaiheittain

4~ ~5
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Piktogrammit Selitys

Nosta kierrosnopeutta asteittain

Moottori seis

= .
(0 |

Magneetti piille/pois

[ rone |

Arvo pitee KBM 50 auto -malliin kisivaraisessa kdytossd

Merkki Kansainvilinen Kansallinen yksikko | Selitys
yksikko

Py w w Ottoteho

P w w Antoteho

nor /min, min™, rpm, min™! Joutokdyntinopeus (oikeaan)
r/min

n Jmi 1 — R

oL min, min™', rpm, min Joutokdyntinopeus (vasempaan)

r/min

in inch inch Mittayksikko

U \ \ Nimellisjannite

I Hz Hz Taajuus

M.. mm mm Mitta, metrinen kierre

%] mm mm Pyoreidn kappaleen lapimitta

1E @ g FeHm mm mm

Poran halkaisija, terés - kovametalli (keernapora)

1E o 95, FeHss mm mm Poran halkaisija, terds - HSS-teris (keernapora)

S @ Jf, feHss |mm mm Poran halkaisija, terés - HSS-teris (kierukkapora)

D mm mm Poraistukan maksimi syvyys

Z%Z [%) mm mm Kalvimen halkaisija

=z, D mm mm Upotuksen halkaisija

i kg kg Paino vastaa EPTA-Procedure 01-tietoja

Lon dB dB Ainen painetaso

Lya dB dB Adnitaso

Lycpeak dB dB Ainen painetason huippuarvo

K. Epavarmuustekija

a m/s2 m/s2 Ti4rindarvo vastaa standardia EN 60745 (vektori-
summa, kolmiulotteinen)

a, m/s? m/s? Keskimddrdinen vérahtelytasoarvo (keernaporaus)

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

Kansainviliseen Sl-jarjestelmain sisdltyvit perus-
yksikét ja sen johdannaisyksikot.

Tyoturvallisuus.
Lue kaikki turvallisuus- ja muut
ohjeet. Turvallisuusohjeiden laimin-
lyonti saattaa johtaa sdhkoiskuun, tulipaloon ja/tai vaka-
vaan loukkaantumiseen.
Sdilytad kaikki turvallisuus- ja muut ohjeet tulevaisuutta
varten.

%

%

@ Sihkotydkalun saa ottaa kdyttdon vasta sitten, kun

ensin on perehdytty kdyttdohjeeseen seki oheisiin
yleisiin turvaohjeisiin (julkaisunumero

3 41 30 054 06 1) niin, ettid niissd annetut ohjeet tulevat

ymmirretyiksi. Sdilytd kyseiset dokumentit vastaisuuden

varalta ja anna ne mukaan, mikaili laite luovutetaan toisen

kayttoon tai myydddn eteenpdin.

ﬁ
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Sihkotydkalun kiyttikohteet:
Tamd porakone on suunniteltu magnetisoituvien materi-
aalien poraukseen keerna- ja kierukkaporilla, kalvaukseen

hyvaksymid osia ja lisdtarvikkeita.

Tdamd sdhkotyokalu soveltuu my6s kdytettdviksi yhdessd
teholtaan riittdvdn vaihtovirtageneraattorin kanssa, joka
vastaa standardia ISO 8528, rakenneluokka G2. Ko. stan-
dardin vaatimuksia ei tdytetd, mikali nk. sarékerroin on yli
tyn generaattorin ominaisuuksista.

Erityiset varotoimenpiteet.

Kiyti suojavarusteita, tyokohteesta riippuen myds kas-
vosuojainta tai suojalaseja. Kuulosuojain kuuluu vakiova-
rusteisiin. Suojalasien on oltava sopivat ja umpinaiset,
jotta sinkoilevat lastut tai muut roskat eivit paise silmiin.
Jatkuva melusaaste on vaarallista, se voi johtaa kuulovam-
moihin.

Vioittunut kaapelinsuojaletku on annettava uusia vilittd-
miisti. Jos konetta kiytetidn viallisella kaapelinsuojalet-
kulla, se voi johtaa koneen ylikuumenemiseen ja
hitdpysdytykseen.

Ennen toiden aloittamista on kosketussuoja kiinnitettiva
koneeseen.

Varmista sihkdtydkalun kiinnitys siihen kuuluvalla kiin-
nityshihnalla, jos kiytit tydkalua kohteessa, jossa se
saattaa muutoin pudota, esim. pystysuorilla pinnoilla,
korkealla tai pain yldpuolella tydskenneltdessi. Koneen
magneettinen jalka ei endi pidd, jos virta katkeaa tai pis-
toke vedetdin irti.

Jos tyikohde on piin yldpuolella tai pystysuoralla pin-
nalla, jadhdytyssailiota ei pida kayttéda. Sen sijasta avuksi

Varo ulossinkoavaa lastujitetti, jonka koneen keskidtap-
pi sylkdisee ulos automaattisesti porausvaiheen pait-
teeksi. Lastujdte voi olla kuumaa tai singota ulos voimalla
ja johtaa siten vammoihin.

Sihkiotyokalun saa liittda ainoastaan suojamaadoitet-
tuun suko-pistorasiaan. Koneen liitantdjohdon on oltava
kunnossa, samoin jatkojohdon, jossa myis on oltava suo-
jakosketin. Liitintdjohdoissa on oltava ldpimenevi suoja-
johdin, muutoin on olemassa sihk&iskun vaara.

Tapaturmien vilttimiseksi on varottava, etteivit kédet,
vaatetus tms. osu ulospurkautuvan lastujatteen tielle.
Lastujdte voi aiheuttaa viiltohaavoja. Kayti aina lastusuo-
justa.

Vield pyorivda tyokalua ei saa yrittda irrottaa koneesta,
vaan tydkalun on annettava pyséhtyd. Vakavan tyStapa-
turman vaara.

Tartu laitteeseen sen eristetyistid kahvapinnoista, jos teet
tiita kohteissa, joissa tydkalu saattaa osua rakenteissa

piilossa oleviin sihkijohtoihin tai itse laitteen verkkojoh-
toon. Jos laite osuu jannitteelliseen johtoon, sen metalliset
osat saattavat johtaa sihk&d, mistd on seurauksena sihko-

isku.

Varo rakenteissa olevia sdhkdjohtoja ja kaasu- ja vesi-
putkia. Tarkasta ennen toiden aloittamista tydkohde
esim. metallinilmaisimella.

ﬁ%
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Magnesiumipitoisia materiaaleja ei saa tydstaa. Tulipa-
lon vaara.

CFK- (= hiilikuituvahvisteinen muovi) ja ashestipitoisia
materaaleja ei saa tyostia. Niiden katsotaan voivan aihe-

Sihkotyokaluun ei saa kiinnittaa kilpiad tms. poraamalla
tai niittaamalla. Jos koneen eristysti vioitetaan, seurauk-
sena voi olla sihkdiskun vaara. Suositamme tarrakiinnit-
teisid kilpid.

Kéyta ainoastaan lisdvarusteita, jotka ovat joko sihka-
tydkalun valmistajan alkuperiisosia tai muutoin valmis-
tajan hyvidksymia. Vaikka jokin vierasvalmisteinen
lisdvaruste sopisikin sdhkdkoneeseen, se ei vilttaimatta
ole turvallinen kayttaa.

Tydkalun ilmanottoauket on puhdistettava siznndllisesti

sopivin apuvilinein (metallisia tydkaluja ei saa kayttaa).

Puhallin imee pilyd moottorin rungon sisiin. Jos metalli-
pitoista polyd padsee kerdantymaan liikaa, siitd koituu sah-
koiskun vaara.

Tarkasta liitdntdjohdon ja pistokkeen kunto, ennen kuin

otat koneen kiyttoon.

Suositus: Kiyti sihkikoneen kanssa aina vikavirtasuoja-
kytkinta (PRCD-K), jonka nimellistoimintavirta on 30 mA

tai sitd pienempi.

Kisiin ja kisivarsiin kohdistuva tarinid

Tédssd ohjeessa ilmoitettu tirindtaso on mitattu standardin
EN 60745 mukaista mittausmenetelm33 noudattaen ja
sitd voidaan soveltaa verrattaessa sahkotyokalujen arvoja
keskendin. Arvoa voidaan soveltaa my&s arvioitaessa
alustavasti varinastd aiheutuvaa kuormitusta.

lImoitettu tirindtaso vastaa sihkdtyokalun pédasiallisia
kayttdsovelluksia. Mikali sihkdtyokalua kaytetddn muihin
tarkoituksiin tai siind kdytetddn muita lisdtarvikkeita tai
mikali tySkalun huolto on puutteellinen, tirindtaso saat-
taa poiketa tdssa ilmoitetusta. Siind tapauksessa tirindtaso
voi nousta selvisti koko tySkohteessa.

Tarindtason tarkan arvioinnin kannalta on tirkedd ottaa
huomioon my®&s ne ajat, jolloin sihkstydkalu on kytketty
silld ei tyGstetd materiaalia. Siind tapauksessa tirindtaso
voi nousta selvisti koko tySkohteessa.

Jotta koneen kayttijd vilttyisi tarinan aiheuttamilta hai-
toilta, on hyvid sopia ylimddriisistd turvajirjestelyist,
esim. laatia ohjeet sihkokoneen ja sen tydkalujen huol-
losta, tySvaiheiden organisoinnista ja tySturvallisuudesta.

Tydstoohjeita.

voitelevaa emulsiota (dljy ja vesi).

Alustan, johon magneettijalka kiinnitetdn, on oltava puh-
das ja ruosteeton. Maali ja pohjustusaineet on poistettava
pinnalta.

Kéytd aina apuna magneettijalkaa ja katso, ettd magneetin

pito on riittava:

= Kun vihreidssd painikkeessa palaa jatkuvasti valo, mag-
neetin pitovoima on riittdvd, ja konetta voidaan kayt-
tai kasivaraisella tai automaattisella syotolla.

ﬁ
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= Jos Magneetti -painikkeen valo vilkkuu, magneetin
pitovoima ei endd ehki riitd, jolloin konetta saa kdyt-
3 vain kédsivaraisesti pienemmalla sydttovoimalla.
KBM 50 auto -mallia ei siind tapauksessa voi kytked
automaattikdytolle.

Jos kiinnitysalusta ei ole magnetisoituva, kiinnitysapuna
on kaytettdva FEIN-lisdvarusteisiin sisaltyvid osia, esim.
imukuppi- tai tyhjickiinnityslevyi tai putkiporaustukea.
Jos teraksen materiaalivahvuus on alle 12 mm, tySkappale
tin pito on taattu.

Magneettijalkaa valvotaan virrantunnistimen vilitykselld.
Jos magneettijalka on vioittunut, moottori ei kdaynnisty.
Ylikuormituksella moottori sammuu automaattisesti,

Jos virta katkeaa moottorin kidydessi, turvakytkentdpiiri
estdd sen jalkeen koneen kadynnistymisen itsestddn, kun
kone taas saa virtaa. Moottori on silloin kdynnistettiva
uudelleen.

Valitse vaihdealue joko koneen seisoessa tai sen pysihty-
misvaiheessa.

Viimeksi valittu kierrosluku tallennetaan automaattisesti
muistiin (Memory-teiminto). Kun haluat kdynnistad
koneen viimeksi asetetulla kierrosluvulla, paina ensin pai-
nike, jossa on symboli (&l alas, ja paina sitten painiketta

Moottoria ei pidd sammuttaa porauksen aikana.
Moottorin on oltava kdynnissa, kun keernapora noste-
taan irti reidstd.
moottori ja irrota pora varovasti vastapdiviin kiertden.
Aina porauskerran pditteeksi on lastut ja muu roska pois-
tettava koneesta.
Lastuihin ei pidd koskea paljain kisin, kdytid apuna
0 lastukoukkua.
Palovammojen vaara. Magneetin pinta saattaa lim-
meti erittdin kuumaksi. Magneettiin ei pidd koskea
paljain kasin.
Varo, etteivit poran leikkauspinnat vioitu poranterdd
vaihdettaessa.
Kun kerrosmateriaalia porataan keernaporalla, siitd on
poistettava lastujite ja keskiopala kunkin kerroksen pora-
uksen jilkeen.
telmd ei toimi. Tarkasta aina ennen kéyttoa jirjestelman
tiiviys ja letkujen kunto (repedmit tms.). Varo ettei vettd
padse sahkaisiin osiin.
KBM 50 auto: Automaattikdytts ei sovellu kierreporauk-
seen, upotukseen, kalvaukseen ja kierteiden leikkauk-
seen.
Tyypin KBM 50 auto keernaporakone tunnistaa, milloin
porattu reikd on puhkaistu. Kun reikd on puhkaistu ja
porausvaihe pdittyy, moottori siirtyy automaattisesti
takaisin lihtdasentoon. Kun moottori on lihtdasennossa,

o -
Kunnessapito, huolto.
Epaedullisissa kdyttolosuhteissa voi koneen
sisddn kertyd suuri midrd sihkod johtavaa
metallipSlyd. Se voi olla haitaksi sahk&tydkalun
suojaeristykselle. Tyokalu on hyvi puhdistaa sisipuolelta
tarpeeksi usein puhaltamalla ilmanvaihtoaukkojen kautta
nissd voi kdyttdd vikavirtasuojakytkintd (Fl).
Muutaman kiyttétunnin kuluttua lohenpyrstéohjaimen
vilys saattaa suurentua. Sen seurauksena koneen moot-
tori voi liukua itsestddn ohjainta pitkin. Jos kone on silloin
automaattikdyt6lld, automaattinen palautus voi mennd
epakuntoon. Tillaisessa tapauksessa on kiristettdva
lohenpyrstéohjaimen ruuveja sopivasti niin, ettd kone
liikkuu herkisti kdsin ohjattaessa mutta ei padse liuku-
maan itsestddn (ks. sivu 17).
Jos sihkotyokalun liitintdjohto on vioittunut, sen saa
vaihtaa ainoastaan uuteen laitekohtaiseen liitintdjohtoon,
jonka voi tilata FEIN-palvelusta.
Tahdn sahkotyokaluun kuuluvan varaosaluettelon voi
hakea internet-osoitteesta www.fein.com.
Seuraavat osat voi tarvittaessa vaihtaa itse:
Lisdtarvikkeet, Jadhdytysnestesiilic

Takuu.

Tuotteeseen pitee takuu, joka vaaditaan sen tuonti-
maassa. Sen ohella pitee FEINin takuuehdoissa maaritta-
ma valmistajakohtainen takuu.

Kaikki tissd kdyttoohjeessa mainitut tai kuvissa esitetyt
lisdtarvikkeet eivit valttaimitta kuulu sihkotyokalun toi-
mitussisaltéon.

EU-vastaavuus.
Tmi. FEIN vakuuttaa ja vastaa yksin siitd, ettd timd tuote

ten ja standardien mukainen.
Teknisen dokumentaation laatinut: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Ymparistonsuojelu, jatehuolto.
Pakkausmateriaalit, kdyt&sta poistetut sahkotyokalut sekd
lisivarusteet on johdettava kierratykseen.
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Orijinal kullanim kilavuzu.

Kullanilan semboller, kisaltmalar ve kavramlar.

Sembol, isaret Aciklama

@ Kullanma kilavuzu ve genel giivenlik talimati gibi ekteki belgeleri mutlaka
okuyun.

0 Yandaki metin veya grafikteki talimata uyun!

A Yandaki metin veya grafikteki talimata uyun!

= Bu islem adimindan &nce sebeke fisini prizden gekin. Aksi takdirde elektrikli el

aletinin yanliglikla galigmasi durumunda yaralanma tehlikesi vardir.

@ @ Galigirken koruyucu gozliik kullanin.
@ @ Galigirken koruyucu kulakhik kullanin.

@ Elektrikli el aletinin dénen pargalarina dokunmayin.

Kizgin yiizey!

i’

@ Tutmak yasaktir!

® Genel yasak isareti. Bu davranis yasaktir.

c € Elektrikli el aletinin Avrupa Birligi yénetmeliklerine uyumlu oldugunu onaylar.

Bu uyari, ciddi yaralanmalara veya &liime neden olabilecek muhtemel tehlikeli
bir durumu gosterir.

Kullanim émriinii tamamlamis elektrikli el aletleri ve diger elektro teknik ve
elektrikli Girtinler ayri ayri toplanmak ve gevre dostu geri kazanim merkezlerine
gonderilmek zorundadir.

1. Vites/2. Vites

Vida yuvasi agma kilavuzu
Celik

Diistik devir sayisi

Yiiksek devir sayisi

Miknatis tutma kuvveti yeterli

Miknatis tutma kuvveti yeterli degil

Delme motorunun starti. Saga ddniis

Motor durdurma

Delme motorunun starti. Saga doniis

Delme motorunu test islemesinde calistirma. Sola déniis
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Sembol, isaret Aciklama
E = Devir sayisinin kademeli diigiiriilmesi
Devir sayisinin kademeli yiikseltiimesi
Motor durdurma
L 0
S : Miknatisin agilip kapanmasi
* Bu deger maniiel makine isletmesinde KBM 50 auto igin gegerlidir
Sembol Uluslar arasi birim | Ulusal birim Aciklama
Py w w Girig giicii
P w W Cikis gici
nor /min, min™", rppm, | /dak Bostaki devir sayisi (Saga ddniis)
r/min
no /min, min™, rppm, | /dak Bostaki devir sayisi (Sola doniis)
r/min
in inch ing Olcii birimi
U \ \ Nominal gerilim
f Hz Hz Frekans
M. mm mm Olcii, metrik dis
%] mm mm Yuvarlak bir parganin gapi
mm mm Delme capi Celik - Sert metal (karot ucu)
mm mm Delme capi Celik - Yiiksek performansli kesme
geligi (karot ucu)
mm mm Delme capi Celik - Yiiksek performansli kesme
celigi (helezonik ug)
mm mm Maksimum mandren kapasitesi
mm mm Rayba capi
mm mm Havsa capi
kg kg Agirlig EPTA-Procedure 01’e uygun
dB dB Ses basinci seviyesi
dB dB Giiriiltii emisyonu seviyesi
dB dB En yiiksek ses basinci seviyesi
Tolerans
a m/s? m/s? Titresim emisyon degeri EN 60745’e gére
(ii yoniin vektdr toplami)
a, m/s? m/s? Orta titresim degeri (karotlu delme)
m, s, kg, A, mm, V, |m,s, kg, A, mm, V, | Temel ve tiiretilen degerler uluslar arasi birimler
W, Hz, N, °C,dB, |W, Hz, N, °C, dB, | sistemi SI'den alinmistir.
min, m/s dak, m/s?

@ Bu kullanma kilavuzunu ve ekteki “Genel giivenlik
talimati” ’ni (iiriin kodu 3 41 30 054 06 1) esash
bigimde okuyup tam olarak anlamadan bu elektrikli
el aletini kullanmayin. Anilan belgeleri ileride kullanmak
tizere saklayin ve elektrikli el aletini bagkalarina
verdiginizde veya devrettiginizde bu belgeleri de verin.

iigili ulusal galisma hiikiimlerine de uyun.

%

Giivenliginiz igin.

_ Biitiin giivenlik talimat ve uyarilarim
okuyun. Giivenlik talimat ve

uyarilarina uyulmadigi takdirde elektrik garpmasi, yangin

ve/veya agir yaralanmalara neden olunabilir.

Biitiin giivenlik talimati ve uyarilarini ilerde kullanmak

iizere saklayin.

%
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Elektrikli el aletinin tanimi:

Hava kogsullarina kargi korunmali ortamlarda, FEIN
tarafindan miisaade edilen ug ve aksesuarla,
manyetiklesebilir ylizeye sahip malzemede, tam ve
karotlu delme uglariyla delme, raybalama, havsalama ve
dis agma iglemlerinde kullanilan karot makinesi.

Bu elektrikli el aleti ISO 8528 normu, G2 tipine uygun
yeterli giice sahip alternatif akim jeneratorlerinde
kullanilmaya uygun olarak tasarlanmistir. Distorsiyon
orani % 10’u asacak olursa bu norma uygunluk
saglanmaz. Kuskulu durumlarda kullandiginiz jeneratoriin
ozellikleri hakkinda bilgi alin.

Ozel giivenlik talimat.

Koruyucu donanim kullanin. Yaptiginiz ise gire yiiz
koruma tertibati veya koruyucu gizliik kullanin. Koruyucu
kulakhk kullanin. Kullandiginiz koruyucu gézliik farkh
islerde etrafa sigrayan pargaciklardan korumaya uygun
olmalidir. Uzun siireli giiriiltl yiiki isitme kayiplarina
neden olabilir.

Kablo koruyucu hortum hasar gordiigiinde zaman
gecirmeden degistirin. Hasarli bir kablo koruyucu
hortum aletin agin Slglide 1sinmasina ve acil durum
durdurma sisteminin devreye girmesine neden olabilir.

Galismaya baslamadan dnce alete temas koruyucu
parcayi takin.

Ozellikle yiikseklerde, dikey yapi elemanlarinda veya has
iistiinde calisirken diisme tehlikesine kars: elektrikli el
aletini birlikte teslim edilen germe kayisi ile emniyete
alin. Elektrik akimi kesildiginde veya sebeke baglant: fisi
gekildiginde miknatis tutma kuvveti muhafaza edilmez.

Dikey yapi elemanlarinda veya bas iistiinde cahgirken
sogjutma siisi haznesini kullanmayn. Bu gibi durumlarda
sogutma spreyi kullanin. Elektrikli el aleti igine
kagabilecek sivilar elektrik carpma tehlikesinin ortaya
¢tkmasina neden olur.

is sonunda merkezleme pimi tarafindan otomatik olarak
disan atilan delik karotu ile temastan kacinin. Kizgin
veya diismekte olan karota temas yaralanmalara neden
olabilir.

Elektrikli el aletini sadece usuliine uygun koruyucu
kontakh prizlerde gahstinn. Sadece hasar girmemis
baglanti kablolarim ve diizenli araliklarla kontrol edilen
koruyucu kontakh uzatma kablolarim kullanin. Islev
gormeyen bir koruyucu iletken elektrik carpmasina
neden olabilir.

Kazalardan kacinmak icin her zaman ellerinizi,
giysilerinizi vb. dinmekte olan talaslardan uzak tutun.
Talaglar yaralanmalara neden olabilir. Daima bir talag
koruma tertibati kullanin.

Heniiz doinmekte olan elektrikli el aletini is pargasindan
uzaklagtirmayi denemeyin. Bu agir yaralanmalara neden
olabilir.

Alet ucunun giriinmeyen akim kablolarina veya aletin
sebeke baglanti kablosuna rastlama olasihgi bulunan
isleri yaparken aleti izolasyonlu tutamak yiizeylerinden
tutun. Gerilim ileten kablolarla temasa gelindiginde aletin
metal pargalari elektrik gerilimine maruz kalabilir ve
elektrik carpmasi olabilir.

ﬁ%

%

Goriinmeyen elektrik kablolarina, gaz ve su borularina
dikkat edin. Calismaya baglamadan nce delme
yapacaginiz alani 6rnegin bir metal tarama cihazi ile
kontrol edin.

Magnezyum iceren malzemeleri iglemeyin. Yangin ¢ikma
tehlikesi vardir.

CFK (Karbon fiber takviyeli plastik) ve ashest iceren
malzemeleri iglemeyin. Bu malzemeler kanserojen kabul
edilmektedir.

Elektrikli el aletinin iistiine etiket ve isaretlerin
vidalanmasi veya percinlenmesi yasaktir. Hasar géren
izolasyon elektrik carpmasina karsi koruma saglamaz.
Yapisic etiketler kullanin.

Elektrikli el aletinin iireticisi tarafindan dzel olarak
gelistirilmemis veya onaylanmamis aksesuar
kullanmayin. Herhangi bir aksesuarin elektrikli el aletinize
uymasi giivenli isletme igin tek basina yeterli degildir.

Elektrikli el aletinin havalandirma arahklarini metal
olmayan araglarla diizenli araliklarla temizleyin. Motor
fani tozu gévdenin igine geker. Metal tozunun agiri Slgtide
birikmesi elektriksel tehlike yaratir.

Aleti calistirmadan dnce her defasinda sebeke baglant
kablosunda ve seheke figinde hasar olup olmadigim
kontrol edin.

Tavsiye: Elektrikli aletini daima 30 mA veya daha diisiik
hatal akim degerine sahip bir hatall akim koruma salteri
(RCD) iizerinden ¢ahigtirin.

El kol titresimi

Bu talimatta belirtilen titregim seviyesi EN 60745’ uygun
bir dlgme y6ntemi ile belirlenmis olup, elektrikli el
aletlerinin mukayesesinde kullanilabilir. Bu deger ayrica
kullanicrya binen titresim yiikiiniin gegici olarak tahmin
edilmesine de uygundur.

Belirtilen titresim seviyesi elektrikli el aletinin temel
kullanimlarina aittir. Ancak elektrikli el aleti farkh uglar
veya yetersiz bakimla farkl islerde kullanilacak olursa,
titresim seviyesinde farkliliklar ortaya gikabilir. Bu da
toplam galisma siiresinde kullaniciya binen titregim
ylikiinii 6nemli 6lgiide artirabilir.

Kullaniciya binen titresim yiikiinii tam olarak tahmin
edebilmek igin, aletin kapali veya agik oldugu halde
gergekten kullanimda olmadigi siireler de dikkate
alinmalidir. Bu, toplam galisma siiresinde kullaniciya binen
titresim yukiinii 6nemli Slglide azaltabilir.

Kullaniciy: titregim etkilerine kargi korumak tizere ek
glivenlik onlemleri tespit edin; &rnegin: Elektrikli el
aletinin ve uglarin bakimi, ellerin sicak tutulmasi, is
slireglerinin organize edilmesi.

Cahisirken dikkat edilmesi gereken
hususlar.

Sogutma maddesi olarak daima sogutma yagi emiilsiyonu
(su icinde yag) kullanin.

Manyetik ayagin yerlestirilecegi yiizeyin diiz, temiz ve
paslanmamis olmasina dikkat edin. Boya ve macun
katmanlarini temizleyin.

ﬁ
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Galigirken daima manyetik ayagi kullanin ve miknatis
tutma kuvvetinin yeterli olmasina dikkat edin:
= Kumanda panelindeki yesil tus siirekli olarak
yaniyorsa, miknatis tutma kuvveti yeterli demektir ve
makine maniiel olarak veya otomatik beslemede
cka||§t|r||abilir.

umanda panelindeki tus Miknatis yanip séniiyorsa,

muhtemelen miknatis tutma kuvveti yetersiz
demektir ve makine diigiik besleme kuvveti ile
maniiel olarak calistirilmak zorundadir. Bu gibi
durumlarda KBM 50 auto otomatik olarak
calistirilamaz.

Manyetiklesmeyen malzemelerde galisilirken, aksesuar
olarak alinabilecek uygun FEIN tespit donanimlari,
6rnegin vakum levhasi veya boru delme tertibat,
kullanilmalidir.
12 mm’den ince gelik malzemede galisirken yeterli
miktatis tutma kuvvetini saglayabilmek igin is pargasinin
ek bir gelik levha ile takviye edilmesi gerekir.
Manyetik ayak bir akim sensori ile kontrol edilir.
Manyetik ayak ariza yapinca motor galismaz.
Asiri zorlanma durumunda motor kendiliginden durur ve
tekrar galistiriimasi gerekir.
Motor calisirken elektrik akimi kesilecek olursa, tekrar
calisma emniyeti motorun tekrar kendiliginden
calismasini Snler. Bu gibi durumlarda motoru tekrar
calistirin.
Sanziman kademelerini motor dururken veya serbest
déniiste iken degistirin.
Son olarak ayarlanan devir sayisi otomatik olarak bellege
alinir (Memory Function). Elektrikli el aletini son olarak
ayarlanan devir sayisi ile baglatmak icin (&l sembollii
tusa basin, tusu basili tutun ve sonra @ sembollii tusa
basin.
Delme islemi esnasinda delme motorunu durdurmayin.
Karot makinesini daima motor galisir durumda agilan
delikten disari gekin.
Karot makinesi malzeme icinde takili kalacak olursa
motoru durdurun ve karot makinesini saat hareket
y6niiniin tersine gevirerek dikkat bigimde disari gikarin.
Her delme isleminden sonra talaglari temizleyin ve karotu
cikarin.
Talaslari giplak elle tutmayin. Daima bir talag
kancasi kullanin.
Yanma tehlikesi! Miknatisin ylizeyi yliksek
derecelere kadar isinabilir. Miknatisi ¢iplak elle
tutmayin.
Matkap uglarini degistirirken kesici kenarlarina hasar
vermeyin.
Katmanli malzemede karotlu delme yaparken delinen her
katmandan sonra karotu ve talaglari ¢ikarin.
Karot makinesini arizali sogutma malzemesi sistemi ile
kullanmayin. Her calismadan dnce sistemde sizdirmazlik
olup olmadigini ve hortumlarda gatlak olup olmadigini
kontrol edin. Sivilarin elektrikli pargalara sizmamasina
dikkat edin.
KBM 50 auto: Otomatik besleme islevini helezonik
uglarla delme yaparken, havsalama yaparken, dis agarken
ve rayba yaparken kullanmayin.

%

%

Karot makinesi KBM 50 auto bir otomatik delik yarilmasi
algilama sistemine sahiptir. Delme iglemi sona erdiginde
makine delik yarilmasini algilar ve delme motoru
otomatik olarak baslangig pozisyonuna geri déner. Delme
motoru ancak baglangig pozisyonuna geldikten sonra
kapanir.

Bakim ve miisteri servisi.

B Agirt kullanim kosullarinda metaller iglenirken
& clektrikli el aletinin icinde iletken tozlar
birikebilir. Elektrikli el aletinin koruyucu
izolasyonu bundan olumsuz yénde etkilenebilir. Elektrikli
el aletinin ig kismini sik sik basingli hava ile temizleyin
veya bir hatali akim koruma salteri (FI) kullanin.
Birkag isletim saatinden sonra kurt agzi kilavuzundaki
bosluk artabilir. Bunun sonucunda delme motoru kurt
agiz boyunca kayabilir. Otomatik makine isletiminde bu
durum otomatik geri harekette bir hataya neden olabilir.
Bu gibi durumlarda, delme motoru elle rahatga hareket
ettirilebilecek ancak kendiliginden kaymayacak &lglide
kurt agzi kilavuzundaki biitiin civatalari uygun bir
kuvvetle sikin (Bakiniz: Sayfa 17).
Elektrikli el aletinin baglanti kablosu hasar gorecek olursa,
FEIN miisteri servisinden temin edilebilecek &zel olarak
hazirlanmig bir baglanti kablosu ile degistirilebilir.
Bu elektrikli el aletinin giincel yedek parga listesini
Internette www.fein.com. sayfasinda bulabilirsiniz.
Asagidaki parcalan gerektiginde kendiniz de
degistirebilirsiniz:
Uglar, sogutma sivisi haznesi

Teminat ve garanti.

Uriine iligkin teminat piyasaya sunuldugu ilkenin yasal
diizenlemeleri gergevesinde gegerlidir. Ayrica FEIN, FEIN
Uretici garanti beyanina uygun bir garanti saglar.
Elektrikli el aletinizin teslimat kapsaminda bu kullanma
kilavuzunda tanimlanan veya sekli gésterilen aksesuarin
sadece bir pargasi da bulunabilir.

Uyumluluk beyani.

FEIN firmasi tek sorumlu olarak bu tirtintin bu kullamim
kilavuzunun son sayfasinda belirtilen ilgili kosullara uygun
oldugunu beyan eder.

Teknik belgelerin bulundugu merkez: C. & E. Fein
GmbH, C-D1_lA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Gevre koruma, tasfiye.

Ambalaj malzemesi, kullanim émriinii tamamlamig
elektrikli el aletleri ve aksesuar gevre dostu geri kazanim
merkezine génderilmelidir.
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Eredeti hasznalati utasitas.

A hasznalt jeldlések és fogalmak.

Szimholumok, jelek Magyarazat
@ Mindenképpen olvassa el a mellékelt dokumenticiét, mint példaul a kezelési
Utmutatot és a biztonsagi téjékoztatot.
0 Tartsa be az oldalsé szévegben vagy abran taldlhaté utasitasokat!
/_\ Tartsa be az oldalsé szvegben vagy abrén taldlhaté utasitdsokat!
_— Ezen munkalépés megkezdése el&tt huzza ki a halézati csatlakozé dugét a
D

dugaszolé aljzatbdl. Ellenkezé esetben az elektromos kéziszerszam akaratlan
elinduldsa sériiléseket okozhat.

@ A munkak kdzben haszniljon véd&szemiiveget.

@ @ A munkak kdzben haszndljon zajtompito fiilvédét.

@ Ne érjen hozza az elektromos kéziszerszam forgd alkatrészeihez.

Forré feliilet!

i)

Belenydlni tilos!

Altalanos tilté jel. Ez az eljaras tilos.

A CE-jel igazolja, hogy az elektromos kéziszerszam megfelel az Eurépai Unié
iranyelveinek.

Ez a tdjékozatd egy lehetséges veszélyes helyzetre figyelmeztet, amely silyos
vagy haldlos sériiléshez vezethet.

A hasznilaton kiviil helyezett elektromos kéziszerszamokat és egyéb
elektrotechnikai és elektromos termékeket kiilon &ssze kell gydjteni és a
kornyezetvédelmi szempontoknak megfeleld ujrafelhasznalasra kell leadni.

1. Fokozat/2. Fokozat
Menetfurd szerszam
Acél

Alacsony fordulatszam

Magas fordulatszam

A magnes tartdereje kielégitd

A magnes tartdereje nem kielégitd

Meghajtomotor elinditdsa. Forgasirany balra

Motor ledllitasa

Meghajtomotor elinditdsa. Forgasirany balra

Meghajtomotor léptetd lizemmaodban valé elinditdsa. Forgasirany balra

A fordulatszdm fokozatos csdkkentése
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Szimboélumok, jelek Magyarazat

A fordulatszdm fokozatos ndvelése
Motor ledllitdsa
STOP

Magnes be-/kikapcsoldsa

* Az érték a KBM 50 auto-ra vonatkozik, kézi el8tolassal
Jel Nemzetkizi egység Magyarorszagon Magyarazat
hasznalatos egység

Py W W Teljesitményfelvétel

P W W Leadott teljesitmény

nor /min, min”", rpm, r/min | /perc Uresjérati fordulatszam (Jobbra forgés)

ny /min, min™", rpm, r/min | /perc Uresjarati fordulatszam (Balra forgas)

in inch coll Méret

U \4 v Fesziiltség

f Hz Hz Frekvencia

M. mm mm Méret, metrikus menet

%) mm mm Egy korkeresztmetszet(i alkatrész atmérdje

1E @ 5% Fem mm mm Acél és egyéb keményfém furatitméré
(koronafuré)

1E @ 95, FeHss mm mm Acél, nagy teljesitményi acél furatitméré
(koronafuré)

S o 9 Fehss |mm mm Furatatmérd acélban - nagy teljesitmény(i
vagéacél (csigafird)

P mm mm A furétokmany max. befogéképessége

mm mm Dorzsar atmérd
mm mm Siillyesztési 4tmérd

i kg kg Suly az ,,EPTA-Procedure 01” (01 EPTA-
szabvany) szerint

Loy dB dB Hangnyomas szint

Lya dB dB Hangteljesitmény szint

Locpeak dB dB Hangnyomasszint csticsérték

K. Széris

a m/s? m/s? A rezgéskibocsatasi 6sszérték (a harom

iranyban mért rezgés vektordsszege) az
EN 60745 szabvanynak megfeleléen

a, m/s? m/s? kozepes rezgési érték (magfurashoz)
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Az Sl nemzetk&zi egységrendszer alapegységei
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | és levezetett egységei.
min, m/s perc, m/s

Az On biztonséga érdekéhen. Ne hasznilja ezt az elektromos kéziszerszamot,

mieldtt gondosan el nem olvasta és meg nem

_ értette ezt a kezelési Gtmutatdt és a mellékelt
»Altaldnos biztonsagi tijékoztatét” (dokumentdcid
szama: 3 41 30 054 06 1). A fent megnevezett
dokumenticidt a késébbi hasznélathoz 8rizze meg és az
elektromos kéziszerszam tovabbadasa vagy eladasa
esetén adja tovabb az Uj tulajdonosnak.
Ugyanigy tartsa be az idevonatkozé helyi munkavédelmi
rendelkezéseket.

- 4~ ~5

Olvassa el az dsszes
hiztonsagi figyelmeztetést és
eldirast. A kdvetkezdkben leirt el8irasok betartasanak
elmulasztasa dramiitésekhez, tlizhdz és/vagy silyos testi
sériilésekhez vezethet.
Kérjiik a késdhbi hasznalatra gondosan drizze meg ezeket
az eldirasokat.




g%% OBJ_BUCH-0000000110-006.book Page 76 Wednesday, April 4,2018 2:20 PM

2 |

e

Az elektromos kéziszerszam rendeltetése:

Ez a magnesillvanyos furdgép az idSjaras hatasaitdl védett
helyen, a FEIN cég altal engedélyezett szerszamokkal és
tartozékokkal magnesallvanyos furéogépkeént,
magnesezhetd feliiletl anyagok koronaftrdkkal és
csigafirékkal valé furdsara, dorzsarazasara és
stillyesztésére valamint menetfirasra szolgal.

Ez az elektromos kéziszerszam egy megfelelé
teljesitményi véltakozé aramu generatorrdl is
tizemeltethet8, amely megfelel az ISO 8528 szabvanyban
meghatdrozott G2 kiviteli osztily kovetelményeinek. Egy
generator mindenekelStt akkor NEM felel meg ennek a
szabvanynak, ha az ugynevezett torzitasi tényezd tullépi
a 10 %-ot. Ha kétségei vannak, tdjékozédjon az On éltal
hasznélt generator tulajdonsagairdl.

Biztonsagi informaciok.

Hasznaljon véddfelszerelést. Hasznaljon az
alkalmazasnak megfelelGen véddalarcot vagy
véddszemiiveget. Viseljen zajtompito fiilvédat. A
védészemiivegnek védelmet kell nydjtania a kiilénb6zd
munkak soran kirepitett részecskék ellen. Egy tartos
magas zajartalom hallascsokkenéshez vezethet.

Ha a kabelvédé timlé megrongalodott, azonnal cserélje
ki. Egy meghibasodott kabelvédd tomlS a berendezés
tilmelegedéséhez és vészkikapcsoldshoz vezethet.

A munkak megkezdése eldtt szerelje fel a berendezésre
az érintésvédot.

Biztositsa be az elektromos kéziszerszamot leesés
veszély esetén a késziilekkel szallitott feszitd hevederrel,
mindenekeldtt magasan fekvd munkateriileteken
fiiggdleges elemeken, vagy a fej felett végzett munkak
esetén. A magnes tartdereje fesziiltségkiesés vagy a
héldzati csatlakozo kihuzésa esetén megsziinik.

A filggdlegesen allé elemeken vagy fej feletti helyzetben
végzett munkaknal a hiitdanyag tartaly nélkiil dolgozzon.
llyen helyeken haszndljon hiitéanyag sprayt. Ha az
elektromos kéziszerszamba folyadék jut, ez
aramiitéseket okozhat.

Keriilje el a munkamenet befejezésekor a kidzpontosité
csap altal automatikusan kivetésre keriild firomag
megérintéset. A forré vagy lees6 mag megérintése
sériilést okozhat.

Az elektromos kéziszerszamot csak egy eldirasszerii
védoérintkezdvel ellatott dugaszolé aljzathoz
csatlakoztatva szabad iizemeltetni. Csak hibatlan
csatlakozo vezetéket és sziikség esetén csak hibatlan,
védovezetéket is tartalmazé hosszabbitat hasznaljon, és
rendszeresen ellendrizze azok hibatlan allapotat. Egy
nem végig dtmend védévezeték dramiitéshez vezethet.

A személyi sériilések megeldzésére tartsa mindig tavol a
kezeit, ruhajat stb. a forgo forgacsoktal. A forgacsok
személyi sériiléseket okozhatnak. Hasznélja mindig a
forgacsvédét.

Ne probalja meg eltavolitani a szerszamot, amig az még
forog. Ez sulyos sériiléseket okozhat.

Az elektromos kéziszerszamot csak a szigetelt
fogantyifeliileteknél fogva tartsa, ha olyan munkat
végez, amelynek soran a szerszam fesziiltség alatt allo,
kiviilrdl nem lathato vezetékekhez, vagy a keésziilék sajat

ﬁ%

%

halézati csatlakozé kabeljéhez érhet. Ha a berendezés
egy feszliltség alatt all6 vezetékhez ér, az elektromos
kéziszerszam fémrészei szintén fesziiltség ala
keriilhetnek és aramiitéshez vezethetnek.

iigyeljen a munkateriilet alatt fekvd rejtett elektromos
vezetékekre, gaz- és vizesovekre. Ellenérizze a munka
megkezdése elétt a munkateriiletet, hasznaljon ehhez
példaul egy fémkeresd késziiléket.

Ne munkaljon meg a berendezéssel magnéziumot
tartalmazo anyagokat. Ellenkezd esetben tlizveszély Iép
fel.

Ne munkaljon meg a berendezéssel CFK-t (szénszallal
erdsitett miianyagot) vagy azbesztet tartalmazo
anyagokat. Ezek az anyagok rakkeltS hatdstak.

Az elektromos kéziszerszamra tablakat és jeleket
csavarokkal vagy szegecsekkel felerdsiteni tilos. Egy
megrongalédott szigetelés mar nem nyuijt védelmet az
aramiités ellen. Hasznéljon 6ntapadés matricakat.

Ne hasznaljon olyan tartozékokat, amelyeket nem az
elektromos kéziszerszamot gyarto cég fejlesztett ki, vagy
amelynek hasznalatat az nem engedélyezte. Biztonsigos
izemelést csak Ggy lehet elérni, ha a tartozék pontosan
hozziillik az On elektromos kéziszerszaméhoz.

Rendszeresen tisztitsa ki egy fémmentes targgyal az
elektromos kéziszerszam szelldzdnyilasait. A
motorventilator behtizza a port a hazba. Ez tdlsdgosan
sok fémpor felgyiilemlése esetén villamos zarlatot
okozhat.

iizembe vétel eldtt ellendrizze, nincs-e megrongalédva a
haldzati csatlakozo vezeték és a csatlakozo dugé.
Rjanlas: Az elektromos kéziszerszamot mindig csak egy
30 mA vagy annal alacsonyabb méretezési arami
hibaaram véddkapcsolén (RCD) keresztiil iizemeltesse.
Kéz-kar vibracio

Az ezen el8irasokban megadott rezgésszint az EN 60745
szabvanyban rogzitett mérési modszerrel kerdilt
meghatdrozasra és a késziilékek Ssszehasonlitdsara ez az
érték felhasznalhatd. Az érték a rezgési terhelés
ideiglenes megbecsiilésére is alkalmazhato.

A megadott rezgésszint az elektromos kéziszerszam 6
alkalmazasi teriileteire vonatkozik. Ha az elektromos
kéziszerszamot mas célokra, eltéré szerszamokkal, vagy
nem kielégitd karbantartas mellett haszniljak, a
rezgésszint a fenti értékektdl| eltérhet. Ez az egész
munkaidSre vonatkozé rezgési terhelést Iényeges
mértékben megnévelheti.

A rezgési terhelés pontos megbecsiiléséhez figyelembe
kell venni azokat az id8szakokat is, amikor a berendezés
kikapcsolt allapotban van, vagy amikor be van ugyan
kapcsolva, de nem kertiil ténylegesen hasznalatra. Ez az
egész munkaidére vonatkozd rezgési terhelést lényeges
mértékben csokkentheti.

Hozzon kiegészité biztonsagi intézkedéseket a
kezelSnek a rezgések hatasa elleni védelmére, példaul: az
elektromos kéziszerszam és a szerszamok megfeleld
karbantartdsa, a kezek melegen tartdsa, a
munkafolyamatok atgondolt megszervezése.

Kezelesi tajékoztato.
HiitSanyagként kizardlag hiits-kené emulziét (olaj,
vizhen) hasznaljon.

ﬁ
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Ugyeljen arra, hogy a magneses talplemez felllitisira
szolgald feliilet sik, tiszta és rozsdamentes legyen. A
lakkés glett maradékokat elézdleg el kell tavolitani.
A munkahoz hasznilja mindig a magnestalpat, tigyeljen
arra, hogy a magnes tartdereje kielégitd legyen:
= Haakezel6émezében elhelyezett z6ld gomb
folytonosan vilagit, a magnes tartdereje kielégitd és a
berendezést kézi vagy automatikus eldtolassal is
lehet lizemeltetni.
= Haakezelémezdében elhelyezett Magnes gomb villog,
lehet, hogy a magnes tartéereje nem kielégitd, és
ezért a berendezést kézi iizemben, csokkentett
eldtolasi erdvel kell Gizemeltetni. A KBM 50 auto-t
ebben az esetben nem lehet automata el&toldssal
izemeltetni.
A nem magnesezhetS anyagokon végzett munkékhoz
azokhoz megfeleld, tartozékként kaphaté FEIN
gyartmanyu rogzité szerkezeteket, mint példaul
szivdlapot, vakuumlapot vagy cséfuré szerkezetet, lehet
hasznélni.
A magnes tartderejét a 12 mm-nél vékonyabb
acéllemezekre vald felerdsités soran gy kell biztositani,
hogy az acéllemez ald egy masik acéllemezt kell
elhelyezni.
A magnestalp dramellatdsat egy aramérzékeld allandéan
ellendrzi. Ha a méagnestalp hibés, a motort nem lehet
bekapcsolni.
Egy tilterhelés esetén a motor automatikusan ledll és tjra
el kell inditani.
Ha az dramellatds mikodé motor mellett megszakad, egy
biztonségi véd&kapcsolds meggatolja a motor
automatikus Gjraindulasat. Kapcsolja be ismét a motort.
A hajtomi fokozatot csak kifutd vagy allé motor mellett
kapcsolja at.
A legutoljara bedllitott fordulatszdm automatikusan
mentésre keriil (Meméria funkeid). Ha az elektromos
kéziszerszamot a legutoljara bedllitott fordulatszammal
akarja elinditani, nyomja be és tartsa benyomva a ([l
jellel ellitott gombot, majd nyomjabea @ jellel ellatott
gombot.
Furds kézben sohase dllitsa le a farémotort.
A koronaflrét csak miikédé motor mellett hizza ki a
furatbdl.
Ha a koronafiiré beakad az anyagba, éllitsa le a
furémotort és 6vatosan forgassa el a koronafiirét az
Sramutatd jarasaval ellenkezd irdnyban, és csavarja igy ki
az anyagbdl.
Minden egyes flras utan tavolitsa el a forgacsot és a kiftrt
magot.
Sohase nyuljon puszta kézzel a forgacshoz.
Hasznéljon mindig egy forgacskampot.
Megégési veszély! A magnesek feliilete magas
hémérsékleteket érhet el. Sohase fogja meg puszta
kézzel a magneseket.
Afuré kicserélésekor tigyeljen arra, hogy ne rongilja meg
az éleit.
Rétegelt anyagban végzett koronafurdshoz a magot és a
forgacsokat minden egyes réteg atfurdsa utan el kell
tavolitani.
A magfirét megrongilédott hiitékozegrendszerrel ne
hasznilja. Minden iizemeltetés eldtt ellendrizze a tsmldk
tomitettségét és hogy nincsenek-e rajtuk repedések.
Kertilje el, hogy folyadék juthasson az elektromos
alkatrészekbe.

KBM 50 auto: Csigaftré alkalmazasakor, siillyesztéshez,
menetfurashoz és dorzséléshez ne haszndlja az
automatikus eltolast.

A KBM 50 auto magfirégép felismeri a furé attorését. A
furasi folyamat befejez6désekor a berendezés felismeri
az attorést és a furomotor automatikusan visszaéll a
kiinduldsi helyzetbe. A firémotor csak a kiindulasi
helyzetben kertiil kikapcsolasra.

Uzemben tartas és vevaszolgalat.

- Kiilonosen hatranyos koriilmények fennallasa
esetén fémek megmunkalasakor az
elektromos kéziszerszam belsejében

elektromosan vezetdképes por rakédhat le. Ez hatranyos

hatéssal lehet az elektromos kéziszerszam
védészigetelésére. Fujja ki gyakran az elektromos
kéziszerszam belsé terét a szell6zényilason keresztiil

szaraz és olajmentes préslevegével és a iktasson be a

héldzati vezeték elé egy hibadram védékapcesolot (Fl).

Néhdny lizemora elteltével a fecskefark megvezetés

jatéka megnovekedhet. Ennek kovetkeztében a

faromotor magatdl elcsuszhat a fecskefark megvezetés

mentén. Automatikus el&toldsi lizem esetén ez, az
automatikus visszavezetésben zavarokat okozhat. Hizza
meg ilyen esetben megfelel6 mértékben valamennyi

menetes csapot a fecskefark megvezetésen, tgy hogy a

meghajtomotort még kénnyen lehessen allitani, de

magétol ne csuszhasson tovabb (lasd a 17 oldalon).

Ha az elektromos kéziszerszam csatlakozé vezetéke

megrongdlédott, akkor ezt egy specidlisan el6készitett

csatlakozo vezetékre kell kicserélni, amely a FEIN
vevdszolgalatndl kaphato.

Ennek az elektromos kéziszerszamnak a pillanatnyilag

érvényes potalkatrész-listdjat az Internetbdl a

www.fein.com cimen taldlhatja meg. B

A kivetkezd alkatrészeket sziikség esetén On sajat maga

is kicserélheti:

Szerszdmok, hiitéanyag tartaly

Jotallas és szavatossag.

A termékre vonatkozé jotallas a forgalomba hozasi
orszagban érvényes torvényes rendelkezéseknek
megfeleléen érvényes. Termékeinket ezen tilmenden a
FEIN jotallasi nyilatkozataban leirtaknak megfelel6
kiterjesztett garanciaval szallitjuk.

Az elektromos kéziszerszam szallitdsi terjedelmében
lehet, hogy az ezen kezelési utmutatdban leirasra vagy
abrazolasra kertiilt tartozékoknak csak egy része taldlhato
meg.

Megfeleldseégi nyilatkozat.

A FEIN egyediili felel&séggel kijelenti, hogy ez a termék
megfelel az ezen kezelési utmutaté utolsé oldaldn
megadott idevonatkozé el&irasoknak.

A miiszaki dokumentacié a kvetkezd helyen taldlhaté:
C. & E. Fein GmbH, C-D1_IA,

D-73529 Schwibisch Gmiind

Kdornyezetvedelem, hulladékkezeles.

A csomagoldsokat, a selejtes elektromos
kéziszerszamokat és tartozékokat a kérnyezetvédelmi
szempontoknak megfeleléen kell djra felhasznalni.
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Pavodni navod k obsluze.

Pouzité symbholy, zkratky a pojmy.

Symbol, znacka \ysvétieni

@ Nezbytné ctéte priloZzené dokumenty jako navod k obsluze a v§eobecna
bezpe&nostni upozornéni.

0 Uposlechnéte pokynii ve vedle stojicim textu nebo grafice!

A Uposlechnéte pokynt ve vedle stojicim textu nebo grafice!

R Pred timto pracovnim krokem vytidhnéte sitovou zastrcku ze sitové zasuvky.
p Jinak existuje nebezpedi poranéni diky nedimysinému rozbéhu elektronéradi.

= Pri praci poutzijte ochranu odi.
@
@ @ P¥i praci poutzijte ochranu sluchu.

@ Nedotykejte se rotujicich dila elektronaradi.

2 Horky povrch!
@ Sahat dovnitF zakdzano!

® Vseobecna znacka zdkazu. Toto podinani je zakizané.

c € Potvrzuje shodu elektronatadi se smérnicemi evropského spolecenstvi.

_ Toto upozornéni ukazuje moZnou nebezpeénou situaci, ktera mlize vést k
vadznym poranénim nebo smrti.

E/ Vyrazené elektronaradi a dalsi elektrotechnické a elektrické vyrobky rozebrané
shromazdéte a dodejte k opétovnému zhodnoceni neposkozujicimu Zivotni
prostiedi.

o/00 1. Stupeii/2. Stupeii

Zavitovy vrtak

A Ocel
¥ Maly pocet otacek
@O
_—% Velky pocet otacek
@ Dostadujici prilnava sila magnetu
=i
@ Nedostacujici pFilnava sila magnetu
B
E] Nastartovani vrtactho motoru. Smér otééeni vpravo
@ Zastaveni motoru
@A D Nastartovéni vrtactho motoru. Smér otéceni vpravo
§°
\J
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Ccs ME

Symbol, znacka

Vysvétieni

Nastartovani vrtactho motoru v tla¢itkovém provozu. Smér otiéeni vlevo

1

Stuphovité sniZovani poctu oticek

Stuphiovité zvySovani poétu otd¢ek

Coor ] O

Zastaveni motoru

Zapnuti/vypnuti magnetu

[woner][ O

Hodnota plati pro KBM 50 auto v manualnim provozu stroje

Znacka Jednotka mezinarodni Jednotka narodni | Uysvétleni
Py W W Prikon
P, W W Vykon
ngr /min, min”!, rpm, r/min | min”! Otacky naprazdno (B&h vpravo)
ng /min, min™, rpm, r/min min”! Ota&ky naprazdno (B&h vlevo)
in inch palec Rozmér
U \ \4 Jmenovité napéti
f Hz Hz Frekvence
M. mm mm Rozmér, metricky zavit
%] mm mm Pramér kulatého dilu
][E o I Fe HM mm mm Pramér vrtani do oceli - tvrdokov (korunkovy
vrtak)
1E @ 9, FeHss mm mm Pramér vrtani do oceli - vysokovykonna
rychlofezna ocel (korunkovy vrtak)
S 2 97 retss | mm mm Pramér vrtani do oceli - vysokovykonna
rychlofezn4 ocel (spirdlovy vrtak)
) mm mm Max. upinaci schopnost sklicidla
zz%z [%) mm mm Pramér vystruzniku
=5, D mm mm Pramér zahloubeni
i kg kg Hmotnost podle EPTA-Procedure 01
Loa dB dB Hladina akustického tlaku
Lya dB dB Hladina akustického vykonu
Lpcpeak dB dB Spitkové hladina akustického tlaku
K. Nepfesnost
a m/s? m/s? Hodnota emise vibraci podle EN 60745
(vektorovy soucet tfi os)
a, m/s2 m/s2 Stiedni hodnota vibraci (korunkové vrténi)
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Zakladni a odvozené jednotky z mezinarodni
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | soustavy jednotek SI.
min, m/s min, m/s

%
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Pro Vasi bezpecnost.

ARjil Ctéte vSechna varovna upozornéni a
Ll pokyny. Zanedbiéni pfi dodrZovani
varovnych upozornéni a pokyn mohou mit za nasledek
zasah elektrickym proudem, poZar a/nebo t&zka
poranéni.

VSechna varovna upozornéni a pokyny do hudoucna
uschovejte.
Toto elektronaradi nepouZivejte, dokud jste si
diikladné neprecetli a zcela neporozuméli tomuto
navodu k obsluze a téz pfiloZzenym ,,VSeobecnym
bezpe&nostnim upozorn&nim* (&islo spisu
341 30 054 06 1). Uchovejte uvedené podklady k
pozdéjSimu pouZiti a pFedejte je pfi zaptjceni nebo
prodeji elektronaradi.
Dbejte rovnéz prislusnych narodnich ustanoveni ochrany
pFi praci.
Urceni elektronaradi:
Korunkova vrtacka pro vrtani pomoci korunkovych a
pinych vrtakd, pro vystruZovani, zahlubovani a Fezani
zavitG na materialech s magnetizovatelnym povrchem s
firmou FEIN dovolenymi pracovnimi nastroji a
prisluSenstvim v prostiedim chranéném pred
povétrnostnimi vlivy.
Toto elektronaradi je zamysleno i pro pouzivani na
generatorech stfidavého proudu s dostate¢nym
vykonem, jeZ vyhovuji normé ISO 8528, t¥ida provedeni
G2. Této normé nevyhovuji zejména tehdy, kdyz
takzvany &initel harmonického zkresleni prekracuje
10 %. PFi pochybnosti se na Vami pouZivany generator
informuijte.
Specialni bezpeénostni predpisy.
PouZivejte ochranné vybaveni. Pouzivejte podle aplikace
ochranu obliceje nebo ochranné bryle. Pouzivejte
chraniée sluchu. Ochranné bryle musi byt vhodné, musi

pfi rozli€nych pracech odmrsténé &istice odrazit. Trvale
vysoké zatizeni hlukem miiZe vést ke ztraté sluchu.

Pri poSkozeni ihned vyméiite ochrannou hadici kabelu.
Vadna ochranna hadice kabelu maze vést k prehfivani
stroje a nouzovému vypnuti.

Pred zacéatkem prace namontujte na stroj ochranu proti
doteku.

PFi nebezpeci padu zajistéte elektronaradi pomoci
dodavaného upinaciho popruhu, zvlasté pri praci ve
vyskach, u svislych stavebnich prvki nebo nad hlavou. PFi
vypadku proudu nebo vytazZeni sitové zastréky nezistane
zachoviéna pfilnava sila magnetu.

Prace na svislych prveich konstrukce nebo nad hlavou
provadéjte bez pouziti nadobky na chladici kapalinu.
PouZijte zde chladici sprej. ProstFednictvim kapaliny
vniklé do elektronaradi vznika nebezpedi Gderu
elektrickym proudem.

Pri skonéeni pracovnihe postupu se vyvarujte doteku s
automaticky stredicim kolikem vyrazenym vyvrtanym
jadrem. Kontakt s horkym nebo odpadajicim jadrem
miZe vést k poranénim.

ﬁ%

%

Elaktronaradi provozujte pouze na predpistiim
vyhovujicich zasuvkach s ochrannym kontaktem.
PouZivejte pouze neposkozené pripojovaci vedeni a
pravidelné kontrolované prodluZovaci kabely s
ochrannym kontaktem. P¥eruseny ochranny vodi¢ maze
vést k Uderu elektrickym proudem.

Pro zabranéni poranénim méjte vzdy VasSe ruce, obleceni
apod. daleko od otacejicich se Spon. Spony mohou
zpUsobit poranéni. VZdy pouZijte ochranu proti $ponam.
Nepokousejte se odstranit pracovni nastroj, kdyz se jesté
toéi. To mazZe zplsobit t&Zka poranéni.

Pokud provadite prace, u kterych miize pracovni nastroj
zasahnout skryta elektricka vedeni nebo vlastni sitovy
kabel, drzte stroj na izolovanych plochach rukojeti.
Kontakt s elektrickym vedenim vedoucim napéti mize
uvést i kovové dily stroje pod napéti a vést k ideru
elektrickym proudem.

Dbejte na skryté polozené elektrickeé vedeni, plynové a
vodovodni potrubi. Pred zaitkem préice zkontrolujte
pracovni oblast napf. pfistrojem na zjistovani kovd.
Neopracovavejte zadny material s obsahem horéiku.
Existuje nebezpedi pozaru.

Neopracovavejte Zzadnou umélou hmotu zesilenou
uhlikovymi viakny a zadny material s ohsahem azhestu.
Tyto materialy jsou povaZovany za karcinogenni.

Je zakazano Sroubovat nebo nytovat na elektronaradi
stitky nebo znaéky. Poskozen izolace nenabizi Zddnou
ochranu proti tderu elektrickym proudem. Poufzijte
nalepovaci $titky.

Nepouzivejte zadné prislusenstvi, které nebylo specialné
vyvinuto nebo povoleno vyrohcem elektronaradi.
Bezpedny provoz neni din sam od sebe tim, Ze
prislusenstvi licuje na Vase elektronaradi.

Pravidelné cistéte vétraci otvory elektronaradi
nekovovymi nastroji. Ventilator motoru vtahuje prach do
télesa. To mlzZe zpusobit pfi nadmé&rném nahromadéni
kovového prachu elektrické ohrozeni.

Pied uvedenim do provozu zkontrolujte vedeni sitové
pripojky a sitovou zastréku na poskozeni.

Doporuceni: elektronafadi provozujte vidy pres proudovy
chranié (RCD) s jmenovitym svodovym proudem 30 mA ¢i
méng.

Vibrace rukou ¢i pazi

V téchto pokynech uvedena troveii vibraci byla zméFena
podle méficich metod normovanych v EN 60745 a mize
byt pouZita pro vzidjemné porovnani elektronaradi. Hodi
se i pro predb&zny odhad zatiZeni vibracemi.

Uvedena urovef vibraci reprezentuje hlavni pouZiti
elektronéradi. Pokud oviem bude elektronéradi
nasazeno pro jind poufZiti, s odliSnymi nasazovacimi
nastroji nebo s nedostate¢nou tdrzbou, mize se Uroven
vibraci lisit. To mzZe zatiZeni vibracemi po celou
pracovni dobu zietelné zvysit.

Pro pfesny odhad zatiZeni vibracemi by mély byt
zohlednény i doby, v nichZ je stroj vypnuty nebo sice
bézi, ale fakticky neni nasazen. To muaZe zatiZeni
vibracemi po celou pracovni dobu zfetelné zredukovat.

ﬁ
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Stanovte dodate¢na bezpeénostni opatieni k ochrané
obsluhy pred Gcinkem vibraci jako napf.: udrzba
elektrondradi a nasazovacich néstrojt, udrZzovani teplych
rukou, organizace pracovnich procesu.

Pokyny k obsluze.

Jako chladici prostiedek pouZzivejte vyhradné chladici a
mazaci emulzi (olej ve vodeé).

Dbejte na to, aby instala¢ni plocha pro magnetickou patu
byla rovna, &istd a bez rzi. Odstrafite lak a vrstvy tmelu.

P¥i praci pouZijte vidy magnetickou patu, dbejte na to,

aby prilnava sila magnetu byla dostacujici:

= Sviti-li trvale zelené tla&itko v ovladacim poli, je
prilnava sila magnetu dostate¢nd a stroj Ize
provozovat S manualnim nebo s automatickym
posuvem.

= Blika-li tla¢itko Magnet ovlddaciho pole, je pfipadné
prilnava sila magnetu nedostate¢nd a stroj se musi
provozovat manualné se snizenou silou posuvu. Stroj
KBM 50 auto nelze v tomto pfipadé provozovat
automaticky.

PFi praci na nezmagnetizovatelném povrchu musi byt

pouZity vhodné upeviiovaci p¥ipravky FEIN, jeZ jsou k

dostani jako pFisluSenstvi, jako napt. pFisavkova deska,

vakuova deska nebo pfipravek na vrtani trubek.

PFi praci i na ocelovych materialech s tloustkou materialu

mensi neZ 12 mm musi byt k zaruéeni pfilnavé

magnetické sily obrobek zesilen dodatecnou ocelovou
deskou.

Magneticka pata je kontrolovana senzorem proudu. Je-li

magnetickd pata vadna, motor se nerozebéhne.

PFi pretiZzeni se motor automaticky zastavi a musi byt

nové nastartovan.

Je-li pfi béZicim motoru prerusen pFivod proudu, zabrani

ochrana samocinnému znovurozbé&hnuti motoru. Motor

opétovné zapnéte.

Stupei prevodu prepnéte za stavu klidu nebo pfi dobéhu

motoru.

Naposledy nastaveny pocet oticek se automaticky uloZi

(Memory Funetion). Pro nastartovéni elektronafadi s

naposledy nastavenym poctem otacek stisknéte a

podrite tlagitko se symbolem [l a poté stisknéte

tlaCitko se symbolem QX .

Vrtaci motor b&hem vrtani nezastavuijte.

Korunkovy vrtik vytahnéte z vrtaného otvoru jen s

b&Zicim motorem.

Pokud ziistane korunkovy vrtak vézet v materialu,

zastavte vrtaci motor a opatrné vytacejte korunkovy

vrtak proti sméru hodinovych rucicek ven.

Po kazdém vrtani odstraiite Spony a vyvrtané jadro.
Spony neberte holou rukou. Vzdy poufzijte hik na
Spony.

Nebezpeci popileni! Povrch magnett maze
dosdhnout vysokych teplot. Nesahejte na magnety
holou rukou.

PFi vyméné vrtaku neposkodte jeho brity.

Pfi korunkovém vrtani vrstvenych material odstrafite po

kazdé provrtané vrstvé jadro a Spony.

NepouZivejte korunkovou vrtacku s vadnym systémem
chlazeni. Zkontrolujte pfed kazdym provozem t&snost a
zda nejsou v hadicich praskliny. Zabrafite, aby kapalina
vnikla do elektrickych dila.

KBM 50 auto: Automaticky posuv nepouZivejte pfi vrtani
pomoci spirdlovych vrtikd, pfi zahlubovani, Fezani zavita
a vystruZovani.

Korunkova vrtacka KBM 50 auto disponuje rozpoznanim
proraZeni otvoru. PFi ukonceni procesu vrtani rozpozna
stroj provrtani a motor vrtacky vyjede automaticky
zpétky do vychozi polohy. Motor vrtacky se vypne
teprve ve vychozi poloze.

Udrzba a servis.

B Pri extrémnich podminkach nasazeni se maze
. pFi opracovavni kovi uvnitF elektronaradi

usazovat vodivy prach. Ochranni izolace

elektronaradi maze byt narusena. Casto vyfukujte
vétracimi otvory vnitfni prostor elektronaradi pomoci
suchého tlakového vzduchu bez oleje a predradte
proudovy chrani¢ (Fl).
Po nékolika provoznich hodinich se mize vile v
rybinovém vedeni zvysit. Nasledné muzZe vrtaci motor
timto rybinovym vedenim samovolné klouzat. PFi
automatickém provozu stroje to miZe vést k poruse
automatického zpétného chodu. V tom pfipadé
dotdhnéte primérené viechny stavéci Srouby na
rybinovém vedeni, aby se vrtacim motorem dalo rukou
lehce pohybovat, ale neklouzal samovolng (viz
strana 17).
Je-li poskozeno pFivodni vedeni elektronaradi, musi byt
nahrazeno specialné pfipravenym privodnim vedenim,
které je k dostani v servisu firmy FEIN.
Aktualni seznam nahradnich dili tohoto elektronaradi
naleznete na internetu na www.fein.com.
Nasledujici dily miiZete, je-li treba, vyménit sami:
Nasazovaci néastroje, Nadobka na chladici kapalinu

Zaruka a ruceni.

Zaruka na vyrobek plati podle zakonnych ustanoveni
zemé uvedeni do provozu. Nad to navic poskytuje firma
FEIN zaruku podle prohlaseni o zaruce vyrobce FEIN.
V obsahu dodavky Vaseho elektronaradi maze byt
obsaZen i jen jeden dil pFislusenstvi popsaného nebo
zobrazeného v tomto navodu k obsluze.

Prohlaseni o shode.

Firma FEIN prohlasuje ve vyhradni zodpovédnosti, Ze
tento vyrobek odpovida pfisluSnym ustanovenim
uvedenym na posledni strané tohoto nivodu k obsluze.
Technické podklady u: C. & E. Fein GmbH, C-D1_IA,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Ochrana Zivotniho prostredi, likvidace.
Obaly, vyFazené elektronatadi a pFislusenstvi dodejte k
opétovnému zhodnoceni neposkozujicimu Zivotni
prostFedi.
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Originalny navod na pouZitie.

Pouzivané symboly, skratky a pojmy.

Symbol, znacka \lysvetlenie

@ Bezpodmienedne si preditajte prilozenti dokumenticiu ako Ndvod na pouZitie
a VSeobecné bezpecnostné predpisy.

0 Dodrziavajte pokyny uvedené v priloZenom texte alebo na obrazkoch!

A Dodrziavajte pokyny uvedené v priloZenom texte alebo na obrazkoch!

Pred kazdym pracovnym Gkonom na naradi vytiahnite zastrcku zo zasuvky.

Inak hrozi nisledkom netimyselného rozbehnutia ruéného elektrického
néradia nebezpedenstvo poranenia.

) Pri préci pouZivajte pomécku na ochranu zraku.
@
@ @ Pri praci pouzivajte chranice sluchu.

@ Nedotykajte sa rotujucich suciastok ru¢ného elektrického naradia.

Horuci povrch!

i’

@ Z3kaz siahat rukami!

® Znacka v§eobecného zakazu. Tato &innost je zakdzana.

c € Potvrdzuje konformitu ruéného elektrického naradia so smernicami
Eurdpskeho spolodenstva.

A POZOR Toto upozornenie poukazuje na moznu nebezpeénd situaciu, ktora méze viest

k vdZnym poraneniam alebo méze spSsobit smrt.

Vyradené ruéné elektrické naradie a iné elektrické a elektrotechnické vyrobky
zbierajte ako triedeny odpad a dajte ich na recyklaciu zodpovedajtcu ochrane
Zivotného prostredia.

eo/00 1. Stupeii/2. Stupeii
T Zavitnik
%

Ocel
Nizky pocet obratok
7 Vysoky pocet obratok
@ Sila magnetického pridrziavania dostato¢na
\%
@ Sila magnetického pridrzZiavania nedostato¢na

Spustenie motora vitatky. Smer ota¢ania doprava

@ Zastavit motor

Spustenie motora vitatky. Smer otd¢ania doprava

Spustenie motora vitacky v tlacidlovom reZime. Smer oticania dolava
= Stuphovité redukovanie po&tu obritok

E e
- 4~ ~5
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Symbol, znacka Vysvetlenie

-D Stuphovité zvySovanie po&tu obritok

Zastavit motor
STOP
[—X S Vypnutie a zapnutie magnetu
*

Hodnota plati pre KBM 50 auto v manudlnej prevadzke stroja

Znacka Medzinarodna jednotka | Narodna jednotka | Vysvetienie
Py W w Prikon
P W w Vykon
nor /min, min“!, rpm, r/min | min™! Pocet volnobeznych obritok (Pravobezny chod)
ng; /min, min“!, rpm, r/min | min™" Pocet volnobeznych obritok (Lavobezny chod)
in inch inch Rozmer
Vv \'4 Menovité napitie
Hz Hz Frekvencia
mm mm Rozmer, metricky zavit
mm mm Priemer okruhlej stciastky
mm mm Vftaci priemer do ocele - spekany karbid (jadrovy
vrtak)
mm mm Vitaci priemer do ocele - rychlorezna ocel
(jadrovy vrtak)
mm mm Vitaci priemer do ocele - rychlorezna ocel
(3piralovy vrtak)
mm mm Max. upinaci priemer vrtaka
mm mm Priemer nastroja na Cistenie zavitu
mm mm Priemer nastroja na zahlbovanie
kg kg Hmotnost podla EPTA-Procedure 01
dB dB Hladina zvukového tlaku
dB dB Hladina akustického tlaku
dB dB Spitkova hodnota hladiny akustického tlaku
Nepresnost merania
m/s? m/s? Hodnota emisie vibrécii podla normy EN 60745
(su&et vektorov troch smerov)
a, m/s? m/s? stredna hodnota vibracii (jadrové vitanie)
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, | Zakladné a odvodené jednotky Medzindrodného
W, Hz, N, °C, dB, V, W, Hz, N, °C, | systému jednotiek SI.
min, m/s dB, min, m/s
Pre Vasu bezpei’;nost’_ @ NepoufZivajte toto ru¢né elektrické naradie
predtym, ako si dékladne precitate tento Navod na

A POZOR Precitajte si vSetky Vystrazné
upozornenia a hezpeénostné pokyny.
Zanedbanie dodrZiavania Vystraznych upozorneni a
pokynov uvedenych v nasledujucom texte méze mat za
nasledok zasah elektrickym pridom, spésobit poZiar

pouZivanie ako aj prilozené ,,VSeobecné
bezpecnostné pokyny* (spisové &islo 3 41 30 054 06 1)
a kym Uplne neporozumiete ich obsahu. Uvedené
podklady si dobre uschovajte na neskorsie pouZitie a v
a/alebo tazké poranenie. pripade odovzdania ru¢ného elektricklého, naradia alebo
Tieto Vystrazné upozornenia a hezpeénostné pokyny predaja inej osobe ich odovzdajte s naradim. ,
starostlivo uschovajte na budiice pouzitie. Rovnako dodrziavajte aj prislusné narodné ustanovenia o
ochrane zdravia pri praci.

- 4~ ~5
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Uréenie ruéného elektrického naradia:

Jadrova vitacka je uréend na jadrové vitanie, na plné
VFtanie, na struhanie a zahlbovanie a na rezanie zavitov na
materidloch s magnetizovatelnym povrchom s
pracovnymi nastrojmi a prisluSenstvom, ktoré boli
schvélené firmou FEIN, v priestoroch chranenych pred
vplyvmi vonkajSieho podnebia a pocasia.

Toto ruéné elektrické niradie je konstruované aj na
pouZivanie pomocou trojfazovych generatorov s
dostatoénym vykonom, ktoré zodpovedaju norme

ISO 8528, triede vyhotovenia G2. Tejto norme
nezodpoveda predovsetkym to, ak sa prekro¢i Cinitel
harmonického skreslenia v hodnote 10 %. V pripade
pochybnosti sa poinformujte o generitore, ktory
pouZivate.

Specialne bezpeénostné pokyny.

PouZivajte ochranné pracovné pomacky. Podla druhu
poutzitia naradia pouzivajte ochranny stit alebo ochranné
okuliare. PouzZivajte chranice sluchu. Ochranné okuliare
musia byt vhodné na to, aby zadrzali odletujlce &iastocky
pri réznych druhoch prac. Trvalé vysoké zatazenie
hlukom méZe viest k strate sluchu.

V pripade poskodenia vymente ochranni hadicu kahla
neodkladne za novii. Poskodena ochranna hadica kabla
mobZe spdsobit prehriatie naradia a zapricit jeho nudzové
vypnutie.

Pred zaciatkom prace namontujte na naradie chrani¢
prstov.

V pripade mozZného ohrozenia padom zabezpecte ruéné
elektrické naradie dodavanym upinacim remenom,
predovsetkym pri praci vo vysSkach, na zvislych stavebnych
prvkoch alebo pri praci nad hlavou. V pripade vypadnutia
dodavky elektrického pridu alebo po vytiahnuti zastreky
zo zasuvky nezostane magneticka sila zachovana.

Pri pracach na zvislych stavebnych elementoch alebo pri
pracach nad hlavou nepouzivajte nadobu na chladiaci
prostriedok. V takomto pripade pouZivajte chladiaci
prostriedok v spreji. Kvapalina, ktora vnikne do ru¢ného
elektrického néradia, predstavuje nebezpedenstvo zasahu
elektrickym pradom.

Vyhyhajte sa dotyku jadra, ktoré je z centrovacieho kolika
automaticky vyrazené pri ukonceni prace. Kontakt s
hortcim alebo padajicim jadrom méze mat za nasledok
poranenie.

Pouzivajte ruéné elektrické naradie len po pripojeni na
elektricka zasuvku vybavenii podla predpisov ochrannym
kontaktom. NepoZivajte poskodené privodné Sniiry a
pravidelne kontrolujte predizovacie Sniry s ochrannym
kontaktom. Nepriechodny ochranny vodi¢ méze mat za
nasledok zasah elektrickym pridom.

Ahy ste sa vyhli pripadnému poraneniu, pamétajte vzdy
na to, aby ste mali svoje ruky, odev a pod. daleko od
rotujiicich triesok. Tieto triesky by vam pohli spésobit
poranenie. Pracujte vzdy iba s ochrannym krytom.
Nepokiisajte sa vyberat pracovny nastroj v ¢ase, ked'sa
este otaca. To méZe mat za nasledok vdZne poranenie.
Naradie drzte za izolované plochy rukoviiti pri takej
vykonavani prace, pri ktorej by mohol pracovny nastroj
natrafit na skryté elektrické vedenia aleho zasiahnut
vlastni privodni Sniru. Kontakt s elektrickym vedenim,
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ktoré je pod napdtim, méze dostat pod napitie aj kovové
stciastky ndradia a spésobit zasah elektrickym pradom.
Davajte pozor na skryté elektrické vedenia, plynové a
vodovodné potrubia. Pred zaciatkom prace
prekontrolujte priestor prace napr. pomocou hlada¢a
kovov.

Neobrabajte ziaden material, ktory obsahuje magnézium.
Hrozi nebezpedenstvo poZiaru.

Neobrabhajte ziaden plastovy material zosilneny
uhlikovym viaknom ani material obsahujiici azbest. Tieto
latky st povaZované za rakovinotvorné.

Je zakazané skrutkovat aleho nitovat na ruéné elektrické
naradie nejakeé stitky alebo znacky. Poskodena izolicia

neposkytuje Ziadnu ochranu pred zasahom elektrickym

prudom. PouZivajte samolepiace Stitky.

Nepouzivajte Ziadne prislusenstvo, ktoré neholo
Specialne vyvinuté alebo schvalené vyrobcom ruéného
elektrického naradia. Bezpecna prevadzka nie je
zarucena iba tym, Ze sa urité prisluSenstvo na Vase ruéné
elektrické naradie hodi.

Pravidelne gistite vetracie otvory ruéného elektrického
naradia pomocou nejakych nekovovych nastrojov.
Ventilator elektromotora vtahuje do telesa naradia prach.
V pripade nadmierneho nahromadenia kovového prachu
to moze spbsobit ohrozenie elektrickym pridom.

Ak chcete naradie pouzivat, skontrolujte najprv, ¢i nie je
poskodena elektricka privodna Snira a zastréka.
Odporuacanie: Pouzivajte toto rucné elektrické naradie
vzdy iba cez ochranny spinaé pri poruchovych pridoch
(RCD) s kalkulovanym poruchovym pridom 30 mA alebho
menej.

Vibracie ruky a predlaktia

Uroven vibracii uvedena v tychto pokynoch bola
namerana podla meracieho postupu uvedeného v norme
EN 60745 a moZno ju pouzivat na vzdjomné
porovnévanie réznych typov ruéného elektrického
néradia. Hodi sa aj na predbezny odhad zataZenia
vibraciami.

Uvedend hladina zataZenia vibraciami reprezentuje
hlavné druhy pouzivania tohto ru¢ného elektrického
naradia. Avsak v takych pripadoch, ked'sa toto ru¢né
elektrické naradie vyuZziva na iné druhy poufZitia, s
odliSnymi pracovnymi nastrojmi, alebo ak sa podrobuje
nedostatoénej Udrzbe, méZe sa hladina zataZenia
vibraciami od tychto hodnét odliSovat. To méZe vyrazne
zvysit zataZenie vibraciami pocas celej pracovnej doby.
Na presny odhad zataZenia vibraciami pocas urcitého
€asového Useku prace s niradim treba zohladnit doby,
podas ktorych je ruéné elektrické naradie vypnuté alebo
doby, ked'je naradie sice zapnuté a beZi, ale v skutocnosti
nepracuje. Tato okolnost méZe vyrazne redukovat
zataZenie vibraciami pocas celej pracovnej doby.

Na ochranu osoby pracujticej s naradim pred ucinkami
zataZenia vibraciami vykonajte dalSie bezpecnostné
opatrenia, ako st napriklad: Udrzba ru¢ného
elektrického naradia a pouZivanych pracovnych
nastrojov, zabezpecenie zachovania teploty ruk,
organizacia jednotlivych pracovnych tkonov.

ﬁ
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Naved na pouzivanie.

Ako chladiace médium pouZivajte vyluéne chladiacu a

mastiacu emulziu (olej vo vode).

Dajte pozor na to, aby bola dosadacia plocha pétky magnetu

rovna, ista a bez hrdze. Odstrarite lak a vrstvy stierky.

Pri praci vidy pouZivajte patku magnetu a davajte pozor

na to, aby bola sila magnetického pridrZiavania

dostatoéna:

= Ked'svieti zelené tla¢idlo na obsluznom paneli trvalo,
je pridrziavacia sila magnetu dostato¢na a stroj sa
mdZe pouzivat s manualnym alebo s automatickym
posuvom.

= Ked'blika tla¢idlo Magnet na obsluznom paneli,
nemusi byt pridrZiavacia sila magnetu dostato¢na a
stroj sa musi pouZivat manualne s redukovanou silou
posuvu. KBM 50 auto sa v takomto pripade nesmie
pouZivat s automatickym posuvom.

Pri praci na materialoch, ktoré sa nedaji zmagnetizovat,

treba pouZit vhodné upeviiovacie zariadenia, ktoré

pontka firma FEIN ako prisluSenstvo, napr. prisavnd

platiiu, vakuovu platiiu alebo pripravok rdrové vitanie.

Pri praci na ocelovych materidloch s hribkou materialu

pod 12 mm treba na zabezpecenie sily magnetického

pridrZiavania zosilnit obrobok pomocou pridavnej

ocelovej platne.

Pitka magnetu je kontrolovand pomocou pridového

senzora. Ked'je pitka magnetu pokazena, motor sa

nerozbehne.

V pripade pretaZenia sa motor samocinne zastavi a treba

ho spustit znova.

Ak motor beZi a privod elektrického pridu sa prerusi,

ochranny obvod zabrafiuje samoc¢innému opétovnému

rozbehnutiu elektromotora. Motor naradia znova zapnite.

Prevodovy stupefi nastavuijte len po zastaveni motora
alebo pri jeho dobiehani.

Naposledy nastaveny pocet obratok sa automaticky ulozi
do pamite (Memory Function). Ked' chcete spustit ruéné
elektrické naradie s takym poctom obratok, ktory bol
nastaveny naposledy, stlacte a podrzte stlacené tlacidlo so
symbolom [, potom stlatte tlagidlo so symbolom

Pocas vitania motor vitacky nezastavuijte.

Jadrovy vrtak vytahuijte z vrtného otvoru len pri

beZiacom motore vitacky.

Zastavte motor vitacky a jadrovy vrtak opatrne vykrutte

otacanim proti smeru pohybu hodinovych rudiciek, ak

zostal zablokovany v materidli.

Po kazdom vrtani odstraiite triesky a vyvrtané jadro.
Nedotykajte sa triesok holou rukou. Vzdy pouZite
hak na triesky.

Nebezpecenstvo popilenia! Povrchové plocha
magnetov méze dosahovat vysokdu teplotu.
Nedotykajte sa magnetov holymi rukami.

Pri vymene vrtika davajte pozor na to, aby ste

neposkodili jeho rezné hrany.

Pri jadrovom vitani vrstveného materidlu odstrafite po

kaZzdej prevrtanej vrstve jadro a triesky.

NepouZivajte jadrovu vitacku s poSkodenym chladiacim

systémom. Prekontrolujte pred kazdym pouzitim tesnost

systému a skontroluijte aj, ¢i hadice nemaju trhliny.

Zabriafte tomu, aby sa kvapalina dostala k elektrickym

stciastkam.

KBM 50 auto: NepouZivajte automaticky posuv pri vitani
$pirdlovym vrtikom, zahlbovani, rezani zavitov a pri
strihani.

Jadrova vita¢ka KBM 50 auto ma zariadenie na
identifikdciu zZlomenia vrtaka. Pri ukonéeni vitania vitacka
automaticky rozozna zlomenie vrtika a motor vitacky sa
automaticky presunie spit do vychodiskovej polohy.
Motor vitacky sa vypne aZ vo vychodiskovej polohe.

Udrzba a autorizované servisné stredisko.

B Pri extrémnych prevadzkovych podmienkach
& sa méze pri obrabani kovov vnitri niradia

usadzat jemny dobre vodivy prach. To méze
poskodit ochrannt izolaciu ruéného elektrického
naradia. V &astych intervaloch prefikajte vnitorny
priestor ruéného elektrického néradia cez vetracie
Strbiny suchym vzduchom neobsahujucim olej a naradie
pripéjajte cez ochranny spina& pri poruchovych prudoch
(FI).
Po niekolkych hodinich prevadzky naradia sa méze
zvad&it vola rybinového vedenia. To méZe sposobit, Ze sa
motor potom samoc¢inne klze pozdlz rybinového
vedenia. Pri automatickej strojovej prevadzke to méze
spdsobit poruchu automatického spitného chodu. V
takomto pripade utiahnite primeranou silou vetky
zavitané skrutky na rybinovom vedeni tak, aby sa dal
motor vitacky sice manualne lahko pohybovat, ale aby sa
neklzal sdm od seba (pozri strana 17).
Ak je poskodend privodna $ntra ruéného elektrického
néradia, treba ju nahradit $pecidlnou privodnou $nurou,
ktora sa da zakupit v Autorizovanom servisnom stredisku
firmy FEIN.
Aktualny zoznam nahradnych stciastok pre toto ruéné
elektrické naradie njdete na Internete na domovskej
stranke www.fein.com.
V pripade potreby vymente nasledujice suciastky:
Pracovné nastroje, Nadrz na chladiaci prostriedok

Zakonna zaruka a zaruka vyrobcu.
Zakonna zaruka na produkt plati podfa zakonnych
predpisov v krajine uvedenia do prevadzky. Firma FEIN
okrem toho poskytuje zaruku podla vyhlasenia vyrobcu
FEIN o zaruke.

V zékladnej vybave Vasho ruéného elektrického naradia
sa moze nachddzat len Cast prislusenstva popisaného
alebo zobrazeného v tomto Navode na pouZivanie.

\lyhlasenie o konformite.

Firma FEIN vyhlasuje na svoju vyluént zodpovednost, Ze
tento produkt sa zhoduje s prislusnymi normativnymi
dokumentmi uvedenymi na poslednej strane tohto
Navodu na pouzivanie.

Technické podklady sa nachddzaju na adrese:

C. & E. Fein GmbH, C-D1_IA,

D-73529 Schwibisch Gmiind

Ochrana Zivotného prostredia, likvidacia.

Obaly, vyrobky, ktoré dosldZili, a prisluSenstvo dajte na

recyklaciu zodpovedajuicu ochrane Zivotného prostredia.
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Oryginalna instrukcja eksploataciji.

Uzyte symhole, skroty i pojecia.

Symbol, znak Objasnienie

@ Zalaczone dokumenty, tzn. instrukcje eksploatacji i ogélne wskazéwki
bezpieczenstwa nalezy koniecznie przeczytac.

0 Nalezy stosowac sie do zalecen zawartych w znajdujacym sie obok tekscie lub
na rysunku!

& Nalezy stosowac sie do zalecen zawartych w znajdujacym sie obok tekscie lub
na rysunku!

o Przed tym etapem pracy nalezy wyja¢ wtyczke z gniazda sieciowego. W

przeciwnym wypadku istnieje niebezpieczenstwo obrazen spowodowanych
przez niezamierzony rozruch elektronarzedzia.

=) Podczas pracy nalezy uzywa¢é $srodkéw ochrony oczu.
060 ey iy iy Y

@ @ Podczas pracy nalezy uzywac¢ srodkéw ochrony stuchu.

@ Nie nalezy dotyka¢ czeéci elektronarzedzia bedacych w ruchu.

Goraca powierzchnia!

Zabrania sie dotykac!

Ogodlne znaki zakazu. Ten sposéb postepowania jest surowo wzbroniony.

Potwierdza zgodno$¢ budowy elektronarzedzia z wytycznymi Wspélnoty
Europejskiej.

_ Nieprzestrzeganie tej wskazéwki moze doprowadzi¢ do powaznych urazéw
o/00
i

ciala lub nawet utraty zycia.

Woyeliminowane elektronarzedzia i inne produkty elektrotechniczne i
elektryczne nalezy zbiera¢ oddzielnie i podda¢ utylizacji zgodnie z zasadami
ochrony $rodowiska.

1. Bieg/2. Bieg

Gwintownik

Stal

Niska predkos$¢ obrotowa

Wysoka predkos¢ obrotowa

Iz

Sita przyciagania magnetycznego wystarczajaca
=
@ Sita przyciagania magnetycznego nie wystarczajaca
Wiaczanie silnika. Kierunek obrotu w prawo
@ Zatrzymywanie silnika

Wiaczanie silnika. Kierunek obrotu w prawo

<?9 Wiaczanie silnika w trybie pracy z przytrzymaniem. Kierunek obrotu w lewo

4~ ~5
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Objasnienie
Stopniowa redukcja predkosci obrotowej

Stopniowe zwiekszanie predkosci obrotowej

o

STOP Zatrzymywanie silnika

Wihaczanie/wylaczanie magnesu

Warto$¢ odnosi si¢ do modelu KBM 50 auto w trybie recznym

N *
=
2
=

Jednostka Jednostka lokalna | Objasnienie
migdzynarodowa

Py w W Moc pobierana

P W W Moc wyjéciowa

noR /min, min'1, rpm, /min Predkos¢ obrotowa bez obciazenia (Bieg w prawo)

r/min

noy /min, min™", rpm, /min Predko$¢ obrotowa bez obciazenia (Bieg w lewo)

r/min

in inch inch (cal) Miara

U \ \ Napiecie pomiarowe

f Hz Hz Czestotliwosé¢

M. mm mm Miara, gwint metryczny

%] mm mm Srednica okraglego elementu

1E @ 5% Fem mm mm Srednica wiercenia w stali - w stali szybkotnacej o
podwyzszonej wydajnosci skrawania (wiertto
rurowe)

1Eo 97, Fe Hss mm mm Srednica wiercenia w stali - stali szybkotnacej o
podwyzszonej wydajnosci skrawania (wiertto
rurowe)

S o felss | mm mm Srednica wiercenia w stali - stali szybkotnacej o
podwyzszonej wydajnosci skrawania (wiertto
spiralne)

g mm mm Maks. chwyt uchwytu wiertarskiego.

o mm mm Srednica rozwiertaka

=, D mm mm Srednica pogtebiania

i kg kg Ciezar zgodny z EPTA-Procedure 01 (= z metoda
Europejskiej Parlamentarnej Weryfikagji
Technologii)

Loa dB dB Poziom hatasu

Lya dB dB Poziom mocy akustycznej

Lycpeak dB dB Szczytowy poziom emisji ci$nienia akustycznego

K. Niepewnos¢

a m/s? m/s? Wartosci taczne drgan (suma wektorowa z trzech
kierunkéw) oznaczone zgodnie z EN 60745

a, m/s? m/s? $rednia wartos¢ drgan (wiercenie koronkami)

m, s, kg, A, mm, V, |m,s, kg, A,mm,V, |Jednostki podstawowe i jednostki pochodne wg
W, Hz, N, °C,dB, | W, Hz, N, °C, dB, | Miedzynarodowego Uktadu Jednostek Miar SI.
min, m/s min, m/s

%

ﬁ
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Dla wiasnego bhezpieczenstwa.

A OSTRZEZENIE| Nalezy przeczytaé wszystkie
wskazowki i przepisy. Btedy w

przestrzeganiu ponizszych wskazéwek moga

spowodowa¢ porazenie pradem, pozar i/lub ciezkie

obrazenia ciata.

Nalezy starannie przechowywac wszystkie przepisy i
wskazowki bezpieczenstwa dla dalszego zastosowania.
Nie nalezy uzywac elektronarzedzia przed

uwaznym przeczytaniem i zrozumieniem niniejszej
instrukgji eksploatacji, jak réwniez zalaczonych
,»,Ogdlnych wskazéwek bezpieczenstwa“ (numer
341 30 054 06 1). Dokumenty te nalezy zachowa¢ do
dalszych zastosowan i przekazac je oddajac lub
sprzedajac elektronarzedzie.
Nalezy przestrzega¢ réwniez odpowiednich przepiséw
krajowych w zakresie bezpieczenstwa elektrycznego i
higieny pracy.

Przeznaczenie elektronarzedzia:

Wiertarka koronkowa przeznaczona do wiercenia
koronka i wiertlem, do rozwiercania otwordéw,
pogtebiania rozwiercen i gwintowania materiatéw o
powierzchni magnetycznej, przy uzyciu zatwierdzonych
przez FEIN narzedzi roboczych i osprzetu oraz w
odpowiednich warunkach atmosferycznych.

Niniejsze elektronarzedzie przewidziane jest réwniez do
pracy z generatorami pradu zmiennego o wystarczajacej
mocy, odpowiadajacymi normie ISO 8528, klasy G2.
Norma ta uwazana jest za przekroczona, w szczegdlnosci
woéwczas, gdy tak zwany wspotczynnik znieksztatcen
harmonicznych przekracza 10 %. W razie zaistnienia
watpliwosci nalezy zasiegna¢ informacji na temat
stosowanego generatora.

Szczegéine przepisy bezpieczenstwa.

Nalezy zawsze stosowaé wyposazenie ochronne. W
zaleznosci od rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske
ochronng lub okulary ochronne. Nalezy stosowaé Srodki
ochrony stuchu. Okulary ochronne musza by¢ odporne
na odpryski ciat statych, wystepujace przy obrébce
mechanicznej. Oddziatywanie hatasu przez dtuzszy okres
czasu, moze doprowadzi¢ do utraty stuchu.

W przypadku uszkodzenia weza ochronnego przewodu,
konieczna jest jego niezwloczna wymiana. Uszkodzony
waz ochronny przewodu moze spowodowaé
przegrzanie si¢ maszyny, a w konsekwencji awaryjne jej
wylaczenie.

Przed przystapieniem do pracy na maszynie nalezy
koniecznie zamontowaé ochrone przed dotykiem
bezposrednim.

Jezeli elektronarzedzie zagrozone jest upadkiem - w
szczegolnosci podczas prac wysokosciowych, przy
obrabce pionowych elementow budowlanych lub podczas
pracy nad glowa - nalezy je zahezpieczy¢ zataczonym w
dostawie pasem mocujacym. W razie przerwy w
zasilaniu pradem, a takze po wyciagnieciu wtyczki
sieciowej z gniazda, sita przyciagania magnetycznego
zanika.

ﬁ%
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Do obrébki pionowych elementow budowlanych lub
podczas pracy nad glowa nie nalezy stosowac zhiornika
na chlodziwe. W takich przypadkach nalezy stosowaé
chtodziwo w aerozolu. Jezeli do elektronarzedzia
przeniknie ciecz, powstaje niebezpieczenstwo porazenia
pradem elektrycznym.

Nalezy unikaé hezposredniego kontaktu z odrzuconym
przez trzpien centrujacy na zakonczenie procesu obrobki
rdzeniem wiertniczym. Kontakt z goracym lub
spadajacym rdzeniem moze spowodowa¢ obrazenia.

Elektronarzedzie nalezy przylaczaé tylko i wylacznie do
przepisowych gniazd ze stykiem ochronnym. Nalezy
stosowac¢ jedynie nieuszkodzone przewody
przytaczeniowe i regularnie kontrolowane przewody
przediuzajace z uziemieniem. Brak ciagtosci w
przewodzie uziemiajacym moze spowodowaé
niebezpieczne dla Zycia porazenie pradem elektrycznym.
Aby uniknaé obrazen, rece, odziez itp. nalezy trzyma¢é z
dala od wirujacych opitkéw. Opitki moga spowodowa¢
powazne obrazenia. Nalezy zawsze stosowa¢ ochrone
przed opitkami i widrami.

Nie nalezy podejmowac prob usunigcia narzedzia
roboczego, gdy sie ono jeszcze obraca. Moze to
spowodowac powazne obrazenia.

Podczas wykonywania prac, przy ktérych narzedzie
robocze mogloby natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne
lub na wtasny przewaod zasilajacy, elektronarzedzie
nalezy trzymac za izolowane powierzchnie rekojesci.
Kontakt z przewodem sieci zasilajacej moze
spowodowac przekazanie napiecia na czesci metalowe
elektronarzedzia, co mogloby spowodowac porazenie
pradem elektrycznym.

Nalezy uwazaé na lezace w ukryciu przewody
elektryczne, rury gazowe i wodociagowe. Przed
rozpoczeciem pracy nalezy skontrolowa¢ zakres pracy,
np. uzywajac urzadzenia do wykrywania metalu.

Nie nalezy obrahia¢ materialow zawierajacych magnez.
Istnieje niebezpieczenstwo pozaru.

Nie nalezy obrabiaé CFK (tworzywa sztucznego
wzmocnionego wioknem weglowym) ani materiatow
zawierajacych azhest. Materiaty te uznawane sa za
rakotworcze.

Zabronione jest przykrecanie lub nitowanie tabliczek i
znakow na elektronarzedziu. Uszkodzona izolacja nie
daje zadnej ochrony przed porazeniem pradem. Nalezy
uzywac naklejek.

Nie nalezy uzywaé osprzetu, ktéry nie zostat
wyprodukowany lub dopuszczony przez producenta
elektronarzedzia. Fakt, iz dany osprzet pasuje na
elektronarzedzie nie gwarantuje bezpieczenstwa pracy.

Regularnie nalezy czysci¢ otwory wentylacyjne
elektronarzedzia, uzywajac do tego celu narzedzi
niemetalowych. Dmuchawa silnika weiaga kurz do
obudowy. Duze nagromadzenie pylu metalowego moze
spowodowac zagrozenie elektryczne.

Przed przystapieniem do uzytkowania elektronarzedzia
nalezy sprawdzi¢ przewad zasilania sieciowego i wtyczke
pod katem uszkodzen mechanicznych.

ﬁ
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Zalecenie: Elektronarzedzie nalezy zawsze stosowac przy
rownoczesnym uzyciu wylacznika roznicowopradowego
(RCD) o pomiarowym pradzie rdznicowym wynoszacym
30 mA lub mniej.

Drgania dziatajace na organizm czlowieka przez
konczyny gorne

Podany w niniejszej instrukcji poziom drgafh pomierzony
zostat zgodnie z okreslona przez norme EN 60745
procedura pomiarowa i moze zosta¢ uzyty do
poréwnywania elektronarzedzi. Mozna go tez uzy¢ do
wstepnej oceny ekspozycji na drgania.

Podany poziom drgaf jest reprezentatywny dla
podstawowych zastosowan elektronarzedzia. Jezeli
elektronarzedzie uzyte zostanie do innych zastosowan
lub z innymi narzedziami roboczymi, a takze, jesli nie
bedzie wystarczajaco konserwowane, poziom drgan
moze odbiega¢ od podanego. Podane powyzej
przyczyny moga spowodowac podwyzszenie ekspozycji
na drgania podczas catego czasu pracy.

Aby doktfadnie oceni¢ ekspozycje na drgania, trzeba
wzia¢ pod uwage takze okresy, gdy urzadzenie jest
wylaczone lub, gdy jest wprawdzie wlaczone, ale nie jest
uzywane do pracy. W ten sposéb faczna (obliczana na
petny wymiar czasu pracy) ekspozycja na drgania moze
okaza¢ sie znacznie nizsza.

Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa,
majace na celu ochrone operatora przed skutkami
ekspozycji na drgania, np.: konserwacja elektronarzedzia
i narzedzi roboczych, zabezpieczenie odpowiedniej

temperatury rak, ustalenie kolejnosci operacji roboczych.

Wskazowki dotyczace obstugi.

Jako chiodziwo stosowa¢ wolno wytacznie emulsje
chtodzaca (olej rozpuszczony w wodzie).

Nalezy zwroéci¢ uwage, aby miejsce, na ktérym ustawiana
jest stopa magnetyczna bylo czyste i wolne od rdzy.
Miejsce to nalezy oczysci¢ z lakieru i masy szpachlowej.

Podczas pracy nalezy zawsze stosowac stope

magnetyczna. Nalezy zwréci¢ uwage na wystarczajaca

site przyciagania magnetycznego:

= Jezeli zielony przycisk $wieci sie $wiattem ciagtym,
oznacza to, ze sita przyciagania magnetycznego jest
wystarczajaca i mozna obstugiwa¢ maszyne z rgcznym
lub automatycznym posuwem.

= Jezeli przycisk Magnes na polu sterowniczym miga,
moze to oznaczaé, ze sita przyciagania
magnetycznego nie jest wystarczajaca i maszyne
nalezy eksploatowac z recznym zredukowanym
posuwem. Urzadzenia KBM 50 auto nie da si¢ w tym
wypadku obstugiwa¢ w trybie automatycznym.

Do prac przy materiatach nie magnesujacych nalezy
uzywac zdatne, do nabycia jako osprzet, urzadzenia
mocujace firmy FEIN, jak np. ptyta zasysajaca, ptyta
prézniowa lub przystawka do wiercenia rurowego.
Réwniez do prac przy materiatach stalowych o grubosci
mniejszej niz 12 mm. W celu zagwarantowania
magnetycznej sity mocujacej przedmiot do obrébki musi
by¢ wzmocniony dodatkowa plyta stalowa.

Stopa magnetyczna nadzorowana jest za pomoca
czujnika elektrycznego. W przypadku uszkodzenia stopy
magnetycznej, silnik nie daje sie¢ uruchomic.

%

W przypadku przeciazenia silnik zatrzymuje sie sie
samoczynnie i nalezy go ponownie uruchomié.
W przypadku przerwy w doptywie zasilania ukfad
ochronny silnika zapobiega samoczynnemu wiaczeniu sie
silnika. Silnik nalezy wiaczy¢ ponownie.
Predkos¢ obrotowa nalezy ustawia¢ przy wylaczonym
silniku lub gdy sie on wtasnie zatrzymuje.
Ustawiona jako ostatnia predkos¢ obrotowa
zapamietywana jest automatycznie (Memory Function).
Aby uruchomic¢ elektronarzedzie z ostatnio ustawiona
predkoscia obrotowa, nalezy nacisna¢ na przycisk z
symbolem [, a nastepnie na przycisk z symbolem
Q-
Nie nalezy zatrzymywac silnika podczas wiercenia.
Wiertto koronkowe mozna wyciaga¢ z otworu tylko
podczas pracy silnika.
W przypadku, gdy wiertto rurowe utkneto w materiale
nalezy zatrzymac silnik i ostroznie wykreci¢ wiertto
rurowe w kierunku przeciwnym do kierunku ruchu
wskazdwek zegara.
Opitki i rdzen wiertniczy nalezy usuwac z wiertta po
kazdej obrdbce.
Nie nalezy dotyka¢ wiéréw gofa reka. Nalezy
uzywac zawsze haczyka do widréw.
Niebezpieczenstwo oparzenia sie! Powierzchnie
magnesow moga sie rozgrza¢ do wysokich
temperatur. Magnetéw nie wolno chwyta¢ gota
reka.
Podczas wymiany wiertta nalezy uwaza¢, by nie
uszkodzi¢ jego ostrzy.
Podczas obrébki materiatéw wielowarstwowych przy
uzyciu wiertet koronkowych, opitki i rdzen wiertniczy
nalezy usuwac z wiertla po przewierceniu kazdej z
warstw.
Nie wolno uzytkowa¢ wiertarki koronkowej z
uszkodzonym systemem chtodzenia. Przed kazdym
uzytkowaniem nalezy kontrolowa¢ szczelno§é, a takze
sprawdza¢ weze pod katem pekniec i rys.. Nie wolno
dopusci¢, by ciecz dostata sie do elektrycznych czesci
elektronarzedzia.
KBM 50 auto: Nie wolno stosowa¢ automatycznego
posuwu podczas wiercenia wierttami spiralnymi,
pogtebiania otworéw, gwintowania i doktadnego
rozwiercania.
Wiertarka koronkowa KBM 50 auto dysponuje funkcja
rozpoznawania przebi¢. Po zakonczeniu wiercenia i
rozpoznaniu przez maszyne przebicia, silnik wiertarki
przemieszcza sig automatycznie do pozycji wyjsciowej.
Silnik wiertarki wytacza sie dopiero po znalezieniu sie w
pozycji wyjéciowe;j.

Konserwacja i serwisowanie.
B Obrébka metali w ekstremalnych warunkach

¥ moze spowodowaé osadzenie si¢ wewnatrz

elektronarzedzia pytu metalicznego,
mogacego przewodzi¢ prad. Moze to mie¢ niekorzystny
wplyw na izolacje ochronng elektronarzedzia. Nalezy
czesto przedmuchiwaé wnetrze elektronarzedzia (przez
otwory wentylacyjne) za pomoca suchego i
bezolejowego powietrza sprezonego i stosowac
wytacznik ochronny réznicowo-pradowy (Fl).

ﬁ
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Po kilku godzinach uzytkowania urzadzenia, luz w
prowadnicy ,,jaskdtczy ogon“ moze si¢ zwiekszy¢. W
zwiazku z tym silnik moze samoczynnie przesunac sie
wzdtuz prowadnicy ,jaskétczy ogon“. Podczas
automatycznego trybu pracy moze prowadzi¢ to do
zakidcen automatycznej funkcji powrotu. W tym
wypadku nalezy odpowiednio dokreci¢ wszystkie kotki
prowadnicy ,jaskéfczy ogon“ tak, aby silnik dawat sie
lekko przesuwac reka, nie $lizgat sie jednak samoczynnie
(zob. str. 17).

W razie uszkodzenia przewodu zasilania sieciowego
elektronarzedzia, nalezy go zastapi¢ specjalnie
przygotowanym przewodem zasilajacym, dostepnym w
punktach serwisu firmy FEIN.

Aktualna lista czeéci zamiennych dla niniejszego
elektronarzedzia znajduje sie pod adresem
internetowym www.fein.com.

W razie potrzeby mozliwa jest wymiana we wiasnym
zakresie nastepujacych elementow:

Narzedzia robocze, Zbiornik na chtodziwo

Rekojmia i gwarancja.

Rekojmia na produkt jest wazna zgodnie z ustawowymi
przepisami regulujacymi w kraju, w ktérym produkt
zostat wprowadzony do obrotu. Oprécz tego produkt
objety jest gwarancja firmy FEIN, zgodnie z deklaracja
gwarancyjna producenta.

W zakres dostawy nabytego elektronarzedzia moze
wchodzi¢ tylko cze$¢ ukazanego na rysunkach lub
opisanego w instrukcji eksploatacji osprzetu.

Oswiadczenie o zgodnoSci.

Firma FEIN o$wiadcza z petna odpowiedzialnoscia, ze
niniejszy produkt zgodny jest z odpowiednimi
postanowieniami podanymi na ostatniej stronie niniejszej
instrukcji eksploatagji.

Dokumentacja techniczna: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Ochrona Srodowiska, usuwanie odpadow.
Opakowanie, zuzyte elektronarzedzia i osprzet nalezy
dostarczy¢ do utylizacji zgodnie z przepisami z ochrony
$rodowiska.
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Instructiuni de utilizare originale.

Simboluri, prescurtari si termeni utilizati.

Simbol, semn Explicatie
@ Cititi neaparat documentele aldturate precum instructiunile de utilizare si
indicatiile de ordin general privind siguranta si potectia muncii.
0 Respectati instructiunile din textul sau schita aldturata!
é Respectati instructiunile din textul sau schita aliturata!
Tnaintea acestei etape de lucru scoateti stecherul de la retea afari din prizi. In
% caz contrar pornirea accidentald a sculei electrice poate provoca leziuni.

@ @ Tn timpul lucrului folositi ochelari de protectie.

@ @ Tn timpul lucrului folositi protectie auditivi.

@ Nu atingeti componentele sculei electrice care se rotesc.

/_\ Suprafat fierbinte!
@ Este interzisd introducerea mainii!

® Semn de interzicere in general. Aceasti actiune este interzisa.

c E Certifica conformitatea sculei electrice cu Normele Comunititii Europene.

_ Aceasti indicatie avertizeaza asupra posibilititii de producere a unei situatii
periculoase care poate duce la accidentare.

E/ Colectati separat sculele electrice si alte produse electronice si electrice scoase
din uz si directionati-le citre o statie de reciclare ecologica.

eo/00 Treapta 1-a/2-a

T Tarod

oA Otel

E\ Turatie mica
&

Turatie mare

&0
@ Forta de fixare a magnetului este suficientd

Forta de fixare a magnetului nu este suficientd

Pornirea motorului. Sensul de rotatie spre dreapta

Oprire motor

Pornirea motorului. Sensul de rotatie spre dreapta

Pornirea motorului masinii de gaurit prin apdsarea continud a butonului. Sensul
de rotatie spre stinga

Reducerea treptata a turatiei
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Simbol, semn Explicatie
Cresterea treptati a turatiei
Oprire motor
STOP
S S Activare/dezactivare magnet
* Valoarea este valabild pentru KBM 50 auto in modul de functionare manual al
maginii
Simbol Unitate de masura | Unitate de masura | Explicatie
internationala nationala
Py w w Putere nominald
P W% \4 Putere in sarcind
noR /min, min™", rpm, rot/min Turatie de mers in gol (sens de rotire dreapta)
r/min
ngp /min, min'1, rpm, rot/min Turatie de mers in gol (sens de rotire stinga)
r/min
inch inch Dimensiune
\' \' Tensiune de mésurare
Hz Hz Frecventd
mm mm Dimensiune, filet metric
mm mm Diametrul unei piese rotunde
mm mm Diametru de gaurire otel —carote cu pastile din
carburi metalice
mm mm Diametru de géurire otel - carote din otel rapid
mm mm Diametru de giurire otel - otel rapid (burghiu
elicoidal)
mm mm Deschidere maxima mandrina
mm mm Diametru de alezare
mm mm Diametru de zencuire
kg kg Greutate conform EPTA-Procedure 01
Loy dB dB Nivel presiune sonora
Lya dB dB Nivel putere sonora
Locpeak dB dB Nivel maxim putere sonora
K. Incertitudine
a m/s2 m/s? Valoarea vibratjilor emise conform EN 60745
(suma vectoriali a trei directii)
a, m/s2 m/s2 Valoare medie a vibratiilor (carotare)
m, s, kg, A, mm, V, [m,s, kg, A,mm, V, | Unititi de masurd de bazd sau derivate din
W, Hz, N, °C, dB, | W, Hz, N, °C, dB, | Sistemul International SI.
min, m/s min, m/s
Pentru siguranta dumneavoastra. Pastrati in vederea unei utilizari viitoare toate

_ Cititi toate instructiunile si instructiunile si indicatiile privind siguranta si protectia

indicatiile privind siguranta si  ™uncil.

protectia muncii. Nerespectarea instructiunilor si Nu fc?lgsigi aceastd sctiliﬂelectr‘icé inainte de a citi
indicatiilor privind siguranta si protectia muncii poate ; temeinic si a ingelege in intregime prezentele
duce la electrocutare, incendiu si/sau provoca leziuni instructiuni de utilizare cit si ,,Instructiunile de ordin

o : - o x
grave. general privind siguranta si protectia muncii* (numar

- 4~ ~5
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document 3 41 30 054 06 1) aliturate. Pistrati
documentatia amintitd in vederea unei utilizari ulterioare
si transmiteti-le mai departe n cazul predarii sau
nstrdindrii sculei electrice.

Respectati deasemenea normele nationale de protectia
muncii.

Destinatia sculei electrice:

Masind de carotat, pentru gaurire cu carote si burghie
elicoidale, pentru alezare, zencuire si filetare in materiale
cu suprafatd magnetizabild, cu scule si accesorii admise de
FEIN, in mediu protejat impotriva intemperiilor.
Aceastd sculd electrica este conceputa si pentru
alimentare de la generatoare de curent alternativ avand o
putere corespunzitoare, care satisfac cerintele
standardului ISO 8528, clasa de executie G2. Se
considerd ci cerintele standardului nu sunt respectate in
special in cazul in care asa numitul coeficient al
distorsiunilor de neliniaritate depaseste 10 %. In caz de
dubiu informati-va cu privire la generatorul pe care il
utilizati.

Instructiuni speciale privind siguranta si protectia
muncii.

Folositi echipament de protectie. In functie de aplicatie,
folositi echipamente de protectie a fetei sau ochelari de
protectie. Folositi protectie auditiva. Ochelarii de
protectie trebuie si asigure protectie impotriva
particulelor aruncate in timpul diferitelor lucriri. O
poluare sonori constant ridicatd poate duce la pierderea
auzului.

in caz de deteriorare schimbati neintarziat mansonul de
protectie al cablului. Un manson de protectie al cablului
defect poate duce la supraincilzirea masinii si la oprirea
de avarie a acesteia.

inainte de a incepe lucrul montati pe masina o
aparatoare de contact.

in caz de pericol de prabusire asigurati scula electrica cu
cu chinga de fixare din setul de livrare, in special in cazul
lucrului la indltime, pe elemente de constructie verticala
sau deasupra capului. La o pand de curent sau atunci cand
stecherul de la retea este scos din priza, forta de fixare a
magnetului dispare.

Executati lucrarile la elementele de constructie verticala
sau deasupra capului fara a utiliza rezervorul cu lichid de
racire. Intrebuintati in acest caz un agent de ricire sub
forma de spray. Din cauza lichidelor care patrund in scula
electrica existd pericolul unui scurtcircuit.

Evitati atingerea dopului rezultat si expulzat automat de
varful de centrare la sfarsitul procesului de lucru.
Contactul cu dopul fierbinte poate provoca leziuni.

Racordati scula electrica numai la prize de curent
prevazute cu contact de protectie conform normelor.
Folositi numai cabluri de alimentare nedeteriorate si
cabluri prelungitoare controlate regulat, cu contact de
protectie. Un conductor de protectie nefunctional poate
duce la electrocutare.

Pentru evitarea leziunilor feriti-va mainile,
imbracamintea etc. de aschiile care se rotesc. Aschiile
pot provoca leziuni. Folositi intotdeauna aparitoarea
fmpotriva agchiilor.

Nu incercati sa indepartati scula cat timp se mai roteste.
Aceasta ar putea cauza leziuni grave.

Prindeti scula electrica de manerele izolate atunci cand
executati lucrari, la care dispozitivul de lucru poate
atinge conductori electrici ascunsi sau propriul cablu de
alimentare. Contactul cu un conductor aflat sub tensiune
poate pune sub tensiune si comnponentele metalice ale
sculei electrice si duce la electrocutare.

Aveti grija la conductorii electrici ascunsi, conductele de
gaz si de apa ascunse. Inainte de a incepe lucrul
controlati, de ex. cu un detector de metale, sectorul de
lucru.

Nu prelucrati materiale care contin magneziu. Existi
pericol de incendiu.

Nu prelucrati CFK (material pastic armat cu fibre carbon)
si nici materiale care contin azhest. Acestea sunt
considerate a fi cancerigene.

Este interzisa ingurubarea sau nituirea de placute si
embleme pe scula electrica. O izolatie deteriorati nu
oferd protectie impotriva electrocutarii. Folositi etichete
autocolante.

Nu folositi accesorii care nu au fost realizate sau
autorizate in mod special de fabricantul sculei electrice.
Utilizarea in conditii de siguranti nu este garantatd numai
prin faptul cd accesoriul resprectiv se potriveste la scula
dumneavoastra electrica.

Curatati regulat orificiile de aerisire ale sculei electrice
cu unelte nemetalice. Ventilatorul trage praful in carcasa.
Acest fapt poate cauza pericole electrice in cazul
acumularii excesive de pulberi metalice, generand
pericole electrice.

inaintea punerii in functiune verificati daca cablul de
alimentare si stecherul nu sunt deteriorate.
Recomandare: conectati scula electrica intotdeauna
printr-un intrerupator cu protectie diferentiala (RCD), cu
un curent de defect masurat de 30 mA sau mai mic.
Vibratji mana-brat

Nivelul vibratiilor specificat in prezentele instructiuni a
fost masurat conform unei proceduri de masurare
standardizate in EN 60745 si poate fi utilizat la
compararea sculelor electrice intre ele.

Nivelul specificat al vibratiilor se refera la utilizarile
principale ale sculei electrice. Desigur n cazul in care
scula electrici va fi folosita pentru alte utilizéri, cu
dispozitive de lucru neautorizate sau nu va beneficia de o
ntretinere corespunzitoare, nivelul vibratiilor poate fi
diferit. Aceasta poate mari considerabil expunerea la
vibratii calculata pe tot intervalul de lucru.

Pentru o evaluare precisa a expunerii la vibratii ar trebui
luate in considerare i perioadele de timp in care scula
electrica este oprita sau este in functiune dar nu este
folositd efectiv. Aceasta ar putea reduce semnificativ
expunerea la vibratii calculata cumulativ pe Tntregul
interval de lucru.

Adoptati masuri suplimentare privind siguranta, pentru a
proteja operatorul impotriva efectelor vibratiilor, ca de
exemplu: intretinerea sculei electrice si a dispozitivelor
de lucru, mentinerea la cald a mainilor, organizarea
ragionald a proceselor de lucru.
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Instructiuni de utilizare.

Tntrebuintati ca agent de ricire numai emulsie de ricire si
ungere (ulei in apa).

Aveti grija ca suprafata de contact cu talpa magneticd sa fie
neted3, curati si fird rugind. Indepidrtati lacul si straturile
de chit.

Tn timpul lucrului folositi intotdeauna talpa magnetici

aveti grijd ca forta de fixare magneticid si fie suficient de

mare:

= Daci tasta verde de pe panoul de control este apinsa
permanent, Tnseamna ca forta de fixare magnetica ese
suficientd iar magina poate functiona cu avans manual
sau automat.

= Daci tasta Magnet de pe panoul de control clipeste,
Tnseamna ca forta de fixare magnetica nu este eventual
suficientd iar magina trebuie exploatati manual, cu
forta de avans redusa. In acest caz KBM 50 auto nu
poate functiona in modul automat.

La prelucrarea materialelor anti-magnetice trebuie
utilizate dispozitivele de fixare FEIN disponibile ca
accesorii , ca de exemplu placa de vid sau dispozitivul
prismatic de fixare pentru gaurire de tevi.

In timpul prelucririi pieselor din otel cu o grosime mai
micd de 12 mm, pentru asigurarea fortei de fixare a
magnetului, se va utiliza o placd aditionald din otel.
Talpa magnetici este supravegheata printr-un senzor de
curent. Daci talpa magnetica este defectd, motorul nu
porneste.

In caz de suprasolicitare motorul se opreste de la sine si
trebuie repornit.

Daci in timpul functiondrii motorului se intrerupe
alimentarea curentului electric, circuitul de protectie
impiedica repornirea automata a motorului. Porniti din
nou motorul.

Reglati treapta de turatie cu motorul oprit sau in timpul
functiondrii din inertie a acestuia, dupa deconectarea
maginii.

Ultima turatie reglatd este memoratd automat (Memory
Function). Pentru a porni scula electrica cu ultima turatie
reglatd, actionati tasta cu simbolul [l 5i apasati apoi tasa
cu simbolul ¢ .

Tn timpul gauririi nu opriti motorul maginii.

Retrageti carota din gaura numai cu motorul masinii
pornit.

Daci carota se blocheaza in material, opriti motorul
masinii, desurubati atent carota rotind-o in sens contrar
miscirii acelor de ceasornic.

Dupa fiecare giurire indepartati aschiile si dopul obtinut.

Nu atingeti agchiile cu mana. Folositi intotdeauna
0 un cirlig pentru agchii.
Pericol de arsuri! Suprafata magnetilor poate atinge
0 temperaturi ridicate. Nu atingeti magnetii cu
mainile neprotejate.

Nu deteriorati tiisurile burghiului la schimbarea acestuia.

La gdurirea materialelor in straturi suprapuse, dupa
fiecare strat gaurit, se vor indeparta aschiile si dopul
rezultat.

Nu folositi masina de gaurit cu carotd daci are sistemul de
racire cu lichid defect. Verificati-i inainte de utilizare
etanseitatea §i daca furtunurile nu prezinta fisuri. Evitati
pitrunderea lichidelor in componentele electrice.

KBM 50 auto: Nu folositi avansul automat la gaurirea cu
burghiu spiral, zencuire, filetare si alezare.

Masina de gaurit cu carotdi KBM 50 auto dispune de un
senzor de recunoastere a strapungerii gaurii. La
terminarea procesului de gaurire magina sesizeaza
strapungerea iar motorul pentru giurire revine automat
n pozitia initiald. Motorul pentru giurire se opreste
numai la revenirea in pozitia initiala.

Intretinere si asistenta service post-
vanzari.
in conditii de utilizare extrem de grele, la
prelucrarea metalelor, in interiorul sculei
electrice se poate depune praf metalic bun
conducitor electric. Izolatia de protectie a sculei electrice
poate fi afectata. Suflati frecvent interiorul sculei electrice
prin fantele de aerisire cu aer comprimat uscat, fara ulei si
legati in serie un intrerupator automat de protectie la
curent rezidual FI/RCD.
Dupi citeva ore de functionare jocul din ghidajul coada
de rindunicd poate creste. In consecintd motorul maginii
de gdurit poate aluneca de la sine de-a lungul ghidajului
coadi de randunici. In modul de functionare automati
aceasta poate duce la un deranjament la mersul Thapoi
automat. In acest caz stringeti corespunzitor toate
stifturile filetate ale ghidajul coada de randunic, astfel
ncat motorul magsinii de gaurit sa poate fi deplasat usor cu
mana dar s nu alunece de la sine (vezi pagina 17).
Tn cazul in care cablul de alimentare al sculei elecrice este
deteriorat, el trebuie Tnlocuit cu un cablu de alimentare
special pregitit dinainte, disponibil la centrele de asistenta
service post-vanzari FEIN.
Gisiti lista actuald de piese de schimb pentru aceasta sculd
electricd pe internet, la www.fein.com.
Puteti schimba si singuri, daca este necesar, urmatoarele
piese:
Scule, rezervor agent de ricire

Garantia legala de conformitate si
garantia comerciala.

Garantia legald de conformitate a produsului se acorda
conform reglementirilor legale din tara punerii in
circulatie a acestuia. In plus, FEIN acorda o garantie
comerciald conform certificatului de garantie al
producitorului FEIN.

Setul de livrare al sculei dumneavoastri electrice poate s
cuprinda numai o parte a accesoriilor descrise sau
ilustrate Tn prezentele instructiuni de folosire.

Declaratie de conformitate.

Firma FEIN declari pe proprie raspundere ci acest
produs corespunde prevederilor specificate la ultima
pagind a prezentelor instructiuni de utilizare.
Documentatie tehnici la: C. & E. Fein GmbH, C-D1_IA,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Protectia mediului inconjurator,
eliminare.

Ambalajele, sculele electrice si accesoriile scoase din uz
trebuie directionate citre o statie de reciclare ecologica.
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Originalno navodilo za obratovanje.

Uporabljeni simboli, kratice in pojmi.

Simbol, znaki Razlaga

@ Nujno preberite priloZeno dokumentacijo, kot je to Navodilo za obratovanje
in Splosna varnostna navodila.

0 Sledite navodilom bliznjega besedila ali slike!

& Sledite navodilom bliZznjega besedila ali slike!

Pred tem delovnim korakom potegnite omrezno stikalo iz omrezne vticnice.
Sicer obstaja nevarnost poskodb zaradi nenamernega vklopa elektri¢nega
orodja.

@ @ Pri delu morate uporabljati zas¢ito za o¢i.

@ @ Pri delu morate uporabljati zas¢ito sluha.

—
@D

@ Ne dotikajte se rotirajocih delov elektri¢nega orodja.

2 Vroda povrsina!
g Prepovedano poseganje v obmogje!

® Splo3ni znak za prepoved. To dejanje je prepovedano.

c E Potrdilo o skladnosti elektri¢nega orodja z direktivami Evropske skupnosti.

_ To opozorilo prikazuje moZno nevarno situacijo, ki lahko privede do resnih
0/00

1%

&

poskodb ali smrti.

Loceno zbirajte elektri¢na orodja in druge elektrotehniéne in elektri¢ne
proizvode in poskrbite za njihovo okolju prijazno recikliranje.

1. stopnja/2. stopnja

Navojni sveder

Jeklo

Majhno Stevilo vrtljajev

== Veliko 3tevilo vrtljajev

n Drzalna sila magneta dovolj velika

Drzalna sila magneta ni dovolj velika

]
Start vrtalnega motorja. Smer vrtenja desno
@ Ustavitev motorja

P D Start vrtalnega motorja. Smer vrtenja desno
|
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Simbol, znaki

Razlaga

Start vrtalnega motorja v nacinu impulznega obratovanja. Smer vrtenja levo

Postopno zmanjsanje Stevila vrtljajev

Postopno povecanje Stevila vrtljajev

= W

Ustavitev motorja

Vklop/izklop magneta

(o] O]

Vrednost velja za KBM 50 auto v roénem strojnem obratovanju

Znaki Mednarodna enota | Nacionalna enota | Razlaga
P W W Zmogljivost motorja
Py w W Oddajanje moci
noR /min, min'1, rpm, /min Stevilo vrtljajev pri prostem teku (vrtenje v desno)
r/min
no /min, min™", rpm, /min Stevilo vrtljajev pri prostem teku (vrtenje v levo)
r/min
in inch palec, col Mera
U \4 \ Naznacena napetost
7 Hz Hz Frekvenca
M... mm mm Mera, metricni navoj
(%] mm mm Premer okroglega dela
]j:g @ 57 Fe HM mm mm Vrtalni premer jeklo - karbidna trdina (sveder za
jedrovanije)
1E @ % FeHss mm mm Vrtalni premer jeklo - moénostno rezno jeklo
(sveder za jedrovanje)
O o Jf feHss | mm mm Vrtalni premer jeklo - moénostno rezno jeklo
(spiralni sveder)
mm mm Maks. sposobnost prijemala vpenjalne glave
mm mm Premer povrtala
mm mm Premer grezenja
i kg kg Teza v skladu z EPTA-Procedure 01
Loa dB dB Nivo hrupa
Lya dB dB Mo¢ hrupa
Locpeak dB dB Najvi3ji nivo hrupa
K. Negotovost
a m/s? m/s? Emisijske vrednosti vibracij v skladu z EN 60745
(vektorska vsota treh smeri)
a, m/s? m/s? Srednja nihajna vrednost (jedrovanje)

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

Osnovne in izpeljane enote iz mednarodnega
merskega sestava SI.

%

ﬁ
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Za vaso varnost.

A OPOZORILO Preberite vsa varnostna opozorila in
navodila. Neupostevanje varnostnih
navodil in napotkov lahko povzroci elektri¢ni udar, poZar
in/ali tezke poskodbe.
Shranite vsa varnostna opozorila in navodila za
prihodnost.
Tega elektri¢nega orodja ne uporabljajte tako
dolgo, preden niste temeljito prebrali tega navodila
za uporabo ter prilozenih ,,Splo$nih varnostnih
opozoril“ (3tevilka spisa 3 41 30 054 06 1) in jih v celoti
razumeli. Navedeno dokumentacijo shranite za kasnejSo
uporabo in jo izrocite naprej pri posredovanju ali
odsvojitvi elektri¢nega orodja.
Prav tako upostevajte zadevne nacionalne predpise
varstva pri delu.

Namembnost elektricnega orodja:

Stroj za jedrovanje za vrtanje s svedri za jedrovanje in
topovskimi svedri, za strganje, grezenje in rezanje
navojev na materialih z magnetno povrsino z vstavnimi
orodji ter priborom, atestiranim s strani FEIN v okolju, ki
je zas¢iteno pred vremenskimi vplivi.

To elektri¢no orodje je namenjeno tudi za uporabo z
generatorji na izmenicni tok z dovolj veliko mo¢jo, ki
ustrezajo standardu I1SO 8528, izvedbeni razred G2. Se
posebej ni v skladu s standardom, e se faktor distorzije
prekoraci za 10 %. V primeru dvoma se informirajte o
generatorju, ki ga uporabljate.

Posebna varnostna navedila.

Uporabhite zascitno opremo. Glede na aplikacijo uporabite
zaScito obraza ali zas¢itna ocala. Uporahite zascito sluha.
Zascitna ocala morajo biti primerna, da pri razli¢nih
opravilih $¢itijo pred delci, ki letijo naokoli. Trajajo¢a
visoka obremenjenost s hrupom lahko povzrodi izgubo
sluha.

Ge je zaséitna gibka cev kabla poSkodovana, jo morate
nemudoma zamenjati. Okvarjena zas¢itna cev kabla lahko
povzrodi pregretje stroja in izklop v sili.

Pred zacetkom opravil morate na stroj montirati zascito
pred dotikom.

\ primeru nevarnosti, da bi vam elektricno orodje padio
dol, ga zavarujte s spenjalnim trakom, Se posebej pri
opravilih na visini, ob navpiénih gradbenih elementih ali
nad glavo. Ob izpadu toka ali Ce izvleCete omrezni vtic,
se drzalna sila magneta ne ohrani.

Pri delih, ki jih opravijate ob navpicnih gradbenih
elementih ali nad glavo, ne uporabljajte posode za
hladilno tekogino. V tem primeru uporabite hladilni sprej.
Zaradi tekodin, ki prodrejo v elektri¢no orodje, obstaja
nevarnost elektri¢nega udara.

Preprecite stik z izvrtanim jedrom, ki ga po zakljuéku
delovnega postopka centrirni trn avtomatsko izvrze. Stik

z vro¢im ali padajo¢im jedrom lahko povzrodi poskodbe.

Elektricno orodje moate prikljuciti le na varnostnih
vtiénicah, ki so v skladu s predpisi. Uporabite samo
neposkodovane prikljuéne vodnike in redno preizkusene
podaljSevalne vodnike z zascitnim kontaktom.
Neprehoden zacitni vodnik lahko povzrodi elektricni
udar.

ﬁ%

%

Da hi preprecili poSkodbe, se z rokami, oblac¢ilom itd. ne
preblizujte vrteéim se ostruzkom. Ostruzki lahko
povzrocijo poskodbe. Vedno uporabite zas¢ito proti
ostruzkom.

Ne poskusajte odstraniti vstavnega orodja, ki se Se vrti.
To lahko povzrodi tezke poskodbe.

Napravo smete drZati le na izoliranih roéajih, ce delate na
obmocju, kjer lahko vstavljeno orodje pride v stik s
skritimi omreznimi napeljavami ali pa kjer lahko zadane
ob lastni omrezni kabel. Stik z napeljavo, ki je pod
napetostjo povzrodi, da so poslediéno tudi kovinski deli
naprave pod napetostjo in to vodi do elektri¢nega udara.

Pazite na skrite elektriéne vodnike, plinski in vodovodni
cevovod. Pred pricetkom dela kontrolirajte delovno
obmogje npr. z lokatorjem kovine.

Ne obdelujte materiala, ki vsebuje magnezij. Obstaja
nevarnost poiara.

Ne smete ohdelovati CFK (umetna masa, ojacana s
karbonskimi vliakni) in ne materiala, ki vsebuje azhest.
Te snovi veljajo za kancerogene.

Prepovedano je privijacenje ali koviéenje ploséic in
znakov na elektriéno orodje. Poskodovana izolacija ne
nudi zai¢ite proti elektriénemu udaru. Uporabljajte
lepilne ploscice.

Ne uporabljajte pribora, ki ga proizvajalec elektricnega
orodja ni razvil in sprostil. Varno obratovanje ne morete
zagotoviti s tem, da se pribor prilega elektric(nemu
orodiju.

Z nekovinskimi orodji morate redno ¢istititi odprtine za
zracenje elektrinega orodja. Ventilator motorja potegne
prah v ohisje. To lahko pri preveliki koncentraciji
kovinskega prahu pozvrodi elektri¢no ogrozanje.

Pred zagonom preverite omrezni prikljuéek in omrezni
vti¢é na poskodbe.

Priporo¢amo: Elektricno orodje uporabljajte vedno preko
zaséitnega stikala za okvarni tok (RCD) z
dimenzioniranim okvarnim tokom 30 mA ali manj.

Vibracije rok

Podane vrednosti nivoja vibracij v teh navodilih so se
izmerile v skladu s standardiziranim merilnim postopkom
po EN 60745 in se lahko uporabljajo za primerjavo
elektri¢nih orodij med seboj. Primeren je tudi za zacasno
oceno obremenjenosti z vibracijami.

Naveden nivo vibracij reprezentira glavne uporabe
elektri¢nega orodja. Ce pa elektri¢no orodje uporabljate
$e v druge namene, z odstopajocimi vstavnimi orodji ali
pri nezadostnem vzdrzevanju, lahko nivo vibracij
odstopa. To lahko obremenjenosti z vibracijami med
dolocenim obdobjem uporabe obéutno poveca.

Za natanénej$o oceno obremenjenosti z vibracijami
morate upoStevati tudi tisti ¢as, ko je naprava izklopljena
in sicer tece, vendar dejansko ni v uporabi. To lahko
ombremenjenost z vibracijami preko celotnega obdobja
dela obcutno zmanjsa.

Dolocite dodatne varnostne ukrepe za zascito
uporabnika pred vpljivi vibracij, npr. vzdrZevanje
elektri¢nega orodja in vstavnih orodij, segrevanje rok,
organizacija delovnih postopkov.

ﬁ
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Navodila za uporabo.

Kot hladilno stredstvo uporabljajte izkljuéno hladilno
mazalno emulzijo (olje in voda).

Pazite na to, da po postavitvena povrsina za magnetno
nogo zravnana, €ista in brez rje. Odstranite plasti laka in
polnila.

Pri delu vedno uporabljajte magnetno nogo in pazite, da

bo drzalna sila magneta dovolj velika:

= Ce sveti zelena tipka upravljalnega polja trajno, je
magnetna prijemalna sila dovolj velika in stroj lahko
Qbratuje z roénim ali avtomatskim pomikom.

= Ce tipka Magnet na upravljalnem polju sveti,
magnetna prijemalna sila morebiti ni dovolj velika in
stroj mora obratovati roéno z zmanjSano potisno silo.
V tem primeru KBM 50 auto ne more obratovati
avtomatsko.

Ce delate z nemagnetnimi materiali, morate uporabljati
primerne pritrditvene priprave FEIN, ki jih dobite kot
pribor, npr. vakuumsko plos¢o ali pripravo za vrtanje
cevi.
Ce delate z jeklenimi materiali z debelino pod 12 mm,
morate za zagotovitev drzalne sile magneta ojacati
obdelovanec z dodatno jekleno plosco.
Tokovni senzor nadzoruje magnetno nogo. Ce je
magnetna noga okvarjena, motor ne zaZene.
Pri preobremenitvi se motor samostojno ustavi in ga
morate ponovno zagnati.
Ce pri delujotem motorju prekinete dovod elektri¢ne
energije, prepredi zascitno stikalo samostojni ponovni
zagon motorja. Ponovno vklopite motor.
Prestavite stopnjo gonila v mirovanju ali med iztekom
motorja.
Zadnje nastavljeno Stevilo vrtljajev se avtomatsko shrani
(Memory Function). Za zagon elektri¢nega orodja z
zadnjim nastavljenim Stevilom vrtljajev, aktivirajte in
zadrite tipko s simbolom [, in nato pritisnite tipko s
simbolom QO .
Ne ustavljajte vrtalnega motorja med vrtanjem.
Sveder za jedrovanje smete le pri delujo¢em motorju
potegniti iz izvrtine.
Ce se sveder za jedrovanje zatakne v materialu, ustavite
vrtalni motor in previdno zavrtite sveder za jedrovanje v
smeri proti urnemu kazalcu ven.
Po vsakem kon&anem vrtanju odstranite ostruzke in
izvrtano jedro.
Ne dotikajte se ostruzkov z golo roko. Vedno
uporabite kavlje za ostruzke.
Nevarnost opeklin! Povrsina magneta lahko
doseZe visoke temperature. Ne dotikajte se
magneta z golimi rokami.
Pri zamenjavi svedra ne smete poskodovati njegovih
rezil.
Pri jedrovanju materiala v slojih morate po vsakem
prevrtanem sloju odstraniti jedro in ostruzke.
Stroja za jedrovanje ne smete uporabljati z okvarjenim
hladilnim sistemom. Pred vsakim obratovanjem preverite
tesnost in prisotnost razpok v gibkih ceveh. Preprecite
prodiranje tekocine v elektri¢ne dele.
KBM 50 auto: Avtomatskega pomika ne uporabljajte pri
spiralnem vrtanju, potopu, rezanju navojev in strganju.

Stroj za jedrovanje KBM 50 auto ima mehanizem za
prepoznavanije predrtja. Po koncanju postopka vrtanja
stroj prepozna trenutek predrtja in nato se vrtalni motor
zapelje avtomatsko v izhodi$¢ni poloZaj. Vrtalni miotor
se izklopi Sele v izhodis¢nem poloZaju.

\izdrzevanije in servis.
B Pri ekstremnih pogojih uporabe se lahko
03 pabgiini : o
prevodni prah, ki nastane pri obdelavi kovin,
usede v notranjosti elektri¢nega orodja. Pri
tem se lahko poskoduje zas¢itna izolacija elektri¢nega
orodja. Iz notranjosti elektri¢nega orodja pogosto
izpihavajte prezracevalne zareze s suhim in neoljnatim
tlaénim zrakom in predvklopite tokovno za$¢itno stikalo
(F1).
Po nekaj obratovalnih urah se lahko zraénost v vodilu
(lisi¢ji rep) poveéa. Posledi¢no lahko vrtalni motor
samostojno drsi vzdolZ vodila (lisigji rep). Pri
avtomatskem obratovanju stroja lahko to posledi¢no
povzrodi motnjo avtomatskega povratnega teka. V tem
primeru s primerno modjo privijte vse navojne zatike na
vodilu (lisigji rep), tako da bo vrtalni motor moé€ z roko
laZje premakniti, vendar ne bo samostojno drsel (glejte
stran 17).
Ce je prikljuéni vodnik elektri¢nega orodja poskodovan,
ga morate nadomestiti s posebej pripravljenim
priklju¢nim vodnikom, ki ga dobite pri servisu FEIN.
Aktualni seznam nadomestnih delov se nahaja na spletni
strani pod www.fein.com.
Naslednje dele lahko po potrebi samostojno zamenjajte:
Vstavna orodja, Posoda s hladilno teko¢ino

Jamstvo in garancija.

Jamstvo za izdelek velja v skladu z zakonskimi pravili v
drzavi, kjer se je izdelek dal v promet. Poleg tega vam daje
FEIN garancijo v skladu z izjavo proizvajalca FEIN.

V obsegu dobave elektri¢nega orodja se lahko nahaja tudi
le del pribora, ki je opisan ali naslikan v tem navodilu za
obratovanje.

Izjava o skladnosti.

Podijetje FEIN izjavlja pod izkljuéno odgovornostjo, da ta
izdelek ustreza navedenim zadevnim dolo&ilom, ki so
opisana na zadnji strani tega navodila za obratovanje.
Tehni¢na dokumentacija se nahaja pri:

C. & E. Fein GmbH, C-D1_IA,

D-73529 Schwibisch Gmiind

Varstvo okolja, odstranitev odpadkov.

EmbalazZe, odpadna elektri¢nega orodja in pribor morate
reciklirati v skladu z varstvom okolja.




g%% OBJ_BUCH-0000000110-006.book Page 99 Wednesday, April 4,2018 2:20 PM

o B

Originalno uputstvo za rad.

Upotrebljeni simboli, skraé¢enice i pojmovi.

Simbol, znak Objasnjenje
@ Neizostavno (itajte priloZena dokumenta kao uputstvo za rad i opsta
sigurnosna upozorenja.
0 Sledite uputstva u slede¢em tekstu ili grafici!
/_\ Sledite uputstva u sledecem tekstu ili grafici!
Pre ovoga radnog zahvata izvucite mrezni utika¢ iz uti¢nice. Inace postoji
p opasnost od povreda usled nenamernog pokretanja elektri¢nog alata.

@ @ Pri radu koristite zastitu za oéi.
@ @ Pri radu koristite zastitu za sluh.

@ Rotirajuce delove elektri¢nog alata ne dodirivati.

Vrela povrsina!

@ Zabranjeno hvatati unutra!

® Znak opste zabrane. Ova radnja je zabranjena.
c € Potvrdjuje usaglaSenost elektri¢nog alata sa smernicama Evropske Zajednice.
A UPOZORENIE Ovo upozorenje pokazuje mogucu opasnu situaciju, koja moZe uticati na

najozbiljnije povrede ili smrt.

Prikazane elektri¢ne alate i druge elektrotehnicke i elektri¢ne proizvode
sakupljajte odvojeno i odvozite na reciklazu koja odgovara zastiti ¢ovekove
okoline.

1. brzina/2. brzina

°/00
s Burgija za navoje
pI4

Celik

Bez broja obrtaja

== Veliki broj obrtaja

&
n Dovoljna snaga magneta za prijanjanje
m!s
=
@ Nije dovoljna snaga magneta za prijanjanje
B
Startovanje motora busilice. Pravac okretanja desni
Zaustavljanje obrtaja motora
Q@ D Startovanje motora busilice. Pravac okretanja desni
C
NI
A Startovanje motora busilice u radu sa dodirom. Smer okretanja levi
B
(9%

4~ ~5
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Simbol, znak

Objasnjenje

Postepeno redukovanje broja obrtaja

Povecavati broj obrtraja postepeno.

=

Zaustavljanje obrtaja motora

Ukljuditi/iskljuciti magnet

[weer ][ 0 ]

Vrednost vaZi za KBM 50 auto u ruénom radu sa masinom

Znak Jedinica Jedinica nacionalna | ObjaSnjenje
internacionalna
Py W W Primnjena snaga
P, W w Predana snaga
ngr /min, min“!, rpm, | /min Broj obrtaja na prazno (Desni smer)
r/min
noy /min, min'1, rpm, /min Broj obrtaja na prazno (Levi smer)
r/min
in inch inch Dimenzija
U \ \ Odredjivanje napona
f Hz Hz Frekvencija
M. mm mm Dimenzija, metricki navoj
%) mm mm Presek nekog okruglog dela
18 o 97 feHm mm mm Presek bugenja Celik - tvrdi metal (3uplja burgija)
1E o 5% FeHss mm mm Presek burgije Celik - rezudi Zelik visokog ucinka
(Suplja burgija)
O o 97, FeHss | mm mm Presek busenja Celik - rezuéi &elik velike snage
(spiralna burgija)
g mm mm Maksimalna sposobnost prihvata stezne glave
Zz o mm mm Presek Razvrta¢
9] mm mm Presek Spustanje
i kg kg TeZina prema EPTA-Procedure 01
Loa dB dB Nivo zvuénog pritiska
Lya dB dB Brzi nivo snage
Lycpeak dB dB Vr3ni nivo zvucnog pritiska
K. Nesigurnost
a m/s? m/s? Emisiona vrednost vibracija je prema EN 60745
(Zbir vektora tri pravca)
a, m/s? m/s? Srednja vrednost vibracija (busenje sa Supljom

burgijom)

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

Bazne i izvedene jedinice iz internacionalnog
sistema jedinica SI.

%

ﬁ
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Za VaSu sigurnost.

Citajte sva sigurnosna upozorenja i
A UPOZORENIE uputstva. Propusti kod odrZavanja

sigurnosnih upozorenja i uputstava mogu prouzrokovati
elektri¢ni udar, pozar i/ili teSke povrede.
Cuvajte sva sigurnosna upozorenja i uputstva za
buduénost.
Ne upotrebljavajte ovaj elektricni alat, pre nego §to
temeljno ne procitate i potpuno razumete ovo
uputstvo za rad kao i priloZena ,,Opsta sigurnosna
upozorenja“ (broj spisa 3 41 30 054 06 1). Cuvajte
navedenu dokumentaciju za kasniju upotrebu i predajte
je kod nekog otudjenja ili davanja elektri¢nog alata.
Pazite isto tako na vaZece nacionalne propise o zastiti na
radu.

Odredjivanje elektricnog alata:

Busilica za busenje sa Supljim i punim burgijama, za
struganje, upustanje i seCenje navoja na materijalima sa
magnetiziraju¢om povrsinom sa upotrebljenim alatima i
priborom koje je odobrio FEIN u okolini zasti¢enoj od
vremena.

Ovaj elekri¢ni alat je namenjen i za upotrebu kod
generatora naizmenicne struje sa dovoljnom snagom,
koja odgovara standardu ISO 8528, klasa konstrukcije
G2. Ovaj standard se posebno ne preporuduje, ako
takozvano linearno izobli€enje prelazi 10 %. U sluaju
sumnje informisite se preko generatora koji
upotrebljavate.

Specijalna sigurnosna upozorenja.

Koristite zastitnu opremu. Koristite zavisno od primene
zastitu za lice ili zastitne naocare. Koristite i zastitu za
sluh. Zastitne naocare moraju biti pogodne da odbiju
odbacene deli¢e pri razli¢itim radovima. Trajno visoko
opterecenje bukom moZze uticati na gubitak sluha.

Neizostvno zamenite zastitno crevo kabla pri oSteéenju.
Jedno kablovsko zastitno crevo u kvaru moZe uticati na
pregrevanje masine i na nuzno iskljucivanje.

Montirajte na masinu pre pocetka radova zastitu od
dodirivanja.

Ohezhebide elektricni alat od opasnosti da padne sa
isporucenim zateznim pojasom, posebno pri radu na
visini, na vertikalnim gradjevinskim elementima ili iznad
glave. Pri nestanku struje ili izvlaenja mreznog utikaca
magnetna sila vi§e ne deluje.

Izvodite radove na vertikalnim gradjevinskim elementima
ili iznad glave bez upotrebe rezervara za rashladno
sredstvo. Upotrebljavajte ovde neki sprej kao rashladno
sredstvo. Sa te¢nostima koje mogu prodredi u elektri¢ni
alat postoji opasnost od elektri¢nog udara.

Izhegavaijte dodirivanje sa jezgrom od buSenja koje
automatski pri zavrSetku rada izbaci €ivijica za
centriranje. Kontakt sa vrelim ili jezgrom koje moze
ispasti moZe uticati na povrede.

Radite sa elektriénim alatom samo na propisanim
utiénicama sa zastitnim kontaktom. Upotrebljvajte samo
neostecene prikljuéne vodove i redovno kontrolisane
produzne vodove sa zastitnim kontaktom. Jedan
nepropisan zastitni vod moZe uticati na elektricni udar.

ﬁ%
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Da bi izbegli povrede drZite uvek Vase ruke, odelo itd.
dalje od letece strugotine. Strugotine mogu izazvati
povrede. Upotrebljavajte uvek zastitu od strugotine.

Ne pokusavajte uklanjati upotrebljeni alat dok se jos
okrecée. Ovo moZe prouzrokovati teske povrede.

Drzite uredjaj za izolovane drske, ako izvodite radove, kod
kojih upotrebljeni alat moze da sretne skrivene vodove
struje ili sopstveni mrezni kabel. Kontakt sa nekim
vodom koji provodi struju moZe stavljati pod napon i
metalne delove uredjaja i uticati na elektri¢ni udar.

Pazite na skrivene postavljene elektricne vodove,
gasovode i vodovodne cevi. Konrolisite pre pocetka rada
radno podrugje na primer sa nekim uredjajem za potragu
metala.

Ne obradjujte materijal koji sadrzi magnezijum. Postoji
opasnost od poZara.

Ne obradjujte CFK (pojacivac ugljeniénih vlakana
plastike) i materijal koji sadrzi azhest. Oni vaZze kao
izazivadi raka.

Zabranjeno je zavrtati tablice i znake na elektricni alat ili
ih nitovati. O3tecena izolacija ne pruza neku zastitu
protiv elektri¢nog udara. Upotrebljavajte lepljive tablice.

Ne upotrebljavajte neki pribor koji nije specijalno
proizveden od proizvodjaca elektriénog alata ili odobren.
Siguran rad nije samo zbog toga, §to neki pribor odgovara
Vasem elektriénom alatu.

Cistite redovno otvore za provetravanje elektricnog alata
sa nemetalnim alatima. Motorna duvaljka vuce vazduh u
kuciste. Ovo moZze kod prekomernog sakupljanja
metalne prasine prouzrokovati elektri¢nu opasnost.

KontroliSite pre pustanja u rad da li su mrezni prikljuéak
i utikac osteceni.

Preporuka: Radite sa elektricnim alatom uvek preko
zastitnog prekidaca struje (RCD) sa izmerenom strujom
kvara od 30 mA ili manjom.

Vibracije ruke i Sake

Nivo vibracija naveden u ovim upozorenjima je izmeren
prema jednom mernom postupku koji je standardizovan
u EN 60745 i mozZe se upotrebiti za poredjenje
elektricnih alata jedan sa drugim. Pogodno je i za
privremenu procenu opterecenja vibracijama.

Navedeni nivo vibracija predstavlja glavne primene
elektri¢nog alata. Ako se svakako elektri¢ni alat
upotrebljava za druge namene, sa upotrebljenim alatima
koji odstupaju ili nedovoljnim odrzavanjem, moZe nivo
vibracija odstupati. Ovo mozZe opterecenje vibracijama
znacajno povecati preko celog radnog vremena.

Za neku taénu procenu opterecenja vibracijama trebalo bi
uzeti u obzir i vreme, u kojem je uredjaj iskljuéen, ili
doduse radi, medjutim nije stvarno u upotrebi. Ovo
moZe znadajno redukovati opterecenje vibracijama preko
celog radnog vremena.

Utvrdite dodatne sigurnosne mere za zastitu radnika pre
delovanja vibracija kao na primer: Odrzavanje elektri¢nih
alata i alata za upotrebu, odrzavajte ruke tople,
organizacija radnog postupka.

ﬁ
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Uputstva za rad.

Upotrebljavajte kao rashladno sredstvo iskljucivo

emulziju rashladnog sredstva i podmazivanja (ulje u vodi).

Pazite na to da je povrsina postavljanja za magnetnu
noZicu ravna, ista i bez rdje. Uklonite lak i ostatke
Spahle.

Koristite u radu uvek magnetnu noZicu, pazite na to, da li

je snaga magneta dovoljna:

= Ako permanentno svetli zeleni taster u radnom polju,
snaga magneta je dovoljna i masina moZe da radi sa
ruénim ili automatskim pomeranjem napred.

= Ako treperi taster Magnet radnog polja, snaga
magneta eventualno nije dovoljna i maina mora da
radi ruéno sa redukovanom snagom pomeranja
napred. KBM 50 auto ne mozZe u ovom slucaju da radi
automatski.

Pri radu na materijalima koji ne magnetiziraju moraju se
kao pribor upotrebljavati pogodni uredjaji za
priévricivanje koji se dobijaju od FEIN-a, kao na primer
vakum ploca ili uredjaj sa Supljom burgijom.

Pri radu i na €eli¢nim materijalima sa debljinom materijala
manje od 12 mm, mora se radi obezbedjivanja snage
magneta pojacati radni komad sa dodatnom celicnom
plo¢om.

Magnetnu noZicu kontrolise strujni senzor. Ako je
magnetna noZica u kvaru, ne kre¢e motor.

Pri preopterecenju motor se zaustavlja automatski i mora
se ponovo startovati.

Ako se kod motora u radu prekida dovod struje, zastitna
veza spreava automatsko ponovno kretanje motora.
Ukljucite ponovo motor.

Menjajte stepen prenosa u stanju mirovanja ili pri
zaustavljanju motora.

Poslednji podeSeni broj obrtaja se automatski memorise
(Memory Function). Da biste startovali elektriéni alat sa
poslednjim podesenim brojem obtaja, aktivirajte i drZite
taster sa simbolom (g, i pritisnite onda taster sa
simbolom QY .

Ne zaustavljate motor busilice za vreme busenja.
Izvladite Suplju burgiju iz otvora za busenje samo dok je
motor u radu.

Zaustavite motor busilice i oprezno izvucite Suplju
burgiju suprotno od kazaljke na satu ako Suplja burgija
ostane zaglavljena u materijalu.

Uklanjajte posle svakog busenja opiljke i izbuseno jezgro.

Ne hvatajte opiljke sa golom rukom. Koristite uvek
kuku za opiljke.
Opasnsot od opekotina! Povriina magneta moze
dosti¢i visoke temperature. Ne hvatajte magnet
golom rukom.
Ne ostecujte pri promeni burgije njegova seciva.
Uklanjajte pri busenju sa Supljom burgijom slojevitih
materijala posle svakog izbusenog sloja jezgro i opiljke.
Ne koristite busilicu sa Supljom burgijom sa rashladnim
sistemom u kvaru. Pre svakog rada ispitajte zaptivenost ili
naprsline u crevima. Izbegavajte da te€nost prodire u
elektri¢ne delove.
KBM 50 auto: Ne koristite automatsko pomeranje
napred kod spiralnih burgija, ukopavanja, secenje navoja i
frikcije.

Busilica sa Supljom burgijom KBM 50 auto raspolaze sa
prepoznavanjem otvora busenja. Kod zavrsavanje radnje
busenja prepoznaje masina prolaz i motor busilice se
automatski vraca nazad u polaznu poziciju. Motor busilice
se iskljucuje tek u polaznoj poZzziciji.

Odrzavanje i servis.

Kod ekstremnih radnih uslova pri radu sa
metalima moZe se u unutra$njosti elektri¢nog
alata taloZiti provodljiva prasina. Zastitna

izolacija se mozZe ostetiti. [zduvavajte €esto unutrasnjost

elektri¢nog alata kroz proreze za ventilaciju sa suvim i

bez ulja komprimovanim vazduhom i ukljucite ispred

jedan prekidac strujne zastite od greSaka u struji.

Posle nekoliko radnih sati moZe se povecati zazor u

vodjici lastinog repa. Kao posledica moZe motor busilice

da automatski klizi duz vodjice lastinog repa. Pri
automatskom radu masine moZe ovo uticati na kvar
automatskog povratnog hoda. U ovom slucaju pritegnite
odmereno sve divijice sa navojem na vodjici lastinog repa,

da se motor busilice moZe rukom lako pokretati, ali ne i

da automatski klizi (pogledajte stranu 17).

Ako je ostecen prikljucni vod elektri¢nog alata, mora se

zameniti sa specijalno pripremljenim priklju¢nim vodom,

koji se moze dobiti preko FEIN servisa.

Aktuelna lista rezervnih delova ovoga elektri¢nog alata

naci ¢ete na Internetu pod www.fein.com.

Sledece delove mozZete pri potrebi sami zameniti:

Alati za upotrebu, rezervoar rashladnog sredstva

Jemstvo i garancija.

Garancija na proizvod vaZi prema zakonskim
regulativama u zemlji gde se pusta u rad. Pored toga daje
FEIN garanciju prema FEIN garantnoj izjavi proizvodjaca.
U obimu isporuke Vaseg elektri¢nog alata moZe biti ¢ak
samo jedan deo pribora koji je opisan u uputstvu za rad
ili koji je prikazan na slikama.

Izjava o usaglasenosti.

Firma FEIN izjavljuje na vlastitu odgovornost, da ovaj
proizvod odgovara vaZe¢im propisima koji su navedeni
na poslednjoj stranici ovoga uputstva za rad.

Tehni¢ka dokumentacija kod: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Zastita covekove okoline, uklanjanje
djubreta.

Pakovanja, sortirani elektri¢ni alati i pribor odvozite
nekoj reciklaZi koja odgovara zastiti covekove okoline.




g%% OBJ_BUCH-0000000110-006.book Page 103 Wednesday, April 4,2018 2:20 PM

| hr JRLE

Originalne upute za rad.

Koristeni simboli, kratice i pojmovi.

Simbol, znak

Objasnjenje

(i1 )

Neizostavno treba procitati priloZene dokumente, kao $to su upute za
rukovanje i opée napomene za sigurnost.

0

Treba se pridrzavati uputa u tekstu ili na slikama!

AN

Treba se pridrzavati uputa u tekstu ili na slikama!

N
[&]D

Prije ove radne operacije mreZni utika¢ treba izvu¢i iz mrezne uti¢nice. Inace
postoji opasnost od ozljeda zbog nehotiénog pokretanja elektri¢nog alata.

C®O

Kod rada treba nositi zastitne naodale.

Kod rada treba nositi $titnik za sluh.

Ne dodirivati rotirajuce dijelove elektri¢nog alata.

Zagrijana povrsina!

Zabranjeno zahvacanje!

Opéi znak zabrane. Ovo rukovanije je zabranjeno.

Potvrduje uskladenost elektri¢nog alata sa smjernicama Europske unije.

Ove upute pokazuju moguce opasne situacije koje mogu dovesti do ozbiljnih
ozljeda ili do smrtnog slucaja.

Neuporabive elektri¢ne alate i ostale elektrotehnicke i elektri¢ne proizvode
treba odvojeno sakupiti i dovesti na ekolo3ki prihvatljivo recikliranje.

1. brzina/2. brzina

Navojno svrdlo

Celik

Mali broj okretaja

Veliki broj okretaja

Dovoljna je magnetska sila drzanja

Nedovoljna magnetska sila drzanja

Startati buSa¢i motor. Smjer rotacije u desno

Zaustaviti motor

Startati busa¢i motor. Smjer rotacije u desno

Startati buSa¢i motor u impulsnom radu. Smjer rotacije u lijevo

%
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Simbol, znak

Objasnjenje

Broj okretaja smanjiti u stupnjevima

Broj okretanja povecavati u stupnjevima

=

Zaustaviti motor

Ukljucivanje/isklju¢ivanje magneta

[weer ][ 0 ]

Vrijednost se odnosi na KBM 50 auto, pri ruénom radu stroja

Znak Medunaredna Nacionalna jedinica | ObjaSnjenje
jedinica
Py W \i Primljena snaga
P W \i Predana snaga
ngr /min, min”", rpm, /min Broj okretaja pri praznom hodu (rotacija u desno)
r/min
noy /min, min™", rpm, /min Broj okretaja pri praznom hodu (rotacija u lijevo)
r/min
in inch inch Dimenzija
U \4 \ Napon dimenzioniranja
f Hz Hz Frekvencija
M... mm mm Mijera, metricki navoj
%) mm mm Promjer okruglog dijela
1H o J7, fe M mm mm Promijer bu3enja &elika - tvrdi metal (3uplje svrdlo)
]j:g @ 57 Fe HSS mm mm Promjer busenja celika - visokoucinski alatni Celik
(3uplje svrdlo)
O o 9 FeHss | mm mm Promijer busenja ¢elika - visokoucinski alatni ¢elik
(spiralno svrdlo)
mm mm Max. promjer stezanja stezne glave
mm mm Promijer razvrtaéa
mm mm Promjer upustaca
kg kg TeZina prema EPTA postupku 01
dB dB Razina zvuénog tlaka
dB dB Razina ucinka buke
dB dB Razina max. zvuénog tlaka
Nesigurnost
m/s? m/s? Vrijednost emisija vibracija prema EN 60745
(vektorski zbroj u tri smjera)
a, m/s? m/s? Srednja vrijednost vibracija (bu3enje jezgre)
m, s, kg, A, mm, V, |m,s, kg, A, mm, V, | Osnovne i izvedene jedinice iz Medunarodnog
W, Hz, N, °C,dB, [W,Hz, N, °C,dB, |sustava jedinica SI.
min, m/s min, m/s

Za vasu sigurnost.

uporabu.

i

Procitajte sve upute za sigurnost
i upute za uporabu. Propusti kod
postivanja napomena za sigurnost i uputa mogu
prouzroditi strujni udar, pozar i/ili teSke ozljede.

Sve napomene za sigurnost i upute spremite za buduéu

®

Ovaj elektri¢ni alat ne koristite prije nego §to ste
temeljito proditali i razumijeli ove upute za
rukovanje kao i priloZene ,,Op¢e napomene za

sigurnost* (br. tiska. 3 41 30 054 06 1). Spomenutu
dokumentaciju spremite za kasniju uporabu i predajte je
novom vlasniku kod predaje ili prodaje elektri¢nog alata.

Takoder, pridrzavajte se vaZecih nacionalnih propisa
zastite pri radu.

%
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Definicija elektricnog alata:

Busilica za jezgre za buSenje sa Supljim i punim svrdlima,
Zarazvrtavanje, upustanje i rezanje navoja na materijalima
magnetizirajuée povrsine, sa od FEIN odobrenim radnim
alatima i priborom, u okolini zasti¢enoj od vremenskih
utjecaja.

Ovaj elektri¢ni alat je izveden i za priklju¢ak na
generatore izmjeni¢ne struje dovoljne snage, koji
odgovaraju normi ISO 8528, klasa izvedbe G2. Ova
norma nece odgovarati ako bi se premasio tzv. faktor
distorzije 10 %. U sludaju sumnje informirajte se o
generatoru koji koristite.

Posebne napomene za sigurnost.

Koristite zastitnu opremu. Ovisno od primjene koristite
zastitu lica ili zastitne naocale. Koristite zastitu slusnih
organa. Zastitne naocale moraju biti prikladne da kod
razli¢itih radova zastite od odbaéenih komadi¢a
materijala. Trajno visoko opterecenje od buke moze
dovesti do gubitka sluha.

U sluc¢aju ostecenja neodloZno zamijenite zastitno crijevo
kabela. Neispravno zastitno crijevo kabela mozZe dovesti
do pregrijanja strpka i do iskljucivanja u nuzdi.

Prije pocetka radova na stroju montirajte dodirnu zastitu.

U sluéaju opasnosti od pada elektricni alat osigurajte sa
isporucenim steznim remenom, posebno kod radova na
visini, na okomitim elementima konstrukcije ili
nadglavno. U slucaju nestanka struje ili izvlacenja
mreZnog utikaca nede ostati zadrZana magnetska sila
drzanja.

Na vertikalnim elementima konstrukcije ili nadglavno
izvodite radove bez primjene spremnika za rashladno
sredstvo. U ovom slucaju kao rashladno sredstvo
koristite sprej. Zbog tekucine koja moze uci u elektri¢ni
alat nastaje opasnost od strujnog udara.

Izhjegavajte dodirivanje jezgre izvadene buSenjem, koju
nakon zavrSetka radne operacije automatski izbacuje
zatik za centriranje. Kontakt sa jezgrom koja je zagrijana
ili koja ispadne van moZe dovesti do ozljeda.

Elektri¢ni alat prikljucite samo na utiénice sa propisnim
zastitnim kontaktom. Koristite samo neostecene
prikljuéne kablove i redovito ispitane produzne kahlove
sa za$titnim kontaktom. Neprolazni zastitni vodi¢ moze
dovesti do strujnog udara.

Kako bi se izbjegle ozljede, vase ruke, odjecu, itd. drZite
dalje od rotirajuce strugotine. Strugotina moze

prouzrociti ozljede. Koristite uvijek zastitu od strugotine.

Ne pokusSavajte uklanjati radni alat dok se jos vrti. To
moze prouzrociti teSke ozljede.

Kada radite na mjestima gdje bi svrdlo moglo ostetiti
skrivene elektricne kablove ili vlastiti prikljuéni kabel,
elektricni alat drzite na izoliranim povrSinama zahvata.
Kontakt sa vodom pod naponom moZe i metalne dijelove
uredaja staviti pod napon i dovesti do strujnog udara.

Pazite na skrivene elektricne kablove, plinske i
vodovodne cijevi. Prije pocetka rada kontrolirajte radno
podrudje, npr. sa uredajem za lociranje metala.

ﬁ%
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Ne obradujte materijal koji sadrzava magnezij. Postoji
opasnost od poZara.

Ne obradujte CFK (plastika oja¢ana ugljikovim viaknima)
i materijal koji sadrzava azbest. Njih se smatra
kancerogenima.

Zabranjeno je natpise i znakove pricvrséivati na elektricni
alat vijcima ili zakovicama. Ostecena izolacija ne pruza
nikakvu zastitu od strujnog udara. U tu svrhu koristite
naljepnice.

Ne koristite pribor koji nije proizveo ili odobrio proizvodaé
elektriénog alata. Siguran rad se ne postize samo ako
pribor odgovara vasem elektri¢nom alatu.

Redovito ¢istite otvore za hladenje elektricnog alata sa
nemetalnim alatima. Ventilator motora uvladi prasinu u
kudiste. To kod prekomjernog nakupljanja metalne
prasine moZe dovesti do elektriénog ugrozavanja.

Prije pustanja u rad elektricnog alata provjerite na
ostecenja mrezni prikljucni kabel i mrezZni utikac.
Savjet: sa elektriénim alatom radite uvijek preko zastitne
sklopke struje kvara (RCD) sa strujom kvara
dimenzioniranja od 30 mA ili manjom.

Vibracije ruke i Sake

Prag vibracija naveden u ovim uputama izmjeren je
postupkom mjerenja propisanom u EN 60745 i moZe se
primijeniti za medusobnu usporedbu elektricnih alata.
Prikladan je i za privremenu procjenu opterecenja od
vibracija.

Navedeni prag vibracija predstavlja glavne primjene
elektri¢nog alata. Ako se ustvari elektri¢ni alat koristi za
druge primjene sa radnim alatima koji odstupaju od
navedenih ili se nedovoljno odrZavaju, prag vibracija
moZe odstupati. Na taj se nacin moZe osjetno povedati
opterecenje od vibracija tijekom ¢itavog vremenskog
perioda rada.

Za toc¢nu procjenu opterecenja od vibracija trebaju se
uzeti u obzir i vremena u kojima je uredaj iskljucen, ili
doduse radi ali stvarno nije u primjeni. Na taj se nacin
moZe osjetno smanjiti opterecenje od vibracija tijekom
Citavog vremenskog perioda rada.

Prije djelovanja vibracija utvrdite dodatne mjere
sigurnosti za zastitu korisnika, kao npr.: odrzavanje
elektri¢nog alata i radnih alata, kao i organiziranje radnih
operacija.

Upute za rukovanje.

Kao rashladno sredstvo koristite iskljucivo emulziju
rashladnog maziva (ulje u vodi).

Pazite da povrsina postavljanja za magnetsko stopalo
bude ravna ¢&ista i nekorodirana. Odstranite lak i slojeve
kita.

Kod rada koristite uvijek magnetsko stopalo i kod toga

pazite da bude dovoljna magnetska sila drzanja:

= Ako bi na upravlja¢koj plo¢i stalno bila upaljena zelena
tipka, znaci da je sila drzanja magneta dovoljna i stroj
moZe raditi § ruénim ili automatskim posmakom.

= Ako bi na upravljackoj plo¢i treperila tipka Magnet,
znadi da sila drZanja magneta eventualno nije dovoljna
i stroj mora raditi ruéno sa smanjenom silom
posmaka. KBM 50 auto u tom sluaju ne moze raditi
automatski.

ﬁ
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Kod radova na nemagnetiziraju¢im materijalima moraju
se koristiti prikladne FEIN naprave za pri¢vricenje koje se
mogu dobiti kao pribor, kao npr. vakuumske ploce ili
cijevne naprave za busenje.
Kod radova na Celi¢nim materijalima debljine materijala
manje od 12 mm, za osiguranje magnetske sile drzanja,
izradak se mora ojacati sa dodatnim celi¢nim plo¢ama.
Magnetsko stopalo se nadzire preko senzora struje. Ako
je magnetski tok pogresan, nece raditi elektromotor.
U slucaju preopterecenja elektromotor ¢e se automatski
zaustaviti i mora se ponovno startati.
Ako bi se prekinuo dovod struje elektromotora koji radi,
zastitni sklop ce se sprijeciti automatsko ponovno
pokretanje elektromotora. Ponovno ukljucite
elektromotor.
Prebacite stupanj pogona u stanje mirovanja ili kod
samozaustavljanja elektromotora.
Zadnje namjesten broj okretaja automatski ¢e se
memorirati (Memory Function). Da bi se elektriéni alat
mogao pokrenuti sa zadnje namjestenim brojem okretaja,
pritisnite i drite pritisnutu tipku sa simbolom [l i
nakon toga pritisnite tipku sa simbolom Y .
Tijekom busenja ne zaustavljajte busa¢i motor.
Suplje svrdlo iz izbusene rupe izvaditi samo dok motor
radi.
Zaustavite busaci motor i oprezno izvadite Suplje svrdlo
okretanjem u smjeru suprotnom od kazaljke na satu, ako
bi Suplje svrdlo ostalo zaglavljeno u materijalu.
Nakon svakog busenja odstranite strugotinu i izbuSenu
jezgru.
Strugotinu ne dirajte golim rukama. Za to uvijek
koristite kuku za strugotinu.
Opasnost od opeklina! Povr§ina magneta moze
dosedi visoke temperature. Ne dirajte magnete
golim rukama.
Kod zamjene svrdla ne ostetite njegovu ostricu.
Kod busenja jezgre na slojevitim materijalima, nakon
svakog izbuSenog sloja treba odstraniti jezgru i
strugotinu.
Ne rabite busilicu za jezgre s neispravnim sustavom
rashladne tekucine. Prije svakog rada provijerite
nepropusnost i postojanje pukotina na crijevima.
Sprijecite prodiranje tekucine u elektri¢ne dijelove.
KBM 50 auto: Automatski posmak ne koristite pri
busenju spiralnim svrdlom, upustanju, rezanju navoja i
razvrtavanju.
Busilica za jezgru KBM 50 auto raspolaze
prepoznavanjem proboja busenjem. Pri zavrietku
procesa busenja, busilica prepoznaje proboj busenjem i
motor za buSenje automatski vra¢a u pocetni poloZzaj.

Motor za busenje iskljucit ¢e se tek u pocetnom polozaju.

Odrzavanije i servisiranje.

Kod ekstremnih uvjeta primjene, moze se kod
obrade metala u unutrasnjosti elektri¢nog alata
nakupiti elektri¢no vodljiva prasina. To moze

negativno utjecati na zastitnu izolaciju elektricnog alata.

Cesto ispusite unutarnji prostor elektriénog alata kroz

otvore za hladenje suhim komprimiranim zrakom bez

ulja i ukljudite zastitnu sklopku struje kvara (Fl).

Nakon nekoliko sati rada moZe se povecati zazor u

vodilici oblika lastina repa. Prema tome, busaci motor

mozZe automatski klizati uzduz vodilica oblika lastinog
repa. Kod automatskog rada stroja to moze dovesti do
smetnji automatskog povrata. U tom slucaju
odgovarajuce dotegnite sve navojne zatike na vodilici
oblika lastinog repa, tako da se buSa¢i motor moze lako
ru¢no pomicati, a li ne tako da sam kliZe (vidjeti

stranicu 17).

Ako je prikljucni kabel elektri¢nog alata oSte¢en, mora se

zamijeniti sa originalnim prikljuénim kabelom koji se

moze dobiti u FEIN servisu.

Najnoviji popis rezervnih dijelova ovog elektri¢nog alata

moZete naéi na internetu, na adresi www.fein.com.

Sljedece dijelove mozete prema potrebi sami zamijeniti:

radni alati, spremnik za rashladno sredstvo

Jamstvo.

Jamstvo za proizvod vrijedi prema zakonskim propisima
u zemlji korisnika elektri¢nog alata. Tvrtka FEIN daje
jamstvo prema FEIN izjavi proizvodaca o jamstvu.

U opsegu isporuke vaseg elektricnog alata moZze biti
sadrZan i samo jedan dio pribora opisanog ili prikazanog
u ovim uputama za rukovanje.

Izjava o uskladenosti.

Tvrtka FEIN izjavljuje uz punu odgovornost da ovaj
proizvod prikazan na zadnjoj stranici ovih uputa za
rukovanje odgovara navedenim vaZecim propisima.
Tehni¢ka dokumentacija se moZe zatraZiti od:

C. & E. Fein GmbH, C-D1_IA,

D-73529 Schwibisch Gmiind

Zastita okoliSa, zbrinjavanje u otpad.
Ambalazu, neuporabive elektricne alate i pribor treba
dovesti na ekoloski prihvatljivo recikliranje.
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OpHrHHanbHOe pyKOBOACTBO N0 SKCIJyaTalUHH.

Hcnonb3oBaHHble yCnoBHbIE 0603HAYEHHA, COKPALLLEHHA H NOHATHA.

CumBonHyecxoe u3obpamenue,
YCNOBHbIA 3HAK

MoAcHeHue

(i1 )

O6si3aTenbHO MPOYTUTE NpUNaraemMble AOKYMEHTbI, TAKME KaK PyKOBOACTBO
o 3KcrnyaTaumum 1 obLime UHCTPYKLMM Mo 6e30MacHOCTU.

0

CobniioaaiTe yKasaHusl, COAEpaLLMecs B TEKCTE U Ha PUCYHKe psAoM!

AN

CobniioaaiTe yKasaHusl, COAEpaLLMecs B TEKCTE U Ha PUCYHKe psAoM!

lMepea 310l paboueit onepaLueit BbIHYTb BUNKY M3 LUTENCENTbHON PO3eTKU
ceTu. B npoTMBHOM Cnyyas BO3MOXHO NOMNyYeHUe TPaBM B pesynbTaTe
HernpeAHaMepeHHOTO BKITIOHYEHUS 3MeKTPOMHCTPyMeHTa.

C®O

HPM Pa60Te UCNONb30BaTb CPEACTBA 3aLLUTbHI INas.

®®

an pa60Te UCNonNb30BaTb CPEACTBA 3aLLLUTbLI OPraHOB CryXa.

®

He I'IpMKaC&ﬁTer K BpallaloLumcsa HacTam.

i)

lopsuas nosepxHoOCTh!

&

BpaTbcs pykoit 3anpetueHo!

Q

O6Lumit 3anpeLualoLLMi 3HaK. DTO AeiCTBME 3arpeLLeHo.

ce

MoATBEp)KAAET COOTBETCTBUE MEKTPOUHCTPYMEHTA AUPEKTMBAM
Esponeitckoro Coobuiectea.

A NPEAYNPEXAEHVNE

D70 yKasaHue NpeAynpeXKAaeT O BO3SMOXHOM OMacHOM CUTyaLum, KOTopasi
MOXXET MpPUBECTU K Cepbe3HbIM TPaBMaM UK CMepTU.

OTpaboTasLuMe CBOII pecypc 3NeKTpUecKUne USAENUs crieAyeT cobupatb u
CAaBaTb OTAEMbHO Ha 3KONOrMYECKU YUCTYIO NepepaboTKy.

1-as cTyneHb peayKkTOpa/2-as CTyneHb peAyKTOpa

MeTumnk

Cranb

Huskoe uncno obopoTtos

Bbicokoe uncno obopoTtos

yCM]‘I ne yAeprKaHua MarHmMTa, AoCTaTo4yHoe

yCMl’I ne yAep>XaHua MarHuTa, HEAOCTaToO4YHOe

BkniounTb Aguratens. I'IpaBoe HanpaerieHue BpatleHusa

OcraHoB ABuraTtens

BknounTb ABUraTesb. I'IpaBoe HanpaereHue BpalleHua

BknounTb ABUraTesnb B peXXnme CTapT-cTon. JleBoe HanpaereHune BpalleHusa
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CumBonHuecKoe H3obpamenue,
YCNOBHBIH 3HAK

MosAcHeHHe

CryneHuaToe cHUXeHue uncna obopoTos

MocTteneHHoe yBENn4yeHne vYmcna OGOPOTOB

OcraHos ABuratensa

== W
(O |

BknioueHune/BbIKNIOHEHWE MarHUTa

! ]

3HaueHue aenicteuTensHo ans KBM 50 auto B py4HoM pexkume paboTsi

YcnosHbIA 3HaK Ennnuua Eannuua Moncuenue
H3MEpeHHA, H3MEpeHHs,
MemayHapoaHoe pycckoe
o6o3Hauenue o6o3HaueHue
Py W Br MNoTpebnsemas mowHocTb
P W Br OTAaBaemas MOLLLHOCTb
noR /min, min™", rpm, /MuH Yucrno obopoTos xonocroro xoaa ([Mpasoe
r/min HarpasrneHWe BpaLLEHusl)
ngy /min, min™", rpm, /MuH Yucno obopoTos xonoctoro xoaa (flesoe
r/min HarpasneHWe BpaLL,eHusl)
in inch AlOVM EanHMua AnuHBI
U \' B HomwuHanbHoe HanpsikeHue
ya Hz My, YacroTa nuTalowen cetm
M... mm MM AmnameTp MeTpuyecKkon pesbbbi
(%] mm MM AvameTp Kpyrnom Yactu
]EE (%) ﬂ Fe HM mm MM AmameTp CBEpIeHUs B CTalIM - KOPOHYaToe
TBEPAOCMNNIaBHOE CBEPNO
15 o 97 reHss mm MM AvameTp cBeprneHus B CTanu - KOpoH4aToe
CBepIo U3 GLICTpOpeXyLLEeN cTanu
:& o ﬂ FeHSS |mm MM AvameTp cBeprieHus B CTanu - cnmpanbHoe
cBepno u3 GuicTpopexyLuen cTanm
mm MM Makc. AMameTp 3aXKMMa CBEpPNIMMBHOTO MaTpoHa
mm MM AvameTp passepTku
mm MM AuameTp 3eHKepoBaHus
kg K Bec cornacHo EPTA-Procedure 01
Lya dB Ab YpoBeHb 3ByKOBOTO AaBreHuUs
Lya dB Ab YpoBeHb 3BYKOBOM MOLLHOCTH
Lycpeak dB aAb Makc. ypoBeHb 3ByKOBOrO AaBneHUs
K. MorpewHocTb
a m/s? m/c? Bu6pauus B cootsetctaum ¢ EN 60745
(BeKTOpHasi CyMma Tpex HarpasrneHuit)
a, m/s? m/c? CpeaHee 3HaueHMWe B3BELLEHHOTO YCKOpPeHUs

(kopoHu4aToe ceprieHue)

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

M, G, Kr, A, MM, B,
BT; r'-'n sz oCy A57
MWH, M/C

OcHoBHbIE U MPOU3BOAHbIE EAMHULI U3MEPeHUs!
MexayHapoaHoi cuctemsl eamtuL, GH.
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Aina Bawen 6e3onacHocCTH.
AI‘IPEﬂVI‘IPE)KﬂEHVIE MpouTtHTe BCe YKa3aHHA H
HHCTPYHLUHH NO TEXHHHE

6e30NacHOCTH. YnyLueHMs, AOMyLLEHHble Npy
CobMnIoAEHUM YKa3aHUI U MHCTPYKLMIA MO TeXHUKe
6€30MacHOCTH, MOTYT CTaTb MPUYUHOM MOPaXKEHUs
3MEKTPUYECKUM TOKOM, MOXKapa U TAXKENLIX TPaBM.
CoxpaHAiiTe 3TH HHCTPYKUMK H YKa3aHKA AnA Oyaywero
HCMOJIb30BaHHA.

He npumensitTe HacTosawmi

3MEKTPOMHCTPYMEHT, MPeABaPUTENbHO HE U3YUMnB

OCHOBATENbHO U MOMHOCTbIO HE YCBOMB 3TO
PYKOBOACTBO MO 3KCrIyaTaLlMu, a TaKXKe MPUNOXKEHHbIE
«O6Lwupe yKasaHUs No TexHUKe BesonacHocTu» (Homep
ny6nukaumm 3 41 30 054 06 1). Coxpansiite
Ha3BaHHble AOKYMEHTbI ANA AarbHelLlero
MCMOMNb30BaHUS U MPUNOXKKUTE UX K
3MEKTPOUHCTPYMEHTY MPU €ro Nepesaye Apyromy fuLly
UNK NPU ero NPoAAXe.
Yu4uTbIBaiiTe TaK)Ke COOTBETCTBYIOLLME HALIUOHAmbHbIE
rpasura rno oxpaHe TpyAa.

Ha3sHaueHHe 3NEeHTPOHHCTPYMEHTa:

CTaHOK AMNSi KOPOHYATOrO CBEPIIEHUS! KOPOHYATLIMU U
CMMOLUHBIMM CBEPIIaMU, AMSl Pa3BEPTKM, 3€HKEPOBAHMS U
HapesaHus pe3bObl B MaTepuanax ¢ HamarHU4MBaEMOM
NOBEPXHOCTbIO AfSi PaGOTbI B 3aKPbITLIX MOMELLLEHUSIX C
AonyuieHHbiMu dupmoit FEIN pabounmu
MHCTPYMEHTaMM U MPUHAANEXKHOCTAMM.

DTOT 3MEKTPOMHCTPYMEHT MPUrOAEH Aflsi
3KCMyaTaluymn OT reHepaTOpPOB NepeMeHHOro TOoKa C
AOCTaTO4HO MOLLHOCTbIO, KOTOpPbIE OTBEYAIOT HOpMeE
ISO 8528, knacc usrotoenenus G2. 3Ta Hopma, B
4aCTHOCTM, He BbIMOMHSETCS, €ClIM TaK Ha3blBAEMbII
Ko3¢$PuLLMeHT rapmonmk npesbiwaet 10 %. B cnyyae
COMHEHMsi 03HaKOMbTeCh € MHpOPMaLMeit Mo
UCMOmnb3yeMOMy reHepaTopy.

CneunanbHbie YKa3aHHA N0 TEXHHKE
6e30nacHOCTH.

Hcnonb3ykTe 3awuTHoe cHapamenue. 0aeBaiTe B
3aBHCHMOCTH OT NPUMEHEHHA 3ALUTY ANA NHLA HIH
3alUTHbIE 0YKH. Henonb3yHTe CPeACcTBa 3aLUHTDI
OopraHos cnyxa. 3aLLl.l4THbIe OYKU AOJTXKHbI obecneunsaTb
3alUTy rnas oT pasneTaloLmXca HYacTuu, npu
BbIMONMHEHNU Pa3NIUYHbIX pa60T. nPOAOI'I)KMTeJ'IbeIﬂ
CUNbHbIN wym MOXeT anBecm K n0Tepe cnyxa.

MpH HanKHYKK NOBPEHACHHHA 3aLLMUTHONO LWNAKIa AnA
NPOBOAKH HEMEANEHHO 3aMEHHTE ero. [ospexxAeHHbI
3aLUMTHBIN WNaHT AN MPOBOAKM MOXXET Bbi3BaTb
rieperpes CTaHKa U ero aBapuitHoe OTKIIoUeHHe.

Nepea Hauanom pa6oThbl YCTAHOBHTE HA CTAHHE 3aLUHTY
OT NPHHOCHOBEHHA.

Mpx onacHocTH NapeHKA npeaoXpaHAnTe
3JIEHTPOHHCTPYMEHT NOCTaBNAEMbIM B KOMNNEHTE
pemHem, oco6eHHO npu pa6oTe Ha BbICOTE, HA
BEPTHHaNbHbIX CTPOHTENbHBIX 3/IEMEHTaX H HaA FONOBOH.
an OTKase BJ'IeKTpOI'II/ITaHMFI NN OTKNIOYEHUN
LITEncenbHOM BUNKKU YA€epXXuBatoLlasa MarHMTHaAa cuna
ncyesaeT.

BbinonHanTe pa6oTbl Ha BEPTHHANbHbBIX CTPOHTENbHbIX
3NeMeHTax WnM Haa ronoBow 6es pesepsyapa ana
CMa304HO-0XNaMAAIOLEH MHAKOCTH. B Taknx cnydasx
NPUMEHANTE CMa30YHO-OXMaXKAAIOLLLUI Crpent.
MpoHuKalowme B 3NEKTPOMHCTPYMEHT KMAKOCTH
BEAYT K OMacHOCTU MOPaXKeHUs 3MEKTPOTOKOM.

W36eraiite CONPHHOCHOBEHHA C BbICBEPJIEHHbIM KEPHOM,
BbITAIKKBAEMbIM LEHTPUPYIOLWKM WTH(TOM No
OHOH4YaHuH padoyero npouecca. ConpukocHoBeHUe C
ropsa41m Unn napaloum KEpHOM MOXKET MPUBECTU K
TpaBMaMm.

MoAaKniouaiiTe 3NEKTPOHHCTPYMEHT TONbLKO K
WTencenbHbIM PO3ETHAM C 3a3eMITAIOLLHM KOHTAKTOM,
BbINONHEHHbIM COTNacHo npeanucaHuaAM. Mpumenaire
TONLKO HENOBPEHACHHbIE NPHCOEAHHHTESIbHbIE WHYPbI
W PerynapHo npoBepAeMble KabenH-yANnHHHTENH ¢
3a3eMANAIOLHM KOHTAKTOM. Kabenb-yAnuHuTtens c
NOBPE>KAEHHbIM 3a3EMNAIOLWLNM KOHTAKTOM MOXeT
I'IpMBeCTM K I'IOPa)KeHMIO 3ﬂeKTpM“IeCKMM TOKOM.

Bo H36emaHHe TPaBM AEPHHUTE PYHH, OAEHAY H T. N.
noAanbLUe 0T BPALLALOLLEHCA CTPYMKH. CTpy)KKa MoXeT
NpUBECTU K TPaBMaM. BcerAa MCI‘lOJ‘Ib3yl:1Te 3aluTy oT
CTPY>KKMU.

He nbiTaiiTech CHATbL Pa60OUHii HHCTPYMEHT, KOTAA OH ewe
Bpal.l.lae":ﬂ. 2710 ‘-lpeBaTO TAXXenbiMn TpaBMaMM.

Mpu BbINONHEHHH padoT, NPH KOTOPbIX paGouHA
HHCTPYMEHT MOMET 3aAeTb CHPbITYH) 3NIEKTPONPOBOAKY
HNH co6CTBEHHbIA CETeBOH Habenb, AepHuTe
3NEHTPOMHCTPYMEHT 32 H30NHPOBaHHbIE PYYRH. KoHTakT
C HaXOAﬂLLI,eﬁCﬂ noaA HaI'IpR)KeHMeM I'IpOBOAKOl:i MOXeT
NPUBECTU K MOPaXKEHUIO YENOoBEKa 3NEKTPUHECKNUM
TOKOM 4epe3 MeTarnin4eckme TOKONpoBoAdLLMe
AETann NMHCTpyMeHTa.

Cnepure 3a CHPLITOH 3NEKTPHYECHOH NPOBOAHOH,
ra3onpoBoAOM H BOAONPOBOAOM. Ao Havana paboTbi
npoBepuTb paboumit yHacToK, Hanpumep,
MeTannoucKaTenem.

He paboraiite ¢ maTepuanamu, COAePHALLUMH MarHHH.
C)’u.l.eCTB)’eT OMacHOCTb BO3ropaHua.

He o6pa6arbisaiite CFK (ycuneHHyio yrnepoaHbiM
BOJIOKHOM nnacTMaccy) 1 ac6ecrocoaepmaiiue
MartepHanbl. 2Tn maTepuansbl ABNAOTCA
KaHLLepOreHHbIMM.

JanpewaercA 3aKpennAaTb Ha INEHTPOHHCTPYMEHTE
Ta6nNHYKH H 0603HAYEHHA C NOMOLLLIO BHHTOB H
3aKNEenox. nOBpe)KAEHHaﬂ usonauusa He 3almMuaeT oT
Nopa*keHUA 3NeKTpU4eCKMM TOKOM. HPMMeHﬂTb
npuKneneaemblie TabnuuKku.

He npumensiiTe npHHAANEHHOCTH, KOTOpbIE HE ObINH
CNeuxanbHo CKOHCTPYHPOBAHbI H3TOTOBHTENEM
3NEKTPOHHCTPYMEHTA HIIH HA NPHMEHEHHE HOTOPbIX HeT
paspelueHHn H3roToBuTens. besonacHas skcnnyartauus
He 0becreynBaeTCs TOMbKO TeM, YTO MPUHAAMEKHOCTU
MOAXOAAT K BaleMy aneKTpoMHCTpyMeHTY.

PerynAapHo ouHLiaiTe BEHTHNALHOHHDbIE OTBEPCTHA
3JIEHTPOHHCTPYMEHTA HEMETaJIIHYECHHM HHCTPYMEHTOM.
BeHTHNATOP ABHraTens 3aTATMBaeT Nbifib B HOpNYC.
YpesmepHoe ckonneHne MeTanIM4Yeckomn Nbiin MoXeT
CTaTb MPUYMHOMN NOPaXKEHMA 3MEKTPUYECKUM TOKOM.
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Mepen BHNOYEHHEM HHCTPYMEHTA NPOBEPbTE CETEBOH
Ka6enb H BHHKY Ha HANKYKe NOBPEHACHHH.
Peromenpauus: Mpx pabote Bceraa noaxnouanTe
3MEHTPOMHCTPYMEHT Yepe3 YCTPOHCTBO 3aLLHTHOIO
oTHnoyeHHA (Y30) ¢ HOMHHANbHBIM TOKOM
cpabatbiBaHna 30 MA UNH MeHee.

Bubpauus, neiHCTBYIOLLAA HA KHCTb-PYHY
VKasaHHbIM B 3TUX MHCTPYKLIMSX YPOBEHb BUGPaLMM
ornpeAereH B COOTBETCTBUM C METOAMKOMN U3MEPEHUIA,
npeanucanHoi EN 60745, n moxxeT ncnonb3oeatbes
ANsl CPaBHEHUs 3MEKTPOUHCTPYMeHTOB. OH MpuroAeH
TaK>Ke ANA NpeABapUTENIbHOM OLLEHKM Bm6pau,v10HHoﬁ
Harpysku.

YpoBeHb BUGpaLMKM yKasaH AN OCHOBHbIX obnacTei
NpUMeHeHMs 3neKTpouHcTpymeHTa. OH MoXeT
OTNNYaTLCS MPU UCTIONb30BaHUM BNTEKTPOUHCTPYMEHTa
ANt APYrUMX NPUMEHEHUIN, UCTONb30BaHUM UHBIX
pabounx MHCTPYMEHTOB UMM HEAOCTaTOYHOM
TexobcnyxkupaHuu. CneAcTBUEM MOXET SBUTLCS
3HauMUTerNbHOE yBenuyeHne BUOPALLMOHHOM Harpysku B
TeuyeHue BCeil MPOAOIKUTENBHOCTU paboThl.

Ans TouHOW OLLEHKM BUGPALIMOHHOM Harpysku Hy>XHO
YUUTBIBATb TaKXKe U BPeMsl, KOTA2 UHCTPYMEHT
BbIK/TIOMEH MU, XOTb U BKITKOYEH, HO HE HAXOAMUTCA B
paboTe. DTO MOXKET CHU3UTb CPEAHIOIO BUOPALIMOHHYIO
Harpy3Ky B Te4YeHue BCei MPOAOIIKUTENbHOCTU
paboTbl.

[MpeAycmoTpuTe AononHUTENbHbIE Mepbl
NPEAOCTOPOXHOCTU AMNSl 3aLLMUThI NOMb30BaTeNs OT
BO3AENCTBMS BUOpaLIMM, KaK Hanp.: TexobcnyKueaHue
3MEKTPOUHCTPYMEHTA U NMPUHAATIEXKHOCTEN, TeNmble
PYKM, OpraHusaums Tpyaa.

YKa3aHuA no nonb30BaHHIO.

Mcrnonb3syiiTe B Ka4ecTe CMa30UHO-OXMaXXAAIOLLEN
XMUAKOCTHM UCKITIOUMTENIbHO TOMNBKO Macro-
OXMNaXkAaloLLyto 3Mynbcuio (pacTBop He6onbLworo
HONIHYECTBA Macna B BoAe).

CneauTe 3a TeM, 4TOGLI MOBEPXHOCTb AMNS YCTaHOBKM
OMOPHOM MarHUTHOM NANTbI BbiNa MNOCKOM, YNCTON U
6e3 pXaBUMHbI. Y AanuTe CrIOM 3Manu U LUNaKMNeBKM.

HPM pa60Te BCeraa, cneauTe 3a Hanu4nem

AOCTAaTOYHOIO yCUNUA Y A€p>KaHUA MarHmuTa:

= Ecnu 3eneHas kHonKa Ha naHenu ynpaeneHua
HernpepbiBHO CBETUTCA, yAepmwsarou.l.eﬁ CUnbl
MarHuTa AOCTAaTOYHO U MalLUHA MOXKET p36OTaTb C

PYYHOH HNH aBTOMaTHYECHOH NOAAYEH.
= Ecnm kHonka MarHuT Ha naHenm ynpasneHusa muraet,

YAEP>KMBAIOLLLEN CUMbl MarHUTbl, BO3MOXHO,
HEAOCTaTOYHO U C MALLMHOM HY>HO paboTaTb B
PY4YHOM PEHHME C YMEHbLLUEHHbIM YCHIIHEM NOAAYH.
Skcnnyataums KBM 50 auto B aBTomMaTu4eckom
peKMMe B TaKOM CITy4ae HEBO3MOXKHa.

Ans paboT Ha HeMarHUTHBIX MaTepuanax creayeT
NPUMEHATL KpeneXXHble NpUCnocobrneHus, Hanpumep,
MPUCACHIBAIOLLLYIO MIUTY, BaKYYMHYIO MAUTY UK
npucrnocobneHue Ans ceeprieHus Tpy6, nocrasnsemsle
¢upmont FEIN.

Takxke 1 Ans paboT Ha CTanbHbIX MaTepuanax c
TONWMHOM MaTepuana MeHee 12 mm TpebyeTcsa ans
obecreyveHns MarHUTHOM CUIbl YCUNTUTL AeTarb
AOMOJTHUTENbHOMN CTanbHOW NNTMTOMN.

MarHMTHOe OCHOBaHMe KOHTPONMPYETCA AATYMKOM
cunbl Toka. Mpu HencnpaBHOCTU MarHUTHOTO
OCHOBaHWS ABUraTenb He BKoYaeTcs.
IMpu neperpyske ABuratenb aBToMaTMHeCKU
BBIKIOYAETCS U €ro HEOGXOAMMO 3aMyCTUTbL CHOBA.
Ecnu npu BKNtoYeHHOM ABuraTene npepbiBaeTcs NoAada
Hanpsi)XeHUs,, TO 3aLUMTHAsA CXeMa UCKIIoYaeT
caMocTonTeNbHOE NMOBTOPHOE BKMIOYeHUEe ABUraTens.
BkniounTe ABUraTenb cHoBa.
lMepeknioyaiiTe nepeaayin peAykTopa TONMbKO B
COCTOSIHUM MOKOS UMK Ha BLiGere ABUraTens.
Yucno obopoToB, ycTaHOBNEHHOE B MOCNEAHWI pas,
aBTOMaTU4ecKMn coxpaHseTcs B namaTtu (Memory
Function). YTo6bl 3anycTuTb 3N1EKTPOUHCTPYMEHT €
YCTaHOBIIEHHBIM B MOCNEAHMIA Pa3 YMCIIOM 06OpoTOB,
HaXKMUTE U YAEPXKMBAITE HAXKaTOM KHOMKY C CUMBOSIOM
B v 3aTeM HaXXMUTe KHOMKY ¢ cumBoniom Q .
He ocTaHaBnuBaiiTe ABUraTens BO BpeMs CBeprieHus.
BblHMMalTe cBepnUMbHYIO KOPOHKY M3 OTBEPCTUS
TOMNbKO MpY BKIMIOYEHHOM ABUraTere.
Ecnu cBepnunbHas KOpOHKa 3acTpsina B OTBEPCTUM, TO
OCTaHOBUTE ABMraTernb U OCTOPOXKHO BbiBEPHUTE
KOPOHKY U3 OTBEpCTHUS, Bpalllas ee MPOTUB YaCOBOW
CTpenku.
Mocne Ka)xAoro cepneHus yaansiTe CTpy>Ky u
BbICBEPIIEHHDIN KEPH.
He npukacaiiTech K CTpy»Ke He3alMLLEHHOM
0 pyKo#. Bceraa npumeHsiiTe KpioYoK Ans
CTPY>KKM.
OnacHocTb oxora! MNoBepXHOCTL MarH1Ta MOXXeT
0 CUnbHO HarpeBaTbcs. He npukacaiiTech K MarHuTy
ronon pykomn.
OcToposHO Mpu cMeHe cBepna — He NoBpeAUTe
pexyllue KPOMKM.
IMpu cBepneHU MHOrOCNOMHbBIX MaTepUanoBs yAananTe
rocrie KaXXAOTO NPOCBEPIIEHHOTO CIIOS KEPH U CTPYKKY.
He ncnonb3yitTe cTaHOK AN KOPOHYATOrO CBEPrEHNS C
HeucrnpaBHoOW cucTemoit oxnaxxaeHus. llepea KamabIM
HCNONb30BAHHEM MnpoBepsAiiTe WNAHIU Ha
repMeTUYHOCTb U Ha OTCYTCTBUE TPELLUH.
MpeaoTBpallaiiTe NoNasaHue XMUAKOCTU B
3NeKTpUIECKMe AeTanu.
KBM 50 auto: He ncnonb3syiite aBToMaTU4ECKYIO
rnoAayy npu CNnpanbHOM CBeprieHUM, 3eHKePOBaHUY,
Hape3aHUM pe3bObl U pasBepTLIBAHUM.
CraHok konoHkosoro 6ypexus KBM 50 auto
pacrnosHaeT nponoM. Mo oKoHuYaHUM BGypeHuns cTaHOK
pacnosHaeT NporioM U ABUraTeNlb aBTOMaTHHeCKU
BO3BpALLLAETCA B UCXOAHOE MornoxeHue. ApuraTtens
OTKIIOYAETCH NMULLb B UCXOAHOM MOJIOXKEHUU.

Texo6cnymuBaHue H cepBucHan cnymba.
B [Mpu paboTe B 3KCTpeMaribHbIX yCHOBUSAX NpU
. ¥ 0bpaboTKe METanmos BHYTpM
3MEKTPOUHCTPYMEHTA MOXKET OTKMaAbIBaTLCA
TOKOMPOBOAALLAA MbiNb. OTO MOXKET MMeTb HeraTuBHoe
BO3AEMCTBUE Ha 3aLUMTHYIO M30ONALMIO
3NeKTPOUHCTpyMeHTa. Perynspro npoaysaite

BHYTPEHHIOKO NONOCTb 3N1EKTPOUHCTPYMEHTA Hepe3
BEHTUNALMUOHHDbIE LLLeNn CyXUM U He COAepXKalllMM
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Macen CXaTbiM BO3AYXOM U MOAKIOYaitTe
3MEKTPOUHCTPYMEHT HYepe3 yCTPOMCTBO 3alLUTHOIO
otkmoyenms (Y30).

Mocne Heckonbkux pabounx Hacos 3azop
HanpaensioLei B popMe NaCTOYKMHOTO XBOCTA MOXET
yBenuuutbcs. [pu 3ToM y3en ceepnunbHOro Apuratens
MO>ET CaMOCTONATENbHO CKOMb3UTb MO HarpasnstoLLen
B popMe NacToUKMHoro xsocta. Ha aBToMaTHyeckom
peXXu1Me 3TO MOXKET NpUBECTU K c6OIo aBBTOMAaTUYECKOrO
obpaTHoro xoaa. B Takom cnyuas noaTaHuTe
copasMepeHo Bce pe3bboBble LUTUTL HarpaBnsioLLel B
¢$opme NacTOUKUHOrO XBOCTA TaK, 4TOObI y3en
ABUraTens nerko nepemelLancs Bpy4Hyio, HO He
ckonb3un 6bl camocTosTenbHoO (cMm. cTp. 17).
[MoBpexxAeHHbIN Kabenb NMUTaHWsA 3NeKTPOUHCTPYMEHTa
AOTKeH ObITb 3aMeHeH OpUrMHanbHLIM Kabenem,
KOTOPbIA MOXHO NpuobpecTn Yepes cepBUCHYIO
cnyx6y FEIN.

AKTyarbHbIA CMUCOK 3amyacTeit K 3ToMy
3MEeKTPOUHCTPYMeHTY Bbi HaitaeTe B MHTepHeTe no
appecy: www.fein.com.

Mpu Heo6xoaumocTH Bbl MoMeETE CaMOCTOATENbHO
3aMEHHTb CNEeAYIOLLHE YacTH:

Pabounit uHctpymeHT, EMKOCTb cMasouHo-
OXIaXKAAIOLLLEN XKUAKOCTU

06sa3aTennHas rapaHTHa U
AONOJSIHHTENbHAA FAPaHTHA

H3roTOBHTENA.

O6s3aTenbHas rapaHTUs Ha U3AENME NPEAOCTaBNNETCS
B COOTBETCTBUM C 3aKOHOTOJOXEHUAMU B CTPaHe
nonb3osartens. Ceepx atoro, FEIN npeaocrasnsiet
AOTOMHUTENbBHYIO FAPaHTHIO B COOTBETCTBUM C
rapaHTUiHbIM obsaTenbcteom usrotosutens FEIN.
KomnnekT nocraeku Baiuero anekTpouHCcTpyMeHTa
MOXeT He BKMIo4aTb BeCb Habop ONUCaHHbLIX UMK
1306paXKeHHbIX B 3TOM PYKOBOACTBE MO 3KCrlyaTaLmm
NMPUHAATIEXKHOCTEN.

m o
Il.elmapauml COOTBETCTBHA.

C ucknioumnTenbHom oTeeTcTBEHHOCTBIO Ppupma FEIN
3aSIBMISIET, YTO HACTOSILLLEE U3AENTME COOTBETCTBYET
HOPMaTUBHBIM AOKYMEHTaM, NMPUBEAEHHbBIM Ha
nocrneAHei CTpaHuLLe HACTOSALLLErO PYKOBOACTBA Mo
3KCMyaTaumm.

TexHuyeckas pokymenTaums: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

OxpaHa OKpyHalwWeH cpeabl,
YTHNU3ALHA.

yI'IaKOBK)’, npuLleAlLlne B HEroAHOCTb
3NEKTPOMUHCTPYMEHTbI U NMPUHAATIEXXHOCTU CneAyeT
C06MpaTb Al 9KONOTMYECKM YUCTOM yTunmusauuu.
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OpurinanbHa IHCTPYHUiA 3 eKcnnyartauii.

BuKOpHCTaHi CHMBONH, CKOPOUYEHHA Ta NOHATTA.

CumBoOn, No3HauKa

MoAcHeHHA

(2] )

O60B’A3KOBO NPOUMTaiTE AOAAHI AOKYMEHTH, Harp., iHCTPYKLLIO 3
€KCMNyaTaLLii Ta 3aranbHi BKasiBKK1 3 TEXHiKK Gesneku.

AoTpuMyitTecs IHCTPYKLLM, SIKi MICTATbCA B TEKCTi Ta Ha MartoHKy nopyu!

AoTpuMyiiTecs IHCTPYKLM, SIKi MICTATbCA B TEKCTi Ta Ha MartoHKy nopyu!

Mepea BUKOHAHHAM L€l po6oUOT onepauii BUTATHITb WTerncerb 3 pO3eTKM.
IHaKwe BUHMKHe Hebe3neKa NOpaHeHHs BHaCNIAOK HEHaBMUCHOFO 3arycKy
€r1eKTPOIHCTPYMEHTY.

[Mia vac poboTH oasraiTe 3aXUCHI OKynspu.

IMia Yac po6oTH oasraitTe HaBYLUHUKM.

He TopkaitTecs A0 AeTanei eneKTPOIHCTPYMEHTY, Lo obepTaloThes.

lapsya nosepxHs!

Bpatucs pykamu 3abopoHseTtbes!

3aranbHuit 3a60poHHUI 3HaK. Lis s 3abopoHeHa.

[iATBEpAXKEHHS BIAMOBIAHOCTI €NEeKTPOIHCTPYMEHTY MOMOXKEHHAM
AunpekTus Epponelickkoro CnisToBapucTaa.

LLs BKasiBKa NOBIAOMNSE NPO MOXIMBICTb BUHUKHEHHSA Hebe3neyHoT cuTyaLlil,
sIKa MOXKe NMPUBECTU AO CEpPIO3HMX TPaBM 26O CMepTi.

BianpauboBaHi eNeKTPOIHCTPYMEHTM Ta iHLLI eNeKTPOTEXHIUHI | eNeKTPOHHiI
BMPOOU NOBUHHI 3A2BaTMCA OKPEMO | yTUNI3YBaTMCA €KOMOFIYHO YMCTUM
crnoco6om.

o/00 1-a nepeaaya/2-a nepepaya
T MiTumk
Cranb

Mana kinbkictb obepTis

Benuka KinbkicTb obepTiB

AocTaTHA MarHiTHa cuna

H €AOCTaTHA MarHiTHa cuna

3anyck aABuryHa. Hanpsmok obepTaHHs: npaBopyu

3ynuHKa ABUTyHa

3anyck ABuryHa. Hanpsmok obepTaHHs: npaBopy-
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CHMBON, NO3HAYKA MoscHexns
3anyck ABMryHa B iMMynbcHOMY pexkumi. Hanpsimok obepTaHHs: nisopyy
MocTynoBe 3meHLLIEHHs KinbKocTi obepTis
MocTynose 36inbLueHHs KinbKocTi obepTis
3ynuHKa ABUryHa
YBIMKHEHHSI/BUMKHEHHS MarHiTy
3HauyeHHs airicHe ans KBM 50 auto B pyuHomy pexxkumi poboTu
No3nauka Mimnapoana HauioHanbHa MoAcHeHHA
0AHHHUA OAHHHUA
Py W Br CroxuBya NoTyXHICTb
P W Bt KopucHa noTyxHicTb
noR /min, min'1, rpm, /xBun. Kinbkictb 0bepTie xonocroro xoay (o6epTaHHs
r/min npasopyu)
noy /min, min™!, rpm, /xBun. Kinbkictb o6epTis xonocroro xoay (o6epTaHHs
r/min nisopy)
in inch AlOIM Posmip
U \ B PospaxyHkoBa Hanpyra
f Hz My, YacroTa
M. mm MM AiameTp MeTpuyHOI pizbbu
0] mm MM AiameTp Kpyrnoi 4actuHm
18 @ JF Felm mm MM AiameTp cBepana i3 cTani - TBRepAOro cnnaey
(kopoHu4ate cBepA0)
]j:g [%) ﬂ Fe HSS mm MM AiameTp cBepana i3 cTani - WBMAKOpIi3anbHOT
ctani (KopoH4aTte cBepAo)
o o 9 reiss | mm MM AiameTp cBepana i3 cTani - WBMAKOpI3anbHOT
cTani (cripanbHe cBepAo)
L)) mm MM Makc. MicTKicTb cBepANMIbHOro NaTpoHa
i @ mm MM AiameTp possepTKu
., 0 mm MM AliameTp 3eHkepa
i kg Kr Bara sBianosiaHo Ao EPTA-Procedure 01
Loa dB Ab PiBeHb 3ByKOBOrO TUCKY
Lya dB ab PiseHb 3ByKOBOT MOTY>HOCTI
Lpcpeak dB ab [MikoBui piBeHb 3BYKOBOTrO TUCKY
K. Moxunbka
a m/s? m/c? Bi6pauis y sianosiaHocTi Ao EN 60745
(cyma BeKTOpIB TPbOX HarpsIMKiB)
a, m/s? m/c? CepeAHe 3Ha4eHHs 3Ba)KEHOTO NMPUCKOPEHHS
(kopoHyYaTe cBepAneHHs)
m, s, kg, A, mm, V, |m,c, kr, A, Mm, B, OcHoBHi Ta noxiAHi oAnHMLI MixkHapoAHOT
W, Hz, N, °C,dB, |BT, Iy, H,°C, A, |cucremn oamHmub Sl
min, m/s XBWI., M/C
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Ana Bawoi 6e3nexu.
AHOFIEPE.H)KEHHFI “Ilﬂ‘l.HTaﬁTe BCi n_pasun_a 3
TEXHiKH 6e3nexH i BHa3iBHH.
HeBuKoHaHHs NpaBun 3 TexHiku 6e3nekn i BKasiBok
MOXe MPU3BOAUTU AO YAAPY €NeKTPUHHUM CTPYMOM,
noxexi Ta/abo BaXKKUX TPaBM.
36epiraiTe Bci npaBuNa 3 TexHikK 6e3nexH i BKa3iBKH Ha
Mai6yTHE.
He 3acTocoByiiTe Lielt eNeKTPOIHCTPYMEHT, He
NPOYMTaBLLM YBaXKHO Ta He 3pO3yMiBLUM AaHY
HCTPYKLLlO 3 eKcrinyaTaL,ii Ta AOAaHI «3aranbHi
BKa3iBKM 3 TeXHiKu 6e3nekn» (Homep AOKyMeHTa
34130 054 06 1). 36epiraiiTe Ha3BaHi AOKYMEHTU ANsl
NOAANbLLOIO BUKOPUCTAHHA Ta AOAaBanTe iX AO
€MeKTPOIHCTPYMEHTY Mpu MOro nepeaadi B
KOPMCTyBaHHS abo Npu NpoAaxy.
3BaXkalTe TaKOX Ha YMHHI HaLLiOHanbHi npunucu 3
OXOPOHM Mnpaui.

MpU3HaYeHHA eneKTPOiHCTPYMEHTY:

BepcTaT AN KOPOHYaTOro CBEpPANEHHS KOPOHYaTUMM
Ta CyuinbHUMM CBEPANaMU, AN PO3BEPTaHHS,
3eHKepyBaHHS Ta Hapi3aHHs pi3bbu B MaTepianax 3
HaMarHiuyBaHOIO MOBEPXHEIO ANt POGOTH B 3aKPUTUX
npuMiLLLeHHsX 3 AonywieHummn dipmoto FEIN pobounmm
{HCTPYMEHTamMu Ta NpUNaAAaM.

Lleit enekTponpunaa NpuAATHUIA ANS eKCrITyaTaLii Bia
reHepaTopis 3MIHHOrO CTPYMy i3 AOCTaTHbOKO
MOTY>KHICTIO, Lo BianoBiaaloTb Hopmi ISO 8528, knac
BUMKOHaHHA G2. Lis Hopma He BUKOHY€TbCS, 30KpeMa,
AKLWO TaK 3BaHMI KoedillieHT rapMoHik nepesuuye

10 %. VY pasi cymHiBiB noujikaBTecs iHpopMaLiieto npo
reHepatop, skui Bu 3actocosyete.

CneundiuHi BKa3iBKH 3 TEXHiKH 6e3NeKH.

BHKOpHCTOBYHTE 3aXHCHE cnopaAaMeHHs. Basraiite B
3aNemHocTi BiA BAKOPHCTAHHA MacKy Ana o6nxyua a6o
3aXHCHi OKynApH. BaaraiTe HaBYWHHKH. [1ia yac poboTu
BASITaTe 3aXMUCHI OKYNApH, LLLo 3abe3nevyBanu 6 3axuct
ouen BiA YaCTUHOK, LLO PO3MiTaloTbCA AOBKOMA.
TpMBa]‘IMl:i CUNBHUI I.IJ)’M MOXKe I'IpMBBeCTVI AO BTpaTM
cnyxy.

Mpy1 NOWHOAKEHHAX HEraHHO 3aMiHiTb 3aXHCHHH WNaHT
ANA NPOBOAKH. [OWKOAXKEHWUIM 3aXUCHUI LWINaHT ANS
NPOBOAKM MOXe CPUYMHUTU NeperpisaHHsA BepcraTa i
NpU3BECTM AO aBapiMHOrO BUMKHEHHS.

Mepen noyaTkom po6oTH MOHTYHTE Ha BEPCTaKY 3aXHCT
Bifl AOTHKY.

Npu He6e3neuni naninHA niagcTpaxyiTe enexTponpunaa 3a
AONOMOror0 A0AAHOI0 HATAMHOIO NOACY, 30KPEMa, NpPH
po6oTax Ha BHCOTi, Ha BEPTHKaNbHUX GyAiBENbHUX
KOHCTPYKUIAX 260 y BUCAYOMY NONOMEHHI. [pu
3HUKHEHHI Hanpyru abo Npu BUAMaHHI WTencens i3
PO3eTKM MarHiTHa cuna He 36epiraeTbes.

BHKOHYHTE po60TH HA BepPTHHANbHKX GyAiBENbHHUX
KOHCTPYHUIAX a60 y BUCAYOMY NoNoHEHHi 6e3
BHHOPHCTaHHA 6auKa 3 OXONOAKYBaNbLHOK PiAHHOIO.
3acTocoByITE B LIbOMY BUMAaAKY OXOMNOAXKYBarbHY
PiAWHY y BUrnsAi cnipeto. BHacniAOK NpOHWUKHEHHS B
€NeKTPOIHCTPYMEHT PiAMHU BUHMKaE Hebe3neka
YPa)KeHHA eNeKTPU4YHUM CTPYMOM.

YHuKaiiTe TOPHAHHA BHCBEPANEHOIO KepHa, Wo
aBTOMAaTHYHO BHLLTOBXYETHCA LEHTPYBANLHOK ONPABKOK
nicnA 3akiHyeHHA po6ouoi onepauii. TopkaHHs AOC
rapsa4oro abo naAalo4oro KepHa Mox<e npusBecTmn Ao
TinecHuUx YWKOAXEHb.

Niaxkniovaiite enexTponpunaa nuwe Ao WTENceNbHUX
PO3ETOK i3 3aXHCHUM KOHTAKTOM, BAKOHAHHM BiANOBiAHO
A0 NpUNHCiB. BUHOPUCTOBYHTE NHILE HENOLKOAKEHI
WIHYPH MHUBNEHHA Ta NOAOBMYBAYi i3 3aXHCHHM
KOHTaKTOM, fiKi perynapHo nepesipAlTbLCA. 3axXucHUM
I'IpOBiAHMK i3 pO3PMBOM MOXXe I'IPMBBeCTM AO )’pa)KeHHﬂ
€NeKTPUYHUM CTPYMOM.

Lllo6 3ano6irTH nopaHeHHAM, 3aBHAHW TPHMaHTE CBOI
PYHH, OAAT i T. N. NOAANi BiA CTPYHKH, W0 o6epTaeTbeA.
CTp)’)KKa MOXe CI'IpM‘-lMHMTM I'IOpaHeHHR. 3aB)KAM
KOPUCTYMTECS 3aXMCTOM BiA CTPY>KKM.

He npoGy#iTe BUTAITH POGOYHH iHCTPYMEHT, AKILO BiH wWwe
06epTaeTheA. Lle MoxKe NpU3BECTU AO TAXKUX TiNeCHUX
YWKOAXEHb.

Mpu po6oTax, KonH Po6OYHH IHCTPYMEHT MOHE 3a4YENHTH
3aX0BaHy eNeKTPONPoBOAKY a6o BNACHHH LIHYP
MHUBNEHHA, TPHMANHTE eNEeKTPOIHCTPYMEHT 32 i30N1boBaHi
PYHOATHH. 3avenneHHs NPOBOAKM, LLLO 3HAXOAUTLCA nia
Harpyrow, MOXe 3apAAXYBaTU TaKOX i MeTanesi
YaCTUHW eNEeKTPOIHCTPYMEHTA Ta MPU3BOAUTU AO Y AapY
€NEKTPUYHUM CTPYMOM.

3BepraiiTe yBary Ha NPUX0BaHy EJNIEKTPONPOBOAKY,
ra3onpoBoAH Ta BOAONPOBOAH. [epea novaTkom
po6oTu nepesipTe 30Hy po60TH, Harp., 32 AOMOMOTroo
MeTanoLwlykaua.

He o6pobnaiTe marepianu, o MiCTATb MarHiH. [cHye
HebesneKa noxei.

He o6po6nsiite CFK (nnacTmacH nocunexi Byreuesum
BOJIOKHOM) i He o6pobnsiTe maTepianu, WO MiCTATb
asbecr. Lli maTepianu BBaXKaloTbCsl KaHLLEPOreHHUMMU.

JabGopoHAeTbCA 3aKPINIOBATH HA ENEKTPOIHCTPYMEHTI
Ta6NHYKH Ta NO3HAYKH 32 AONOMOIOH FBHHTIB a60
3aHnenoK. MNowkoAXXeHa i30MAuis He 3aXULLLAE BiA
YPXKEHHS eNeKTPUYHUM cTpyMoM. Tabnuyku Tpeba
I'IpI/IKl'IeIOBaTM.

He BuHOpHCTOBYHTE NpUNaaan, ake He 6yno
CHOHCTPYHOBaHe BUPOGHUKOM ENEKTPOIHCTPYMEHTY came
ANA AaHOT0 ENEeKTPOIHCTPYMEHTY a6o Ha 3acTOCYBaHHA
AIKOT0 Hemae A03B0sy BHPoGHHKA. Cama nuwwe
MOXXIUBICTb 3aKpinneHHs NpunaaAs Ha Bawomy
€NeKTPOIHCTPYMEHTI He € rapaHTieio itoro 6esnedHol
eKcnnyaTauii.

PerynapHo ouxwiaiTe BEHTHNAWIHHI WinWHK
€NeKTPOIHCTPYMEHTY HEMEeTaNleBHMH iHCTPYMEHTaMH.
BeHTMJ‘ISlTOp ABUIyHa 3aTArye nun B Kopnyc. CMJ'IbHe
HaKOMUYEHHN METaneBoro MUy Mose MpU3BECTU AO
eneKTpuUHoI Hebesneku.

MNepen yBiMKHEHHAM iHCTPYMEHTY nepesipTe WHYP
HHUBNEHHA Ta WTENCcesnb Ha NPeAMeT NOWKOAMEHb.
Pekomenpauin: 3aBHAK niaKnovaiiTe enexTponpunan
A0 NPUCTPOI0 3aXMCHOr0 BUMKHEHHA i3 HOMIHANbHUM
cTpymom cnpautosaHia 30 MA a6o meHLe.
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Bi6pauia pyxu

3a3HayeHuit B LIMX BKa3iBKax pieHb BiGpaLil
BMMIpIOBaBCA 3a MPOLIEAYPOIO, BU3HaYEHOIO B

EN 60745; Heio MO>KHa KOPUCTYBaTUCA ANSi NOPIBHAHHS
npunaais. Llieto umdpoto MoxkHa KOPUCTYBaTMCA TaKOX
i ANs NnonepeAHbOT OLLIHKM BibGpaLjitHoro
HaBaHTa>KEHHS.

3a3HaueHuWiM piBeHb BibGpaLLil cTOCyeTbCA roNoBHMX
pobiT, Ha sIKi pO3paxoBaHUIA eNeKTPOIHCTPYMEHT.
OAHak npu 3acToCyBaHHI €NEKTPOIHCTPYMEHTY ANs
iHWKX pobiT, poboTi 3 iHWKMK pobounmm
iHCTpyMeHTamu a6o Mpu HEAOCTaTHLOMY TEXHIYHOMY
obcnyroByBaHHi piBeHb BibpaLiii Moxe 6yTu iHwuM. Lie
MO>Ke 3HaUYHO 36inblUMTYM BiGpaLLiiHe HaBaHTaXKEHHS
MpOTAroM BCbOro Yacy poboTu.

Ans To4HOT OLiHKM BiGpaLitHOro HaBaHTaXkeHHs Tpeba
YPaxoByBaTu TaKOX i iHTepBanu, KOnu npunaa
BUMKHYTUI 260 KOMK BiH XOM | YBIMKHYTUM, ane He
BUKOPUCTOBYETbCA. Lle MoXKe 3Ha4YHO 3MeHWnTK
BiGpaLlifiHe HaBaHTa)KeHHs NPOTATOM BCbOTO Hacy
poboTu.

BusHauTe AoAaTKOBI 3ax0AM Be3nekn AN 3aXUCTY BiA
BiGpaLLii NpaLlioloYoro 3 iIHCTPYMEHTOM, K Harp.:
TeXHi4He 06CNyroByBaHHs eNeKTPOIHCTPYMEHTY i
poboumnx iIHCTPYMEHTIB, TPUMaHHS pyK y Tenni,
opraHisaLiis pobounx npotiecis.

BxasiBKM 3 eHcnnyarauii.

BukopucToBy#Te B IKOCTi OXONMOAXKYBaNbHOI PiAMHU
NULLIE MaCTUNTbHO-OXOMNOAXYBarbHY eMyrbCiio (Macno B
BOAi).

CniakyiTe 3a TUM, W06 NOBEPXHS ANS BCTAaHOBIEHHS
OMOPHOI MarHiTHO! N’aTn 6yna piBHOO, YKCTOO Ta 6e3
ip>Ki. 3HIMITb LWap Naky Ta WNaKniBKK.

BukopucToByiiTe 3aBXXAM Nia 4ac poboTH onopHy

MarHiTy n’aTy i cniAKy#Te 3a AOCTaTHbOIO MarHiTHOO

cunoio:

= SKWwo 3eneHa KHOMKa Ha NaHeni ynpasniHHs
CBITUTbCA Ge3nepepBHO, YTPUMYIOHOT CUITU MarHITy
AOCTaTHbO i 3 MaLLIMHOIO MO>XKHa MpaLloBaTh 3
pyuHoH 260 aBTOMaTHYHOK NOAAYErn.

= Skuwo kHonka MarHit Ha naHeni ynpasniHHs MUrag,
YTPUMYIOUOT CUNM MArHITY, MOXXITMBO, HEAOCTaTHLO
i 3 MalwmHolo Tpeba npatiioBaTH B PYYHOMY PeHHMI i3
3MEHLIEHHM 3yCHNNAM noaadi. B Takomy Bunaaky
KBM 50 auto He MOXHa BMMKaTK B aBTOMaTU4YHWUM
peXxum.

[Mpu poboTax 3 HeMarHiTHUMKU MaTepianamu Tpeba
3aCTOCOBYBATU BiAMOBIAHI KPiNUMbHI MPUCTPOI, Wo
nocravatoTbes ¢pipmoto FEIN B sikocTi npunasas, Hanp.,
BaKyyYMHY NnuTy abo npucTpiit Ans cBepAneHHs Tpyob.
Mpu poboTax Ha cTanesmx MaTepianax i3 TOBLLMHOO
maTepiany mMeHLue 12 MM Ans 3abe3neyeHHs MarHiTHol
cunu Tpeba NiACUNUTHU 3aroTOBKY AOAATKOBOIO
CTaneeolo NAnUTolo.

MarHiTHa N’aTa KOHTPOMIOETLCS AATYUKOM CUMK
CTpyMy. AKLLO MarHiTHa N’ATa NOLWKOAXEHa, ABUTYH He
3anyCcKaeTbes.

Mpu nepeBaHTa)KeHHi ABMIyH aBTOMAaTUYHO
3YMUHAETLCSA, MOro NOTPIGHO 3HOBY 3aMyCTUTH.

AKuio npu yBiMKHEHOMY ABUIyHi MoAada Hanpyru
nepepaarnacs, 3aXMcHa cxema 3anobirae NOBTOPHOMY
CaMOBINbHOMY 3arnycKy ABUIyHa. 3HOBY YBIMKHIiTb
ABMUIYH.
MepemuKaiiTe nepeaadi nuLle B CTaHi criokoto abo B
CTaHi iHepLiiHOro BUGIry ABUryHa.
KinbKictb 06epTis, o 6yna HanalwToBaHa OCTaHHbOrO
pasy, aBTomMaTu4HO 36epiraetbcs y nam’siti (Memory
Function). LLLo6 3anycTuTh eneKTpoiHCTPyMeHT 3
KinbkicTio obepTis, Wo 6yna HanawToBaHa OCTaHHLOTO
pasy, HaTUCHITb i yTPUMYITe HATUCHYTOIO KHOMKY i3
cumeornom [l i NOTiM HATUCHITL KHOMKY i3 CUMBOSIOM
Q.
He 3ynuHsiiTe ABUryH Nia Yac cBepAneHHs.
BuitmaiiTe KopoH4aTe CBepASIO 3 OTBOPY NuLUE MpU
NPaLIoOYOMYy ABUIYHI.
SKLLO KOpOHYaTe CBEpAO 3acTpArNo B MaTepiari,
3YMUHITb ABUTYH | 06epeXXHO BUKPYTiTb CBEPASIO NPOTH
CTPIifNKMU rOAMHHMKA.
[Micnsa KoXHOT onepaLii cBepANeHHs BUAANATe
CTPY>KKY i BUCBEPANEHUI KepH.
He GepiTbcs ronoto pyKoto 3a CTPY>KKy. 3aBXAM
KOPUCTYMTECA ra4koM ANA CTPYXKKU.
Hebe3neka obnikaHHs! [NoBepXxHs MarHiTy Moxe
Ay>Xe cunbHO HarpisaTucs. He 6epiTbcs ronoto
PYKOIO 3a MarHirT.
IMia Yac 3aMiHM cBEpANa He MOLLUKOAbTE MOrO pi3anbHi
KPOMKMU.
Mpu kKopoHYaTOMy cBepAseHHI LapyBaToro Matepiany
BUAANSANTE NiCNsA KOXXHOTO NPOCBEPAIIEHONO Lapy KepH
i CTPYXKY.
He kopucTyitTecs BepcTaToM ANst KOPOHYATOrO
CBEPAJIEHHS 3 MOLUKOAXKEHOIO CUCTEMOIO
oxonoaxeHHs.. HowHoro pasy nepesi BHKOPHCTaHHAM
nepesipsAnTe LWUNAHIM Ha repMeTUYHICTb Ta BIACY THICTb
TPiLWMH. Saxuwante €NEeKTPUYHI AeTani Bia
NOTPanAHHA B HUX PIAUHU.
KBM 50 auto: He BMkopucToByiiTe aBTOMaTU4HY
noAa4vy npu cripanbHOMy CBEPAJSIEHHI, 3€HKYBaHHi,
Hapi3aHHi pi3bbu i poscBepAmeHHi.
Bepcrat konoHkosoro 6ypiHHs KBM 50 auto posnisHae
nponoM. licns 3akiHueHHs BypiHHSA CTaHOK po3ni3Hae
NPOJSIOM i ABUIYH aBTOMAaTMYHO MOBEPTAETLCA B CBOE
BUXiAHE MONOXeHHSA. ABUIryH BUMMKAETbCA NuLle Y
BUXiAHOMY MOMNOXEHHI.

PemoHT Ta cepBicHi nocnyru.

B B ekcTpeManbHUX yMOBaX 3aCTOCYBaHHS AMs
o6pobku MeTanis ycepeAuHi
€NeKTPOIHCTPYMEHTY MOXKe OCiAaTH

€rleKTPONpOBiAHMIA NUA. 3ax1cHa i3onauis

€MEKTPOIHCTPYMEHTY MO>KE MOLUKOAMTUCS.

MpoayBaiiTe YacTo BHYTPILLHi YaCTUHU IHCTPYMEHTY

yepes BeHTUMNALIMHI LLINMHU CYXUM Ta HEXXMPHUM

CTUCHEHUM MOBITPSAM Ta MiA’€AHYHMTe NpUCTPIi

3aXMCHOTO BUMKHEHHA.
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Yepes Aekinbka roAMH ekcrninyatallii 3a30p y HanpsmHIn,
LLLO Ma€ BUMNAA NACTIBYMHOTO XBOCTa, MOXe
36inbwmnTnCca. BHacniAoK LbOro ABUryH Moxe
MMUMOBIfIbHO COBATMCA Y3AOBX HaMpPAMHOI Y BUMAA|
NacTiBYMHOTO XBOCTa. Y aBTOMaTUHHOMY pPeXKuMmi Lie
MO>Ke NpU3BeCTM AO 3601B aBTOMaTUHHOIO 3BOPOTHOFO
XOAY. \ LbOMY BMMAAKY MIATAMHITb BIAMOBIAHUM
YWMHOM BCi Pi3b6OOBI LUTUGTU Ha HANPAMHIN y BUTNSAI
NacTiBYMHOTO XBOCTA, L6 ABUTYH MOXKHa Byno nerko
nepecyBaTu BPYUHy, arne BiH He COBaBCS MUMOBONI (AMB.
crop. 17).

V pasi NOLWKOAXEHHS MepeXXHOTO LWHYypa
€NeKTPOIHCTPYMEHTY Moro Tpeba MiHATU Ha
crnevwianbHUi WHYP, IKMIA MOXHa NpuAGaTH B cepaicHii
mavictepHi FEIN.

AKTyarnbHUI Nepenik 3an4acTuH AO LibOro
eneKTpoiHCTPyMeHTy Bu 3HaltaeTe B IHTepHeTi 3a
appecoto: www.fein.com.

3a neobxianicTio B4 MomeTe CaMOCTIHHO 3aMiHHTH
HacTynHi aerani:

poboui iHCTpYMeHTH, 6auoK AN OXONOAXYBaNbHO!
piavHU

lapanria.

FapaHTiﬂ Ha BMpi6 HaAQETbCA BIiANMOBIAHO AO
3aKOHOAABYMX NpaBun Kpaiku 36yTy. Kpim uboro, ipma
FEIN Haaae 3aBoACbKY rapaHTito BiAMOBIAHO AO
rapaHTifHOro TanoHa BUPo6HMKa.

Monueo, wo B obcar noctasku Baworo
€NeKTPOIHCTPYMEHTY BXOAMTb He BCe onucaHe abo
306pakeHe B AaHIM IHCTPYKLT 3 eKcrinyaTauii
NpUnaaAs.

JanBa npo BiANOBIAHICTb.

®ipma FEIN 3asBnse nia ceoio ocobucty
BiANOBIAANbHICTb, LLO LM BVIpi6 BiAMOBIAAE YNHHUM
rNpunucam, BUKNAAEHUM Ha OCTaHHINn CTOpiHLI L€l
IHCTPYKLUIT 3 ekcnnyaTauii.

TexHiuHa AokymeHTauis: C. & E. Fein GmbH, C-D1_IA,
D-73529 Schwibisch Gmiind

3aXHCT HaBKOJIHILHBOTO CepeAoBHILa,
yTunisauia.
YnakoBKy, BiANpaLbOBaHi €NeKTPOIHCTPYMEHTH Ta

NpUNaAAf NOTPIGHO yTUNI3yBaTU EKOMOTIYHO YUCTUM
cnocobom.
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OpHUrHHanNHa HHCTPYHLUHA 32 KCNNoaTalUHA.

W3non3saHH CHMBOJH, CbHPALLEHHA H TEPMHHH.

CumBon, o3HaueHne

o0

HenpemeHHO npoueTeTe BCUUKM BKIIOYEHN B OKOMIIIEKTOBKATA Ha
€NEKTPOMHCTPYMEHTa AOKYMEHTH, KAaTO PbKOBOACTBO 32 EKCTNoaTaLmst U
obLuM yKasaHUs 3a 6esonacHa paboTa.

0

CreaBaiiTe yKa3aHMsATa Ha TEKCTa, pecr. pUrypuTe B CbCeACTBO!

A

CreaBaiiTe yKasaHMsTa Ha TeKCTa, pecrl. pUrypuTe B CbCeACTBO!

S\
@D

I'IpeAM Ad U3BbPLUUTE Ta3Kn CTbMNKa U3BAAETE LLLEMNcena OT KOHTaKTa. B
npoTueeH cnyqaﬁ CbLL,eCTBYBa OMACHOCT OT HapaHABaHe Npu HEBONMHO
BK/MIOYBAHE Ha €NEKTPOUHCTPYMEHTA.

PaboTeTe ¢ npeAnasHu o4vuna.

PaboTeTe ¢ wymosarnywmrtenu (aHTUPOHM).

He aonupaiiTe BbpTALWLMTE Ce AETAMNU HA €MEKTPOUHCTPYMEHTa.

lopelua nosbpxHocT!

3abpaHsBa ce AOKOCBaHeTO!

O6uw, 3a6paHsBay, cumeon. Toea AeicTBUe e 3abpaHeHo.

YAocToBepsiBa CbOTBETCTBUETO Ha €NTEKTPOUHCTPYMEHTA Ha AMPEKTUBM Ha
EBponeickus cblos.

Toau 3Hak YKa3Ba Bb3MO>XHa OMacHa CUTyaLus, KOATO MOXe Aa NpeAU3BUKa
TEXXKU TPaBMU UINTU CMBPT.

AMOpPTU3MPaHM ENEKTPOMHCTPYMEHTU U APYTU €NIEKTPOHHU U eNeKTPUIECKH
NPOAYKTU TpsibBa A2 6bAAT CbOMPaHM OTAEMHO OT GUTOBUTE OTMAABLIM U Ad
6bAAT MPeAaBaHM 3a BTOPUYHA NMPepaboTKa Ha CbAbPXKALLMTE Ce B TAX
CYPOBUHM.

1. MNpeaaska/2. Npeaaeka

MeTumnk

CromaHa

Hucka ckopocT Ha BbpTeHe

Bucoka ckopocT Ha BbpTeHe

AOCTaTb‘-IHa CUNa Ha 3axBallaHe Ha MarHMTHaTa cuna

MarHuTHaTa cuna Ha 3axBallaHe He € AOCTaTb4Ha

CTaPTMPaHe Ha I'IpO6MBaI.LI,VI$| €NTIEKTPOABUIraTen. BpreHe HaAACHO

anpaHe Ha enexkTpoAsuraTtens
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CumBoOn, 03Ha4YeHHe

MoAcHeHHe

[ 1]

CrapTupaHe Ha npo6uBaluus enekTpoABuraTer. BbpTeHe HaascHo

1o

CrapTupaHe Ha NpobuBalLus eneKTPOABUraTen B UMMyrnceH pexkum. Mocoka
Ha BbpTEHE HAASICHO

HamansasaHe Ha CKOPOCTTa Ha BbpT€HE Ha CTbMKKU

yBeanaBaHe Ha CKOpPOCTTa Ha BbpTE€HE Ha CTeneHn

=

CnMpaHe Ha eneKTpoABuUraTensa

BkniousaHe/u3Kno4YBaHe Ha MarHUTa

(o ][ O]

CroitHocTTa ce oTHacsi 3a KBM 50 auto B pbueH pexum

Cumson MeniayHapoaHo HauuonanHo MosAcHeHue
03HaueHxe 03HaueHHe
Py W W KoHcymupara mowHocT
P, w w [MonesHa MowHocT
nor /min, min™!, rpm, /min CkopocT Ha BbpTeHe Ha npaseH XoA (BbpTeHe
r/min HaAACHO)
ngy /min, min”!, rpm, | /min CKopocT Ha BbpTeHe Ha MpaseH XoA (BbpTeHe
r/min HansBo)
in inch MHY pasmep
U \' \ HomwuHanHo HanpexeHwue
ya Hz Hz YecroTa
M... mm mm Pasmep, MeTpuyHa pesba
(%] mm mm AmvameTbp Ha Kpbrbn AeTaitn
18 o 97 feHm mm mm AuameTbp Ha npobuBaHus oTBOp CTOMaHa -
TBbPAA Crnas (KyXu CnuparnHu cBpeAna)
1H o 97 reHss mm mm AuameTbp Ha NpobuBaHKMsA OTBOP CTOMaHa -
6bp30opesHa CTOMaHa (Kyxu CriMpanHu cepeana)
S @ §F FeHss | mm mm AuameTbp Ha npobuBaHus oTBOp CTOMaHa -
6bp30opesHa cToMaHa (cnupanHu capeana)
mm mm Makc. KanaumuTeT Ha NaTpOHHMKa
mm mm AvameTbp Ha paitbep
mm mm AuameTbp Ha 3eHKep
kg kg Maca cbrnacHo EPTA-Procedure 01
dB dB PaBHuLLe Ha 3ByKOBOTO HansiraHe
dB dB PaBHuLLe Ha MOLLHOCTTa Ha 3BYKa
Lpcpeak dB dB [NnKoBO paBHMLLLE Ha 3BYKOBOTO HansiraHe
K. HeonpeaeneHoct
a m/s? m/s? l'eHepupanu Bubpaumm cornacHo EN 60745
(BeKTOpHa CyMa Mo TpUTE HarpasreHus)
a, m/s? m/s? CPeAHO HMBO Ha BUGpaLmmuTe (MpobuBaHe ¢ Kyxu

CnupanHu cepeAna)

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,

W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

OCHOBHM U MPOU3BOAHM EAMHULIM OT
Me>kAyHapoaHaTa cucTeMa 32 MEpPHU e AUHULM
Sl
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Ja Bawara cHrypHocr.
Mpouerere BCHYHH YRa3aHHA 3a

ABHUMAHVE 6esonacHa pa6orta 4 3a pa6ora c
€JIeKTPOMHCTPYMEHTA. [ponycku npu cnassaHeTo Ha
yKasaHusTa 3a 6esonacHa paboTa u 3a paboTa ¢
eﬂeKTPOMHCTPyMeHTa Morat Aa I'IpeAM3BMKaT TOKOB
YAAp, MOXap U/MNu TEXKU TPaBMU.
CnxpansaBaiTe BCHYKH YHa3aHuA 3a 6e3onacHa pa6oTa u
3a pa6ora c eneKTPOHHCTPYMEHTa 3a NoN3BaHe B
6bpewe.

He n3nonssaiite TO31 €NEKTPOUHCTPYMEHT,

NMpeAM BHUMATENHO A2 MPOYETETE U HaMb/IHO Ad

pasbepeTe ToBa PbKOBOACTBO 3a €KCMoaTaLms,
KakTo 1 npunoxenute «O6LWIM yKasaHMs 3a GesonacHa
paboTa» (Homep Ha ny6nukaums 3 41 30 054 06 1).
CbXxpaHsiBaitTe MOCOYEHUTE MaTepUarni 3a nonssaHe no-
KbCHO M NpY NpoAaXba Ha eNneKTPOMHCTPYMEHTa UK
KOraTo ro AaBaTe 3a MonsBaHe OT APYri nuua rv
rpeAaBanTe 32eAHO C Hero.
Cbb6rni0A2BaiiTe CbLLO BaNIMAHUTE HaLMOHAITHU
pasriopeAbu no oxpaHa Ha TpyAa.

NMpeaHa3HaueHHe Ha eNEHTPOHHCTPYMEHTa:
MalumHa 3a npo6uBaHe B 3aKPUTU MOMELLLEHUS C KyXU U
06UKHOBEHM CBPeANa, 32 paitbepoBaHe, 3eHKepOBaHeE U
Hapsi3BaHe Ha pe36a B MaTepuanu ¢ GepomarHuTHa
NOBBLPXHOCT ¢ AonycHaTuTe oT pupma FEIN paboTHK
MHCTPYMEHTU U AOMBIIHUTENHU NPUCMOCOBeHUs.
To31 eneKTPOUHCTPYMEHT € MPOEKTUPaH CbLLO U Ad
6bAe 3aXpaHBaH OT reHepaToOpu Ha MPOMEHIUB TOK C
AOCTaTbYHa MOLLHOCT, KOMTO CbOTBETCTBAT Ha
craHpaapTa ISO 8528, knac Ha nsnbnHeHue G2. EAuH ot
CbLUECTBEHUTE MPU3HALIM 32 HEMOKpPUBaHe Ha
M3MCKBAHMSATA HA TO3M CTaHAAPT € MpeBuLLaBaHe Ha
T.Hap. Knup-¢pakTop 10 %. B cnyvait Ha cbMHeHue
noTbpceTe NOAPOGHa MHGOPMALIUS 32 U3MON3BaHUS OT
Bac renepatop.

CneunanHu ykasanuna 3a 6esonacHa padora.

W3non3saiite NHYHH Npeana3Hu cpeactsa. B sasucumoct
OT KOHKPETHOTO NPHANOHEHHE H3NO0N3BaHTe NpeaAnasHa
MacHa 3a NHUETo WNK npeana3iu ounna. Padorere ¢
wymo3arnywuteny (aHTHdoHu). MNpeanasHuTe ounna
TpsbBa Aa MoraT Aa OTONbCKBAT YaCTULIM, KOMTO MpU
psi3aHe MoraT A2 OTXBbPYaT C rofisimMa CKopocT.
[poABMKUTENHOTO Bb3AEICTBUE HA CUIEH LYM MOXe
Aa NpeAM3BMKa YacTUYHa 3aryba Ha cnyX.

Mpx yBpemipaHe 3ameHnlTe HE3a0aBHO H30NAUHOHHHA
wnayx Ha Kaéena. [NospeAeH M30MaUMOHEH LINayX Ha
Kabena Moxe Aa NpeAM3BMKa NperpsBaHe Ha MallMHaTa
1 aBapUMHO M3KIIIOYBaHeE.

Mpeau 3anoysane Ha pa6oTa MOHTHpAlTE HA MalIKHATa
npeanasuTena NPoTHB AONMUP.

Mpx onacHocT OT Naane ocHrypere MallHHaTa ¢
BHJIKOYEHHA B OKOMMJIEKTOBHATa KoNaH, oco6eHo npu
pa6oTta Ha BHCOYHHA, HA BEPTHHANHH NOBbPXHOCTH WK B
TaBaHHa NO3HUMA. [pu cnupaHe Ha ToKa UK Npu
U3BAXKAZHE Ha LUercena MarHMTHaTa 3aXBallala cuna He
ce 3anassa.

I1pu H3NbJIHABAHE Ha AEHHOCTH Ha BEPTHHAJIHK ENIEMEHTH
HNH B TaBaHHA NO3HUHKA paboTere 6e3 H3NON3BaHe Ha
pe3epsoapa 3a OXnamaaila TeyHocrt. B takusa cnydam
usnonssanTe oxnaxaaiy cnpei. CbluecTsyBa onacHocT
OT TOKOB YAap BCITEACTBME Ha NMPOHMKBaHE Ha TEYHOCT
B €NIeKTPOMHCTPYMEHTa.

Mpu cnupane Ha pa6ora BHMMaBaKTe Aa He AonHpaTe
M3XBbPNAHOTO ABTOMATHYHO OT LEHTPOBALLHA WHDT
Chpue Ha Npo6UBaHKHA OTBOP. AonMpbT AO ropeloTo
UK MNaAaLLLO CbpLe MOXKe Aa NMPeAU3BUKA TPaBMU.

BHntouBaiiTe ENEeHTPOHHCTPYMEHTA CamMo 10 H3NPABHH
HOHTaKTH CbC 3aLLHTEH NPOBOAHKK. U3non3saiite camo
3axpaHBall¥ Ha0enH B H3PAAHO CLCTOAHHE H
YAbJIHHUTENHH KA6eNH CbC 3aLLHTEH NPOBOAHHK, YHETO
TEXHHYECHO ChCTOAHHE CEe NPOBEepABa NePHOAHYHO. Ao
3aWMTHUAT NPOBOAHMK Ha 3axpaHBaLms Kaben e
Heun3npaeeH, TOBa MOXXe Aa NPeAU3BUKa TOKOB yAap.

3a na u3berHere HapaHABaHHA, APbHTE BHHATH PbLETE,
APEXHTE CH H T. H. Ha 6e3onacHo Pa3cToAHHE OT
BbPTALLHTE CE CTPYHKH. CTpy>KKMTE MOraT Aa
I'IPeAM3Bl4KaT HaPaHﬂBaHMﬂ. BMHaFM MU3nonssamnTte
npeAnasnTens 3a CTPy>KKu.

He ce onuTBaiTe Aa AEMOHTHPaTE PABOTHHA HHCTPYMEHT,
AOKATO OLLE CE BLPTH. ToBa MOXKe Aa NPeAM3BUKA TEXKM
Tpasmu.

Horato H3nbnHABaTe AEHHOCTH, NPH KOHTO PaGOTHHAT
MHCTPYMEHT MOM{E [1a NoNafiHe Ha CHPHTH NoA
NoBbPXHOCTTA NPOBOAHHLH NOA HanpeweHHe, APbHHTE
€JIEKTPOHHCTPYMEHTa CaM0 3a H30JIHPAHHUTE YacTH Ha
pbnoxnamu're. an KOHTAKT C I'IpOBOAHVIK noaA
HanpeXXeHue TO MOXKe Aa ce NpeAaAe No MeTanHuTe
AEeTannu Ha €N1eKTPOUHCTPYMEHTa, KOETO Aa
NpeAn3BUKA TOKOB YAap.

BHUMaBaHTe 32 CKPHTH NOA NOBLPXHOCTTA ENEKTPHYECHH
NPOBOAHHLM, ra30NPOBOAHH H BOAONPOBOAHH TPLOH.
Mpean Aa 3anouHeTe paboTa nposepsiBaiiTe paboTHaTa
30Ha, Hanp. C MeTanoTbpcay.

He o6pa6oTBaiiTe MaTepHanH, CbAbPHALLH MarHe3uH.
CbU.I.eCTB)’Ba OMACHOCT OT NOXKap.

He o6pa6oTBaiiTe KOMNO3UTHH MaTepHan4 Ha OCHOBaTa
Ha NnacTMaca, yAK4YeHH C BbINIePOAHH HHLUKH H
MaTepHans, cbAbpHalu aséect. Te ce cumTar 3a
KaHLLePOreHHM.

3alpannABa ce 3aXBallaHETO KbM HOpPNYCa Ha eNeKTpo-
MHCTPYMEHTa Ha Ta6eNIKH HIH 3HALH C BHHTOBE HITH
HHUTOBE. [MoBpeAeHa U3onaLMA He OCUrypsBa 3aLLUTa OT
TOKOB YAap. MN3nonssante camoa3anensaliu ce Tabenku.

He H3non3Baite AONLIIHHTENHH NPHCNOCOGNEHHA, HOUTO
He Ca H3PHYHO NPOEKTHPAHH WK AONYCHATH 3a ynoTpeba
OT NPOU3BOAMTENA HA ENIEHTPOHHCTPYMEHTA. DaKTbT, Ye
AdAEHO I'IPMCI'IOCOGJ'IEHMe MOXXe Aa 6bAe MOHTUPaAHO
KbM eJ'IeKTpOMHCTp)’MEHTa, Heé O3Ha4aBa, Ye Nnof3BaHeTo
My e 6esonacHo.

PenoBHO NOYHCTBAHTE BEHTHNAUHOHHHTE OTBOPH Ha
€JIEKTPOMHCTPYMEHTA C HEMETASIHH HHCTPYMEHTH.
TypbuHKaTa Ha eneKTpoABUraTens 3acMyKea npax B
kopnyca. [py npekomepHa 3anpalleHocT ¢ MeTaneH
npax TOBa MOXe A2 YBPeAU erleKTPOU3onaLmaTa Ha
€NeKTPOUHCTPYMEHTA.
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Npeau pa6ora npoBepABanTe AaNH 3aXpaHBaLLUAT Haben
H WencenbT Ca H3PAAHH.

MpenopbKa: BHHATH BHIIOYBAHTE ENIEHTPOHHCTPYMEHTa
npe3 npeanased aAedexrTHoToKOB nperbesay (RCD) ¢
npar Ha 3aaeicTeaHe 30 mA WK NO-ManbK.

NpeaaBanu Ha pbueTe BHOPaUHH

MocoueHOTO B TOBa PHKOBOACTBO 32 €KCMoaTaLms
PaBHMLLE Ha BUGPaLMKTE e ONPEAENIEHO CbIMacHO
npoueAypa, nocoyeHa B ctaHaapTa EN 60745, u moske aa
6bA€ M3MON3BaHa 33 CPaBHSIBAHE HA PasfIUYHK €NEKTPO-
MHCTPYMeHTU. To e MOAXOASLLO CbLLO U 3a rpy6a
NpeABapUTEsIHA OLIEHKA Ha HATOBapBaHETO OT BUBpaLmm.
MocoueHoTo paBHULLE Ha BUOpaLMHUTeE e
NPEACTaBUTENHO 32 Halt-4eCTO CpeLuaHuTe
MPUNOXEHWUN Ha eNeKTPOUHCTpyMeHTa. AKo obade
€MEeKTPOUHCTPYMEHTBT Ce U3MON3Ba NpU APy
paboTHM YCNoBUS U 32 APYTU NMPUITOXKEHMUS, € Pa3MUYHK
PaboTHU MHCTPYMEHTU UMM aKO He GbAe MOAABPXKaH B
U3PSIAHO CbCTOSIHWE, PaBHULLLETO Ha BUBpaLMMUTE MoXKe
Aa Ce OTNINYaBa CbLLLECTBEHO OT NocoyeHoTo. ToBa 6u
MOT/IO 3HAYMTENHO A3 YBENMYM HATOBAPBAHETO OT
BMOPaLIMM 32 LLENNS NMPOUBOACTBEH LIMKBIL.

3a ToYHaTa npeL,eHKa Ha HaTOBapBaHETO OT BUGpPaLMK
TpsbBa A2 Ce OTHYUTAT U UHTEPBANIUTE OT BPEME, Mpes3
KOMTO efIeKTPOUHCTPYMEHTBT € U3KIIOUEeH U paboTu,
HO He ce u3ron3sea. ToBa MoXe 3HaUUTENTHO A2 HaMaru
HaTOBapBaHETO OT BUOPaLMM 32 LieNns NPOU3BOACTBEH
LIMKBI.

BaumaiiTe AOMBIHMTENHM MEPKM 32 NpeAnasBaHe Ha
paboTelLus c eNeKTPOUHCTPYMEHTA OT BIIUSHUETO Ha
BMOpaLMMTe, Harp.: NOAAbPKaHe Ha
€NeKTPOUHCTPYMEHTA U PaBOTHUTE UHCTPYMEHTU B
U3PSIAHO CbCTOSIHUE, MOATPSBAHE U MOAAbPXKaHE Ha
pbLieTE TOMNM, MOAXOASALLA OPraHM3aLMs Ha
NOCNeAOBaTENHOCTTa Ha PAGOTHUTE LIMKNU.

YhazaHnua 3a nonssaHe.

KaTo oxnasAall, peareHT u3ronssaiTe camo
OXMNa)KAALLLO-CMa3BalLlla emyncus (Macno BLB BoAa).
BHMMaBal:iTe I'IOB'prHOCTTa, C KoATO KOHTaKT)’Ba
MarHUTHUSAT KPaK, A2 € PaBHa, YACTa U A3 HIMA PbKAQ.
MpemaxBaiiTe NakoBK MOKPUTUS U 3aMa3KK.

Mo Bpeme Ha paboTa BMHaru U3non3eanTe MarHUTHUS

KpaK; BUHAru ocurypsBaiiTe AOCTaTbYHO rofisima

MarHMTHa c1na:

= AKo 3eneHuaT 6yTOH Ha NaHena 3a obcrnyxBaHe
CBETU HeMpeKbCHATO, CUIaTa Ha 3aAbpXKaHe Ha
MarHMTa e AOCTaTb4Ha U MaLLIMHATA MOXe A2 PaboTh

B PEH{HM Ha PbYHO HIH ABTOMATHYHO NOAABAHE .
= Ako 6yToHbT MarHuT Ha naHena 3a obcnysksaHe

MMra, cmnata Ha 3aAbp>KaHe Ha MarHMTa BEpOATHO
HAMa Aa € AOCTaTb4Ha U MalLMHaTa TPFI6Ba Ad
paboTu B pEMHM Ha PLYHO NOAABAHE C OFPaHHYEHa
CHNa Ha NpHTHCKaHe. B To3u cnyyan KBM 50 auto He
MOXXe Aa pa6om B aBTOMAaTUYEH pPEeXXUM.

Mpu paboTa BbpXy HEMarHUTHK MaTepuanu Tpsabsa Aa
Ce M3MON3BaT MOAXOASILLM NpUCTIocoBreHus 3a
3axBauiaHe Ha FEIN, konTo MoxkeTe aAa nopbuate
AOMBIIHUTENHO, HaMp. BaKyyMHa Mio4a unm
npucrnocobneHue 3a npobusaHe Ha TpbOU.

Mpu paboTa Haa cToMaHeHM AeTalnu ¢ poebenuHa Ha
CTeHaTa, No-manka oT 12 mm, 3a ocurypseaHe Ha
AOCTaTby4Ha MarHUTHA 3aAbp>Kalla cuna TpsbBa Aa ce
M3Mon3sa AOMb/IHMTENHA YCUIBALLLA CTOMAHEHa Mova.
MarHUTHUAT KpaK € CbOPbXXeH CbC CEH30P 3a TOK. AKO
MarHUTHUAT KPaK Ce MOBPEAU, ENIEKTPOABMUIaTENAT He
MoXe A2 6bAe BKIIOYEH.
Mpu npeToBapBaHe eneKTPOABUraTensT cnnpa
aBTOMATUYHO U TpsibBa A2 GbAE BKIIOYEH MOBTOPHO.
Ako npu paboTelw, enekTpoABuraten 6bae NpeKbcHaTO
3aXpaHBaHETO, MpeAmnaseH NPeKbCBaY NpeAoCTBpaTsBa
CaMOCTOATENHOTO NMOBTOPHO BKIto4BaHe. M3knioveTe u
BKITIOYETE €NIEKTPOABUIaTENsi OTHOBO.
lMpeBKnio4BaiiTe NpeAaBKUTE B MOKOM UMM KOraTo
€MEKTPOABUIATENAT Ce BbPTU MO UHEPLIMSA CrEA,
U3KMIOYBaHe.
MocneAHO HacTpoeHaTa CKOPOCT Ha BbpTeHe ce
3anameTaBsa asTomatuyHo (Memory Function). 3a aa
BKIIOYMTE €NEKTPOUHCTPYMEHTA C MOCTIEAHO
HacTpoeHaTa CKOpPOCT Ha BbpTeHe, HaTUCHETE U
33ApbKTE ByToHa cbe cumeona [, 1 crea ToBa
HaTucHeTe GyToHa cbe cumeona Q. .
He cnupaiite enexTpoaBuraTens, 3aABMKBaLL,
CBPEAJIOTO, MO BpeMe Ha npobusaHe.
M3BaxaaiiTe KyXOTO CBPEANIO OT NPO6MBaHKS OTBOP
CaMo KOraTo eneKTpPOABUraTensT pabotu.
AKO CBPEASOTO Ce 3aKMMHM B NpOBMBaHUS AeTaiin,
CcripeTe efeKTPOABUIaTeNs U 3aBbpTETE CBPEASIOTO
BHMMaTeNHO 06paTHO Ha YaCOBHMKOBaTa CTPerKa.
Cnea Bcsiko Npo6uBaHe NOYUCTBANTE CTPYXKKUTE U
M3BaXKAAMTe U3PA3AHOTO CbpLie Ha OTBOPa.
He AonupaiiTe cTpy»KKuUTe C rona pbKa.
0 M3nonsgaiiTe BUHArM KyKa 3a OTCTpaHsiBaHe Ha
CTPYXKKM.
OnacHocT oT usrapsiHe! [NoBbpxHoOCTTa Ha
0 MarHMTa MOXe A2 Ce Harpee AO BUCOKa
TemnepaTypa. He ponupaiiTe mMarHuTa ¢ ronu
pblLie.
BH1MaBaiTe Npu cMsiHa Ha CBPEANaTa A2 He MOBpeAUTe
pexelluTe UM prbose.
Mpu npobuBaHe MHOrocnoeH MaTepuan crea
npo6KBaHeTO Ha BCEKM COi OTCTpaHsBaiTe
CbpLIEBMHATA U CTPYKKUTE.
He usnonssaite 6opmalumHaTa c nospeaeHa
oxnaxaaia cuctema. BUHarn npeaun 3anoyBane Ha
pabora npoBepsBaiiTe AaNM OXNAXKAALLATA CUCTEMA He
Te4e U AN MapKyuuTe ca HaryKaHu. He ponyckaiite
MPOHMKBAHE Ha TEYHOCT B €NEKTPUHECKUTE eNleMeHTH.
KBM 50 auto: He usnonseaiTte aBToMaTU4HOTO
roAasaHe npu NpobueaHe CbC CMUpParHU CBPeAna,
3eHKepOBaHe, Hapsi3BaHe Ha pe3ba u paiibepoBaHe.
MawwuHata 3a npo6usaHe KBM 50 auto c kyxu cepeanae
CbOpb>KEeHa CbC CUCTEMA 32 Pasro3HaBaHe Ha Npo6uBa Ha
cspeanoTo. Mpu usnusaHe Ha cepeanoTo B cBoboAHO
MPOCTPaHCTBO MallIMHATa pasno3Hasa npobuea u
ABUraTeNAT aBBTOMAaTUYHO BpPbLLA CBPEATIOTO B MU3XOAHA
nosuums. ABUraTensT ce U3KMIOYBA CrieA AOCTUMAHE Ha
M3XOAHA NO3ULMS.
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MoaabpaHe U CepBH3.

Mpu ekcTpeMHU paboTHM ycriosus npu
o6paboTeaHe Ha MeTanu No BbTPELLHOCTTA Ha
€NeKTPOMHCTPYMEHTa MOXe A Ce OTNIOXKM
ronsiMo KONMUYECTBO TOKOMPOBEXAALL, Npax. Tosa Moxe
Aa HapyLUM 3alMTHaTa eNeKTPoUsonaums Ha
eneKTpouHCTpymeHTa. PeAoBHO npoayxsaiite
BbTPELIHOCTTa Ha KOPryca Mpe3 BEHTUNALUOHHUTE
OTBOPM CbC CyX U 0be3macneH Bb3AyX MOA HansraHe u
BKIIOYBalTe eNeKTPOUHCTPYMEHTa Npe3
AeeKTHOTOKOB MpeKbeBaY 3a yTeuHu Tokose (F).
Cnea Hakonko paboTHu yaca xnabuHata B
HarpasnsBallaTa «MSCTOBMYA OMALLKa» MOXe Aa Ce
yBenuuu. BcneacTsume Ha ToBa eneKkTpoABUraTensT
MOXe A2 Ce MPUM/Tb3He CaMOCTOSATENHO MO
MPOABIIXEHME Ha HanpaBnsBallaTa «IACTOBUYa
onatwuKa». [pu aBToMaTU4eH pexxum Ha paboTa ToBa
MOXe A2 MPeAM3BUKA MPELLKU MPU aBTOMaTUYHUS
obpaTeH xoA. B Takbe criyvait 3aTerHeTe ymepeHo
BCMYKM LUMMUIKK Ha HanpaBnsBallaTa «nscToBuya
OMaLuKa», TaKa Ye eNeKTPOABUTaTeNAT A MOXe Aa ce
MPUABMXKBA NEKO Ha PbKa, HO Aa He MpUM b3Ba
camocTonTenHo (BuxKTe cTpaHuua 17).

AKO 3axpaHBaLLMAT Kaben Ha eNneKTPOMHCTPYMEHTa ce
nospeAM, Tpsbsa Aa 6bAe 3aMeHeH C NpeAHasHaueH 3a
TO3U efleKTPOMHCTPYMEHT 3aXpaHBall, Kaben, KoiTo
MoXe Aa GbAe MomyyeH oT cepeus 3a
enekTpouHcTpymeHTu Ha FEIN.

AKTyaneH Cn1CcbK C pe3epBHM YacTu 3a TO3U
€NeKTPOMHCTPYMEHT MOXKeTe Aa HaMepuTe B UHTEepHeT
Ha aapec www.fein.com.

Mpu Heo6XoAMMOCT MOKETE CAMH 12 3AMEHHTE CNeiHHTe
EJIEMEHTH:

PaboTHu UHCTPymMeHTH, pesepBoap 3a oxnaxAala
TeuHocT

FapaHUKMA H rapaHUHOHHO o6CNyMBaHe.

lapaHUMOHHOTO 06CNyKBaHe Ha eNEKTPOMHCTPYMeHTa
€ CbrNacHO 3aKOHOBUTE pasnopeAbM B CTpaHaTa-
sHocuTen. OcseH ToBa ¢pupma FEIN ocurypssa
rapaHUMOHHO obcny»BaHe cbrnacHo apaHLUMoHHaTa
Aeknapaums Ha npoussoauTens Ha FEIN.

B okomnnekToBKaTa Ha Balimns enekTpoMHCTpyMeHT
MO>Ke Aa Ca BKITIOYEHM CaMO YacT OT OMMCaHUTe B TOBa
PbKOBOACTBO M M306paseHu Ha durypute
AOMBIIHUTENHU NpUcrocobneHums.

Jleknapauua 3a CbOTBETCTBHE.

®upma FEIN rapaHTHpa ¢ mbnHa oTroBOpHOCT, Ye To3n
MPOAYKT CbOTBETCTBA Ha BalIMAHUTE HOPMAaTUBHU
AOKYMEHTH, MOCOYEHU Ha MOCNeAHaTa CTPaHMLa Ha
TOBa PbKOBOACTBO 32 eKCrifioaTaums.

TexHuuecka AokymeHTauus npu: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Ona3BaHe Ha OKOMNHaTa cpeaa,
6paxyBaHe.

OnakoskuTe, U3nesnuTe oT ynoTtpeba
€NeKTPOMHCTPYMEHTU U AOTIBITHUTENHM
npucnoco6neHus Tpabsa Aa ce NpeAasar 3a
OMON30TBOpPABaHE Ha CbAbPXKALLMTE Ce B TAX CYPOBUHMU.
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Algupirane kasutusjuhend.

Kasutatud siimbolid, liihendid ja moisted.

Siimbol, tahis

Selgitus

(2] )

Lugege tingimata ldbi seadmele lisatud kasutusjuhend ja iildised ohutusnéuded.

0

Jargige kdrvaltoodud tekstis vi joonisel sisalduvaid juhiseid!

/N

Jargige korvaltoodud tekstis vGi joonisel sisalduvaid juhiseid!

Y
@D

Enne seda té6operatsiooni tdmmake toitepistik pistikupesast vilja. Vastasel
korral voib elektriline to6riist soovimatult kdivituda ja kasutajat vigastada.

0@

Tootades kandke kaitseprille.

Tootades kandke korvaklappe véi -troppe.

®

Arge puudutage elektrilise toriista porlevaid osi.

Kuum pind!

Puutumine keelatud!

Uldine keelumirk. See toiming on keelatud.

Kinnitab elektrilise t&driista vastavust Euroopa Liidu direktiividele.

Mirkus viitab véimalikule ohuolukorrale, mis vib kaasa tuua tdsised vigastused
voi surma.

Kasutusressursi ammendanud elektrilised to6riistad ja teised elektrotehnilised
ja elektrilised seadmed tuleb sorteeritult kokku koguda ja keskkonnahoidlikult
ringlusse votta.

1. kaik/2. kaik

Puur keermete 16ikamiseks

Teras

Madalad p&6rded

Kérged p6orded

Magneti hoidejéud on piisav

Magneti hoidejoud ei ole piisav

Kiivitada mootor. P66rlemissuund paremale

Mootor seisata

Kdivitada mootor. P66rlemissuund paremale

e
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Siimbol, tahis

Selgitus

Mootor sisse liilitada puutereZiimis. P66rlemissuund vasakule

21 22
]

Poorete arvu sujuvalt vahendada

Poorete arvu jark-jargult suurendada

sor B O

Mootor seisata

Magnet sisse/vilja liilitada

[worer][ O

Viirtus kidib KBM 50 auto kohta manuaalsel reZiimil

Tahis Rahvusvaheline iihik | Riiklik iihik Selgitus

Py W W Sisendvoimsus

P W W ViljundvGimsus

nor /min, min™", rpm, /min Tiihikdigupsorded (parem kiik)
r/min

ng; /min, min'1, rpm, /min Tiihikdiguporded (vasak kiik)
r/min

in inch inch Maa6t

U \ \ Nimipinge

f Hz Hz Sagedus

M... mm mm Meetermdddustik

(%] mm mm Detaili labim&6t
mm mm Puuri Iibimd&t teras - kdvametall (stidamikpuur)
mm mm Puuri libima&t teras - HSS-teras (stidamikpuur)
mm mm Puuri labim&6t teras - HSS-teras (spiraalpuur)
mm mm Max. Padrunisse kinnitatava tarviku max labiméot
mm mm Hédritsa 1abim&st
mm mm Senkpuuri labim&ét
kg kg Kaal EPTA-Procedure 01 jirgi

Lya dB dB Helirghu tase

Lya dB dB Helivéimsuse tase

Lpcpeak dB dB Heliréhu maksimaalne tase

K. Mé6temairamatus

a m/s? m/s? Vibratsioonitase EN 60745 jargi (kolme suuna

vektorsumma)

a, m/s? m/s? keskmine vibratsioonitase (stidamikpuur)
m, s, kg, A, mm, V, | m,s, kg, A, mm, V, |Rahvusvahelise m&étiihikute stisteemi Sl
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | p&hiiihikud ja tuletatud iihikud.
min, m/s min, m/s

%

ﬁ
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e

Tooohutus.
= Lugege libi kdik ohutusnouded ja

ATAHELEPANU iul?isgd. Ohutusnduete ja juhiste
eiramine voib tuua kaasa elektril66gi, tulekahju ja/voi
rasked vigastused.
Hoidke koik ohutusnduded ja juhised edaspidiseks
kasutamiseks alles.

Enne elektrlise t&oriista kasutuselevottu lugege

pohjalikult labi kasutusjuhend ja juurdekuuluvad

tildised ohutusnéuded (dokumendi nr
3 41 30 054 06 1). Hoidke kaik juhised edaspidiseks
kasutamiseks alles ja elektrilise tooriista edastamisel
kolmandatele isikutele pange kaasa ka nimetatud
dokumendid.
Pidage kinni ka asjaomastest siseriiklikest
téokaitsenduetest.

Stidamikpuurmasin puurimiseks stidamik- ja tavaliste
puuridega, hooritsemiseks, siivistamiseks ja keermete
I6ikamiseks magnetiseeritava pinnaga materjalide puhul;
kasutada tuleb FEIN heakskiidetud tarvikuid ja otsakuid;
t6id on lubatud teha vaid kuivas keskkonnas.

Elektrilist tooriista saab iihendada ka piisava véimsusega
vahelduvvoolugeneraatoriga, mis vastab standardile

ISO 8528, klassile G2. Standardiga vastavus puudub
eeskaitt siis, kui nn moonutustegur iiletab 10 %. Vajaduse
korral hankige kasutatud generaatori kohta teavet.

Ohutusalased erinouded.

Kasutage isikukaitsevahendeid. Olenevalt konkreetsest
toost kasutage niomaski voi kaitseprille. Kasutage
kuulmiskaitsevahendeid. Kaitseprillid peavad kinni
pidama erinevatel td6del materjalidest lenduvaid osakesi.
Pidev miira v3ib kahjustada kuulmist.

Vigastatud juhtmekaitsevoolik vahetage kohe vilja.
Vigastatud juhtmekaitsevoolik v3ib pShjustada seadme
tilekuumenemise ja viljaliilitumise.

Enne todde alustamist paigaldage seadme kiilge
puutekaitse.

Allakukkumise ohu korral kinnitage elektriline tioriist
komplekti kuuluva rihma abil, seda eeskitt juhul, kui
teostate toid pea kohal voi tootlete vertikaalseid
ehitusdetaile. Voolukatkestuse korral véi vérgupistiku
viljatdmbamisel ei jda magneti hoidejoud pusima.
Vertikaalseid detaile toddeldes voi pea kohal todtades
drge kasutage jahutusvedeliku mahutit. Kasutage
aerosoolpakendis jahutusvedelikku. Elektrilisse t&oriista
tungiv vedelik pohjustab elektril6&gi ohu.

Pérast too Iopetamist véltige kokkupuudet
puursiidamikuga, mille tsentreerimisvarras automaatselt
vilja viskah. Kokkupuude kuuma v&i allakukkuva
stidamikuga voib p&hjustada vigastusi.

iUihendage elektriline tidriist iiksnes nduetekohasesse
kaitsekontaktiga varustatud pistikupessa. Kasutage
ilksnes vigastusteta iihendusjuhtmeid ja
kaitsekontaktiga pikendusjuhtmeid, mida regulaarselt
kontrollitakse. Defektne kaitsejuhe v&ib pShjustada
elektrilosgi.

ﬁ%

%

Vigastuste viltimiseks hoidke kéed, riided jmt
poorlevatest laastudest eemal. Laastud vdivad tekitada
vigastusi. Kasutage alati laastukaitset.

Arge iiritage eemaldada veel pidrlevat tarvikut. See v&ib
pdhjustada raskeid vigastusi.

Kui teostate toid, mille puhul voib tarvik tabada varjatud
elektrijuhtmeid voi seadme enda toitejuhet, hoidke
seadet ainult isoleeritud kéepidemetest. Kontakt pinge
all oleva elektrijuhtmega v&ib pingestada seadme
metallosad ja pShjustada elektril66gi.

Podrake tahelepanu varjatult paiknevatele
elektrijuhtmetele, gaasi- ja veetorudele. Enne t36 algust
kontrollige té6piirkond iile nt metalliotsijaga.

Arge tiddelge magneesiumi sisaldavat materjali. Esineb
pdlengu oht.

Arge toddelge siisinikkiuga tugevdatud plasti (CFK) ja
ashesti sisaldavat materjali. Need materjalid on
kantserogeense toimega.

kinnitada silte ja mirgiseid. Kahjustatud isolatsioon ei
taga kaitset elektril66gi eest. Kasutage kleebiseid.

Arge kasutage teiste tootjate tarvikuid, mida elektrilise
tioriista tootja ei ole heaks kiitnud. Asjaolu, et tarvikut
saab to6riista kiilge kinnitada, ei taga veel to6riista ohutut
t66d.

Puhastage seadme ventilatsiooniavasid regulaarselt
mittemetalliliste todriistadega. Mootori ventilaator
tdmbab tolmu korpusse. Metallitolmu liigne kogunemine
vaib olla ohtlik.

Enne tidriista tddlerakendamist kontrollige toitejuhet ja
toitepistikut kahjustuste suhtes.

Soovitus: Kasutage elektrilist todriista alati koos
rikkevoolukaitseliilitiga (RCD), mille rakendumisvool on

30 mA voi viiksem.

Kée-randme-vibratsioon

Kidesolevas juhendis toodud vibratsioon on mé&detud
standardi EN 60745 kohase mé&temeetodi jirgi ja seda
saab kasutada elektriliste to6riistade omavaheliseks
vordlemiseks. See sobib ka vibratsiooni esialgseks
hindamiseks.

Toodud vibratsioonitase kehtib t&6riista kasutamisel
ettendhtud otstarbel. Kui aga elektrilist to6riista
kasutatakse muudeks téddeks, rakendatakse teisi
tarvikuid véi kui t6riista hooldus pole piisav, v&ib
vibratsioonitase kdikuda. See véib vibratsiooni t66
koguperioodi jooksul tunduvalt suurendada.
Vibratsiooni tipseks hindamiseks tuleks arvesse v&tta ka
aega, mil seade oli vilja liilitatud v&i kiill sisse liilitatud,
kuid tegelikult t&6le rakendamata. See véib vibratsiooni
t66 koguperioodi jooksul tunduvalt vihendada.
Kasutaja kaitsmiseks vibratsiooni eest vStke tarvitusele
tdiendavad ohutusabindud, nditeks: hooldage t&ériistu ja
tarvikuid piisavalt, hoidke kded soojas, tagage sujuv
téokorraldus.

Jahutusvedelikuna kasutage alati mairdeemulsiooni (@li
vees).

Veenduge, et magnettalla aluspind on iihetasane, puhas ja
roostevaba. Eemaldage lakk ja pahtlikihid.

ﬁ
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Tootamisel kasutage alati magnettalda, veenduge, et

magneti hoidejéud on piisav:

= Kuijuhtpaneelil olev roheline nupp pdleb pidevalt, on
magneti hoidejéud piisav ja seadet vdib kisitada
manuaalse vdi automaatse ettenihkega.

= Kui juhtpaneelil péleb nupp magnet, ei pruugi
magneti hoidejéud olla piisav ja seadet tuleb kiitada
manuaalselt vahendatud ettenihkejouga. Mudelit

KBM 50 auto ei saa sellisel juhul kiitada automaatselt.

Mittemagnetiseeritavate materjalide t&6tlemisel tuleb
kasutada FEIN kinnitusseadiseid, nt vaakumplaati v&i
torupuurimisseadist, mis on saadaval lisatarvikutena.

Ka téddeldes terasmaterjale, mille paksus on viiksem kui
12 mm, tuleb magneti hoidejou tagamiseks tugevdada
toorikut tdiendava terasplaadiga.

Magnettalda kontrollib voolusensor. Kui magnettald on
defektne, siis mootor ei kiivitu.

Ulekoormuse korral seiskub mootor automaatselt ja see
tuleb uuesti kiivitada.

Kui vooluvarustus katkeb téétava mootori korral,
takistab kaitselliliti mootori automaatset taaskdivitumist.
Lilitage mootor uuesti sisse.

TooreZiimi liilitage Umber siis, kui to6riist ei to6ta voi kui
mootor on seiskunud.

Viimati seatud poorete arv salvestatakse automaatselt
(mélu-funktsioon). Et elektrilist tddriista kiivitada viimati
seatud p&drete arvuga, kinnitage ja hoidke nuppu
siimboliga [l ja vajutage seejirel nupule siimboliga

Arge seisake mootorit puurimise ajal.
Toémmake stidamikpuur puuritud august vilja ainult siis,
kui mootor seisab.
Kui stidamikpuur on materjali kinni jadnud, seisake
mootor ja keerake stidamikpuur ettevaatlikult vastupdeva
vilja.
Iga kord pirast puurimist eemaldage laastud ja
viljapuuritud stidamik.
0 Arge puudutage laaste palja kiega. Kasutage alati
laastukonksu.
Pdletuse oht! Magneti pind v3ib muutuda viga

kuumaks. Arge puudutage magnetit paljaste kitega.

Puuri vahetamisel drge vigastage puuri tera.

Kihilise materjali sidamikpuurimisel eemaldage iga kord,
kui olete iihe kihi ldbi puurinud, stidamik ja laastud.
Arge kasutage siidamikpuurmasinat, kui selle
jahutussiisteem on defektne. Iga kord enne kasutamist
kontrollige, kas siisteem on hermeetiline ja veenduge, et
voolikutes ei ole pragusid. Viltige vedelike sissetungimist
elektridetailidesse.

KBM 50 auto: Arge kasutage automaatset ettenihet
spiraalpuurimisel, siivistamisel, keermete IGikamisel ja
hodritsemisel.

Stidamikpuurmasinal KBM 50 auto on ldbiva ava
tuvastamise funktsioon. Puurimise I6petamisel tuvastab
puurmasin ldbiva ava ja puurmasina mootor liigub
automaatselt tagasi algasendisse. Puurmasina mootor
llitub vilja alles algasendis.

et RIS
Korrashoid ja hooldus.

» Airmuslike ttingimuste korral vaib
metallide to6tlemisel koguneda seadmesse
elektritjuhtivat tolmu. Seadme

kaitseisolatsioon vdib kahjustuda. Ventilatsiooniavade
kaudu puhastage elektrilise tooriista sisemust sageli kuiva
ja Slivaba surudhuga ning kasutage rikkevoolukaitseliilitit
(F1).

Méne té6tunni méodudes vaib 16tk kalasabajuhikus
suureneda. Jarelikult ei saa mootor libiseda automaatselt
piki kalasabajuhikut. Automaatse reZiimi korral voib see
pohjustada hdireid automaatses naasmises. Sellisel juhul
pingutage koiki keermestatud vardaid kalasabajuhikus nii,
et mootorit saab kdega kergelt liigutada, kuid see ei liigu
iseenesest (vt Ik 17).

Kui elektrilise tooriista toitejuhe on vigastatud, tuleb see
asendada FEIN esinduses saada oleva toitejuhtmega.

Elektrilise to6riista varuosade ajakohastatud loetelu leiate
Internetist veebilehelt www.fein.com.

Vajaduse korral vdite ise vilja vahetada jargmisi detaile:

tarvikud, jahutusvedeliku mahuti

Garantii.

Tootele antakse garantii vastavalt maaletooja riigis
kehtivatele nGuetele. Lisaks sellele annab FEIN garantii
vastavalt FEIN tootjavastutuse deklaratsioonile.
Elektrilise to6riista tarnekomplekt ei pruugi sisaldada
koiki kdesolevas kasutusjuhendis kirjeldatud voi
kujutatud tarvikuid.

Vastavusdeklaratsioon.

Firma FEIN kinnitab ainuvastutusel, et kiesolev toode
vastab kasutusjuhendi viimasel lehekiiljel toodud
asjaomastele nduetele.

Tehnilised dokumendid on saadaval aadressil:

C. & E. Fein GmbH, C-D1_IA,

D-73529 Schwibisch Gmiind

Keskkonnakaitse, utiliseerimine.
Pakendid, kasutusressursi ammendanud elektrilised
tooriistad ja tarvikud tuleb keskkonnahoidlikult imber
téddelda ja ringlusse votta.
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Originali instrukcija.

Naudojami simholiai, trumpiniai ir terminai.

Simbolis, Zenklas Paaiskinimas
@ Batinai perskaitykite pridétus dokumentus, pvz., naudojimo instrukcija ir
bendrasias saugos nuorodas.
0 Laikykités Salia esanc¢iame tekste ar grafiniame vaizde pateikty reikalavimy!
A Laikykités Salia esanc¢iame tekste ar grafiniame vaizde pateikty reikalavimy!
B Pries atlikdami §j darbo Zingsnj, i§ kiStukinio lizdo iStraukite kistuka. Priesingu
y atveju, elektriniam jrankiui netikétai jsijungus iskyla suZalojimo pavojus.
@ @ Dirbkite su akiy apsaugos priemonémis.
@ @ Dirbkite su klausos apsaugos priemonémis.
@ Nelieskite besisukanéiy elektrinio jrankio daliy.

Karstas pavirsius!

i)

@ DraudZiama kisti rankas!

® Bendrojo pobudzio draudziamasis Zenklas. Sis veiksmas yra draudziamas.
c E Patvirtina elektrinio jrankio atitiktj Europos Bendrijos direktyvoms.
_ Si nuoroda jspéja apie galima pavojinga situacija, kuriai susidarius galima sunkiai

ar mirtinai susiZaloti.

E/ Nebetinkamus naudoti elektrinius jrankius bei kitus elektrinius ir elektroninius
gaminius surinkite atskirai ir nugabenkite j antriniy Zaliavy tvarkymo vietas
perdirbti aplinkai nekenksmingu badu.

o/00 1-asis greitis/2-asis greitis
o Sriegimo jrankis
oA Plienas
E\ Mazas sukiy skaicius
@

Didelis sakiy skaicius

@
@ Pakankama magnetinés traukos jéga
ey

Nepakankama magnetinés traukos jéga

Grezimo variklj paleisti. DeSininé sukimosi kryptis
@ Variklj sustabdyti

N D Grezimo variklj paleisti. DeSininé sukimosi kryptis
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Simbolis, Zenklas

Paaiskinimas

Grezimo variklj paleisti impulsiniu reZimu. Kairiné sukimosi kryptis

B

Sukiy skai¢iaus maZinimas pakopomis

Sukiy skaiciaus didinimas pakopomis

Coor § O

Variklj sustabdyti

Magneto jjungimas ir i§jungimas

(woer][ O]

Verté taikoma ,,KBM 50 auto“, masinai veikiant rankiniu reZimu

Zenklas Tarptautinis Nacionalinis Paaiskinimas
vienetas vienetas
Py W W Naudojamoji galia
P W W Atiduodamoji galia
ngr /min, min'1, rpm, /min TusCiosios eigos stkiy skaigius (DeSininis
r/min sukimasis)
noy /min, min'1, rpm, /min Tusiosios eigos sukiy skai¢ius (Kairinis sukimasis)
r/min
in inch coliai Dydis
U \4 \4 Nustatyta jtampa
f Hz Hz Daznis
M. mm mm Dydis, metrinis sriegis
%] mm mm Apskritos dalies skersmuo
1E o 5% FeHm mm mm Grezinio skersmuo, plienas - kietlydinis (Ziedinis
graztas)
18 o 5% FeHss mm mm Grezinio skersmuo, plienas - didelio atsparumo
greitapjovis plienas (Ziedinis graZtas)
S o JF FeHss | mm mm Grezinio skersmuo, plienas - didelio atsparumo
greitapjovis plienas (spiralinis graztas)
g mm mm Griebtuvo maks. atvérimo ribos
o mm mm Pléstuvo skersmuo
=, @ mm mm Gilintuvo skersmuo
i kg kg Masé pagal ,,EPTA-Procedure 01¢
Loa dB dB Garso slégio lygis
Lya dB dB Garso galios lygis
Lycpeak dB dB Auksciausias garso slégio lygis
K.. Paklaida
a m/s? m/s? Vibracijos emisijos verté pagal EN 60745
(trijy kryp¢iy atstojamasis vektorius)
a, m/s? m/s? Vidutiné vibracijos verté (greZiant Ziediniais

graztais)

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

Tarptautinés matavimo vienety sistemos Sl
baziniai ir i§vestiniai vienetai.

%

ﬁ




g%% OBJ_BUCH-0000000110-006.book Page 128 Wednesday, April 4,2018 2:20 PM

128

e

Jusy saugumui.
a [SPE UIMAS Perskaitykite visas saugos nuorodas
ir reikalavimus. Nesilaikant saugos
nuorody ir reikalavimy gali trenkti elektros smigis, kilti
gaisras, galima susiZaloti ar suZaloti kitus asmenis.
ISsaugokite Sia instrukcija, kad ir ateityje galétuméte ja
pasinaudoti.
Nepradékite naudoti Sio elektrinio jrankio, kol
atidZiai neperskaitéte ir gerai nesupratote $ios
naudojimo instrukcijos bei pridéty ,,Bendryjy
saugos nuorody* (leidinio numeris 3 41 30 054 06 1).
I$saugokite isvardytus dokumentus, kad ir ateityje
galétuméte jais pasinaudoti, ir atiduokite juos kartu su
elektriniu jrankiu, jei perduodate ar parduodate jj kitam
savininkui.
Taip pat laikykités specialiyjy nacionaliniy darbo saugos
reikalavimy.

Elektrinio jrankio paskirtis:

Ziedinio greZimo masina skirta grezti su Ziediniais ir
pilnaviduriais graztais, plésti, gilinti ir sriegti skyles
medZiagose su jmagnetinamais pavirsiais, naudojant FEIN
aprobuotus darbo jrankius ir papildoma jranga nuo
atmosferos poveikio apsaugotoje aplinkoje.

§j elektrinj jrankj taip pat galima naudoti su pakankamos
galios kintamosios srovés generatoriais, atitinkanciais
ISO 8528 standarta, gaminio kokybés G2. Jrankis Sio
standarto neatitinka, jei vadinamasis netiesiniy iskraipymy
koeficientas virsijamas 10 %. Jei abejojate, iSsiai¥kinkite
apie naudojama generatoriy.

Specialiosios saugos nuorodos.

Naudokite apsaugos priemones. Priklausomai nuo
atliekamo darbo naudokite atitinkamas veido apsaugos
priemones ir apsauginius akinius. Dirbkite su klausos
apsaugos priemonémis. Apsauginiai akiniai turi bati skirti
nuo lekianciy daleliy atliekant jvairius darbus apsaugoti.
Nuolat esant dideliam triuk$mui galima prarasti klausa.

Pazeista apsaugine laido Zarna nedelsdami pakeiskite.
Jei paZeista apsauginé laido Zarna, masina gali perkaisti ir
jvykti avarinis i§jungimas.

Prie$ pradédami dirbti, prie masinos pritvirtinkite
apsauga nuo prisilietimo.

Esant nukritimo pavojui, elektrinj jrankj pritvirtinkite
pateiktu tvirtinimo dirZu, o ypac tada, kai darbus
atliekate aukstai, vir$ galvos ar greZiate vertikalius
statyhinius elementus. Nutrikus elektros srovés tiekimui
arba istraukus tinklo kiStuka, magnetinés traukos jéga
dingsta.

Grezdami vertikalius statybinius elementus ar atlikdami
darbus vir$ galves, nenaudokite auSinimo priemonés
bakelio. Tokiu atveju naudokite purskiamaja ausinimo
priemone. | elektrinj jrankj patekes skystis kelia elektros
smugio pavojy.

Saugokités, kad neprisiliestuméte prie grezinio Serdies,
kuria baigiant darbine operacija automatiskai iSstumia
centruojamasis kaistis. Prisilietus prie kar3tos arba
iSkrentancios Serdies iskyla pavojus susiZeisti.

ﬁ%

%

Elektrinj jrankj junkite tik j reikalavimus atitinkantj
kistukinj lizda su apsauginiu kontaktu. Naudokite tik
nepazeistus jungiamuosius laidus ir reguliariai
tikrinamus ilginamuosius laidus su apsauginiu kontaktu.
Apsauginis laidas, kuriuo neprateka elektros srové, gali
sukelti elektros smiigj.

Kad apsisaugotuméte nuo suZalojimy, rankas, drabuZius
ir kt. laikykite toliau nuo besisukanéiy drozliy. DroZlés
gali suZaloti. Visada naudokite apsauga nuo drozliy.

Nebandykite iSimti darbo jrankio, kai jis dar sukasi.
Galite sunkiai susiZaloti.

Jei atliekate darbus, kuriy metu darho jrankis gali
kliudyti pasléptus elektros laidus arba paties prietaiso
maitinimo laida, prietaisa laikykite uz izoliuoty rankeny.
Prisilietus prie laido, kuriuo teka elektros srove,
metalinése prietaiso dalyse gali atsirasti jtampa ir trenkti
elektros smagis.

Atkreipkite demesij j pasléptus elektros laidus, dujy
vamzdynus ir vandentiekio vamzdzius. Prie pradédami
dirbti, darbo sritj patikrinkite, pvz., metalo ieskikliu.
Neapdorokite medziagy, kuriy sudétyje yra magnio. Kyla
gaisro pavojus.

Neapdorokite CFK (anglies pluoStu armuoto plastiko) ir
medZiagy, kuriy sudétyje yra ashesto. Sios medZiagos
laikomos véZj sukelian&iomis.

DraudZiama prie elektrinio jrankio prisukti ar prikniedyti
lenteles ar Zenklus. PaZeista izoliacija neapsaugo nuo
elektros smugio. Naudokite klijuojamuosius Zenklus.

Nenaudokite jokios papildomos jrangos, kurios specialiai
nesukiré arba neaprobavo elektrinio jrankio gamintojas.
Tai, kad papildoma jranga galima pritvirtinti prie jrankio,
nereiskia, kad bus saugu naudoti.

Nemetaliniais jrankiais reguliariai valykite elektrinio
jrankio ventiliacines angas. Variklio ventiliatorius j
korpusa traukia dulkes. Jei metalo dulkiy prisirenka per
daug, iskyla elektros smugio pavojus.

Prie$ pradédami eksploatuoti, patikrinkite, ar
nepazeistas maitinimo laidas ir tinklo kistukas.
Patarimas: elektrinj jrankj visada naudokite su nuotékio
srovés apsauginiu jungikliu (RCD), kurio iSmatuota
nuotékio srové 30 mA arba mazesne.

Plastakas ir rankas veikianti vibracija

Sioje instrukcijoje pateiktas vibracijos lygis buvo
iSmatuotas pagal EN 60745 normoje standartizuota
matavimo metoda, ir lyginant elektrinius jrankius jj galima
naudoti. Jis skirtas vibracijos poveikiui laikinai jvertinti.
Nurodytas vibracijos lygis atspindi pagrindinius elektrinio
jrankio naudojimo atvejus. Taciau jeigu elektrinis jrankis
naudojamas kitokiai paskirdiai, su kitokiais darbo jrankiais
arba jeigu jis nepakankamai techniskai prizitrimas,
vibracijos lygis gali kisti. Tokiu atveju vibracijos poveikis
per visa darbo laikotarpj gali Zymiai padidéti.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, reikia atsizvelgti
ir j laika, per kurj prietaisas buvo i$jungtas arba, nors ir
veiké, bet nebuvo naudojamas. Tai jvertinus, vibracijos
poveikis per visa darbo laika Zymiai sumazés.
Dirbandiajam nuo vibracijos poveikio apsaugoti paskirkite
papildomas apsaugos priemones, pvz.: elektriniy ir darbo
jrankiy technine prieZitra, ranky $ildyma, darbo eigos
organizavima.

ﬁ



g%% OBJ_BUCH-0000000110-006.book Page 129 Wednesday, April 4,2018 2:20 PM

e

B >

Valdymo nuorodos.

Kaip ausinimo priemone naudokite tik auinimo ir
tepimo emulsija (alyva vandenyje).

Pasirapinkite, kad pavirsius, ant kurio pastatote
magnetine kojele baty lygus, Svarus ir be radziy.
Pasalinkite laka ir glaista.

Dirbdami visada naudokite magnetine kojele ir stebékite,
ar pakankama magnetinés traukos jéga:
= Jei valdymo pulte nuolat Sviecia Zalias mygtukas,
vadinasi magnetinés traukos jéga yra pakankama ir
masing galima naudoti su rankine arba su automatine
pastuma.
= Jei valdymo pulte mirksi mygtukas Magnetas, vadinasi
magnetinés traukos jéga gali bati nepakankama ir
masina reikia naudoti rankiniu rezimu ir sumazinta
pastama. Tokiu atveju ,,KBM 50 auto“ negalima
naudoti automatiniu rezimu.
Jrankj tvirtinant prie pavirsiy, kuriy negalima jmagnetinti,
reikia naudoti specialius FEIN tvirtinimo jtaisus, pvz.,
vakuumine plokste arba specialy jtaisa vamzdZiams greZti,
kuriuos galima jsigyti kaip papildoma jranga.
GreZiant medZiagas i$ plieno, kuriy storis maZesnis kaip
12 mm, kad baty uZtikrinama pakankama magnetinés
traukos jéga, ruosinj reikia sutvirtinti papildoma plieno
plokste.
Magnetine kojele kontroliuoja srovés jutiklis. Jei
magnetiné kojelé paZeista, variklis nejsijungia.
Esant perkrovai, variklis automatiskai sustabdomas ir jj
reikia paleisti i§ naujo.
Jei veikiant varikliui nutriksta elektros srové, apsauginis
jungiklis varikliui vél automatiskai pasileisti neleidZia.
Variklj jjunkite i§ naujo.
Pavaros pakopas perjunkite tik tada, kai variklis yra
sustojes arba kai jis nustoja suktis.
Paskiausiai nustatytas sikiy skaicius automatiskai
i$saugomas (,Memory Function“ atminties funkcija). Jei
pageidaujate, kad jjungtas elektrinis jrankis veikty
paskiausia nustatytu stkiy skai¢iumi, paspauskite ir
laikykite paspausta mygtuka su simboliu [l ir tada
paspauskite mygtuka su simboliu Q. .
GreZdami nestabdykite greZimo variklio.
Ziedinj graZta i§ greziamos skylés iStraukite tik veikiant
varikliui.
Jei Ziedinis graZtas jstringa medZiagoje, sustabdykite
grezimo variklj ir atsargiai sukdami Ziedinj grazta prie§
Po kiekvienos greZimo operacijos pasalinkite droZles ir
iSgrezta Serdj.
Nelieskite drozliy plikomis rankomis. Visada
naudokite droZliy kabliuka.
Nudegimo pavojus! Magneto pavirsius gali jkaisti
iki aukstos temperataros. Nelieskite magneto
plikomis rankomis.
Keisdami grazta nepazeiskite jo pjaunamuyjy briauny.
Grezdami Ziediniais graZtais skyles sluoksniuotose
medZiagose, po kiekvieno pragrezto sluoksnio
pasalinkite Serdj ir droZles.
Nenaudokite Ziedinio greZimo masinos su paZeista
ausinimo sistema. Kiekvieng kartq prie$ naudodami
patikrinkite, ar Zarnos sandarios ir nejtrikusios.
Saugokite, kad j elektrines dalis nepatekty skysciy.

ﬁ%
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»KBM 50 auto“: nenaudokite automatinés pastimos
kiauryméms spiraliniais graZtais greZti, gilinti, sriegiams
sriegti ir plésti.

Ziedinio greZimo masina ,,KBM 50 auto“ yra su
pramusimo greZiant atpaZinimu. Baigiant greZimo
operacija, masina atpaZjsta pramusima, ir tada grezimo
variklis automatiskai grazinamas j pradine padét;.
Grezimo variklis iSsijungia tik griZes j prading padét;.

Techniné priezZiiira ir remonto dirbtuves.

Esant ekstremalioms eksploatavimo salygoms,
apdorojant metalus elektrinio jrankio viduje
gali susikaupti laidZiy dulkiy. Gali bati
paZeidZiama elektrinio jrankio apsauginé izoliacija.
Elektrinio jrankio vidy per ventiliacines angas daZnai
prapiskite sausu suslégtu oru, kuriame néra alyvos, ir
prijunkite nuotékio srovés apsauginj isjungiklj (Fl).
Po keliy eksploatavimo valandy tarpas trapecinio dygio
(,kregZdés uodegos“) kreipiamojoje gali padidéti. Tada
grezimo variklis gali pradéti automatiskai judéti palei
trapecinio dygio (,,kregZzdés uodegos*) kreipiamaja.
MaSinai veikiant automatiniu rezimu, dél to gali sutrikti
automatiné grjztamoji eiga. Tokiu atveju visus ant
trapecinio dygio (,,kregZdés uodegos“) kreipiamosios
esandius srieginius kaiS¢ius uZverzkite tiek, kad grezimo
variklj bty galima lengvai pastumti ranka, bet jis neslysty
savaime (Zr. 17 psl.).
Jei pazeistas elektrinio jrankio jungiamasis laidas, jj reikia
pakeisti specialiu jungiamuoju laidu, kurj galima jsigyti
FEIN remonto dirbtuvése.
Sio elektrinio jrankio atsarginiy daliy naujausia sarasa
rasite internete www.fein.com.
Sias dalis, jei reikia, galite pakeisti patys:
Darbo jrankius, auSinimo priemonés bakelj

Istatyminé garantija ir savanoriska
gamintojo garantija.

Gaminiui jstatyminé garantija suteikiama pagal 3alyje,
kurioje buvo pateiktas rinkai, galiojancius jstatyminius
aktus. Be to, FEIN suteikia garantija pagal FEIN gamintojo
garantinj rasta.

Jasy elektrinio jrankio tiekiamame komplekte gali biti tik
dalis Sioje naudojimo instrukcijoje apraSytos ar
pavaizduotos papildomos jrangos.

Atitikties deklaracija.

Firma FEIN savo atsakomybés ribose patvirtina, kad Sis
produktas atitinka Sios instrukcijos paskutiniame
puslapyje nurodytus specialiuosius reikalavimus.
Techniné byla laikoma: C. & E. Fein GmbH, C-D1_IA,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Aplinkosauga, Salinimas.

Pakuotés, nebetinkami naudoti elektriniai jrankiai ir
papildoma jranga turi bati perdirbami aplinkai
nekenksmingu badu.

ﬁ
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Originala lietoSanas pamaciba.

Lietotie simboli, saisinajumi un jédzieni.

Simbols, apzimgjums Izskaidrojums
@ Noteikti izlasiet izstradajumam pievienotos dokumentus, tai skaita lietoSanas
pamacibu un vispargjos drosibas noteikumus.
0 levérojiet blakusesosaja teksta vai grafiskaja attéla sniegtos noradijumus!
C levérojiet blakusesosaja teksta vai grafiskaja attéla sniegtos noradijumus!

Pirms $is darba operacijas atvienojiet izstradajuma kontaktdaksu no elektrotikla
kontaktligzdas. Pretéja gadijuma elektroinstruments var péksni sakt darboties,
radot savainojumus.

) Darba laika izmantojiet ierices acu aizsardzibai.
@

@ @ Darba laika izmantojiet ierices ausu aizsardzibai.

@ Nepieskarieties elektroinstrumenta rot&josajam dajam.

Karstas virsmas!

@ Aizliegts pieskarties!

® Vispiréja aizlieguma zime. Sada darbiba ir aizliegta.
c € Sis apzimé&jums norada uz elektroinstrumenta atbilstibu Eiropas Kopienas
direktivam.

savainojumu vai pat navi.

Nolietotie elektroinstrumenti, ka ar citi elektrotehniskie un elektriskie
izstradajumi jasavac atseviski un janogada otrreizéjai parstradei apkartéjai videi
nekaitiga veida.

°o/00 1. parnesums/2. parnesums

Vitnurbis

Térauds

_ Sis noradijums ir saistits ar iesp&jamu bistamu situaciju, kas var izraisit smagu

Neliels grieSanas atrums

Ry

|, |G

Liels griesanas atrums

Pietiekams magnétiskais noturspéks

Nepietiekams magnétiskais noturspéks

SEs

Q]

Urbjmasinas dzingja palai$ana. GrieSanas virziens pa labi

Dzingja apturésana

Urbjmasinas dzingja palaiSana. GrieSanas virziens pa labi

ig

Urbjmasinas dzinéja palai$ana ar taustina palidzibu. GrieSanas virziens pa kreisi

GrieSanas atruma samazina$ana pakapjveida
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Simbols, apzimeéjums Izskaidrojums
- Grieanas atruma palielina$ana pakapjveida

Dzingja apturésana

Magnétu ieslégsana un izslégsana

* Vértiba ir deriga instrumentam KBM 50 auto, kas darbojas rokas padeves
reZima
Apziméjums Starptautiska Nacionala Izskaidrojums
mérvieniha mérvienibha
Py W W Patéréjama jauda
P W W Piegadata jauda
nor /min, min”!, rpm, | /min Grie$anas atrums brivgaita (grieSanas virzienam pa
r/min labi)
ngy /min, min”", rpm, /min Grie$anas atrums brivgaita (grieSanas virzienam pa
r/min kreisi)
in inch colla Izmérs
U \ \ |zméritais spriegums
f Hz Hz Frekvence
M... mm mm |1zmérs metriskai vitnei
%] mm mm Apalas dalas diametrs
@ @ 57 Fe HM mm mm Urbuma diametrs térauda - cietmetilam (veicot
urbsanu ar gredzenurbi)
18 o 5% FeHss mm mm Urbuma diametrs térauda - atrgriezéjtéraudam
(veicot urb3anu ar gredzenurbi)
S @ gF, feHss | mm mm Urbuma diametrs térauda - atrgriezéjtéraudam
(veicot urbanu ar spiralurbi)
mm mm Maks. urbjpatronas aptverspéja
mm mm Diametrs rivurbjiem
mm mm Diametrs gremdurbjiem
kg kg Svars atbilstosi EPTA-Procedure 01
Loa dB dB Troksna spiediena limenis
Lya dB dB Troksna jaudas limenis
Ly cpeak dB dB Troksna spiediena pika vértibu limenis
K. I1zkliede
a m/s? m/s? Vibracijas paatrinajuma vértiba atbilstosi
standartam EN 60745 (vektoru summa trim
virzieniem)
a, m/s? m/s? Vidgja vibracijas paitrindjuma vértiba (veicot

urbsanu ar gredzenurbi)

m, s, kg, A, mm, V, |m,s, kg, A, mm, V, | Pamata un atvasinatds mérvienibas atbilst
W, Hz, N, °C,dB, |W,Hz N, °C, dB, |starptautiskajai mérvienibu sistémai SI.

min, m/s min., m/si
Jusu drosihai. Uzglabajiet drosihas noteikumus un noradijumus
[ABRIDINAUUMS Vzmaniyi izlasiet visus drosihas turpmakal izmantosanal. ' -
noteikumus un noradijumus. Nelietojiet So elektroinstrumentu, pirms uzmanigi
Drogibas noteikumu un noradijumu neievéro$ana var un ar pilnigu izpratni nav izlasita 3i lieto3anas

radit priek§noteikumus elektriskajam triecienam, izraisit pamz'.lcha,.‘lfi.arT tai pievienotie ,,Visparéjie drosibas
aizdegganos un/vai bit par cgloni smagam savainojumam. ~ noteikumi (izdevuma numurs 3 41 30 054 06 1).
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Uzglabajiet minétos pavaddokumentus turpmakai
izmantosanai un elektroinstrumenta talaknodo3anas vai
pardosanas gadijuma nododiet tos jaunajam TpaSniekam.
levérojiet ari spéka eso3os nacionalos darba aizsardzibas
likumdosanas aktus.

Elektroinstrumenta pielietojums:
gredzenurbjmasina, kas paredzéta urb3anai ar
gredzenurbjiem, monolitajiem urbjiem, rivurbjiem un
gremdurbjiem, ka ari vitnu grieSanai materialos ar
magnétisku virsmu, izmantojot darbinstrumentus, kuru
lietoSanu atlavusi firma FEIN, un stradajot no
nelabvéligiem laika apstakliem pasargatas vietas.

Sis elektroinstruments ir paredzéts darbinasanai arf no
mainstravas generatoriem, kas sp&j nodrosinat
pietiekamu jaudu un atbilst standartam ISO 8528, ka ari
izpildijuma klasei G2. Sis standarts nav piemérojams, ja ta
saucamais nelinearo kroplojumu koeficients parsniedz
10 %. Saubu gadijuma ievaciet sikaku informaciju par
izmantojamo generatoru.

Ipasie drosibas noteikumi.

Lietojiet aizsargaprikojumu. Atkariba no veicama darba
rakstura, izmantojiet sejas aizsargu vai aizsarghrilles.
Nésajiet ausu aizsargus! Aizsargbrillém jaspéj aizturét
promlidojosas materiala dalinas, veicot dazadus darbus.
ligstosa troksna iedarbiba var izraisit dzirdes
pasliktinasanos.

Nekavejoties nomainiet kabela aizsargs|uteni, ja ta ir
bojata. Bojata kabela aizsargs|Gtene var izsaukt
instrumenta parkarsanu un avarijas aizsardzibas
nostradasanu.

Pirms darba uzsak$anas nostipriniet uz instrumenta roku
aizsargu.

Ja pastav briesmas, ka elektroinstruments varétu nokrist,
piesaistiet to, izmantojot kopa ar to piegadato
stiprinajuma jostu, 1pasi tad, ja darbs notiek augstuma,
uz vertikaliem buvju elementiem vai virs galvas. Ja
izbeidzas elektriska sprieguma padeve vai tiek atvienota
elektrotikla kontaktdaksa, magnétiskais noturspeks
nesaglabajas.

Veicot darbu uz vertikaliem buvju elementiem vai virs
galvas, neizmantojiet dzeséjosa Skidruma tvertni. Sada
gadijuma izmantojiet dzesé&josu aerosolu.
Elektroinstrumenta iek|astot Skidrumam, pieaug
elektriska trieciena sanemsanas risks.

Nepielaujiet saskarSanos ar urbjama materiala serdeni,
ko centréjosais stienis urhSanas operacijas beigas
automatiski izstumj no gredzenurbja. Saskar$anas ar
izkritoSo karsto serdeni var radit savainojumus.

Darbiniet elektroinstrumentu tikai no elektrotikla
kontaktligzdas, kas atbilstosi prieksrakstiem ir apgadata
ar aizsargzeméjuma kontaktu. Lietojiet tikai nebojatus
savienojosos vadus un pagarinatajkabelus ar
aizsargzemejuma kontaktu, kas ir tikusi regulari
parbauditi. Parravums aizsargzemé&juma vada var bt par
céloni elektriskajam triecienam.

Lai izvairitos no savainojumiem, netuviniet rokas, drébhes
u.t.t. spiralveida skaidam. Skaidas var izraisit
savainojumus. Vienmér lietojiet skaidu aizsargu.
Neméginiet iznemt darbinstrumentu, ja tas vél griezas.
Tas var radit smagus savainojumus.

Veicot darbu, kura laika darbinstruments var skart
sleptus elektriskos vadus vai pasa instrumenta
elektrokabeli, turiet instrumentu tikai aiz izoletajam
virsmam. Darbinstrumentam skarot spriegumnesosus
vadus, spriegums nonak ari uz elektroinstrumenta metala
dalam un var bat par céloni elektriskajam triecienam.

levérojiet piesardzibu, stradajot vietas, kuru tuvuma var
but slépti elektriskie vadi, ka arT gazes vai adens
caurulvadi. Pirms darba parbaudiet $adas vietas,
izmantojot, pieméram metalmeklétaju.

Neapstradajiet magniju saturoSus materialus. Var notikt
aizdegsanas.

Neapstradajiet CFK (plastmasu ar oglekla Skiedru
stiegrojumu) un azbestu saturoSus materialus. Tiek
uzskatits, ka $adi materiali var izraisit vézi.

Nav atlauts pie elektroinstrumenta pieskruvét vai
piekniedet markgéjuma plaksnites un apziméjumus.
Bojata izolacija nenodrosina pietiekoSu aizsardzibu pret
elektrisko triecienu. Lietojiet uzlimes.

Neizmantojiet piederumus, kas nav ipasi izstradati Sim
elektroinstrumentam vai ieteikti lietosanai kopa ar to.
Piederuma drosu lietoSanu vél nenosaka apstaklis, ka to
var iestiprinat elektroinstrumenta.

Regulari firiet elektroinstrumenta ventilacijas atveres,
izmantojot nemetala rikus. Dziné&ja dzeséSanas
ventilators ievelk putek]us elektroinstrumenta korpusa.
Metala putek|u uzkrasanas korpusa var bt par céloni
paaugstinatai elektrobistamibai.

Pirms elektroinstrumenta lietoSanas parbaudiet, vai nav
bojats ta elektrokabelis un elektrotikla kontaktdaksa.
leteikums: vienmér pievienojiet elektroinstrumentu caur
noplides stravas aizsargreleju (RCD) ar aizsargstravu
30 mA vai mazaku.

Vibracijas iedarbiba uz rokam un delnam

Saja pamaciba noraditais vibracijas limenis ir izmérits
atbilstosi standarta EN 60745 noteiktajai procediirai un
var tikt lietots elektroinstrumentu salidzina$anai. To var
izmantot ar vibracijas raditas papildu slodzes ieprieksgjai
novértésanai.

Noraditais vibracijas lTmenis ir attiecinams uz
elektroinstrumenta galvenajiem pielietojuma veidiem. Ja
elektroinstruments tiek lietots netipiskiem mérkiem,
kopa ar netipiskiem darbinstrumentiem vai nav
vajadzigaja veida apkalpots, ta vibracijas limenis var
atSkirties no Seit noraditajam vértibam. Tas var ievérojami
palielinat vibracijas radito papildu slodzi zinamam darba
laika posmam.

Lai precizi izvertétu vibracijas radito papildu slodzi
zinamam darba laika posmam, janem véra arf laiks, kad
elektroinstruments ir izslégts vai arT darbojas, tacu faktiski
netiek izmantots paredzéta darba veiksanai. Tas var
ievérojami samazinat vibracijas radito papildu slodzi
zinamam darba laika posmam.

Veiciet papildu pasakumus, lai pasargatu stradajoSo
personu no vibracijas kaitigas iedarbibas, pieméram,
Sadus: savlaicigi veiciet elektroinstrumenta un
darbinstrumentu apkalpoSanu, novérsiet roku atdziSanu
un pareizi planojiet darbu.

Noradijumi lietoSanai.
Ka dzeséjoso skidrumu izmantojiet vienigi e|las Gdens
emulsiju (ella udeni).
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Sekojiet, lai virsma, uz kuras paredzéts novietot
magnétisko pédu, batu lidzena, tira un briva no risas.
Atbrivojiet virsmu no krasas un pildvielas slaniem.

Darba laika vienmér izmantojiet magnétisko pédu un
sekojiet, lai magnétiskais noturspéks batu pietiekams.
= Jauzvadibas panela pastavigi iedegas zalais taustins, tas
nozimé, ka magnétiskais noturspéks ir pietiekoss un
instrumentu var darbinat ar rokas vai automatisku
adevi.
El uz vadibas panela mirgo taustins Magnet, tas
nozimé, ka magnétiskais noturspéks var bat
nepietiekoss un instruments jadarbina ar rokas padevi
un samazinatu padeves spéku. 5ada gadijuma
instrumentu KBM 50 auto nevar darbinat
automatiskas padeves rezima.

Veicot darbu uz nemagnétiskiem materialiem, jalieto
piemérotas FEIN stiprinajuma ierices, pieméram,
vakuumplaksne vai ierice stiprinasanai uz caurulém, ko
var iegadaties ka papildpiederumus.
Gadijumos, kad darbs notiek uz térauda virsmam, kuru
materiala biezums ir mazaks par 12 mm, magnétiskais
noturspéks japastiprina, novietojot uz virsmas papildu
térauda plaksni.
Magnétiska péda tiek kontroléta ar stravas devéja
palidzibu. Ja magnétiska péda ir bojata, dzin&ju nav
iesp&jams palaist.
Parslodzes gadijuma dzinéjs automatiski apstajas, un to
nepiecieSams no jauna palaist.
Ja dzingja darbibas laika tiek partraukta sprieguma padeve,
Tpasa aizsardzibas shéma novérs dzingja patvaligu
atkartotu ieslégSanos. Sada gadijuma no jauna ieslédziet
dzingju.
Parslédziet parnesumus laika, kad dzingjs nedarbojas, vai
arf ta izskréjiena laika.
P&déjo reizi izvéléta grieSanas atruma veértiba tiek
automatiski saglabata instrumenta atmina (Memory
Function). Lai elektroinstrumentu iedarbinatu ar pédéjo
reizi izvéléto grieSanas atrumu, nospiediet un turiet
nospiestu ar simbolu [l apziméto taustinu un pé&c tam
nospiediet ar simbolu (@ apziméto taustinu.
Urbsanas laika neapturiet urbjmasinas dzingju.
Izvelciet gredzenurbi no urbuma tikai laika, kad
urbjmasinas dzingjs darbojas.
Gadijum3, ja gredzenurbis iestrégst materiala, izslédziet
urbjmasinu un uzmanigi izbrivéjiet gredzenurbi, griezot
to pretéji pulkstena raditaju kustibas virzienam.
P&c katras urbSanas operacijas atbrivojiet gredzenurbi no
skaidam un urbjama materiala serdena.
Nepieskarieties skaidam ar kailam rokam. Skaidu
novaksanai vienmér lietojiet aki.
Apdeguma briesmas! Magnétu virsmas var sakarst
0 [idz visai augstai temperatirai. Nepieskarieties
magnétiem ar kailam rokam.
Urbja nomainas laika nesabojajiet ta griezejskautnes.
Urbjot daudzslanu materialu, péc katra slana
caururbsanas atbrivojiet gredzenurbi no skaidam un
materiila serdena.
Nelietojiet magnétisko urbjmasinu, ja ir bojata tas
dzeséSanas sistéma. |k reizi pirms lietoSanas parbaudiet,
vai §|atenes ir blivi savienotas un nav ieplaisajusas.
Nepielaujiet dzeséjosa skidruma iek|asanu instrumenta
elektriskajas dalas.

KBM 50 auto: neizmantojiet automatiskas padeves
reZimu laika, kad notiek urbsana ar spiralurbi, apstrade ar
gremdurbi, vitnu griesana un apstrade ar rivurbi.
Gredzenurbjmasinai KBM 50 auto piemit spéja atpazit
urbja caurk|G$anu caur materialu. Urbsanas operacijas
beigas urbjmasina konstaté urbja caurk|Gsanu, un tad tas
dzinéjs automatiski parvieto urbi atpakal sakuma stavokli.
P&c urbja atgrieSanas sakuma stavokli urbjmasinas dzingjs
izslédzas.

Uztureésana darba kartiba un klientu

apkalposanas dienests.

Izmantojot elektroinstrumentu ekstremalos
apstaklos metila apstradei, ta korpusa iekSpusé
var uzkraties stravu vadosi putekli. Tas var

nelabvéligi ietekmét elektroinstrumenta aizsargizolacijas

sistému. Regulari caur ventilacijas atverém izputiet

elektroinstrumenta iek$pusi ar saspiesta gaisa striklu, kas
nesatur mitrumu un eflas piemaisijumus, un pievienojiet
to elektrotiklam caur noplides stravas aizsargreleju (Fl).

Péc dazam nostradatajam stundam var palielinaties spéle

bezdeligastes veida vadotné. Ta rezultata urbjmasinas

dzingjs var patstavigi slidét pa bezdeligastes veida vadotni.

Tas var radit automatiskas atpakalgaitas funkcijas

trauc&jumus, instrumentam darbojoties automatiskaja

reZima. Sada gadijuma pievelciet visus bezdeligastes veida
vadotnes vitpstienus t3, lai urbjmasinas dzingju varétu
viegli parvietot pa to ar roku, tacu tas patstavigi

neizslidétu (lappuse 17).

Ja elektroinstrumenta kabelis ir bojats, tas janomaina ar

Tpasu, $im nolikam paredzétu elektrokabeli, ko var

iegadaties firmas FEIN klientu apkalposanas vietas.

Sa elektroinstrumenta aktuilais rezerves dalu saraksts ir

atrodams interneta vietné www.fein.com.

Vajadzibas gadijuma lietotajs var saviem spékiem

nomainit Sadas dalas:

nomainamo darbinstrumentu, dzesgjosa lidzek|a tvertni

Garantija.

Garantija izstradajumam tiek noteikta atbilstosi speka
esosajai tas valsts likumdosanai, kura izstradajums ir ticis
laists pardosana. Bez tam firma FEIN nosaka
izstradajumam garantiju atbilstosi FEIN garantijas
deklaracijai.

Elektroinstrumenta piegades komplekta var netikt
ieklautas visas $aja lietoSanas pamaciba aprakstitas un
attélotas dalas.

Athilstibas deklaracija.

Firma FEIN ar pilnu atbildibu deklarg, ka $is izstradajums
atbilst §is lietoSanas pamacibas pédéja lappusé minétajam
spéka esosajam direktivam.

Tehniska dokumentacija no: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Vides aizsardziba, atbrivoSanas no
nolietotajiem izstradajumiem.

Nolietotie elektroinstrumenti, to iesainojums un
piederumi janogada otrreizé&jai parstradei apkartgjai videi
nekaitiga veida.
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FIRKIZE (FEIN) BEER , fln . =Rk , EZ=RRZE
DEEE,

IH (EZPR) WEENMRDR 122X (mm) , RTH
REBWRMHZE D , BEIHLEMRNR,
RN B S MR NR D, MRBEERBERESE
HAe, MFEEE Dk,

BENDELENEL , BAEHFTHHE.
MBEEDKEEMNERRERT , RPFXABLEDKXET
B3, e AAEFHF o
ELEBENMERCETLEILERF T , FTEBEREY
R, BUFTIR RSP,

BE—RRENFHES B HEEFER (Memory

Function , 1212308k ). Eit83 T EUKEREN LR
Bz BREUTHS B WikE  EEBERT T
5 Q WRE

HANFAFRAEEE.

RERDWPREFEET |, AT AONEE AL Pk 220463k,

ﬁg
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WMRBOLEXFENSET , DAXEERIN , BEER
BT JT /D s B H 2 v K

WATE  SUBEREEHNE RN E S,
FAEFBERE, YAEMREHERED.

BWRMANGR | MEANKRATEESRR. TE
RFEE#Z%.

FEREE KR I D HIRE K LRI A,
ESRUA LEIN  BHZ-RURNEED LERERE

A,

NERASHREHEN R OB, FRIRENERENR
NEHMURRERDT ARG, BRILREH AL
o

KBM 50 auto: B 1T857L , 827l , ML A RK AN RS
F B ThAE,

Z= 0B 4L KBM 50 auto B% 7 ZEPHATIAL, TR
&, MESAEBIREED |, R DES AR EREN
B, SRR LBSNAB3 XA,

HENME RS-
B ERERENERAERT (SN ITEEH
B, TRENFABERAENSBEL ,
T ERNEEEE. ARELEERATE , ThH
ERESNBSABERITENNE , Y EEERER
RIPFFXR (FI)o

£ —-BNEANREZE  NERESH LN ZRAMK,
B AREERDIRENRE S LBTREES. HEE
NS R EEBDRERNN , THA2EHEEN B EN
Ihék. R AIEE T ENRES R LHFERNAAER
£, AFEEIUAFEMB ETEHEE , BREER
AUBTESH LB (SERE17).
MRBFHTEMNBLRIRT , REEEHRA FEIN BIERS
PR S R L,

MELT I 1L www.fein.com TSR B AR B3 TEH Bl
ZHEE,

DT RH4ETRERER{TER:
IR, siRiE

R,

BXFFRNRERN  HSEMRENEXERNE,
Iesh FEIN EREHIE BHRIERS . BXRRENAT
BEENZILZLHER |, FEIN £8] BN RERERN FEIN B
FRS P OEA,

EAERARAE LRIV TN WFSHERHE
B3 TR HHSEE T,

%

%

BRiA,

FEIN AR B2MRIE , &7 RAFS R RT LATFIHN &
BXRAENIRAE,

HARMXHEMIE : C. & E. Fein GmbH, C-D1_IA,
D-73529 Schwabisch Gmind

RERFPREDLE,
BAUBFATRERN 5 A B QB EZ B T
SR,
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China RoHS Status Certificate

FE RoHS AESR

Table of Toxic and Hazardous Substances/Elements and their Content

as required by China’s Management Methods for Controlling Pollution by Electronic Information Products
BEEEEYR BORHEHEERR

- RE (FPELFEEFREREHEENE) EXR

FEYR
Hazardous substance
B4 B0 - N (Cr ZRERX |ZR-XR
Component name # (Pb) & (Ho) & (Cd (viy) (PBB) (PBDE)
B4
Electronics (PCB, X o X o o o
switch, wiring etc.)
A, X [} o o o o
Motor
LR X o o o (0] o
Power cord
EmEH
X [} o o [o) (¢}

Fastener elements
SR X o o o o) [}
Metal parts
BIR

. X (o} o o [o) (¢}
Power supplies
mE X o o o o [}
Brass parts
EIH: X o o o (0] o
Aluminium parts
ARBKIE SIT 11364 BMERH.
O : RRZABYRE LI AR P IS BIFTE GB/T 26572 MEMNREBERIT,
X: RREZABYREDSERBEOE BRSPS BB H GB/T 26572 MENREBER,
This table was developed according to the provisions of SJ/T 11364.0: The content of such hazardous substance in all homogeneous materials
of such component is below the limit required by GB/T 26572X: the content of such hazardous substance in a certain homogeneous material
of such component is beyond the limit required by GB/T 26572

%
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EAEARAR.
EANKS  BRANREA.
54, Wl "%
e LARBABOA  HOEARAEUAR—BEHRSRT,
0 BEESEXTRABGER |
A BERZEXTRABGER |
ETEESRE , ARTRAELREAR, SUTRRATIOMREDTE

MEREE.

@ @ THEBXER LEEH,
@ @ THBXEELEE,

@ THLBEESH T ENESH G,

REHE !
1§

@ BEEE |

® — AR BRI RFER . BRI BITULSER,

c € FHLEBH T ERFESBNEERNRERE,

oz AEMERBROBRRR. CATAEBRBRENEEEZTERTT,

E’ FREWECEENEHTIE  ETNEHESR , YAUFERAERNARE K
,AIEEAMEERER.

e/00. 1R/28

T B

A R

&

BAORZE

2]

BWHTRR

RBBELTE , EREH

QD BBELTE , ERES

@H@H@@
g

ETERARDEILTE , RAED
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£FR , W B
E = 2 MR BRR R
PRRR B EE
[weoner ][ Q0 ] |PR/RAee
* BURIE AR A F B 5 X KBM 50 auto B
FFIR HPER RN AREARNM RR
Py w & BWAE
P, w & BHThE
Nor Jmin, min™", rpm, r/min |/ %8 THEE(EH)
noL Jmin, min”", rpm, r/min |/ %8 TEHEE(KHE)
in inch ) REMSHEM
U \% R HEER
f Hz L $ER
M. mm XK R, 2R
[} mm X EFEHHER
18 @ 57 Fe M mm X ZOEENELER (EEEEM
")
1E @ 9F reHss | mm X ZOEENEILE € (SEYEIE )
S o 91 Fenss | mm 2 HEAER M- EEEE (FBEE)
mm =3 S RENHFABRERT
mm XK IR ES
mm X BAER
kg /NI BEERE EPTA-Procedure 01 HRE
dB o= BEKE
dB o= BRIHEKF
dB o= BEBRBKF
THREERE
m/s? X /%2 RS REHERR EN 60745 (= AR E
)
a, m/s? ¥ 182 FHEEBE(Z=0HE)
m, s, kg, A, mm, V, K, ¥, oF, 7, BX, R, | EBREEMLRK S| FHEEELG
W, Hz, N, °C, dB, R, #%, 48, BK, 28, BN,
min, m/s2 o, K B2
ERENZS HERELRE T BAEARABAM BN
e . @ "M RARE " (AR 3413005406 1)

AEE RMFANREREAET, DREERZLH

BT, THESER EEASH/ e B FUTUERALEHIR. RERFLAXHUSER
REBEEE, FEN., BESEEASHIAR  BLEEEXHER

ERREMANRLRENERUERGEN.

%

EEEERAR.

FRtEIEEERBEN THERERE,

%

ﬁg
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EERTRNAR:
AELEFEMRRET FEIN B 0MEE , RICHEE,

B, WA DRI TEMK# , ERUEER R TE
RIEPTEM.

FEHTRUANERERHIENTIRERER LR
. ZBREHMATS 1S0 8528 WEKEI HR G2 #iFE
o, ERMEABET 10 % WATERERE , ETENSL
RERE, MAERRLAABERREHOME.

BRRERH,

THEBEZFMFBER. RBEEERNABERNER
#. ERAEE, BERLARABRESETEN TFE
B. REBBEESREFNRETSRARD,
ERNSBRANENRANTRAAVAER, BRHK
BREEVREBMFBE , Y HERERRIEH,

THMAEME T RENTES,

R TREE TR EE , RIS AERAKS NEEE
RRREH TR, ARERE. EEN BHEMEFLERY
BRMEREMER, TEENERRKRE  #ELH
BAEHK.

EEENRFEEF EEAMEROERFEEDT 88, F
WUAERBAAR. WESRFEAEERMAE, MRKE
BABBTERAREERBE.

IHE—B%#  ROSRADHFLERETHET  #%
BBED, EETRAIRREENECTRZE,

AHEEHTAERESRNERERLE. REEATE
HEENEEEMRENEBERE. EATAKNER
ATREE I E.

ATRAZE  FARBSLRMENHRE, THEE
BURERSBE  BLEAEFEE.

NRMFENRRND , ETTAREEFRRR, EER
B REHBRENES.
THERTEREMEOHEERBBRSFNEE , —EEE

ERSTFARERR. SHIENREBTHFENER,
HELNSEBHBHEEE  YRERRFEEBE.,

ZEBROEE , RENAE. THEIXALRETHE
©E , fImEREBmRAE.

TERESHWE, FREXKHERE.
FEMNT CFK ( BiENRER ) REARHNME, BEL
MEREBE.

UPERRIOTERY T A FEEE RS, nR
WEHTHBNERDEERE LT, FEABKER
HEE

R A EE T REEREERF BT, BEE
HRECHIRLRRIAEHTRE L WTFRKREHBER
BERE,
EHMEAFSBIREREETANERNL. SENER
BRRERAEE T, BERADNRERT XENEEE
BRRERBE.

ﬁ%

%

BEAMXAREERANANESAEMAL.

RAHSSE  BEFBDTAE , BLAEHERS 30 mA
EENHERNWREES (RCD).

FE-FE-RY

ARAEPSIANEEKTE , 2KH EN 60745 FHREMN
BIESXFTEE, EEEEKTEUTUMEAZSEHIEZH
MLLEER, Bt AT RS BN EBHZ R
Mo

HESKFREBEARESHIERENAIR, NRKIERER
EFAESHTE  EHBSLRETTESENIE , &K
RENTHENEEIE  ERNESKFTEETIRED

BEAF. AGERFEBRERE  BENEBSERR
eRERS.

ATERGIEREBNESSEHRR  BELAZBUATH
REEE . foEgn RIS TESoN RS, m
REZETHFBRPZNNEARISHREIAZE , A
AR R RN BB ZHRR.
ATRERFERZIUBRI/T  YEASHNRITHER
i, MEFEHTENRETENMESTH, FEE
RIGBR , T TERNRE.

BREET.

REERBAE (HIK ) TEB A,
MEREAARSETE  $PMAMBORE L, WK
BRI TWRREGRERARS,

REMEBERREXITRBE, YETERHENRIRTREN :

- NRPHERELNEERBERTE  ARBHINHAL
DIRE , SRR LA A F RS F B T IR
o

- EHER LA Magnet IZEBIRFEHEK , AKRED T
HERTE  HESUFBNSRNRBEERES. £
WER  BEER BB 5 RIRHE KBM 50 auto.

MR MT YR RE LR S | TUERERAMER
SIshENiZE (FEIN) BIESelH , fla0 - ERRARR O
fi#o

I#H (EEHR) WEENRIR 122K, ATRRE
MNEMED , XRETH EMBER,

ERERR SRR AR, o0 SRuEEE RERE R AR
BEiE.

BRRSEGEDEL  KESHHEDHR,

NEESEENRRRAEET  FEEPEP LIS
BB | SRS A,
EBEBLNBEREEELBLEHT  FHNREE
B,

B —RREN SRS B BREEER Memory
Function , SBHEINAE ). EMEE)T 5LUR % ER5E 0 MiRES
Bl | BRAENT RSN O R EEERT TG
®Q HERE.

BABTEFTEERDE,

*@%
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QAEZRBHHOEBEESEG | FTUURELPREEOE emﬁﬂﬂ o

o FEIN AREBRE K FERFERASTRELFIHNE
MRZELEFEREYHS  VDELEEERBHE  BEER FRRENRE,

Rygt 71 D i B 22 DR B CHAZIE - C. & E. Fein GmbH, C-D1_IA,
HEATE , BYERBEENHRNET. D-73529 Schwabisch Gmiind

FUNGFAEHE. YACDRBOAREN.  BISLNNEEYEE,
BRBENER | RBNEETESERE, TE gg%ﬁéﬁﬁg*”Hﬁﬁ@@ﬁ”ﬁﬁgﬁmﬁﬁl
P B, LU

FREERS YR EEE LT,

ESEUNLELE  SET-ENNESS LSRR

NERBARERENELEE, SRBENSHEMES
WBHMEURRERE RS, BRRREEAEEH
#.

KBM 50 auto: /TS, , 837 , KA R AL B F AT LAfE
F BB ThEE,

2B KBM 50 auto 818 7 ZEHHINEE, TREL
%, BEBRRANRZED  LRFEFADEDERM
B, SEERIRKRVERNE DM,

SN BRI,
ERLEBHHERABERT (FlmmIsEH
B, THREMSAPERAENEEEE ,
HETHENERDE. ALEREEATER , BHi
BEERRBERAEFEEHIENAE , TETERER
REBHE (FI1).

RiB-BREENREIR  SREEH LNZHREMA,
ERTRELSECEREEN LR TRERD., E4E
BEREEADREESR  TREFVESENEDEN
ThEE. RAAEEGEREREEH FNAERAASAR
i, AFRETUAFEHH L TREEE , BRFET
ALBTESY LEE (BEER17).

MRAEHTEWSRIBET , ARLEIRH FEIN BERHE
PR FEBR.

LT www.fein.com AT AR B AESH TE BRI
BB E,

UTEHETURBEERTER:

I8 HalmiE

R18,

FRAERNRERKS  F2ERBEENARERRAE.
BEA FEIN EIRAHE A E RIS BRREHEES
FROENEREHERS , FEIN £RERNAEREN FEIN B
FRB PO,

EAEARAE LRINNE TS, UFEBEEHE
EFTANHEHES,

. - e
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P 44
AA W= (VA% ) 2 =9 v A% 8 B 3
E = 9AH o2 74
oA o R S5
TE AR
- KBM 50 auto &% 2% A 313
33 34 39 3 39 ok
Pq W w 9
Pz w w =9
nor /min, min", rpm, r/min | /min FHE S (AH3A)
I /min, min“", rpm, /min | /min TR &= (93]H)
n inch inch 7]
U v v 44 Ag
I Hz Hz T
M... mm mm VAL Z27)
4 mm mm 93 2E] 47
1B o ff e |mm mm = A7, 2" -AFE (TCT) (2ol =
dHE)
1E @ frenss | mm mm = A7, 2" - 2147} (HSS) (=29
=g HE)
X5 @ % Felss |[mm mm =™ A, 2" - Zu%7 (HSS) (ES
2~E =Y HE)
mm mm =9 Ho| A AL 89
mm mm EEEE
mm mm 7HeE 47 47
kg kg EPTA-Procedure 019 w}& &
dB dB o5t el
dB dB =% Ui
dB dB Ha g9k g
25794
a m/s? m/s? EN 60745 ol ©t2 & &2 (343
HEIRL)
a, m/s” m/s? F A EA (2o] =AY A])
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A,mm, V, | 4] ©@-9] A|~El | 9] 7]E d 1= w9
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s? min, m/s2
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