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SEMATIKUS ABRAJA
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« HULLADEK ES UJRAHASZNOSITAS

o CE MEGFELELOSSEGI NYILATKOZAT

FONTOS: Ez a kezelési Utmutatd ismerteti a hegesztégép Uzembe helyezésének maodjat,
segit a hibafelismerésben, valamint bemutatja a mUkodését és karbantartasat. Olvassa
el gondosan az eldirasokat, hogy megértse a gép hasznalatat és ezaltal elkerllje a
hibakat az Uzemeltetés soran.

FIGYELEM!

Ennek a gépnek az Uzemeltetését és karbantartasat csak szakemberek végezhetik. A
kezelési utmutato elolvasasa elétt ne tegyen kisérletet a gép hasznalatara!
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1.BIZTONSAGI UTASITASOK

Koszonjuk,
csaladjabol
elvégzéséhez.

Z

.

hogy a CentroWeld hegesztégépek
vélasztott hegesztési feladatai

Hasznalat el6tt olvassa el és értse meg az
Osszes figyelmeztetést és utasitast.

Ez a kézikényv csak a hegesztégép
telepitésére, Uzemeltetésére és
karbantartasara alkalmazhaté.

Ebben a kézikényvben szerepld
informaciok elézetes értesités nélkal
véltozhatnak.

Kérjuk, adja at ezt a kézikonyvet vagy
annak masolatat  a hegesztégép
kezel6jének.

A szerelési, javitadsi és karbantartasi
személyzetnek is kovetnie kell ezt a
kézikényvet.

FIGYELMEZTETES Az &ramiités sérilést
vagy halalt is okozhat!

SOHA NE érintse meg a szabadon 4all6
4dramvezet6 alkatrészeket

A hegesztés tlizet vagy robbanast okozhat
A hegesztési froccsenések meggyujthatjak
a kézelben taldlhaté gydlékony anyagokat,
amelyet ezért 10 méteres tavolsagon kivil
kell tartani.

Tartsa tavol a froccsenéseket a nem
tlzallé ruhaktol vagy a testtél

A hegesztési por karos az egészségre

NE lélegezze be a hegesztési fustot
Tisztitsa meg az olajfoltot  a
munkadarabon

Hegesztéskor tartsa fenn a légkeringést
Flstelszivd eszkdz hasznalata ajanlott

Az iv kdrosithatja a szemet és a bért

Az er6s iv karosithatja a szemet

Kérjik, viselien  védéruhazatot és
védbszemiiveget hegesztés kdzben

A tilmelegedd munkadarabok
megégethetik a bért

NE érintse meg a tulmelegedd hegesztett
munkadarabot

HEGESZTES UTAN NE érintse meg a
tllmelegedé munkakabelt vagy az
elektrédafogot

Tilos ezt a hegesztégépet csévezeték-
felolvasztashoz hasznaini!

A forgé ventildtor sértilést okozhat

NE dugja be az ujjat vagy ne rakjon
kisebb targyakat a forgd ventilator
lapatjai k6zé

Kérjik, hegesztés koézben ne hagyja
szabadon a ventildtor nyilasat

¢ Az elektromagneses mezd veszélye
@ |. Aok a felhasznalok, akik pacemakerrel
3* rendelkeznek, hegesztés el6tt orvoshoz
kell fordulniuk

e Az elektroméagneses mezd egészségre
gyakorolt hatasat nem erdésitették meg
és nem azonositottdk, és a testre
gyakorolt negativ hatdsokat nem lehet
kizarni.

o A kovetkez6 modszerekkel csékkentheti
az elektromagneses mez6 emberi testre
gyakorolt karos hatasat:

1.Csatlakoztassa a hegesztékabelt és a
foldkabelt;

2.Ne vegye korll a test egészét vagy egy
részét kabellel;

3.Ne helyezze magat a hegesztett kabel és
a testkabel kozé. Ha a hegesztett kabel
balra van, a testkabelnek is balra kell
lennie.

4.A foldelési és hegesztési kabeleknek a
lehet6 legrovidebbnek kell lennitk;

5.Ne hegesszen az &ramforras kozelében

e A szem- és borsérulések megel6zése
érdekében  kérjik, tartsa be a
munkabiztonsag és a higiénia szabdlyait,
és viselje a szUikséges védofelszerelést!

o Az Uzemeltetési folyamatot a
munkavédelmi  mUvelet  vonatkozé
szabélyaival 6sszhangban kell elvégezni!

A hegesztégép helyes és biztonsagos hasznéalatahoz

kérjuk, vegye figyelembe a kovetkez6 elemeket

e Kérjik, mindig a hegesztégépen feltlintetett
specifikacios adattabla alapjan hasznalja az eszkozt

e Kerilje a tdlterhelést: A sulyos tudlterhelés
leégetheti a gépet, még akkor is, ha a gép nem ég
le, leroviditi a hegesztégép élettartamat.

e A csatlakozé és a hegesztégép kabele kozotti
kapcsolatnak szorosnak kell lennie. A hibas
csatlakoztatés tulmelegedést és tlizet okozhat.

e A tllzottan hosszi hosszabbité hasznalata a
kimeneti aram csokkenéséhez és az
energiaveszteség novekedéséhez vezet.

e A hegesztés soran a megfelel6 arnyékold
kivalasztasa sziikséges

A gépet por eltavolitaskor vagy nagy javitaskor ki

kell kapcsolni, ne érintse meg vagy karositsa a

bels6 vezetékeket vagy alkatrészeket.

e Hegesztéskor Ugyeljen a kabelcsatlakozasra, hogy
biztositsa megbizhat6 csatlakoztatasukat
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7 7 z Aramforras DP-350 | DP-500
2. ALTALANOS ISMERTETES Bemeneti teljesitmény Haromfazisi ACA00V
MUKODESI ALAPELV Tapegység  |Elektromos halozat 217kVA | »31kvA
3-400V/50Hz Generator >26kVA | >48kVA
Bemenetvédelem Biztositék 30A 50A
= ‘W""é"y“‘ii: HE inverter ’: ’ ! weeats ’: R (Elosztasi mez&) Megszakito 32A 63A
Bemeneti tapkabel 4mm2 | 6 mm2
Kébel Kimeneti kabel >50 mm2|>70 mm2
aramkor Foldelé kabel Egyenértéki vagy nagyobb,
ALKALMAZAS — — mint a kimeneti kabel
¢ Alkalmazhaté mindenféle fém, példaul alacsony HEGESZTOGEP TELEPITESE
széntartalmi acel, rozsdamentes, Alu, réz és Csatlakozdsi ~ és  Osszeszerelési  diagramok — mas
Otvozott acélok hegesztésére berendezésekkel:
¢ Alkalmazhaté sik hegesztéshez, fuggbleges
hegesztéshez, fej feletti hegesztéshez, vizszintes Heater -Sastegulaton
hegesztéshez és minden helyzetben alkalmazhaté. Triaed Gas pipe, ) Cyinder

e 0,8/1.0/1.2/1.6 tomor és portdltetd huzallal M
alkalmazhato.

JELLEMZOK

e A nagy sebességli ARM platformmal felszerelve
egyedulallé finom hulldmforma-vezérlési modszert
alkalmaz, kevés froccsenéssel esztétikus hegesztési
varrat készithet6.

e A szabadon éllithaté ivforma az "Arc Control" Grand
gombbal szabadon bedllithatja az iv induktivitasat Connection

e Az egyedi ivindité és visszaégetési technoldgia \
nagyban javitja az ivinditasi sikeraranyt, és kivalo

Wire feeder
Control panel

Welding torch

Work piece

6J - P \ Wire feeder "\ Earth clam cable
mindéségli gyors ponthegesztést ér el. connection —

¢ A maximalis huzal elStoldsi sebesség 28m/perc
lehet

¢ A digitalis vezérléhuzal adagolé rendszer preciz és
stabil adagolast biztosit.

¢ A beépitett szakért6i adatbazis, a szinergikus mod

megkonnyiti a hegesztést.

Digitalis kezel6panel, egyszer(i és intuitiv, képes

megjeleniteni az el6ére bedllitott aramot és

feszultséget, valamint a tényleges hegesztési

aramot és fesziltséget.

e A hibakéd  funkciéval  konnyl a  hiba
diagnosztizalasa.

3. TELEPITES

TELEPITES| KORNYEZET

4. VEZER KATRESZEK ES FUNKCIOK

¢ Beltérben kell elhelyezni kdzvetlen napfény és esé,
alacsony paratartalom, kevesebb por nélkil, a
kornyezé levegd hémérsékleti tartomanya -10 ° C
és P . .
. 40°C KSZ6LL. (1) Hegeszt6pisztoly csatlakozas ( Euro csatlakozd )

(1) Induktivitas-ellen&rzés

Ez a gomb vezérli az iv kimeneti jellemzdit. Az éramutatd
jarasaval megegyez6 iranyban forogva az iv puha, mélyebb
behatoldas és kevesebb froccsenés, de gyenge stabilitassal. Az
6ramutatd jarasaval ellentétes irdnyban forgatva az iv
keményebb, jobb stabilitdst, de a behatoldsi mélység
sekélyebbé valik, és a froccsenés novekszik. A beallitasi
tartomany "-5~+5", és a

az alapértelmezett pozicié 0.

(2) Kréterfeszultség/ivhegesztd dram

A MIG/MAG-ban ez a gomb szabalyozza a krater fesziltségét.
MMM-ban, ha nincs taviranyitd, ez a gomb vezérli az iv aram
erejét.

(3) Krateraram

A MIG/MAG-ban ez a gomb vezérli a kraterdramot.

Az MMA-ban ez a gomb vezérli a hegesztéaramot.

(4) Aram kijelz6 ( Amper )

Az el6re beallitott aram készenléti allapotban jelenik meg, és
atényleges dram a hegesztés soran jelenik meg.

(5) Feszultség kijelz6 ( Volt )

Az el6re beadllitott fesziltség készenléti allapotban jelenik
meg, és a tényleges feszlltség hegesztés kdzben jelenik meg.

¢ Atalaj d6lésszoge nem haladhatja meg a 10 fokot.

e Gy6z6djon meg rola, hogy legaldbb 20 cm szabad
hely legyen a hegesztégép el6tt és utan, hogy
biztositsa a megfeleld légaramlast.

e Nem szélvédett helyen hegesztés esetén
,hasznaljon szélpajzsot, ha szlikséges.

e Vizh(téses hegesztépisztoly hasznélata esetén
fagyalloval toltse meg a vizh(ité egységet

TELJESITMENYIGENY

¢ A hulldmformanak szabvanyos szinuszhulldamnak
kell lennie, amelynek effektiv értéke AC220 és
frekvenciaja 50/60Hz

¢ Haromfazisu feszultségtlirése<5%

e Bemeneti teljesitményigény a 2.2. tabldzatban
talalhato.
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(6) Eltils6 panel
(7) Manualis/Szinergikus Uzemi fesziltség és daram
Manudlis / Szinergikus funkcié
Manudlis és szinergikus maéd all rendelkezésre.

Ha az egyéni mddot valasztja, az aram és a fesziltség
egyedileg lesz bedllitva;

Szinergikus allapotban a fesziltségbedllitdas az
aktualis beéllitdshoz kapcsolddik. El6szor allitsa be a
feszlltséggombot
kézépre, majd dllitsa be az &ramgombot, és a
feszlltség automatikusan igazodik
aktualis beallitashoz. Ha valtoztatni kell a fesziltséget,
akkor ezt a kozépsé
pozicié el6tt és utan megteheti. Ekkor a feszlltség az
alapértelmezett érték alapjan névekszik vagy csékken.
(8) M(iveleti modszer kivalasztésa
2T és 4T Utem kapcsold

2T: A hegesztés elinditdséhoz nyomja le a
hegesztépisztoly kapcsolojat majd a hegesztés
ledllitdésdhoz oldja ki a gombot. Alkalmas rovid
hegesztéshez;

4T: Az iv elinditdsdhoz nyomja le a hegesztépisztoly
kapcsolojat, a kapcsolé elinditja a hegesztést. Amikor
Ujra megnyomja a gombot, automatikusan atkerdl a
kraterhegesztési funkcidba, és a hegesztés a kapcsold
kioldasakor ledll. Alkalmas hosszi ideig tartd
hegesztésre.
(9) Huzalatmérd kivalasztasa
(10) Hegesztési eljaras kivalasztasa - MIG MAG MMA
(11) Aramforras kimenete" +"
(12) 7 MAGos csatlakozo
(13) Aramforras kimenete " -"
(14) Tapellatas-bemenet
(15) 36 V-os adapter
(16) Légkapcsold
(17) Hitéventilator
(18) Tapkabel rogzité alapja
(19) Nagy kapcsolat

5. MMA CSATLAKOZTATASA ES MUKODESE

KIMENET! KABEL CSATLAKOZTATASA MMA MODBAN

Két csatlakozasi méd: pozitiv és negativ kapcsolat
(1) Pozitiv kapcsolat

4 —_— — P
4 3
4 h
Fi 3
P 3
4 3
4 % E  Farth
Electrode art
HO- ©® +©
hoder  { lo= S "R clamp
J /
Munkadarab a "+"ra, az elektrédatart6 a "-"-ra.

Gyakran savelektrodak hegesztésekor hasznaljak,
ezzel
a csatlakozassal magas a lerakodasi sebesség és sekély
a behatolas.
(2) Negativ kapcsolat

s

TUTTTTUT

Earth
Clamp

[ N Y

ectrode
e

/ J

Munkadarab a "-"-ra,az elektrédatarté a "+"-ra.
Bazikus elektrédakhoz hasznalt, ezzel a csatlakozassal
a hegesztési  behatolds mély.  Ezenkivul jo
ivstabilitdishoz vezet, ha ezt a negativ kapcsolatot
hasznélja béazikus elektrédak hegesztése esetén.

AZ MMA MUKODESE

(1) Bekapcsolas

(2) Valassza az " MMA lehet&séget az el6lapon.

(3) MMA hegesztés csak akkor lehetséges, ha az
aramforrds ~ kimenete a  hegesztéshez  van
csatlakoztatva kabel. A hegesztéaramot az ellilsé
hegeszt6aram gomb allitja be az dramforras paneljén,
az iver6t az elSlap iveré gombja allitja be.
(4)Hegesztéskor megfeleld védé pajzs, védékesztyl és
védd cipd viselete szikséges.

6. MIG/MAG CSATLAKOZTATASA ES UZEMELTETESE
A MIG/MAG CSATLAKOZTATASA

Csatlakozés a 2.3. képnek megfeleléen.
(1) Az dramforras és az aramellatas csatlakoztatasa

Gy6z6djon meg arrél, hogy a tapegység megfelel a
2.2. pontban valé kivanalomnak
(2) A hegesztépisztoly csatlakoztatasa

Csatlakoztassa az Euro csatlakozés hegesztépisztolyt
a huzaladagol6 eliilsé paneljének aljzatahoz.

(3) A munkadarab csatlakoztatasa

Csatlakoztassa a foldkabelt az el6lapon 1évé "-" -hez,
és gy6z6djon meg arrél, hogy megbizhaté kapcsolat
van a
foldkabel és a munkadarab kézott.

(4) Gaz nyomas csokkent6 és gazpalack csatlakoztatasa

Szerelje fel a gazreduktort a gazpalackra, és huzza
meg a légszivargas elkerllése érdekében;

Helyezze be a gaz reduktor f(it6 két tlis csatlakozojat
az aramforras hatsé paneljének flitéaljzataba.;

Csatlakoztassa a Palack toml6jét a gaz
nyomascsokkenté kimeneti és kapcsolja rd a
tomlébilinccsel;

Rogzitse a palackot a gép palacktarté polcara egy
lanccal, vagy helyezze a palackot a kijeldlt helyre és
rogzitse elddlés ellen ;

MAG Uzemmédban hasznaljon olyan kevert gazt,
amely megfelel a MAG hegesztési kdvetelményeknek.
Az egyenetlen keveredés elkeriilése érdekében
megfelelé nyomas csékkentét kell hasznalni.

ELOKESZITES A MIG/MAG ELOTT

Biztonsagi figyelmeztetés

Hegesztékeszty(it és biztonsagi cip6t kell viselni, hogy
megvédije a felhasznal6 bérét és testrészeit.

Fényvédd szlirét kell haszndlni a kezel§ szemének
védelmére, a sz(ir6 hasznélatanak elvét

az alabbi 5.2-1. dbra mutatja.

Hegesztési Kevesebb , Tobb mint
aram mint 100A 100A-300A 300A

Fényallésag No.09 No.10 No.l1No.12 No.13 No.14
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(2) Poreltavolité berendezést kell felszerelni, amivel
megakadalyozhat6 a karos fust belélegzése
Kapcsoldlizemeltetés és gdzaram szabélyozésa
Bekapcsolas:

Valassza kia " " MIG/MAG;

Valassza ki a megfelel6 huzal atmérét és a véddgazt az
aramforras vezérlé elblapjan.

Nyissa ki ~a  gazpalackot, allitsa be a
gazdramlassebességét a kivantra (9 hegesztési
példatébla  a referencia), majd nyomja meg a
"gazellenérzést" gombjat, hogy ellenérizze a
gazellatast.

(3) Nyomja meg a hegesztési gombot és allitsa le a
gazellendrzést

(4) A huzal beéllitasa

pressurized handle

e Valassza ki a megfelel6 huzalatmérét a hegesztési
folyamatnak megfelelen. Ezutdn gy6z6djén meg
arrdl, hogy a huzaldtméré megfelel a gorgé, a spirél
és az daramatado specifikaciéjanak;

e Mozgassa a huzal tekercsét, és helyezze
vizszintesen;

e Toltse be a hegeszt§ huzalt a huzal el6told
tengelyére, majd a huzalt vezesse a huzalel6told
felé a spiralon keresztul a gorgdk kozé.

e Huzza vissza a huzaltekercset.

¢ Huzza felfelé a tilnyomasos fogantyut

¢ Emelje fel a huzaltartét

e Helyezze be a  huzalt a spirdlba, az
adagolohengeren keresztll, és igazitsa a huzalt az
adagolé nyilasdhoz, majda spiral csticsahoz

o Allitsa be a megfelel6 nyoméerét Ggy , hogy
megfelelijen, a hegesztéhuzal adagolasanak
megfelel6 legyen, és ne legyen «cslszas a
huzaladagol6 gorgén, lasd az 5.2-2. dbra

pressure
Wire dia Recommended pressure
12 45
1.0 3~4
08 2~3

M A huzaltekercs tengelye csillapitasi
mechanizmussal van felszerelve, a csavart a tengely
kozepén talalhatod
(2) a tengelyfedél mozgatasakor, ha az ellenallas tul
nagy, kérjuk, allitsa be a csillapitécsavart —az
dramutat6d jarasaval ellentétes iranyban, és az
6ramutaté jarasaval megegyezd iranyban, ha tdl
kicsi.
(3) Kézi huzaladagolas

Nyomja meg a gombot, allitsa be az aktualis
beallitbgombot a sebesség beallitdsahoz, engedije el a
gombot, amikor a 15-
20 mm-es hegesztéhuzal a hegeszt6pisztoly hegyén;
(4) Vigyazat! Kézi huzaladagolaskor kérjik, ne érintse
meg az dramatadot.

7. KARBANTARTAS

KARBANTARTAS

HIBAELHARITAS

A gép teljesitményének teljes kor(i kihasznalasa és a

biztonsagos napi miikédés biztositasa érdekében a napi
karbantartas nagyon fontos.
A napi karbantartas soran a kovetkezd részek
ellendrzése szlikséges annak érdekében, hogy

figyelemmel kisérjiik a hegeszt6pisztoly és a
huzaladagol6 kiilénboz6 részeinek kopasat,

vizkémentesitését, cseréjét szlikség szerint kell

elvégezni. Annak érdekében, hogy fenntartsa az eredeti
gép teljesitményét az alkatrészek kicserélésénél, igyeljen
arra, hogy hegesztégépunk eredeti alkatrészeit
hasznalja. Vigyazat, ha nincs kilénleges szlkség, a gépet
karbantartas el6tt aramtalanitani kell.
Afenti szabalyoka be nem tartasa a személyes
biztonsaggal kapcsolatos sulyos balesetekhez vezethet,
mint példaul a dramtés, égés, stb.

(1) Aramforras

Cikk Karbantartasi projekt Jegyzet
* agomb ésa gombok
o mUkodésének
Vezérlépult P
ellenérzése
* akijelzé
Haa
ventilator
* ellendrizze a nem
ventilatort, hogy jol mukodik,
Hutéventilator mukodik-e, vagy hall- vagy
e barmilyen barmilyen
rendellenes zajt zaj,

ellendrizze a
gép belsejét

Aramforras

ha barmilyen
rendellenes rezgés és
zUmmogés hallhato,
amikor be van
kapcsolva

ha barmilyen szaga
van, amikor be van
kapcsolva.

ha elszinezédés tlnik
fel a megjelenésen

Egyéb elemek

ha a lég vezeték
sérult, vagy
barmilyen lazasag
van a csatlakozdsok
ha a haz és mas
rogzitéelemek
meglazulnak.




(2) A hegesztépisztoly
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(3) Huzaladagolé

ik Karbantartasi Jegyzet Alkatrész Karbantartasi projekt Jegyzet
projekt neve
« Agaztereld Nyomasl E\Ienoy\;ze ) hogy a' \nst’ab\! ) huzgl
-2 fogantyd nyomasjelzé vonal folé betaplalashoz és
szilardan N i - . . -
R . A fizikai behatasok van-e allitva a instabil ivhez
rogzitett, és - .
hogy az okozhatjak hegesztéhuzal vezet.
g A hegesztépisztoly atmeérsjének
. elllsé rész L . . -
Gaz- nem kiégése okozhatja. (A megfeleléen. (Kulonos
tereld 16 hatékony médszer a figyelem: szigoruan tilos a
deformalod Ll Ae A4 .
ot frocskolés gatlo szer ©1,2 mm alatti
. Vannak-e hasznalata) hegesztéhuzal sérilése)
froccsenés-
ek. A SUS csé e Ellendrizze, hogy a Tavolitsa el a
SUS fuavokanal és a vagoépor
. Ardgzités o huzalgdago\o kgrgk hullasie.kot,
szilard-e A hegesztdpisztoly oldalan felhalmozédik- | ellendrizze az okot
i . Végei menetének karosodasa e a vagopor és a és szlintesse meg.
Aram- Karosodtak- okozza hulladék. A diszlokacio
atado &, kilyukadt instabil iv vagy torott iv « Ellenérizze, hogy a vagoépor és v
v’agy okozhatja SUS csé  interfész instabilitast okoz.
elzarodott kozeppontja' és 'a
huzaladagolé kerék
horonyjanak
e ellendrizze a kézéppontja
spiral * Kikell cserélni, ha helytelen-e.
részének kevesebb 6 mm-nél, (Szemrevételezéses
atmérojét ha az L rész mérete ellenérzés)
o-ting FL:I| kicﬁi, aziv 1l
\ instabil lesz (a bélés b
ner cseréjekor, jobb, ha ol
sl az L rész mérete
valamivel hosszabb, Gorgd < A hegesztshuzal o A
mint a megadott) atmérsje hegesztéhuzal
¢ haahuzal P .
Stméré nem ) o6sszhangban van-e a vagoporanak
megfelels a ¢ Hanem .egyen%(,‘az i huzaladagolé  kerék keletkezését, a
S irgl ivinstabil, c”ser.eljle ki névleges atméréjével. huzaladagolé
spiral a megfelelé spiralra * Ellendrizze, hogy a jeelnglle]
atmérének . . e
huzaladagolé kerék elzarédasat és
. horonyja el van-e aziv
s részleges . RSP
Spiral L . dugulva. instabilitasat
tores és * Okozhatja a rossz okozza
oy rosss .
nyulas r\uzalgd?golast e’s. * Harendellenes
W}stab{l ivet, cserélje Pressurized roller jelenség lép
ki a spirlalt fel, kérjuk,
¢ elzarédas ST
. cserélje ki egy
¢ Okozhatja a rossz Roller djra.
huzal adagolas és
instabil iv, tisztitsa
meg vagy cserélje ki Tulnyomas Ellenérizze a forgas Rossz
. . a spiralt. 0s gorgéd zajtalansagat, a huzaladagolashoz
. h°Z§U9?r|t’ hegesztéhuzal préselési vezet, ami viszont
h?tf’ CSO’ * Afroccsenés oka felilet kopasat és az aziv
karosod?s?, Cserélje ki a spiralt, érintkezd fellet instabilitdsahoz
. a_Z O-gydru ha hé zsugorithatd szlkuletét. vezet
viselése cs6 sérult. Cserélje
@ ki az O-gydrt
Javitokerék Ellendrizze, hogy a Ez rossz
Jjavitokerék rosszul huzaladagolashoz
Ne hasznaljon Hegesztési hibdk mUkodik-e, amelyet az vezet, ami viszont
mas gyartoktol (froccsenés stb.) olaj az olajpor, a | azivinstabilla
vasarolt eléfordulhatnak selyemmaradvanyok stb. | valasat okozza.
alkatrészeket arossz gazvedelem felhalmozédasa okoz.
lyukak miatt,
Diffazor betdmésére a hegesztdpisztoly
vagy megégése, stb, kérjuk
alkatrészek kezelje helyesen.
szereléséhez
Osszeszerelés-
ére
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Hely

Karbantartasi pontok

Megjegyzések

Kimeneti

Kopas és a

Napi

(2) A hegeszt6 dramforras és kérnyezetének felljitdsa
Osszpontositson a szag, az elszinezédés, a hé jeleinek
ellenérzésére és arra, hogy a belsé csatlakozasok
szorosak-e, és Osszpontositson a napi karbantartas

kabel kabelszigetelés karbantartas
karosodasa. Altalanos és
Kopas és meglazulas egyszer(

a Alapos és
kabelcsatlakozoknal aproélékos
(kdbelek hegesztése rendszeres

a tdpcsatlakozoknal karbantartas
és az alapanyag-
csatlakozasoknal).

Bemeneti
kabel

Ellenérizze, hogy az
elosztédoboz
bemeneti és
kimeneti
berendezéseinek
bemeneti és
kimeneti
érintkezéinek
csatlakozasai
szorosak-e.
Megbizhaté-e a
biztonsagi
berendezés
kabelcsatlakozasa.

A hegesztési
tapegység bemeneti
érintkezéinek kabelei
szorosan
csatlakoztatva
vannak-e.

A bemeneti kabel
szigetelése kopott
vagy sérllt-e, és a
vezetékrész kilatszik-
e a huzalozasi
folyamat soran.

Foldelt
vezeték

Ellenérizze, hogy a
hegeszté aramforras
foldeld vezetéke le
van-e valasztva, és
hogy a csatlakozas
szoros-e.

A nemesfém foldeld
huzal le van-e
valasztva, és hogy a
csatlakozas szoros-e.

A szivargasi
balesetek
megelézése és
a biztonsag
biztositasa
érdekében
ugyeljen arra,
hogy napi
ellenérzéseket
végezzen

RENDSZERES ELLENORZES ES KARBANTARTAS

Annak érdekében, hogy fenntartsuk a gép
teljesitményét és sok éven at hasznaljuk, nem elég a
napi karbantartasra tdmaszkodni.

A rendszeres karbantartas a hegesztési tapegység
alapos és részletes karbantartasara utal, beleértve a
hegesztési tapegység karbantartasat és tisztitasat.
Normal kérilmények kozott fél éven belul nagy
mennyiségli froccsend részecske és olajpor
halmozddik fel. Ha a gyari kdrnyezet nem megfeleld,
tobb froccsenés és por lesz a tapegység belsejében. A
legjobb, ha hdromhavonta ellen&rzést végez.

A kovetkez6 karbantartasi elemek elvégzését
javasoljuk ugyfeleink igényeiknek megfelel6en:

(1) Poreltavolitas a hegeszté &ramforras belsejében
Tavolitsa el a hegeszt6é aramforras két oldalsé lemezét
és felsd fedelét, és fujja el az dramforrasban
felhalmozoédott fém port és port sritett levegével,
amely eltdvolitja a nedvességet.

befejezetlen részeinek ellenérzésére.

(3) Kabel

A kimeneti kébel, a bemeneti kabel és a foldel6
vezeték karbantartdsat a napi karbantartasi tartalom
alapjan alaposan és részletesen kell elvégezni.

HIBAELHARITAS

Megsérult a
vezérkdpanel
Megsérult kijelzé

Hiba Lehetséges okai Hibaelharitasi
modszer
—
Nincs * Nincsaram a ¢ Ellenérizze az
tapellatas- vezérlédobozhoz aramkor megfelel
jelzé o Sérult a hatsé panel bizt| érintkezését
amikor be -i kapcsoléja ¢ Alégkapcsold
an kapcsolval e Sérilt a cseréje
teljesitménytranszform | o Cserélje ki a
ator transzformatort,

ellendrizze a
vezérlépanelt
Cserélje kia
vezérlépanelt
Cserélje ki a

A hegesztési
teljesitményszabalyozé
tabla sérult

kijelzét
A * Az automatikus * Alégkapcsolo
levegékapcsol légkapcsolo cseréje
O meghibasodik s Cserélje kiaz IGBT
bekapcsolask | ¢ Séralt az IGBT modul modult és
or azonnal * Megsérllt az ellenérizze az
kikapcsol egyeniranyité hid egyeniranyito

diodat és
vezérlépanelt
Azegyeniranyi-té
hid cseréje

Cserélje kia
hegesztési
teljesitményszabaly)|
0z6 tablat

Légkapcsolo

Hosszu tavd tulterhelési

e Hasznalata

kopott

automatikus mvelet hegeszté
tapellatas * Alégkapcsolo sérult aramforras
kikapcsol terhelési
hegesztéskor sebességének
megfeleléen
* Alégkapcsolo
cseréje
|A hegesztési |+ A huzalel6told e Cseréljekia
aram nem vezérl6kabelének vagy a| huzalel6told
allithato be vezérlé meghibasodasa vezérlékabelét vag
o Avezérlépanel elromlott a vezérlot
o Az aktualis érzékeld e Cseréljekia
meghibasodott vezérlépanelt
e Aktudlis érzékeld
cseréje
Instabil ivés e Hibas hegesztési * Hegesztési
nagy specifikacid specifikacié helyes
[froccsenés e Az dramatado sulyosan beallitasaspecifikac

i6 helyes beallitasa
Az dramatado
cseréje

Gaz-reduktor
nem

Sérult a CO2-szabalyozd
Sérult a fdtdberendezés

s A CO2-szabalyozd
cseréje

szabalyoz kabele vagy rovidzarlat |« Cserélje kia
Nem ¢ Sérilta fltéberendezés flitékabelt

imelegszik fel biztositéka e Cseréljekia
a fit6 ber. biztositékot
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BEAZONOSITHATO HIBAK

a heges:

nincs

ztSpisztoly toly
kapcsoldjat,
huzaladagold ¢« A
[nem mukodik, és

kapcsoldja:
elromlott

e Javitsa meg

huzalel6told) huzalelétolo

vezérl6kabele

terhelés] séralt

nélkuli feszultség ¢« A
sérdlt

vezérl6kabelét
Cserélje ki

vezérlépanel vezérlépanelt

Nyomja meg  és]+ Elégtelen * Ellendrizze a
tartsa lenyomva a3 gérgényomas az henger nyomasat|
hegesztépisztolyt, a adagoléban e Cserélie ki a
huzaladagolas e Megsérilt al gazszabalyozot
normalis, de a gazdt}  gazszabalyozd e Cserélie ki 4
el van zarva « A vezérlépanel vezérlépanelt
séralt e Cserélie ki a
+ A magnesszelep] ~Magnesszelepet
séralt * Csere vag;
o Idegen targy a tisztitas
* hegesztdpisztoly
o és magnes-
szelep kozotti
keresztezédés-
ben
lAmikor megnyomjaf * A hegesztépisz-j ¢ Cserélje ki E

hegesztépisztolyt

El

ALTALANOS HEGESZTESI HIBAK

NEmM

Hibak

Elemzés és hibaelharitas

Porézussag

A huzal és a munkadarab
felesleges olajjal,
rozsdaval és vizzel
rendelkezik

Gyenge Szén-dioxid-
veédelem. (alacsony
aramlasi sebesség,
elégtelen szilicium és
mangantartalom a
hegesztéhuzalban,
tisztatalan gaz, fuvoka
eltomédés,  légszivargas
és nagy szel)

Repedés

A huzal és a munkadarab
felesleges olajjal,
rozsdaval és vizzel
rendelkezik

Az aram és a feszlltség
nem medgfeleld
6sszehangolasa

Tul mély behatolas, tul sok
szén a hegesztévarratban
A tobbsoros hegesztés
elsé hegesztévarrata tul
kicsi, a hegesztesw sorrend
nem megfelelé és tul sok
viz a gazban.

Vagas alatt

Tual roévid ivhossz és tdl
gyors menetsebesség
Nem megfelelé
hegesztdpisztoly
hegesztéskor, tul kicsi
aram és a vagat tal mély.

Salak
elzarodas

Az elllsé hegesztés salak
eltavolitasa nem
medgfeleld.

Tal nagy bezarodas a kis
aramu lassu hegesztésnél,
a hegeszté ingasa tul
nagy.

Nagy
fréccsenés

A hegesztéaram és a
feszlltség nem
megfeleléen
dsszehangolt.

A huzal és a munkadarab
rossz tisztitasa

Az aramatadé  nyilasa
nem megfeleld, és a huzal
tul hossza.

Nem
megfelel
behatolds

A hegesztési aram tul
Kicsi, a huzal tul hosszu, a
vagat nem megfelels, a
szog tul kicsi és a rés tul
kicsi.

Szam Hiba Ok Hibaelharitas
EO5 Bemeneti Tul magas a bemeneti Mérjebea
tllfeszUlt-ség feszlltseg feszlltséget és
allitsa be
EO6 Bemeneti Tul alacsony a bemeneti Meérje be
alulfeszult- feszUiltség feszultseget és
ség allitsa b
El5 A rendszer- 1A hegesztépisztoly be T.ellendrizze a
indita: van kapcsolva mielétt hegeﬂto iszto
rendel\enes aram ala kerdl i/ kapcsolot
2Nincs terhelés nélkuli cseréliekia
Ultsé vezérldy ane\t
3Aktualis kimenet .
vezettal b\at
E17 Kimeneti Ttdldram Tjavitsuk meg
tdlaram 2hibas dramérzékeld a kimeneti
3hibas jelz6kabel abelt
4.hibas vezériépanel 2 Jawtsa meg
armaerzekelot
3.cseréliekia
Jelzékabelt
4.cseréliekia
vezérlépanelt
E19 Tulmelege- 1belsd tulmelegedés 1.ellenérizze a
déselleni (az el6irt munkaciklus ventilatort, és
védelem letti hasznalat, az elsé varjameg az
ésahatso aramforras
aszellézonyilasok lehtilését
elzarodit: i 2ellendrizze a
2hémeérsékletszabalyzo homersekletsz
hibasodasa
3.jelzévezeték ka pcsolatat
meghibasodasa 3cseréliekia
4.aVvezérldpanel Jelzévezeteket
meghibasodasa 4.cseréliekia
vezérlépanelt
E40 A kijelzépa» 1. Akézlemény T.ellenérizze a
neln aham laza vagy torott kf)z\eme’nyt
\ehet fogad lja 2vezérlétabla
ajeleta meghibasodasa Z(SereUe kia
vezérlépanelr 3 dlsplay board hiba vezerlopa nelt
aél 3cseréliekia
kijelzé
vaddiszné
E4 A a kapcsolati kabelek 1.ellenérizze a
vezériépanel Iazakvagy sérlitek ka lati
nem lehet 2vezerlotab\a leket
fogadjaa meghibasodasa 2cseréliekia
eleta 3a kijelz6tal bla vezerlc panelt
ijelzérél meghibadsodasa 3cseréliekia
kijelzot
— Nincs Nincs adat Nincs adat
specifikacio
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MIG-350HP MIG-500HP | TIPUSU FENEKHEGESZTEST
Elsirt bemeneti 3~AC 400V 3~AC 400V Do Hgtz_a‘ &fﬁ% A:‘TSU Fosz 595239 PR
feszlitseg vas | més @ %g e/ | sebessg
tag- @ \Y perc)
ElGirt bemeneti T4KVA 24KVA )
lkapacitas
[Terhelés nélkali 75V 78V 08 0809 0 60~7 616, 50~60 (perc)
feszUltség 9] 5
Kimeneti aram 40~350A 40~500A
beallitési tartomanya 10 0809 o 758 7
I 80 T T 50~60
Kimeneti feszliltség 12~40V 12~50V
bedllitasi tartomanya
EIoit terheles T00% T00% L 0 8o | ™B | %0 1015
idStartam (10 perces 350A 500A
ciklus)
Hasznalt 08~12 1.0~16
huzalatmérd 6 0809 0 95~10 1819 45~50 1015
5
[Aramforras méretek | 750*365*595mm 750"365"595mm
|(hosszxhuzatxheight)
Scily ZKG Z8KG 20 1012 005 'Hgoﬂ 19;19, 4550 1015
‘édelmi szint IP21S IP21S
23 1012 05410 1201 1952 45~50 1015
[Szigetelési osztaly H H 0 0
32 1012 10412 1401 2021 45~50 1015
50
45 1012 1015 1401 223 40~50 =)
50
60 2 12415 1701 242 40~50 1520
85 6
90 2 12~15 320~ 32~34 40~50 1520
340

A

P

-
a

Aﬂg)ii

ey
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LAPOS SZOGU FEJ T-ALAKU HEGESZTES

SZOGCSUKLO (VEKONY LEMEZ)

Tabla- ) Heg | Heo | Caz
vas. Huzald Hegesz- esztési esz- aram-
tagsé tméré téaram fesz- tési las
929 @) @ itség | sebes- (%
(mm) .
\4 &9 perc)
02 8282 60~70 1e~17 1015
12 08'O>9 80~90 18~19 10 10~15
6 T 90~100 1920 1015
12 0809 8090 18~19
6 0809 90~100 1920 © 105
90~100
6 0809 1920 10 105
23 0809 100~130 2002 10 105
23 1012 120~150 223 10 10~15
32 1012 150~180 2324 10~15 10~15
45 12 200~250 2528 10~15 10~15

Kop- Huzal Ara Fesz- Sebes- Gaz-
ott at- m- alt- ség aram-
dar- méré erés- ség (cm/ las
ab (@) ség v) perc) (")
vas- (A) perc)
tag-
sag
(mm)
10 0.8,0.9 70~8 17~18 50~60 10~15
[o]
12 09,10 85~9 18~19 50~60 10~15
(0]
1.6 1.012 100~1 18~19, 50~60 10~15
10 5
20 1012 N5~ 19.5~2 50~60 10~15
25 [¢]
23 1.012 130~ 19.5~2 50~60 10~15
40 1
32 1.0,1.2 150~1 21~22 45~50 15~20
70
4.5 1012 180~ 23~2 40~45 15~20
200 4
6 12 230~ 25~27 40~45 15~20
260
89 1216 270~ 29~35 40~45 20~25
380
12 126 300~ 32~35 35~40 20~25
380
LAPOS FILEHEGESZTESI OLCSUKLO (VEKONY LEMEZ)
Tabla He9 | peg | caz
Heg- esz- .
vas- Huzal . . esz- aram-
. B eszté tési P .
tag- atmer ) tési las
sag 6(®) aram fesz- sebes ()
(mm) (@ ultség -ség perc)
V)
1.6 0.8,09 65~75 16~17 10 10~15
23 08,09 80(;10 19~20 10 10~15
130~15
32 1.0,1.2 0 20~22 10~15 10~15
4.5 1012 WSOONWB 21~23 10~15 10~15

11. HULLADEK ES UJRAHASZNOSITAS

A készuléket csomagolasban szallitjuk annak
érdekében, hogy megakadalyozzuk a szallitas

soran torténd karosodast. A csomagoldanyag
Ujrahasznosithatd. A készulék és tartozékai kilonféle
anyagokbol készllnek mint pl. fém és mianyag.

A hibas alkatrészeket kulonleges hulladékként kell
artalmatlanitani. ~ Kérje  keresked6je vagy a
helyikézmivek tanacsat.

Az elektromos kéziszerszamokat, a tartozékokat és

a csomagoldanyagokat kérnyezetbarat modon kell
Ujrahasznositani.

Csak EU orszagokban:

Ne dobja ki az elektromos szerszdamokat a
haztartasi hulladékba!

Az Eurdpai Parlament és a Tanacs 2012/19/

EU az elektromos és elektronikus

berendezések hulladékairél sz6l6

iranyelvével 6sszhangban, a nemzeti jogba

torténd atlltetést kovetve, a szerszamokat

kulon kell 6sszegydijteni és Ujrahasznositani.
Valtozas jogat fenntartjuk.

12. CE MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Mint a termék felel6s gyartéja kijelentjik, hogy a
hivatkozassal a jelenleg hatalyos tdérvényekre,
szabdlyokra és el6irdsokra a termékkel és annak
hasznalataval kapcsolatos érvényben 1évé
jogszabalyokat meg kell ismerni, figyelembe kell venni
és be kell tartani.

Gyartd kijelenti, hogy a fent meghatarozott termék
megfelel az 6sszes fenti megadott szabalynak és
megfelel az Eurdpai Parlament és a Tanacs
2014/35/EU, 2014/30/EU, 2006/42/EU, 2011/65/EU
iranyelvei altal meghatarozott kovetelményeknek.

IMPORTOR ES SZERViZ CiM:
Centrotool Kft.

. 1102 Budapest, Halom u. 1.
@ (+36) 1/262 - 4408

. centrotool@centrotool.hu
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