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FONTOS: Ez a kezelési Utmutatd ismerteti a hegesztégép Uzembe helyezésének maodjat,
segit a hibafelismerésben, valamint bemutatja a mUkodését és karbantartasat. Olvassa
el gondosan az eldirasokat, hogy megértse a gép hasznalatat és ezaltal elkerllje a
hibakat az Uzemeltetés soran.

FIGYELEM!

Ennek a gépnek az Uzemeltetését és karbantartasat csak szakemberek végezhetik. A
kezelési utmutato elolvasasa elétt ne tegyen kisérletet a gép hasznalatara!
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1.BIZTONSAGI UTASITASOK

Koszonjuk,
csaladjabol
elvégzéséhez.

Z

.

hogy a CentroWeld hegesztégépek
vélasztott hegesztési feladatai

Hasznalat el6tt olvassa el és értse meg az
Osszes figyelmeztetést és utasitast.

Ez a kézikényv csak a hegesztégép
telepitésére, Uzemeltetésére és
karbantartasara alkalmazhaté.

Ebben a kézikényvben szerepld
informaciok elézetes értesités nélkal
véltozhatnak.

Kérjuk, adja at ezt a kézikonyvet vagy
annak masolatat  a hegesztégép
kezel6jének.

A szerelési, javitadsi és karbantartasi
személyzetnek is kovetnie kell ezt a
kézikényvet.

FIGYELMEZTETES Az &ramiités sérilést
vagy halalt is okozhat!

SOHA NE érintse meg a szabadon 4all6
4dramvezet6 alkatrészeket

A hegesztés tlizet vagy robbanast okozhat
A hegesztési froccsenések meggyujthatjak
a kézelben taldlhaté gydlékony anyagokat,
amelyet ezért 10 méteres tavolsagon kivil
kell tartani.

Tartsa tavol a froccsenéseket a nem
tlzallé ruhaktol vagy a testtél

A hegesztési por karos az egészségre

NE lélegezze be a hegesztési fustot
Tisztitsa meg az olajfoltot  a
munkadarabon

Hegesztéskor tartsa fenn a légkeringést
Flstelszivd eszkdz hasznalata ajanlott

Az iv kdrosithatja a szemet és a bért

Az er6s iv karosithatja a szemet

Kérjik, viselien  védéruhazatot és
védbszemiiveget hegesztés kdzben

A tilmelegedd munkadarabok
megégethetik a bért

NE érintse meg a tulmelegedd hegesztett
munkadarabot

HEGESZTES UTAN NE érintse meg a
tllmelegedé munkakabelt vagy az
elektrédafogot

Tilos ezt a hegesztégépet csévezeték-
felolvasztashoz hasznaini!

A forgé ventildtor sértilést okozhat

NE dugja be az ujjat vagy ne rakjon
kisebb targyakat a forgd ventilator
lapatjai k6zé

Kérjik, hegesztés koézben ne hagyja
szabadon a ventildtor nyilasat

¢ Az elektromagneses mezd veszélye
@ |. Aok a felhasznalok, akik pacemakerrel
3* rendelkeznek, hegesztés el6tt orvoshoz
kell fordulniuk

e Az elektroméagneses mezd egészségre
gyakorolt hatasat nem erdésitették meg
és nem azonositottdk, és a testre
gyakorolt negativ hatdsokat nem lehet
kizarni.

o A kovetkez6 modszerekkel csékkentheti
az elektromagneses mez6 emberi testre
gyakorolt karos hatasat:

1.Csatlakoztassa a hegesztékabelt és a
foldkabelt;

2.Ne vegye korll a test egészét vagy egy
részét kabellel;

3.Ne helyezze magat a hegesztett kabel és
a testkabel kozé. Ha a hegesztett kabel
balra van, a testkabelnek is balra kell
lennie.

4.A foldelési és hegesztési kabeleknek a
lehet6 legrovidebbnek kell lennitk;

5.Ne hegesszen az &ramforras kozelében

e A szem- és borsérulések megel6zése
érdekében  kérjik, tartsa be a
munkabiztonsag és a higiénia szabdlyait,
és viselje a szUikséges védofelszerelést!

o Az Uzemeltetési folyamatot a
munkavédelmi  mUvelet  vonatkozé
szabélyaival 6sszhangban kell elvégezni!

A hegesztégép helyes és biztonsagos hasznéalatahoz

kérjuk, vegye figyelembe a kovetkez6 elemeket

e Kérjik, mindig a hegesztégépen feltlintetett
specifikacios adattabla alapjan hasznalja az eszkozt

e Kerilje a tdlterhelést: A sulyos tudlterhelés
leégetheti a gépet, még akkor is, ha a gép nem ég
le, leroviditi a hegesztégép élettartamat.

e A csatlakozé és a hegesztégép kabele kozotti
kapcsolatnak szorosnak kell lennie. A hibas
csatlakoztatés tulmelegedést és tlizet okozhat.

e A tllzottan hosszi hosszabbité hasznalata a
kimeneti aram csokkenéséhez és az
energiaveszteség novekedéséhez vezet.

e A hegesztés soran a megfelel6 arnyékold
kivalasztasa sziikséges

A gépet por eltavolitaskor vagy nagy javitaskor ki

kell kapcsolni, ne érintse meg vagy karositsa a

bels6 vezetékeket vagy alkatrészeket.

e Hegesztéskor Ugyeljen a kabelcsatlakozasra, hogy
biztositsa megbizhat6 csatlakoztatasukat
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2. ALTALANOS ISMERTETES
MUKODESI ALAPELV

3-380V/50Hz

Egyenirzfnymi': HF inverter ’: ’ | HF trafs ’:
\ Vezérls
aramkor
ALKALMAZAS

¢ Alkalmazhaté mindenféle fém, példaul alacsony
széntartalmd acél, rozsdamentes, Alu, réz és
Otvozott acélok hegesztésére

¢ Alkalmazhaté sik hegesztéshez, fuggbleges
hegesztéshez, felsé hegesztéshez, vizszintes
hegesztéshez és minden helyzetben alkalmazhaté.

e 0,8/1.0/1.2/1.6 tomor és portdltetd huzallal
alkalmazhaté.

JELLEMZOK

e Egyeniranyits
- s2ré |

e 100%-os digitalis vezérlés, nagy pontossdg és
stabilabb teljesitmény.

e Teljes digitalis vezérl6huzal adagolé rendszer,
preciz és stabil.

e Beépitett programok  kulonb6z8  hegesztési
tipusokhoz

e Szinergikus rendszer, konnyen kezelhetd

e Kevés frocskolés, magas termelékenység.

¢ Konnyen elérhet6é 100 programhely

e Analég és digitdlis csatlakozasi lehetéség a
FANUC/ABB/KUKA/YASKAWA robotokhoz

e Soft  switch inverter  technoldgia, nagy
megbizhat6sag és energiatakarékos.

e A Dual Impulzus funkci¢ altal kifogastalan varrat
készithetd

e Hasznélhaté digitdlis pisztollyal, gyorsabb és
kényelmesebb beallitas.

3. TELEPITES

TELEPITES| KORNYEZET

¢ Beltérben kell elhelyezni kdzvetlen napfény és esé,
alacsony paratartalom, kevesebb por nélkil, a
kornyezé levegd hémérsékleti tartomanya -10 ° C
és

e 40 ° Ckozott.

¢ Atalaj d6lésszoge nem haladhatja meg a 10 fokot.

e Gy6z6djon meg rola, hogy legaldbb 20 cm szabad
hely legyen a hegesztégép el6tt és utan, hogy
biztositsa a megfeleld légaramlast.

e Nem szélvédett helyen hegesztés esetén
,hasznaljon szélpajzsot, ha szlikséges.

e Vizh(téses hegesztépisztoly hasznélata esetén
fagyalloval toltse meg a vizh(ité egységet

TELJESITMENYIGENY

¢ A hulldmformanak szabvanyos szinuszhulldamnak
kell lennie, amelynek effektiv értéke 400V+10% és
frekvenciaja 50Hz .+

e Haromfazisi feszlltségtlirése <5%.

e Bemeneti teljesitményigény a 2.1. tabldzatban
talalhaté

Aramforras DP-350 | DP-500
Bemeneti teljesitmény Haromfazisu AC400V
Tapegység Elektromos halézat >17kVA | >31kvA
Generator >26kVA | >48kVA
Bemenetvédelem Biztositék 30A 50A
(Elosztasi mezd) Megszakitd 32A 63A
Bemeneti tapkabel 4mm2 | 6 mm2
Kabel Kimeneti kabel >50 mm2|>70 mm2
Foldeld kabel Egyenértékii vagy nagyobb,
mint a kimeneti kabel

Figyelmeztetések
A biztositék és a megszakit6 kapacitasa csak referencia.

HEGESZTOGEP TELEPITESE

Csatlakozasi és Osszeszerelési
berendezésekkel:

diagramok mas

| 1

4%
@ &,

A BERENDEZES CSATLAKOZTATASI UTMUTATOJA

Mame B
]
3

1.Az dramforras hatsé paneljén a kapcsolégombot tegye a
ON

2.(BE) pozicidba.

3.Csatlakoztassa a testkabelt a negativ csatlakozéba és a
munkadarabot kapcsolja 6ssze a foldel6 kabellel.

4.Csatlakoztassa a huzalel6tolét az aramforrashoz a
vezérlékabellel.

5.Csatlakoztassa a huzalel6tolot és a nyomascsokkent6t a
témlbvel.

6.Csatlakoztassa a reduktor flitét az er6forras hatsé
paneljén taldlhaté 36 V-os dugaljba.

7.Csatlakoztassa a vizh(itét az aramforrashoz és toltse fel
fagyallo folyadékkal.

8.Csatlakoztassa a haromfazisu kabelt a halézathoz.

A fenti folyamat befejezése utén toltse be a huzalt, valassza
ki a megfelel6 huzaldtmérét és huzalanyagot a
kezel6panelen, és megfelel§ véd6gazzal legyen ellatva, allitsa
be a szabvanyos feszultséget és a kivant aramot, majd kezdje
el a hegesztési munkat.
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4. SUPER DP-350/500 ARAMFORRAS

ELULSO/HATSO PANEL

1.Vezérlépanel: Aramtorras allapota es funkcioja,
paraméterbeallitas.

2.Kimeneti Dinse csatlakoz6 (negativ): Kapcsolodas a
munkadarabhoz.

3.Biztonsagi kapcsolé: Ennek a kapcsolénak a f6
célja, hogy automatikusan kikapcsoljon a hegeszté
tllterhelése vagy meghibasodasa esetén, hogy
megvédje a felhasznalé személyes biztonsagat és a
hegeszté fontos 6sszetevéit. Altaldban ez a
kapcsolé fel van hiizva a BE pozicidba. Inditaskor és
ledllitaskor prébalja meg hasznalni a
kapcsolotablan (szekrényen) 1évé tapkapcsolot, és
ne hasznélja ezt a kapcsolét tépkapcsoloként,

4.Bemeneti  kabel:  Csatlakozds  haromfazisu
tapegységhez

5.Kimeneti csatlakozé (Pozitiv): Csatlakozas a
huzaladagol6 hegesztékabeléhez

6.36 V-os flit6aljzat: A CO2 gazszabélyozéhoz.

7.Biztositék 2A

8.Vizh(ité vezérl6 aljzata: Ha vizh(tével van
felszerelve, csatlakoztassa ezt a foglalatot vizh(ité
vezérlékabellel.

9.Huzaladagol6 vezérlécsatlakozdja: Csatlakozas a
huzaladagolé vezérlkabeléhez

VEZERLOPANEL

A vezérl6panel a funkcidk kivéalasztasahoz és részleges
paraméterbedllitdishoz hasznalhaté. A hegesztés
paraméterei digitdlis bedllitds esetén (az FO9 implicit
paraméter BE van kapcsolva) és analég beéllitas
esetén (az FO9 implicit paraméter Kl van kapcsolva)
allithatok be.

Digitalis beallitdsi médban a funkcié kivélasztasa és a
paraméterbedllitds az aramforras vezérl6pultjan
keresztll végezhet6 el; analég beallitdési moédban az
dram- és feszlltségértékeket a huzaladagolé panel
potenciométerével dllithatja be.

A kezel6panel digitdlis kijelzéket, bedllitogombokat,
gombokat és LED-kijelz6ket tartalmaz, amint azt az
alabbi dbra mutatja:

1 3 5 15161718 19202122 6 4 2

( CENTRO(weld

(Beallitogomb 1 -
Digitalis beallitdsi médban ezzel a gombbal éallitsa
be a megfelel6 D1 digitalis kijelz6 paramétereit.
(2)Beallitogomb 2 =~ -
Digitalis beallitdsi médban ezzel a gombbal éallitsa
be a megfeleld D2 digitélis kijelz6 paramétereit.
(3)Paraméterkijel6l gomb 1
Valaszthaté paraméterelemek a mivelethez:
- Hegesztéaram (A
- Huzaladagolasi sebesség
- Az anyag vastagsaga )
- Dupla Impulzus frekvencia (csak Dupla Impulzus
modban érheté el)
(4)Paremeterkijel6l6 gomb 2 .
Valaszthaté paraméterelemek a mlvelethez:
- Hegesztési feszliltség (V)
- lvhossz-korrekcio
- Ivinduktivitasa/ereje . . )
- Feladatszam (csak mentési miveletekhez és
hivasokhoz érheté el)
(S)MENTES ( SAVE ) gomb
A Bara,méter mentese
(6)BETOLTES ( LOAD ) gomb
A mentett paraméterek el6hivasa
(7)Belsé funkcié gomb .
Ad}%'a meg és |épjen ki a belsé funkciébeallitasokbol.
(8)Kézi huzaladagol6 gom L L
A hegesztéhuzal vagy a hegesztépisztoly cseréjekor
nyomja meg a Kézi huzaladagolé “gombot a
huzaladagolasi folyamat  befejezéseéhez,  a
hegesztégép  huzaladagoldsi =~ sebességének
beallitdsa megvaltoztathatja a kézi huzaladagolas
sebesseget.
(9)védégaz ellenérz6 gomb )
Nyomja meg a gazellenérz6 gombot, ami 30
méasodpercig adagolja a véd6égazt , majd nyomja
meg Ujra, hogy a gaz ellatas lealljon.
(10ﬁ-mzalétmer6»va’laszté gomb
Valassza ki a huzalatmérot.
(1 1?Hegesz;end6 anyagvalasztod gomb
Valassza ki a hegesztési anyagot.
(12?Vedo azvalaszté gomb i o
Valassza ki a hegesztéshez hasznéaland6 gazt.
(13)Hegesztési modvalaszté gomb
- Szabvanyos DC CV
-Impulzus méd i
-Dupla Impulzus méd L,
- Nagy sebességli hegesztés méd
-Poweér fokusz (mély beolvadasos mod )
-Gyokérhegesztés
(14)Hegesztopisztoly Uzemmaddvalasztéd gomb
- 2T (Normal tzemmod)
- 4T (Onzaré mod
- Specialis 4T (Allithat¢ iv inditas és végz6dés)
- Spot ( Pont hegesztés )
(15)Hegesztési aramjelzo o
Ha az ( A) Led vilagit abban az esetben D1 kijelzén
az elére beallitott vagy tényleges hegesztési aram
lathato. o o
(16)Huzal el6tolasi sebességjelz6
Ha a ( m/min ) Led vilagit abban az esetben, a D1
kijelz6' m/percben mutatja a huzal el6tolasi
sebességét, X ,
(17)Anyagvastagsag mutato
Ha a Led vilagit abban az esetben, a D1 kijelzén a
bedllitott anyagvastagsag lathato.
(18)Dupla Impulzus frekvencia mutatd
Ha a kijelz6 BE van kapcsolva, a D1 kijelz6 a
bedllitott Dupla Impulzus frekvenciat mutatja.
(19)Hegesztési feszultségjelzd o
Haa ¢V ) Led vilagit abban az esetben, a D2 kijelz6
a bedllitott vagy tenyleges hegesztési fesziltséget
mutatja. B )
(20)lvhossz-korrekciés mutatd L )
Ha a kijelz6 be van kapcsolva, a D2 kijelzén lathato
az ivhossz-korrekcio.
- Rovidités
+ Hosszabbitas
0 Alap ( Standard )
(21)Az iverdé mutatd
MIG/MAG impulzushegesztéskor dllitsa be az iv

eIt evitesi teri ) o cohlmecs

- argy hevitési terilet, széles hegesztési szélesség,

sekély behatolas

+ Koncentraltabb, mélyebb behatolas.

0 Alap ( Standard ) i ) i
MIG/MAG szinergikus egyendaramu hegesztéskor

valtoztassa meg az iv keménységét a révidzarlatos

atmenet esetén,

- Az iv kemény és stabil

+ Puha iv, kis froccsenés

0 Kozepes

(22)Munka szamok

A mentett hegesztési paraméterek el6hivasa

(23?Huza|étmer6 vélaszto

Valassza ki a huzal atmérgjét

(24)Hegesztéanyag valaszto

Valassza ki a huzal anyagot

(25)védégaz valaszto =

Vélassza ki a véd6gaz tipusat

(26)Hegesztési maod jelzdje |

Valassza ki a hegesztési modot.

(27)Mkodési mod jelzbje

Valassza ki a m(iveleti médot.
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BELSO FUNKCIOK

Nyomja meg a belsé funkcidk gombot (7), igy l1éphet
be vagy Iéphet ki a belsé funkciok bedllitasi modjabol.
Forditsa el a beéllitégombot 1 (1) a médositand6 elem
kivalasztasahoz. Az érték bedllitdsdhoz haszndlja a
bedllitogombot 2 (2). Ezek kozil az FO5 és F06
elemeket at kell valtani a kijelzé aktudlis szazalékara,
és az iv hosszat el kell tolni a Paraméterkijel6ld
gombbal 2 (4)

Az elemek mddosithaték és a megfelel§ bedllitasi
tartomany is, lasd 3.1 tablazat

Funkcié Tartoméany  Min Gyari
beallitésa__egység beallitas

1dé (s) visszaégetése 0.01-2.00 0.01 0.08
Kezdeti huzaladagolasi sebesség (M/perc)  1.0-22.0 0.1 3.0
Géaz el6 aramlasi idé(s) 0.1-10.0 0.1 0.2

Gaz ut6 aramlasi id6(s) 0.1-BE 0.1 1.0

iv kezd8aram (%) 1-200 1 135
lv végi aram (%) 1-200 1 50

Atmeneti id&(s) 0.1-10.0 0.1 1.0
Ponthegesztési idé(s) 0.01-9.99 0.01 2.00
Aramforras vezérlés KI/BE —_ Ki
Vizh(tés KI/BE — BE
Impulzusivhossz korrekcioja (%) 50-+50 1 00
Dupla Impulzus el6tolasi sebesség (m) 0-2.0 0.1 2.0
Erds impulzus bekapcsolasi ideje (%) 10-90 1 50
Impulzus méd Kizuizgun —— KI
Ventilatorvezérlési ido (perc) 5-15 1 5
Specialis 2T iv kezdési id6(s) 0-10 0.1 KI
Specialis 2T iwégzﬁdési ido(s) 0-10 0.1 Kl
Fesziiltségbeallitasi mod KI/BE — KI

icit paraméter MMA ( STICK) hegesztéshez
Meleg inditési aram (%) 1-100 1 50

Meleg kezdési idd(s) 0.0-2.0 0.1 0.5
Letapadas védelem KI/BE —_ BE

Megjegyzés: Az 1. és 2. bedllitégomb egyidejl
megnyomasa esetén az ( 5 masodperc ) megtartasa
érdekében a hegeszté aramforrds visszadll a gyari
bedllitdsra; F12-14 csak a Dupla Impulzus funkciéhoz
érvényes.

MUKODESI PROGRAM

A "JOB" mod javitja a hegesztési folyamat min&ségét,
akar félautomata, akar teljesen automatikus
hegesztéskor. Egyes hegesztési mlveletek(folyamatok),
amelyek gyakran ismétlédnek ( a kdnnyebb gyorsabb
elérhetéség érdekében) a mouveleteket a folyamat
paramétereinek  kézzel irt rogzitését tudja a
felhasznalé elkertlni. Feladat médban legfeljebb 100
kilonbozé feladatrekord menthet6 és tolthetd be.

A kovetkez6 jelek jelennek meg a feladat moédban,
amelyek a D1 kijelzén jelennek meg:

--- Azt jelzi, hogy nincs program mentve ezen a helyen
(csak a feladatprogram betoltésekor).

nPG Azt jelzi, hogy nincs program mentve ezen a
helyen.

PrG Azt jelzi, hogy a hely mentette a programot.

Pro Azt jelzi, hogy a hely Iétrehoz egy programot.

Miikodési program mentése

Az  adramforrast program nélkal szdllitigk. A

feladatprogramot betéltés elétt menteni kell. Kévesse
az alabbi lépéseket:

e A menteni kivant JOB
program
specifikacidjanak
beéllitdsa

« Koppintson a MENTES
gombra (5) a mentési

dllapot megadéséhoz, a
D2 pedig a menthetd
feladatsorszamként
jeleniti meg a szamot

* A (2) gombbal valassza ki
a mentés helyét, vagy ne
médositsa az aktualisan
megjelenitett helyet.

Nyomja meg és tartsa
lenyomva a MENTES
gombot (5), a D1 kijelzén a
"Pro" felirat lathatd, és a
feladatparaméter mentésre
kerdl a kivalasztott
feladatsorszam pozicidba.
Megjegyzés: ha a kivalasztott
feladatszam-hely mar
rendelkezik
feladatparaméterrel, akkor
azt az Gjonnan mentett
paraméter felllirja. Ez a
m(ivelet nem allithaté vissza.

Amikor a "PrG" megjelenik a
D1 kijelzén, a MENTES
sikeres lesz. Most mar
elengedheti a MENTES
gombot (5).

A mentési allapotbol valo
kilépéshez koppintson a
MENTES gombra (5).

Betoltés
Mentés
feladatmddban valé hasznélatra. Feladat betdltéséhez
hajtsa végre az alabbi [épéseket:

(1)Koppintson a betdltés gombra (6), a D2 megjeleniti

utdn az oOsszes feladat betdlthetd

az utolsé  betoltott  feladatszamot, és a
paraméterkijel6l6 gombokat (3) és (4) hasznalva
megnézheti a feladat programparamétereit. A
mikodési mod és a hegesztémodszer is egyszerre
jelenik meg.

(2) Hasznélja a beallitégomb 2. (2) a feladatsorszém
kivélasztasara.

(3) Koppintson a betdltégombra (6), toltse be a
programot, és Iépjen ki a betoltési modbal.

5. EDA-500L HUZALELOTOLG

BEALLITAS ES CSATLAKOZTATAS

Huzalel6tol6 csatlakozasi felllete

(1)Aktudlis beallitbgomb

Analdg beéllitasi médban (ha az FO9 Kl van kapcsolva)
allitsa be az aktudlis értéket.

(2)Feszultségbeallitd gomb

Analég beallitdsi médban (ha az FO9 Kl van kapcsolva)
allitsa be a feszlltségértéket.

(3)Kézi huzal adagolé gomb

A hegeszt6huzal vagy a hegeszt6pisztoly cseréjekor
nyomja meg a kézi huzaladagoldé gombot a
huzaladagolasi folyamat befejezéséhez. A hegesztégép
huzaladagolasi sebességének beallitasa
megvaltoztathatja a kézi huzaladagolas sebességét.
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(4)Euro csatlakozéval rendelkez6 hegesztépisztoly
csatlakozasi felllete

Az eurdpai hegesztépisztolyhoz csatlakoztatva
(5)Hegesztépisztoly vizbevezetd csatlakozasi felllete

A vizhitéses hegesztépisztoly kék tomléjéhez
csatlakoztatva

(6)A hegesztépisztoly vizvisszatérd csatlakozasi felllete
A vizh(téses hegesztOpisztoly piros toml6jéhez
csatlakoztatva

(7)Gaztomlé csatlakozasi fellilete

Gaz nyomas csokkent6hoz csatlakoztatva
(8)Huzalel6tolod vezérld kabel csatlakozasi felllet
Kommunikécié  kialakitdsa az &ramforrassal a
Osszekoto vezérl6kabelen keresztul

(9)A huzalel6tol6 vizbevezetéje

A vizh(ité kék vizvezeték-csatlakozéjahoz
csatlakoztatva

(10)Hegeszt6kabel foglalat

A kimend foglalat (+) csatlakoztatdsa a huzalel6told
hegesztékabelével

(11)A huzael6tolé vizvisszatérd csatlakozasi felllet

A vizh(it6é piros vizvezeték-csatlakozéjahoz
csatlakoztatva

A HUZALELOTOLO GORGOK ES A TELEPITES
SPECIFIKACIOJA

A huzalelétold 4 gorgés kettés meghajtasu, ahogy a
3.2-1 mutatja

EDA-500L huzael6told

(1) nyomoégorg6 feszité csavar (2) nyomo gorgéd
(3) hajtémdi (4) hajtoé gorgd

A huzalnyomas-skala a nyomégoérgé feszité csavaron
taldlhatd, és  kulonb6z6  nyomasviszonyokkal
rendelkezik a kuléonb6z8 anyagok és atmérdk
esetében, amint azt a 3.2-1. és a 3.2-2. dbrak mutatjak.
A tablazatban szerepl6 értékek csak referenciaértékek,
és a tényleges nyomdsszabalyozasi el6irasokat a
hegesztépisztoly  kébelhosszénak, tipusanak, a
huzalel6tolé  allapoténak és a huzal tipusanak
megfeleléen kell beallitani.

1. tipus: Alkalmas kemény huzalhoz, példaul szilérd
szénacélhoz, rozsdamentes acélhuzalhoz, rézhuzalhoz.
2. tipus: Puha huzalhoz, példaul aluminiumhoz és
otvozeteihez alkalmas.

Megjegyzés: Lasd az aldbbi 3.2. &brdt a nyomas
beallitdsdhoz, hogy a hegesztéhuzal egyenletesen
tudja tovabbitani a pisztoly felé ( ha a nyomas tul nagy,
a hegesztéhuzal lelapulhat ,és a bevonat
megsemmisil, és a huzal el6tolé gorgd tul gyorsan
elkopik) kulonben a hegesztéhuzal megcsuszik és
instabil lesz a hegeszté iv.

T 0s et0 er2 ete 1o )

rer e

" 1525 : 1R

I 0.5~1.5 | rroseareseme

A FEKERO BEALLITASA

(0] Csavarkulccsal forgassa el a
fékeré vezérl6csavarjat (1) a
féker6 beéllitdsahoz (a 3.3.
abran lathatd maoddon). A
fékerének kdzepes méretlinek

kell lennie, hogy
megakadalyozza a
hegesztéhuzal tal
csévélédését a huzal

orsojanak  ledllitdsakor; a
féker6 nem lehet tul nagy,
kulénben a motor terhelése
megné. Altaldnossagban
elmondhaté, hogy  minél
gyorsabb a huzal adagolasi
sebessége, annal nagyobb
fékerd szlikséges.

6. GYAKORI HIBAK ES HIBAELHARITAS

BEAZONOSITHATO HIBAK

Hibakéd Ok Hibaelhéritas

E10  Nincs munka , miutén a hegeszt6- Engedje ki a hegesztSpisztoly
pisztoly kapcsolét megnyomtak kapcsoléjat

E15  Akészilék bekapcsoldsakor a Kapcsolja ki a gépet, és ellendrizze a
hegeszt6pisztoly kapcsoléja zrva van hegeszt6pisztolyt

E17  Pozitiv és negativ kimeneti rovidzérlat Ellendrizze a kimeneti kabelt, vagy
vagy aramérzékelé meghibasodasa  cserélje
ki az aramérzékel6t

E18  Afesziltség visszacsatolasivonal  Ellendrizze a visszacsatoldsi vonalat,
megszakadt, vagy a f6 vezérlépanel  vagy
meghibasodott cserélje ki a f6 vezérigpanelt

E19  Tulmelegedés vagy hémérséklet

Vaérja meg, amig a gép lehdl, vag
szabalyozé meghibasodasa j

cserélje ki a hémérséklet szabalyzot
E30  Huzal elétolé motor dram alatt Ellendrizze a huzal el8tolé rendszert

E40  Af6 vezérlbpult nem fogadja a jelet a  Ellendrizze a vezérlépult és a kijelzd
kijelz6 panelrél panel kozotti kapcsolatot

E42  Azéaramforras nem fogadja ajeleta  Ellendrizze a vezériokabelt az dram-
huzal eltolotol forras és a huzal el6tol6 kozott

EOA  Nincs vizéramlas a vizh(tési
rendszerben

Ellendrizze a vizh(itd rendszert



€ centrRO (el

NEM BEAZONOSITHATO HIBAK

A fenti beazonosithatd hibak mellett a hegesztének mas beazonosithatatlan rendellenességei is lehetnek, lasd az

alabbi abra:

Okelemzés INines  Nincs gsz

fvinditésa nem j6 instabil v Tisztétalan hegesztési | Huzal- és fém tapadas Huzal- és érintkezocsiics tapadss Gazeserenyilds

Elosztomezs
(bemenetvédelmi
eszko)

1¥apcsol i csaakaran,
hba

2Batosttmegszkadt g ]
3acetbhozas bz

AHarom s atizshéna

[r—
ramtorss | emenettapiabel | 2Acamebmm g @ %]

1Ponerninscsatbkozang hid

[ —— 22Abirosiekavakbdipanelert | (@) [} @

Gazpalackok és

1Feszeprinskinioa
Gz gazszabalyozok 2Gaznem

3Npomisésaamisoszagy|
Sbesits

rem)
ACsbkoris bz

Gaztomis 1Cabhozis za 4

Megjegyzés: ha még mindig nem tudja meghatarozni a probléma okat és annak kiklszobolését a fenti ellendrzések

utan, kérjlk, vegye fel a kapcsolatot a helyi kereskedével

7. KARBANTARTAS

Az aramforras karbantartasat elvileg cégiinknek kell
kezelnie. A felhasznaldk céglnk irdnyitasa alatt
megoldhatjdk a  haszndlat  sordn  felmertld
problémakat.

FIGYELMEZTETESEK

(1) A berendezés adat tablajat a burkolaton megadott
fedélen kell szegecselni, kilénben a belsé alkatrészek
megsérilhetnek.

(2) A hegesztékabel-csatlakozd és a kimeneti aljzat
kozotti  kapcsolat szoros és megbizhaté legyen,
kilénben a csatlakozé kiég és instabilitdst okoz a
hegesztési folyamat soran.

(3) Gy6z6djon meg réla, hogy a hegesztékabel j6
allapotban van, és nincs révidzarlat kimenete.

(4)  Gyo6zédjon meg arrél, hogy a vezérldkabel jo
allapotban van, nincs sériilés vagy levalasztas.

(5) Nincs deformacio ttkdzés miatt, nincs nehéz targy
az dramforrason.

(6) Sima szell6zés.

RENDSZERES ELLENORZES ES KARBANTARTAS

(1) Nagy nyomasu levegdvel tavolitsa el a port 3-6
havonta, és ellendrizze, hogy van-e kilazult alkatrész a
gépben.

(2) Ellenérizze, hogy a kabel sérilt-e, hogy a
bedllitégomb  meglazult-e, vagy hogy a panel
alkatrészei megsérultek-e.

(3) Az draméatadé és a huzaladagold gorgéket idében
ki kell cserélni, és a huzaladagold csévet gyakran meg
kell tisztitani.

RENDSZERES ELLENORZES ES KARBANTARTAS

Altaldnos ellendrzési lista

A kovetkez6 ellenbrzéseket kell elvégezni:
(1) Az el6lap allapota és a hegesztési specifikaciok
helyesek-e, és hogy a gombok megfelel6en miikddnek-e.
(2) Ellenérizd, hogy a haromfazisu tapegység
feszilltsége 340-420 V tartomanyban van-e, van-e
fézisvesztés.
(3) A bemeneti kabel helyesen és megbizhatéan van-e
csatlakoztatva.
(4) A hegeszt6kabel helyesen és megbizhatéan van-e
csatlakoztatva.
(5) Hogy a gazut j6-e, és a gazszabalyozo jol mikodik-e.
Megjegyzés: a gép belsejében a maximaélis feszlltség
legfeljebb 600 V, biztonsaga érdekében szigortan tilos
véletlenszerien  kinyitni a véddé burkolatot; a
karbantartds sordn figyelien a biztonsagra; a
hegesztékabel beszerelésekor és a hegeszt6pisztoly
alkatrészeinek kicserélésekor a gépet ki kell kapcsolni.

A HUZALELOTOLO KARBANTARTASA
(1) Haszndlat kdzben kerulni kell a vizet és mas mard
folyadékokat. Ha véletlentl folyadék éri a késziléket,
idében le kell t6réini.
(2) Hosszu tavu haszndlat utan a huzaladagold gorgé és
a nyomo gorgd biztosan kopott lesz, idében ki kell
cserélni.
(3) Az egyenletes és stabil huzaladagolas biztositasa
érdekében a huzaladagol6 rendszert gyakran tisztitani
kell.
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A HEGESZTOPISZTOLY KARBANTARTASA

KULCSOSSZETEVOK LISTAJA

1) Hosszu tavu hasznalat utan a hegesztépisztoly Szam | Kéd Cikk Mennyiség
favokéaja tele lesz kilénboéz6 részecskékkel, ezért i CN1010010328] Foatalakitd il
i PR, PR 2 6102110201-2.1 | Dioda ellenallaskondenzacios | 3
idében meg kell tisztitani, kilénben befolyasolja az abszorber tibla 3
védd gaz aramlasi sebességét, ezéltal befolyasolja a 3 101036049 Gyors helyredlitasi dioda 1
hegesztési mindséget. 4 CN101001015 | Konverter induktivitasa 2
(2) A favoka fogydeszkdz, a mindség biztositasa —r el -
) , A , , 6 6107060552 Vezéridpult 2
érdekében a hosszU ideig tarté hegesztéskor az 7 506008043 fogantyl 3
draméatadét minden nap hegesztés el6tt ki kell 3 506004057 EIS5 &5 hatso fedel 2
cserélni. 9 107002084 Gyors aljzat 1
. L. P - . . 10 102016066 Haromfazisti egyeniranyito hid 1
Megjegyzés: hosszl tavd hasznalat utan sok fém por = T -
lesz a huzaladagol6 spiralban, ha nem tisztitjak, ez 2 CN101001004 | Polipropilen kapacitas 1
befolyéso”a a huza|adago|és egyen|ete55égét és 13 6102110201-1.3 | IGBT Ellendllés abszorpcids 1
stabilitasat, és befolyasolja a hegesztési mindséget is. —_— -
L v , N 14 6102200162-1 Jelenlegi kélcsonds induktivitasi 1
Normal  kérulmények  kozétt, egy huzallemez tbla
hegesztése utan a nagynyomasu levegét kell hasznalni 15 CN101001027 | Rezonans induktivitas 1
a huzaladagold rendszer tisztitasara, ha még mindig 16 CRIGRDSIORIT] Aktudls érzékeld 1
llenallas, kérjiik, cserélie ki a huzaladagold — -
nagy e . Juk, J 8 18| 102011015 ‘termosztat 2
20 | 6102110201-1.4| IGBT kapacitiv abszorber 2
AZ ARAMFORRAS MUSZAKI ADATAI 21 CN101001004 || Polipropilén kapacitas 1
22 | CN101001007 | Szirs induktivitisa 1
SZUPER DP-350 SUPER DP -500 23 CN107002025 Vizall6 légcsatlakozd 1
[Névieges bemeneti fesziltség 3-AC380V10%/50HzE | 3-AC380V10%/50Hz+ 24 102026054 Biztositéktartd 1
[Névieges bemeneti kapacités 14KVA 24KVA 25 102006003 0r6 1
[Terhelés nélkili fesziltség DC106V. DC106V 26 | CN102001011 | Legyezs 1
|Aramtartomany 25~350A 25~500A 27 CN102001004 konnektor 1
Feszlltségiartomany 10-50V. 10-50v 28 | CN107002014 | Karima aljzat2tds 1
Névieges szolgalati ciklus (10 perc) 100% 100% 29 | CN101001014 | Teljesitménytranszformatorill, | 1
Fuzal Gmarde 08116 08116 30| CN101001013 ljesttme matorl. | 1
COSg tellesitménytenyezd 090 090 31 6102020560 FS vezériGpanel 1
Hatékonysag vagy 285% >85% 32 101009004 Nem pélust kapacitas 1
Dimenzio(LxWxH) 695*300*545mm 695+300%545mm 33 6107060533 IllesztGprogram-tabla bemeneti | 1
Saly 42KG 45KG sz(irg induktor komponense
Védelm besorolas 1P215 1P215 32 | 6102030030 Vezetotabla 7
Sigetelési besorolés H H 35 101010033 Fémezett folia kondenzator 1
AZ EROFORRAS BELS® SZERKEZETE ES SEMATIKUS KAPCSOLASI RAIZ
ALKATRESZJEGYZEKE
Belsé szerkezet

3B 3 33 3
Feltlnézet
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9. HULLADEK ES UJRAHASZNOSITAS

A készlléket csomagolasban szallitjuk annak
érdekében, hogy megakadalyozzuk a szallitas

soran torténd karosodast. A csomagoléanyag
Ujrahasznosithato. A készilék és tartozékai kilonféle
anyagokbdl készilnek mint pl. fém és mlanyag.

A hibas alkatrészeket kildnleges hulladékként kell
artalmatlanitani.  Kérje  kereskedéje vagy a
helyikézm(vek tanacsat.

Az elektromos kéziszerszdmokat, a tartozékokat és

a csomagoldéanyagokat kérnyezetbarat médon kell
Ujrahasznositani.

Csak EU orszagokban:

Ne dobja ki az elektromos szerszamokat a
haztartasi hulladékba!

Az Eurdpai Parlament és a Tanacs 2012/19/

EU az elektromos és elektronikus

berendezések hulladékairél sz6l6

iranyelvével 6sszhangban, a nemzeti jogba

torténd atultetést kdvetve, a szerszamokat

kulon kell 6sszegydjteni és Ujrahasznositani.
Valtozas jogat fenntartjuk.

10. CE MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Mint a termék felel&s gyartdja kijelentjik, hogy a
hivatkozassal a jelenleg hatédlyos torvényekre,
szabdlyokra és el6irasokra a termékkel és annak
hasznélataval kapcsolatos érvényben 1évé
jogszabalyokat meg kell ismerni, figyelembe kell venni
és be kell tartani.

Gyartd kijelenti, hogy a fent meghatarozott termék
megfelel az Osszes fenti megadott szabalynak és
megfelel az Eurépai Parlament és a Tanacs
2014/35/EU, 2014/30/EU, 2006/42/EU, 2011/65/EU
iranyelvei altal meghatarozott kovetelményeknek.

IMPORTOR ES SZERVIZ CiM:
Centrotool Kft.
. 1102 Budapest, Halom u. 1.

@ (+36)1/262-4408
@ centrotool@centrotool.hu
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